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Inventia se referd la productia de laminate si propusa este instalarea inelului de distantare cu o
poate fi aplicatd in constructia laminoarelor, de 5§ strAngere egald cu 0,001...0,003 din diametrul
preferintd pentru caje finisoare de laminoare de orificiului rolei.
profiluri sau de sarma. Rezultatul constd in mdrirea termenului de

Cutia contine un corp, in care sunt situate functionare a rolelor de 4...5 ori.

treceri, portrole cu ansambluri cu role, fiecare Revendicéri: 1
continand o rold pe rulmenti intre care este situat Figuri: 2

un inel de distantare. Nou in solutia tehnicd 10
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Descriere:

Inventia se referd la productia de laminate si poate fi aplicatd in constructia laminoarelor, de
preferintd pentru caje finisoare de laminoare de profiluri sau de sarma.

Laminarea stabild fird intreruperi depinde in mare mdsurd de calitatea si constructia armdturii de
pand la cilindri, in particularitate a cutiei de intrare cu role, deoarece ea asigurd intrarea capatului anterior
al laminatului in calibrul de lucru al cilindrilor.

Se cunoaste cutia de intrare cu role [1] care contine treceri ghidante si portrole, avand instalate in ele
role pe rulmenti. Rola contine un butuc, instalat in inelele interioare ale rulmentilor, iar in portrole sunt
montate inelele exterioare ale rulmentilor.

Dezavantajul cutiei cunoscute constd in aceea ca portrolele pe rulmenti se uzeazd destul de repede, iar
rolele contin mult metal.

Se cunoaste de asemenea cutia cu role [2] in care, in interiorul corpului, sunt instalate articulat
portrolele cu role, care formeazd un profil inchis, axele rolelor sunt situate sub un unghi de 45° fata de
axa portrolelor, iar laturile formatoare ale rolelor sunt cuplate cu capetele rolelor vecine.

Aceastd solutie este orientatd spre sporirea productivitatii prin reducerea timpului pentru ajustare,
insd ea nu rezolvd problema mdririi termenului de functionare a cutiei de intrare cu role.

Cea mai apropiatd de cutia de intrare cu role revendicata, conform esentei tehnice, este cea elaboratd
de firma germand Morgardshammar, furnizatd cu laminoarele firmei SKET in Ucraina [3].

Aceastd cutie de intrare contine un corp, in care pe axe, articulat, sunt fixate doud portrole, pe care
sunt instalate pe rulmenti rolele avand pe suprafata formatoare exterioard un calibru, care corespunde
calibrului cajei precedente. Intre portrole, in falturile corpului, sunt fixate trecerile cu acelasi calibru ca si
pe sectorul de lucru. Rola este instalati pe rulmenti. Intre rulmenti, in orificiul rolei, este instalat un inel
de distantare, pozitia cdruia este stabilitd de inelul sectionat arcuit, situat in canelurile orificiului rolei, si
suprafata formatoare a inelului de distantare. Intre inelele exterioare ale rulmentilor si inelul de distantare
sunt instalate inelele arcuite plane, destinate alegerii jocului intre capetele rulmentilor si peretii faltului
portrolei. Rulmentii in orificiul rolei sunt instalati cu o strdngere garantatd. Ansamblul cu role montat cu
rulmenti reprezintd o constructie nedemontabild. Este de accentuat ca laminoarele moderne de sdrmd si de
profiluri mici functioneazi la viteze mari. Astfel, de exemplu, pe laminorul 150 al firmei SKET viteza
lamindrii pe cajele finisoare atinge 90...120 m/s. Rolele cu rulmenti reprezintd subansambluri care se
uzeaza repede. La vitezele indicate, pe cajele finisoare, frecventa rotirii rolelor atinge 30...50 mii
unititi/min. In legdturd cu aceasta durata de functionare a subansamblului cu role se reduce la laminarea a
400...500 tone metal.

Principala deficientd a constructiei cunoscute este duratd redusd de functionare a subansamblului cu
role, determinatd de uzarea calibrului rolei si rulmentilor. Constructia nedemontabild a subansamblului cu
role nu permite restaurarea rolei, mai exact nu permite restrunjirea rolei la un diametru mai mic, din care
cauza el este folosit numai o singura data.

Problema inventiei propuse constd in mdrirea duratei de functionare a cutiei de intrare cu role,
datorita posibilitatii de reparare a ei prin modificarea constructiei subansamblului.

Dispozitivul conform inventiei, rezolva problema de mai sus prin aceea ci in cutia de intrare cu role,
contindnd un corp, in care sunt situate treceri, portrole cu subansambluri cu role, fiecare continind o rola
pe rulmenti, intre care este situat un inel de distantare, inelul de distantare este instalat cu o stringere
egald cu 0,001+0,003 din diametrul orificiului rolei.

Instalarea inelului de distantare cu strdngere se realizeazd prin calarea lui cu o stringere egald cu
0,001+0,003 din diametrul orificiului rolei. Acest fapt asigurd o fixare fiabild a rolei in directie axiala i
da posibilitatea, dupd uzarea ansamblului cu role, de a efectua demontarea lui si de a restrunji rola, fie la
acelasi calibru, fie la unul mai mare. Aceastd operatie poate fi efectuatd multiplu, restrunjind rola pani la
un diametru minim tolerabil, instaland de fiecare datd rulmenti noi. Astfel termenul de functionare a
rolelor se mareste de 4...5 ori.

Intervalul de strangere de 0,001+0,003 este ales reiesind din conditia asigurdrii unei fixdri fiabile a
rolei. Calarea inelului cu o strdngere mai mare de 0,003 din diametrul rolelor creeazd eforturi de
extensiune, valorile cirora la exploatare duc la distrugerea rolei.

Analiza comparativi a solutiei tehnice revendicate cu solutia proximd a dat posibilitatea de a conclude
cd ansamblul cu role propus pe l4ngd constructia noud mai prezintd avantajul simplitatii de fabricare si
disponibilititii pentru reparatii, intrucit in el lipseste inelul sectionat arcuit situat in canelurile orificiului
rolei, executarea ciruia este complicatd din cauza preciziei inalte de fabricare.

Rezultatul consta in marirea termenului de functionare a rolelor de 4...5 ori.

Inventia se explica prin desenele din fig. 1, 2, care reprezinta:
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- fig. 1, sectiunea transversald a cutiei de intrare cu role;

- fig. 2, portrola cu subansamblul cu role in sectiune.

Cutia de intrare cu role contine un corp 1, in care sunt instalate articulat portrolele 2. fn faltul
portrolelor sunt instalate rolele 3 cu inelele 4 de distantare calate in ele, instalate cu o strAngere egald cu
0,001+0,003 din diametrul orificiului rolei. in falturile corpului 1 sunt instalate trecerile 5 cu calibru.
Rolele 3 sunt instalate pe rulmentii 6. Intre inelul 4 de distantare i inelul exterior al rulmentului este
instalat un inel 7 elastic plan. Subansamblul rolei este montat pe axa 8.

Dispozitivul functioneaza in modul urmétor.

Semifabricatul pentru laminat intrd in orificiul conic format de doud treceri 5 care se ingusteaza lent,
terminidndu-se printr-un sector cilindric, identic in sectiune cu profilul calibrului cajei precedente.
Trecerile 5 asigurd o introducere garantatd a capatului anterior al semifabricatului in calibrul ghidajului
cu role, format de doud role 3, situate in apropiere imediata de cilindrii de lucru si asigurand introducerea
capitului anterior in calibrul cilindrilor de lucru. Rolele 3 functioneazi in conditii de suprasolicitare. in
momentul intrarii in calibrul rolelor laminatul suporta o lovitura, dupa care revine la regimul de viteza
prestabilit. In timpul stabilizirii procesului are loc o glisare relativi a semifabricatului, principalul fapt
care provoacd uzarea rolelor. Rulmentii 6 functioneazi si ei intr-un regim in afara limitelor, datoritd
frecventei inalte de rotatie. Termenul de functionare a rulmentilor 6 este apropiat de termenul de
functionare a rolelor 3.

Solutia tehnicd revendicatd asigurd o laminare fiabild si fard intreruperi o perioadd suficient de
indelungati de timp, datoriti excluderii situatiilor de avarie. In plus, inventia revendicati di posibilitatea
de a face procesul lamindrii mai economic, deoarece partile componente ale cutiei cu role sunt
susceptibile pentru reparatii. Actualmente cutiile de intrare cu role propuse sunt implementate si utilizate
in laminoarele de sirmd de profiluri mici atit la combinatul metalurgic ,Krivorojstali” cat si la
combinatul metalurgic din Makeevka (Ucraina).
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(57) Revendicare:

Cutie de intrare cu role, contindnd un corp, in care sunt situate treceri, portrole cu subansambluri
cu role, fiecare continidnd o rold pe rulmenti intre care este amplasat un inel de distantare, caracterizata
prin aceea ci inelul de distantare este instalat cu o stringere egald cu 0,001...0,003 din diametrul
orificiului rolei
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