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(54} SILIKATISCHE BESCHICHTUNGSMASSEN FUER TEMPERATURBELASTETE METALLOBERFLAECHEN

(57) Fiir die Beschichtung von bis zu 550 0C temperaturbelasteten Metalloberflachen, insbesondere
Eisenoberflachen, werden bei Normaltemperatur trocknende, walirige, siiikatische
Beschichtungsmassen verwendet. Sie enthalten Pigmente und Filistoffe sowie Alkalisilikate,
definiert durch das Molverhaltnis Si02:M20 = 3,3 bis 3,7 und ginen Festkdrpergehalt von 30 bis
35% im Nlengenverhaltnis von 1:1,1 bis 1:1,4. Als Fuilstoff dient Talkum. Die Beschichtungen
schiitzen die Metalloberfiachen vor Korrosion und Verzunderung bei dauernder, wechsalndec”

und schockartiger Temperaturbeiastung und verieihen den Cberflachen ein dekoratives

Aussehen.
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Titel der Erfindung

Silikatische Beschichtungsmassen filr temperaturbelastete Metall-
oberfléchen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft silikatische Beschichtungsmassen aus Al-
xaligilikaten, Alkaliphosphaten, Pigmenten, Fiillstoffen und
Hilfsstoffen zur korrosions- und verzunderungsschiitzenden sowie
dekorativen Beschichtung von temperaturbelasteten Metallober—
flachen, insbesondere Eisenoberflichen, bei wechselnden oder
dauernden Temperaturen bis 550°C.

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Es 1st bekannt, daB Oberflichen von niedriglegierten Bisenwerk~
stoffen und GuBeisen einer merklichen Korrosion und Verzunderung
unterliegen, wenn sie an der Luft lingere Zeit Temperatursn Uber
300°C annehmen, Wihrend hier-durch die technische Funktion sol=-
cher Teile vorerst meist nicnt beeinfluBt wird, ist es in vielen
Fallen wiinschenswert, allein aus dekorativen Griinden, gegebenen~
Talls ater auch, um die Gebrsuchsdauer der Objekte zu verliEngern
die Korrosion und Verzunderung von Amfang an zu vermindern oder
v8llig suszuschlieBen, Bin solches Bediirfnis besteht u.a. bei
ElektroguBkochplatten, GuSplatten von Raumheizern und hochbe-
lasteten elektrischen Widerstdnden. So werden beispielsweige an
eine Beschichtung von ZlektroguBkochplatten folgende Anforderung
gestellt: Tempersfur- und Temperaturschockbestindigkeit bis min-
destens 550°C und Verhinderung von Korrosion und Verzunderung de:
GuBkochplatten liber zinen Zeitraum von mindestens 1000 3tunden
unter Benutzung und voller thermischer Belastung, Ferner muB die
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Beschichtung dekorativ wirken, wobei in diesgem Anwendungsfall
ein dunkelgrauer vestédndiger Farbton bevorzugt ist.

Diese Anforderungen konnten bisherige Beschichtungsmassen nicht
erfiillen. Daher wurden z.B. ElektroguSkochplatten bisher mit
einer Beschichtung versehen, die sie temporir im Zeitraum. zwi-
schen Herstellung und Inbetriebnanme vor Korrosion schiitzte,

bei der ergten thermischen Belastung jedoch v8llig zerstirt wur-
de. Im weiteren Gebrauch waren die Platten dann einer zunehmenden
Korrosion und Verzunderung ausgesetzt.

Zlel der Erfindung

Dag Ziel der Erfindung begteht darin, auf nledrlclevlerten Eigen=-
werkstoffen und GuBeisen die Korrosion und Verzunderung der Ober-
fl&chen bis 55000 zu vermeiden und die Oberfl&chen ansehbnlich zu
erhalten., Die Beschichtungsmassen miissen nach einem iblichen auf-
tragsverfahren, z.3. durch pneumatisches Spritzen, verarbeitbar
gein und bei Rsumtemperatur trocknén.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Eg bestent die aufgabe, Beschichtungsmassen anzugeben, welche auf
Metalloberfléchen inspegondere Eisendberfléchen, nach der Trock-
nung bel Raumtemneratur Bescblcntuncep ergeben, dlie im Tempera-
turbereich bis mindestens 550 °¢ die Korrosion und Verzunderung
iber sine Zeit von mindestens 1000 Stunden verhindern, tempera-
fur- und temperaturschockresistent, farbig und dekorativ sind,
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Uberraschend wurde gefunden, daB die &fufgabe durch si
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Beschichtungsmagsen aus Alkalisgilikaten, Alkaliphosphaten,
menten, Flillstoffen und Hilfsstoffen geldst werden kann, vel de-
nen dag VerhZlinis der Menge von Pigmenten und Flllstoffen zur
Yenge eines durch das MolverhiZlinis SiO2 : Me20 = 3,3 bis 3,7

(e = Alkalimetall) und einen FestkOrpergehalt von 30 bis 35 %
definierten Vatron- und/oder Kaliwasserglases im Bereick 71 : 1,1

.

biz 1 : 1,4 liegt und sie als Fillstoff Talkum enthalien.
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Die Beschichtungsmassen weigen etwa folgende Zusammensetzung auf
(Me = Alkslimetall)

15 - 45 Gew.,-% Wasgser

35 =50 " " Natron- und/oder Kaliwasserglas, definiert
) durch das Molverh&ltnis SiO, : = 3,3 bis
3,7 und einen Festk@rpergehglt vog 30 big 35 %

10 - 30 "* " Talkum

5«20 1 " Oxide von Kupfer, Eisen, 2ink, Titan, Chrom
gsowie Eisenglimmer oder Gemische davon

0,2.- 3 " » Alkallphosphate der Formel Me HPO und/oder
Me P vorzugsweise Dlgallumgy rogenphosphat
ol o Trikaliumphosphat

0,05 - 1 0 " elnes Alkalipolyphosphates, bevorzugt Kalium-
Natrlum-Hexametaohosyhat

Geeignete Alkalisilikate umfassen Lithium-, Natrium-, XKalium=-

und quaterndre Ammoniumsilikate; besonders bevorzugt sind Na-

tron- und Kaliwagserglas oder Gemische davon.

Von den Alkaliphosphaten sind Kaliumphosphate bevorzugt. Man kan
gie gowohl in fester Form zusetzen als such dadurch erhalten, da
man zu einer w&Srigen Vorlage, welche Kzliumhydroxid geldst ent-
h&lt, technische Phosphorsédure von bekanntem Gehalt in solcher
Menge zugibt, dab dds stSchiometrische Verhilinis der 3ildung
von Dikaliumhydrogenphosphat bis Trikaliumphosphat entspricht.
Fir die Eignung von Pigmenten gilt, da8 diese im Temperzturbe-
reich, in dem die Bescbich%ungen nacia der Trocknung thermisch be
ansprucht werden, weder Gase noch chemisch oder physikalisch,
z+B. in Form von Gelstrukiuren, gesbundenes Wasser in nennens-
werten Mengen abgeben, Sie milssen in dem Temperaturbereicb, in
dem die Beachichtungen beansprucht werden, farbstsbil sein. Als
geeignet gelfen Zinkoxid, Titendloxid, Chromoxidgriin, Eisenoxid-
rot, Kupferoxid sowie Eigenglimmer und Mischungen davon.

1s Hilfsstoffe fir die sxfin sgem&Ben Bsgchichtungsmassen
e

nd Benetzungsmitiel y dle die Vordispergierung
and /oder ﬂelndéucergierung r Flillstoffe oder Pigmente in Was-
] 1 tldsungen erleicntern. Bevorzugt
g

ohatiyp, z.3. Kalium=-Natrium
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Die Erfindung wird in nachfolgenden Beispielen n#her erliutert,
wobei aus dem Vergleichsbeispiel die besondere Wirkung des Ein-
gatzes von Talkum hervorgeht.

Ausfilhrungsbeisgpiele

Die Herstellung der Beschichtungsmassen erfolgt so, daB die in
den Beispielen unter 1) bis 4) genannten Stoffe vorgegeben, dann
unter Rilhren mit einem Dissolver die Pigmente und Fiillstoffe ein=-
getragen und etwa 10 Minuten vordispergiert werden. Nach Zugabe
der halben Menge des in den Beispielen angegebenen Kaliwasser-
glases werden die Ansétze in einer Perlmithle feindispergiert und
danach die zweite HHlfte des Kaliwasserglases zugesetzt.

Die in den folgenden Beispielen angegebenen Mengen sind Gewichts~
teile.
Beigpiel 1

1) Wagser 226,4

2) Kalium-Natrium~hexametaphosphat \ 0,8
3) Raliumhydroxyd ' 10,6
4) Prosphorsiure (75 %) 11,0
5) Tzlkum 182,6
" 5) Eupfer-II-oxid 148,6 -
7) Xaliwasserglas (Si0, : XK,0 = 3,37; FK = 35 %) 420,0
' 1000,0

Die gem#dB Beispiel 1 Gefertivte Begchichtungsmasse kann pneuma=
tisch gespritzt werden und ergibt Beschichiungen in einem dun-
kelgrausn Farbton. Auf—ElektroguBkochplatten wird bei einer
Schichidicks von 9O/um, giner Temperatur von 22°C und einer
relativen Luftfeuchte von 65 % der Trockengrad 7 (nach TGL

0 14301/03) in ca. einer Stunde errsicht. Bel auf etws 50°C vor-
gewdrmten Platten erreicht man den Trockengrac 7 bereits nach
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Vergleichsbeisgpiel

Wird im Beispiel
Menge oder einer beliebigen Menge, die kleiner als die oder
gleich der Summe

1 nur Kupferoxid, und zwar in der angegebenen

von Kupferoxid und Talkum ist,

gingesetzt,

80

blédttern die Beschichtungen kurz nach der Trocknung von einer
Eigenoberflédche ab. Aus dem gleichen Grund erweist sich der Er=

satz von Talkum durch Kreide und Schwerspat sls ungeeignet.
wendet man Kaolin, Quarzmehl oder Schiefermehl anstelle von
xum, so zeigen die Beschichtungen auBer einer Blasenbildung beim
Erhitzen keine oder eine nicht ausreichende Temperaturscbockbe-
stdndigkeit, d.h. sie platzen bei plétzlichem Aokuhlen von der

Ober¢1ache ab.

Beisgpiel 2

1) Wasser

2) Ka llum-Naurlum-hexdme+aphosnbat

3) Kalinmhydroxyd

4) Phosphorsiure (75 %)

5) Talkum

6) Chromozidgriin
7) Kaliwasserglas (wie in Beis

Die Beschichtungsmasse-nach Beispiel 2 liefert Beschichtun

von griner Firbung,

di
Beschichtungen nach B

Beispiel 3

1) #agser

elS

ich in den anderen Eigenschaften

iel 1

vernglten,

2) Kalium-Natri um-hexametapnocsphat

3) Kaliumhydroxyd
orsdure (75 %)

4) Phosph
5) Talium
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Der Ansatz nach Beispiel 3 liefert rotbraune Beschichtungen,
die auf GuBeisen 100 Stunden (in t&glichem 8-Stunden-Rythmus)
bel 900°C ohne Beschidigung lberstehen.
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BErfindungsanspruch

Silikatische Beschichtungsmassen aus 4lkaligilikaten, Alkali-
phosphaten, Pigmenten, Filllstoffen und Hilfgstoffen fiir die
dekorative Beschichiung von temperaturbelasteten Metallober-
fléchen, insbesondere Eisenoberflichen, dadurch gekennzeichnet,
dafl das Verh#ltnis der Menge von Pigmenten und Fillstoffen zur
Menge eines durch das Molverhdltnis SiO2 : Me20 = 3,3 bis 3,7
und einen Festkdrpergehalt von 30 bis 35 % definierten Natron-
oder Kaliwasserglases im Bereich 1 : 1,1 bis 1 : 1,4 liegt und
gie als Fiillstoff Talkum enthalten.
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