Warszawa, 14 pazdziernika 1936 r.

RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ
OPIS PATENTOWY

Nr 23642.

Louis Huntington Morin

Kl.-3t—=, 25102~
34 4% 4400

(New York, N. Y., Stany Zjednoczone Ameryki)
i Davis Marinsky
(New York, N. Y., Stany Zjednoczone Ameryki).

Zgloszono 18 wrzesnia 1934 r.
Udzielono 6 sierpnia 1936 r.
Pierwszenstwo: 3 pazdziernika 1933 r. (Stany Zjednoczone Ameryki).

Wynalazek dotyczy maszyny do wy-
robu szeregu matych przedmiotéw zapo-
moca odlewu natryskowego.

Odlewnica wedlug wynalazku posiada
ruchome wzgledem siebie czesci formy
oraz dysze, stuzaca do wtryskiwania me-
talu pod ciénieniem, jak réwniez urza-
dzenie napedowe do okresowego otwiera-
nia i zamykania formy podczas okresu ro-
boczego maszyny. Forma posiada rdzen w
postaci ostrza, poruszajacego si¢ nieza-
leznie od czesci formy i stuzacego do wy-
pychania gotowych odlewoéw.

Przy formowaniu przedmiotéw, odle-

wanych sposobem wtryskowym na tasmie,
np. czesci zamknigcia suwakowego, odle-
glosé czesci, wypchnigtej przez rdzes, od
nastgpnej czesci, formowanej na tasmie,
zalezy od dokladnego mnastawienia ruchu
podluznego rdzenia. Do odlewania czesci
grupami na tasmie odlewnica posiada sa-
moczynne urzadzenie do szybszego prze-
suwania tasmy po odlaniu okreslonej licz-
by czesci zamkniecia i przed nastepna, for-
mowang czescia. Po wypchnigciu odlewu
urzadzenie napedowe przybliza do siebie
czesciowo czeSci formy, ktére tworza w
ten sposéb oparcie odlewu, wypchnigtego




przéei rdzed. Dysza i polaczony z nia
gpiornik roztopionego metadu posiadajg sa-
‘mocsygnie megulowane urzadzenie ogrzew-
¢ze., Zbiornik”jest* odtzoléwany od ramy

maszyny. Dysza jest polaczona z urzadze- '

niem do natryskiwania metalu do zamknig-
tej formy. Czesci formy sa chiodzone wo-
da; dysza moze si¢ przesuwaé wbok i pio-
nowo, przyczem pod dzialaniem spreiyny
styka si¢ ona stale z czg$ciami formy.
Odlewnica wedlug wynalazku pracuje
catkowicie samoczynnie i nie wymaga .spe-
cjalnego dozoru. Nalezy tylko uzupefniaé
metal oraz zapas tasmy, stanowigcej no-
$nik odlewéw, dzieki czemu kilka maszyn
w ruchu moze dozorowaé jeden robotnik.
Wskutek chlodzenia form woda i odizolo-
wania zbiornika usuwa sie szkodliwe cie-
plo i oddziela je od pozostalych czesci
odlewnicy, dzigki czemu w ciagu minuty
wytwarza si¢ znaczna liczbe odlewow i
praca odlewnicy jest bardzo ekonemiczna.
Fig. 1 przedstawia widok zprzodu od-
lewnicy, ktérej niektére czeséci zostaly
przedstawione w przekroju, a inne usunig-
te; fig. 2 — czeéciowy przekréj odlewnicy
wzdluz linji 2 — 2 na fig. 1 ze schema-
tycznym widokiem obwodu elektrycznego
pradu ogrzewczego; fig. 2a — czesciowy
przekr6j wzdluz linji 2a — 2a na fig. 1;
fig. 3 — czesciowy przekréj wzdluz linji
3 — 3 na fig. 1 w powigkszonej podziatce,
przyczem mniektére czesci zostaly usunig-
te; fig. 4 — czesciowy przekréj wzdiuz li-
nji 4 — 4 na fig. 3; fig. 5 — widok boczny
cz¢sci odlewnicy z usunigtemi niektéremi
czesciami; fig. 6 — szczegélowy widok cze-
éci nadbudowy w kierunku strzalki 6 na
fig. 1; fig. T — czesciowy widok wzdluz
linji 7 — 7 na fig. 1; fig. 8 — czesciowy
widok czeéci zamknigtej formy; fig. 9 —
widok boczny formy, przedstawionej na
fig. 8, z odlewem pomiedzy czesciami for-
my oraz z widokiem, odtwarzajacym spo-
86b odcinania nadlewu uprzednio sformo-

wanego odlewu; fig. 10 — widok podobny

do przedstawionego na fig. 8, przyczem
czeéci formy sg otwarte; fig. 11 — widok
prawego kata nadbudowy, przedstawionej
na fig. 10, przyczem uwidoczniono przed-

‘miot, odlany na rdzeniu, przed przesunie-

ciem go wraz z tasma w odpowiednie po-
tozenie; fig. 12 — widok podobny do
przedstawionego na fig. 11, przyczem
przedmiot odlewany jest dalej przesunig-
ty zapomoca rdzenia; fig. 13 — widok po-
dobny do przedstawionego na fig. 8 i 10,
przyczem uwidoczniono czesciowe zblize-
nie czesci formy przy odsuwaniu rdzenia
od utworzonego przedmiotu; fig. 14 — wi-
dok zprzodu czesci, przedstawionych na
fig. 13, czesciowo w przekroju i czesciowo
usunietych; fig. 15 — widok zboku tasmy
nosnej z dwiema grupami czesci zamknie-
cia suwakowego i fig. 16 widok w perspek-
tywie gérnej czesci formy.

Czesci formy, przedstawione ma ry-
sunku, sluza do wytwarzania czesci za-
mknigcia suwakowego lecz, oczywiscie,
forme¢ mozna réwniez w ten sposéb zmie-
ni¢, aby odlewnica stuzyta do odlewu in-
nego rodzaju przedmiotéw. Mozna réw-
niez przestawia¢ lub zmieniaé czeséci od-
lewnicy w ten sposéb, aby w formach da-
waly si¢ odlewaé przedmioty rozmaitej
wielkosci i stuzace do rozmaitych celow.

Na rysunkach przedstawiono specjalny
dzial zastosowania wynalazku. Gléwny
mechanizm napedowy odlewnicy sktada
si¢ z walu napedowego 20 oraz z zameco-
wanego na jego koficu kota 20a, obraca-
nego silnikiem, nieprzedstawionym na ry-
sunku. Wal 20 jest osadzony w obu bocz-
nych $cianach 21, 21a ramy, umecowanej
na plycie podstawowej 21b (fig. 1) i u-
trzymywanej sztywno zapomeca plyty 22.
Wewnatrz ramy znajduje si¢ kadtub
skrzynkowy 24, podtrzymujacy jedng 2
panwi 25 z reztopionym metalem.

W bocznych $cianach kadluba 24 znaj-
duja si¢ rowki 24a, w ktérych poruszaja
si¢ krazki 26 i 27, stuzace do prowadzenia



kadluba 24 przy jedo ruchu wprzéd i
wtyl. Krazki te sa zamocowane w bocz-
nych s$cianach ramy maszyny. Krazki 26,
znajdujace si¢ na przedniej stronie kadtu-
ba, s osadzone na wydrazonych czopach
26a mimosrodowo w tulejkach 26b tak, iz
kadlub 24 w celu odpowiedniego ustawie-
nia. dyszy, polaczonej z panwia 25, moze
by¢ przesunigty w ramie maszyny pionowo
wzgledem czesci 29, 30 formy. Do utrzy-
mywania krazkéw w zadanem polozeniu
sluza nakretki 26c. Jak to przedstawiono
na fig. 1, do wydrazonych czopoéw przez
rurke 26d doprowadza sie wode chlodza-
cg z przewodu 26e; woda wyplywa na-
stepnie z wydrazen czopéw - przez prze-
wod 26f.

Chlodzenie kadluba zapomocs krazkéw
zapobiega wymianie ciepla w kierunku
ramy maszyny, a zwlaszcza jej przed-
niej strony. Krazki 27 moga byé chtodzo-
ne w podobny sposéb. Krazki 27 sa umie-
szczone nieprzesuwnie w swych fozyskach,
poniewaz regulowanie przednich krazkéw
wystarcza do uzyskania wyzej wymienio-
nego odpowiedniego nastawienia. Kadtub
24 posiada skierowane wdot lapki widel-
kowe 24b (fig. 2), do ktérych przylega
‘bocznemi trzpieniami 24d blok 24¢, mie-
szczacy 8i¢ pomigdzy koricami tych wi-
detek.

Przez blok 24c przechodzi przesuwnie
drazek 23, osadzony ruchomo zapomocs
czopa 23a w przedniej plycie i zaopatrzo-
ny w sprezyne 23b, napinana w sposdb
nastawny na tymze drazku zapomoca na-
kretki skrzydetkowej 23c. Urzadzenie to
ma na celu utrzymywanie kadluba 24 w
jego potozeniu przedniem, a tem samem
utrzymywanie dyszy 28 podczas procesu
odlewania we wlasciwem potozeniu wzgle-
dem formy, skladajgcej sie z czesci 29, 30.
Do poruszania czesci 29, 30 formy stuza
nizej opisane kciuki 31.

W . panwi 25, odizolowanej od kadlu-
ba .24, znajduje si¢ cylinder 25a pompy

z otworem, wychodzacyni pionewo "nad
brzegiem panwi. Cylinder przechodzi ku
dotowi w wygigty kanal 25b, ktérego gor-
ny, zewngirzny konjec jest polaczony z
otworem 28a dyszy. Dysza 28, dajaca sie
wyjmowac z panwi 25, przechodzi  stop-
niowo w szerokie wydrazZenie gornej czg-
éci kadluba panwi i posiada na przedaim
koricu elektryczny grzejnik 28b, --ktéry
ogrzewa dysze¢ tak silnie, aby metal po-
zostawal stale w stanie .stopionym, co
wplywa dodatnio na dobroé¢ wykonywa-
nych odlewéw. Prad doplywa do grzej-
nika 28b przewodami 28c i 28d (fig. 2}.

Na zewnetrznej powierzchni panwi 25
wewnatrz kadiuba 24 na jego dnie i
Scianach bocznych umieszczona jest pewna
liczba ogrzewczych piyt 32, dzieki kté-

rym przez caly czas leiwo posiada odpo-

wiednia temperature. Uklad przewodéw
32a—e, doprowadzajacych prad do tych
plyt ogrzewczych, jest przedstawiony je-
dynie schematycznie, gdyz nie posiada to
znaczenja w wynalazku niniejszym.

Przewody przechodza przez odpowied-
nia kierownice 32f, znajdujaca si¢ na po-
krywie 32¢, do duzej komory 33 w tylnej
stronie kadluba, w ktérej znajduje sie
pewna liczba zaciskéw 33a do przewo-
dow 32a—e. W dolnym koncu cylindra
25a znajduje sie otwér wlotowy 25¢, przez
ktory leiwo wchodzi z panwi 25 do cy-
lindra oraz do wygietego kanalu 25b. -

W cylindrze 25a znajduje sie tlok 34.
Widelkowe kosice 35a wahacza 35 wcho-
dza pomiedzy zgrubienia 34¢ walu pa
gornej czesci glowicy tloka. Wahacz 35
posiada ramie 35b, polaczone przegubowo
zapomoca trzpiehia 35¢ 1z ltapka plyty
21g ramy. Wahacz 35 posiada opricz te-
go czes€ widetkownq 35d, przymocowena
zapomocs, trzpienia 35e (fig. 1) do czesei
35b, dzigki czemu wahacz 35 moze sig
wahaé podczas ruchu wprzod i wtyl ka-
diuba 24 i znajdujacej sic na mim dy-
szy 28, . . :



‘Wolny koniec czesci 35b jest rozwi-
dlony, zaokraglony, jak uwidoczniono w
miejscu 35/, i spoczywa pomiedzy dwoma
krazkami 36 drazka 36a. Draiek ten po-
siada na dolnym koficu suwak 36b, pro-
wadzony pomiedzy listwami 37 po plycie
21a i zaopatrzony w krazek 36c, przeta-
czajacy si¢ po kciuku 38, zamocowanym
na wale 20. Drazek 36¢ posiada odsade
36d, do ktérej przylega sprezyna 3é6e.
Sprezyna ta przylega drugim koricem do
dolnego krazka 36, osadzonego luino na
drazku 36a. Jezeli kciuk 38 porusza dra-
zek 36a wgore, to woéwczas sprezyna 36e
uruchomia wahacz 35, powodujac przesu-
niecie tloka 3¢ wdél. Sprezyna musi by¢
oczywiscie dostatecznie mocna, aby wy-
wrzeé ci$nienie niezbedne przy odlewa-
niu, a jednoczesnie w razie, gdy tlok sig
zatnie lub z powodu nieodpowiedniego
leiwa nie da si¢ poruszyé, powinna zapo-
biec ztamaniu jakiejkolwiek czgsci maszy-
ny. Dolny koniec tloka 34 znajduje sig
zwykle powyzej wlotowego otworu 25c,
jak to przedstawiono na fig. 2.

Przy ruchu drazka 36a wgoére podnosi
si¢ rowniez poprzeczka 39, znajdujaca sie
na gornym korcu krazka. Poprzeczka ta
posiada na obydwéch korcach drazki 39a,
ktore przechodza przez kierownice 39b
plyty 2la ramy i posiadaja na dolnych
koricach przesuwnie zamocowane krazki
39c. Przy ruchu drazkow wgore krazki te
napinajg sprezyny 39d, ktére sluza do co-
fania drazka 36a, przesuwania tloka 34 w
jego gorne polozenie i zapewnienia sta-
lego zetknigcia si¢ krazka 36¢ z kciu-
kiem 38.

Ramig 35b wahacza jest zaopatrzone w
. ‘nastawcza §rube 40,  dociskana do plyty
21a w celu ograniczenia ruchu wdét draz-
ka 36a i ruchu wgére tloka 34. Przewody
grzejnikéw elektrycznych zbiegajg si¢ na
tablicy rozdzielczej 41 (fig. 2). Przewdd
32a prowadzi do pirometru 4fa. W celu
regulowania temperatury leiwa w zbiorni-

ku 25 w obwéd pradu wlaczone sa wylacz-

niki samoczynne 41b oraz odpowiedni opér
42 w obwodzie 28¢, 28d w celu kontrolo-
wania grzejnika 28b dyszy. Tablica roz-
dzielcza jest polaczona z siecia 4Ic, 41d.

Czesci 29, 30 iformy sa umieszczone
przesuwnie na przedniej plycie 22 ramy,
przyczem wewnetrzne, przeciwlegle stro-
ny tych czesci formy posiadaja wzajemnie
uzupelniajace si¢ komory 29a, 30a takie-
go ksztaltu, ze przy odlewaniu powstaja
czesci 43 zamkniecia suwakowego (fig. 8—
15). Zewnetrzny koniec dyszy pod dziala-
niem sprezyny 23b styka si¢ stale z cze-
$ciami 29, 30 formy (fig. 8 i 10). Czesci
formy posiadaja od strony zewngtrznej
rowki 29b, 30b, w ktére wchodzi brzeg ta-
$my 44, oraz rowki 29¢, 30c do czesci ta-
émy, przylegajacej do tego brzegu.

Ponizej komér formujacych, czesci for-
my posiadaja powierzchnie 29d, 30d, o
ktére opiera si¢ uformowana czesé 43
zamknigcia przy ustalaniu odstepu na-
stepnej czesci oraz przy usuwaniu rdze-
nia lub trzonu 45 z uformowanej czeéci.
Trzon ten wchodzi pomiedzy czesci 29,
30 formy i wsuwa si¢ zwezonym koricem
45a w forme tak, iz z jednej strony czesci
43 zamkniecia powstaje wglebienie 43a, w
ktére wchodzi wzniesienie 43b strony
przeciwnej przeciwleglej czesci zamknig-
cia suwakowego, wytwarzanego réwniez w
komorze obydwoch czesci formy. Czesci
formy posiadaja réwniez wydrazenia 29,
30e, w ktore wchodzi czesé rdzenia, jak to
nizej opisano. Oprécz tego pomiedzy przy-
legajacemi powierzchniami czesci formy
utworzony jest kamat 30f, przez ktéry
wprowadza si¢ leiwo do komér 29a, 30a
formy. Potéwki komér formy posiadajg
réwniez wydrazenie 29f, ktére tworzy na-
stepnie wypuklosé 43b.

Czesci 29 i 30 formy posiadaja w
przedstawionym przykladzie wykonania
postaé wzglednie dlugich pretéw ze-
laznych z komorami 46, 46a, chlodzone-



mi woda, dzigki czemu forma ' pozostaje
chlodna i posiada temperature - odpowied-
nig do odlewu. Do komér 46, 46a doprowa-
dza si¢ wode przez przewody 46b, 2znaj-
dujace si¢ na zewnetrznym koricu form,
przyczem wode t¢ odprowadza si¢ przez
rury 46¢ na przeciwleglym korcu czesci
formy (fig. 3). Kazda z czesci 29, 30 for-
my posiada powierzchnie ~kierownicze 47,
47a, ulozone poziomo, lecz ukosnie wzgle-
dem kierunku ruchu czesci formy, jak to
przedstawiono w prawej czesci fig. 3, na
ktorej powierzchnie te przedstawiono w
przekroju. -
Powierzchnie klerorwmcze slizgaja - sie
w odpowiednich kanalach 47b, 47c¢  krot-
kich wkladek 48, zamocowanych nastawnie
zapomoca Srub w dlugiej belce 48¢c. W
celu umozliwienia przesunigcia wzgledem
przednich kosicow belki 48a, sruby prze-
chodza, przez podluzne otwory 48c dlugiej
belki 48a (fig. 4). To nastawianie ma na
celu sciste przyleganie czesci formy. W
celu umozliwienia tego nastawienia belki
48a posiadajg oczywiscie rowki dluzsze
od wkladek, jak to przedstawiono w pra-
wej czesci fig. 3. Belki 48a znajduja si¢ po
przeciwleglych stronach maszyny wpobli-
zu $cian 21, 21a ramy i poruszaja sie w
odpowiednich kierownicach ramy wprzéod
i wtyl. Kotice belek 48a wykonane sa jak
drazki 48d, na ktére nasuniete sg sprezy-
ny 49, cisngce na ramy. Na $cianach ra-
my osadzone sa przegubowo wahacze 50,
opierajace si¢ dolnemi koricami zapomocs
krazkéw 50a na kciukach 31. Gorne korice
tych wahaczy poruszaja si¢ w wydraze-
niach 50b dolnej strony belek 48a (fig.
2a). Sprezyny 49 sluza wiec do powodo-
wania stalego przylegania krazkéw 50a do
kciukéw 31, ktére rozsuwaja czesci formy
i powoduja po zamknigciu formy ich szczel-
ne przyleganie do siebie. W celu umozli-
wienia tego ruchu pomiedzy wahaczem
50 i belkami 48a - zachowany jest pe-
wien luz. . o

Rdzeri 45 posiada 'ksztalt trzpicnia:iub
ostrza, ktérego gorny koniec 45b jest za-
giety w tym celu, aby mégl wejsé¢ w wy-
drazenie oprawy 45¢ (fig. 6). W goérnym
koficu oprawy - znajduje si¢ poprzeczny
trzpiefi 45b, ktéry wchodzi w szczeline
odstajacego ramienia 51 bloku 5/a, zakle-
szczonego na osi 52 w gérnej czesci §cian
21, 21a ramy (fig. 1). Wat 52 przechodei
przez Sciany ramy i posiada na wolnym
koncu wahacz 53, zaopatrzony na ' ze-
wnetrznym koricu w widetkowa poprzecz-
ke 53a, — drugi zas jego koniec wchodzi
w dlugie ramie ze szczeling 53b. Na wale
52 zaklinowany jest blok 54, ktérego
cze$é 54a miesci sie w widetkowatej po-
przeczce 53a i posiada szczeling * 54b w
ksztalcie luku. Przez szczeline przechodzi
§ruba 54a, zamocowana w poprzeczce 53a.

W widetkach tej poprzeczki znajduja
si¢ nastawcze s$ruby 53¢, umocowane w
czesci 54a, stuzace do dokladnego ustawia~
nia wahacza 53 w stosunku do walu, dzie-
ki czemu mozna kontrolowaé pionowe po-
lozenie rdzenia w stosunku do formy. Po
osiagnieciu uprzednio okreslonego poloze-
nia i dokreceniu $ruby 54c rami¢ przylega
do bloku 5¢. Napedowe ramie 55 posiada
czworokatny komiec 558, ktéry obejmuje
krzyzulec 56 na wale 20 i moze sie po nmim
slizga¢. Na koricu 55b ramienia 55 znaj-
duje si¢ oprocz tego krazek 55c, biegna-
cy w rowku kciukowej tarczy 57, zamoco-
wanej na wale 20. Tarcza kciukowa stuzy
do uruchomiania rdzenia w celu dalszego
przesuwania sformowanej czeéci zamknie-
cia suwakowego i zachowania odstepu po-
szczegblnych czesci tego zamkniecia na
tasmie.

Oprawa 45¢ rdzema 1est umieszczona
pomig¢dzy podobnemi ' do siebie kierowni-
czemi plytami 58, ktérych kolnierze bocz-
ne 58a sa przymocowane 2zapomocsg Czo-
poéw 58b do przedniej plyty 22 ramy
(fig. 7). Plyty 58 sa ze sobg polaczone za-
pomoca Srub lub w inmy sposéb, przyczem



pomi¢dzy temi plytami miesci sie prze-
suwna plyta wypelniajaca 59, ktérej we-
wnegtrzny  brzeg wraz z plytami 58 stuzy
do prowadzenia w okreslonym odstepie ze-
‘wnetrznego brzegu tasmy lub nos$nika 44.
Ptyta 59 posiada podluzne szczeliny 59a
(fig. 2), przez ktore przechodza sruby za-
kleszczajace. Szczeliny te umozliwiaja
wsuwanie i wysuwanie plyty 59, zaleznie
od szerokosci tasmy. Kierownica, utwo-
rzona z plyt 58 i 59, daje sie z latwoscia
zdejmowaé z ramy maszyny, dzieki cze-
mu mozna dogodnie usuwaé oprawe 45c.
Kierownicg. . utrzymuja w odpowiedniem
potozeniu dwie przesuwne klamry 60 ze
§rubami o rowkowanych lbach (fig. 7).
Tasma odwija si¢ ze szpuli lub bebna
44a, jak to przedstawiono na fig. 1, i bie-
gnie po krazku 61, osadzonym obrotowoi na
wsporniku 6/a, umieszczonym na plycie
2la, a nastgpnie po znajdujacej si¢ na
tym wsporniku plycie 61b, do ktérej pla-
ska sprezyna 6lc¢ przyciska tasme, aby
przy przesuwaniu nadaé jej odpowiednie
naprezenie lub tarcie, W ten sposéb, po-
czynajac od opisanego urzadzenia, tasma
przechodzi przez maszyne naprezona w
odpowiedni sposéb. Z plyty 61b tasma
biegnie ku drugiemu krazkowi 62, skad
dostaje si¢ do prowadnicy, utworzonej z
plyt 58 i 59. Tasma wraz z czesciami za-
mknigcia suwakowego, po wyjsciu z czesci
29, 30 formy, biegnie wdél pomiedzy ru-
chomym krazkiem 64 i tarcza 63 z wyste-
pem 63a. Celem tego urzadzenia jest okre-
sowe przecigganie przez maszyne pewnej
dlugosci tasmy tak, iz czesci zamkniecia
suwakowego ukladaja si¢ w oddzielnych
grupach na tasmie. Na fig. 15 przedsta-
wiono przyklad wykonania, w ktérym gor-
na grupa czesci zamknigcia jest oddzielo-

na od dolnej dluiszym odcinkiem tasmy,.

na ktérym niema czesci tego zamkniecia.
Przy wyrobie zamknigé suwakowych wol-
na czesé tasmy dzieli si¢ posrodku pomie-
slzy obydwiema grupami <czesci zamknie-

cia. Otrzymane tasmy ulatwiaja zamoco-
wanie zamknigcia suwakowego na rozmai-
tych przedmiotach uzytkowych.

‘Tarcza 63 jest zamocowana na wale
65, osadzonym w lozysku, znajdujacem sie
na plycie 22; na wale tym osadzone jest
stozkowe kolo 65a, zazebiajace si¢ z umie-
szczonem na wale 20 odpowiedniem stoz-
kowem kolem 65b, napedzajacem tarcze
63. Tarcza 63 po stronie wewnetrznej
posiada krzywy rowek 63b, a blizej srod-
ka maly kciuk 63c. Krazek 64 jest osadzo-
ny na drazku 64a, zamocowanym przesuw-
nie w S$cianie 22 ramy, przyczem we-
wnetrzny koniec drazka 64a jest zaopa-
trzony w krazek 64b, przylegajacy do kciu-
ka 63c. Ruch krazka 64 w kierunku do we-
wnatrz pod dzialaniem kciuka 63a powo-
duje wiec nagle przesuniecie tasmy. Spre-
zyna 64c dociska krazek 64b do kciuka
63c. Na zewnetrznym koricu drazka znaj-
duje si¢ zatrzym 64d, za ktéry chwyta
dZwignia zaporowa 66, osadzona ruchomo
na srubie 66a i sluzaca do kontrolowania
ruchu drazka 64a ku wewnatrz. Dzwignia
zaporowa 66 wspolpracuje z zapadka 67
jednego lub kilku ogniw laricucha 67a.
Laricuch przesuwa si¢ po kole taricucho-
wem 68, zamocowanem na wale 69, osa-
dzonym na wsporniku 22a plyty 22. Wal
ten jest sprzegniety z watem 20 zapomo-
ca przekladni slimakowej 70, 70a -(fig. 1 i
5). Kolo lanicuchowe jest potaczone z wa-
tem 69 (fig. 5) zapomoca sprzegla spre-
zynowego 69a, umieszczonego na kornicu
walu, wskutek czego wszelka mozliwosé
zlamania wskutek wystepujacej przeszko-
dy lub niedokladnego nastawienia, co
zwlaszcza moze nastapi¢ przy poczatko-
wem nastawianiu maszyny po zmianie
wielkosci formy lub innych czesci maszy-
ny, jest zupelnie wykluczona. Czas wyzej
wspomnianego szybszego przesuwania ta-
$my musi byé regulowany w ten sposéb,
aby przesunigcie przy otwartej formie od-
bywalo si¢ bezposrednio po odsunieciu



sie ostrza 45 od sformowanej czesci za-
mkniecia suwakowego i przed zamknigciem
formy. Jak przedstawiono na fig. 1 spre-
zyna 66¢ powoduje przytrzymanie uchwy-
tu 64a zapomoca haczyka 66b diwigni za-
porowe;j; 66.

W przedniej plycie 22 zna]du]a sie u-
stawione uko$nie kierownice 22b, ktore
tworza wraz z plytami 71 kanaly kierow-
nicze do popychacza 72, do ktérego zapo-
moca Sruby przymocowane jest nastawnie
ostrze 73 tak, iz mozna dokladnie nasta-
wiaé $cinajacy brzeg 73 ostrza wzgledem
czesci zamkniecia suwakowego i formy
(fig. 9). Ostrze 73 sluzy do usuwania
nadlewu 43¢ odlewu, przyczem osirze to, w
celu umozliwienia nastawiania go, jest
przymocowane do popychacza 72 zapomo-
ca srub 73b, przechodzacych przez otwory,
wykonane w tem ostrzu

Na dolnym kornicu popychacza 72 znaj-
duje si¢ krazek 72b biegnacy w krzywym
rowku 63b tarczy 63. Po odlaniu kazda
czes$é zamkniecia suwakowego zostaje u-
stawiona pod forma, gdzie styka si¢ z po-
wierzchnia 29d i gdzie zostaje uwolniona
od nadlewu 43¢, w tym czasie gdy for-
muje si¢ nastgpna cze$¢ zamknigcia
(fig. 9). Czesci 29, 30 formy sa prowadzo-
ne pomiedzy kolnierzami 74, umieszczone-
mi réwnolegle po przeciwleglych stronach
przedniej plyty 22. Kolnierze sa przykry-
te dajacemi si¢ wysuwaé plytami 75, kto-
re utrzymuija czesci formy w kierownicy.
W dolnym kolnierzu znajduja si¢ sruby
nastawcze 76, naciskajace plyte wyréw-
nawcza 76a w celu utrzymania czesci for-
my wzgledem dyszy we wlasciwem piono-
wem polozeniu. Jak to widaé¢ na fig. 1
oraz 2 — 5, plyte 75 mozna z latwosmq
nakladaé i usuwaé.

Odlewnica wedlug wynalazku dziala w
spos6b nastepujacy. Okres pracy rozpoczy-
na si¢ od chwili, gdy forma jest zamknie-
ta (fig. 8), a tasma 44 zakleszczona po-
miedzy czesciami formy. Nastgpna faza
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polega na wirysnig¢iu pod ‘cisnieniem
stopionego metalu do komory formy,
przyczem tlok 34 przesuwa si¢ wdoél w cy-
lindrze 25a pod dzialaniem wahacza 35,
ktérego ruch zalezy od krazka 36¢, doci-
skanego pod dzialaniem sprezyny 36e do
kciuka 38. Jednoczesnie ostrze 73, stuza-
ce do usuwania nadlewu 43¢ uprzednio
sformowanej czesci 43 zamkniecia, zajmu-
je polozenie robocze. Ostrze jest porusza-
ne krazkiem 72b, znajdujacym si¢ w row-
ku 63b.

Nastepnie czesci formy zostaja rozsu-
nigte (fig. 10). Ruch ten odbywa si¢ wsku-
tek przesuniecia ku wewnatrz belek 48,
48a wbrew dzialaniu sprezyny 49. Ruch
belek jest powodowany dzialaniem waha-
cza, uruchomianego zapomoca kciukow
31. Jak to przedstawiono na fig. 8 — 12,
sprezyna 23b, przedstawiona na fig. 2,
powoduje stale przyleganie dyszy do
formy.

Skoro czesci 29, 30 formy przesunely
sie nazewnatrz, woéwczas ostatnio sformo-
wana cze$¢ 43 zamkniecia suwakowego
wysuwa si¢ wraz z tasma, do ktérej jest
przyczepiona, jednakze pozostaje jeszcze
na ostrzu 45. Rdzen jest poruszany kciu-
kiem 57, ktory uruchomia ramie 55 =z
krazkiem 55c. Ramie 55 porusza ramie
53, wahajace si¢ dokota watu 52. Wat 52
porusza nastepnie ramie 51 bloku 5fa i
przesuwa uchwyt rdzenia wraz z rdze-
niem wdél. Ruch rdzenia wdél przesuwa
odlana czesé zamkniecia w polozenie,
przedstawione na fig. 12, w ktérem cze$é
43 zamknigcia zostaje ustawiona na pozio-
mie dolnych powierzchni czesci 29d, 30d
formy.

Nastepnie kciuki 37 powoduja czescio-
we zamknigcie czesci 29, 30 formy, jak to
przedstawiono na fig. 13 i 14, tak iz po-
wierzchnie 29d, 30d zachodza nad czes¢
zamknigcia suwakowego, zapobiegajac jej
ruchowi wgoére przy wyciaganiu rdzenia ku
gorze, poczem kciuk 57 i przynaleine do



niego czesici pociagajg rdzen ku gérze.
W ten sposob odlana czeé¢ zamkniecia
zostaje chwilowo przytrzymana czesciowo
zamknigtemi czesciami formy. Skoro rdzer
wrici w swe gorne polozenmie (fig. 9 i 11),
forma otwiera si¢ pomowmie, a nastepmie
szybko zamyka tak, iz czesci jej zajmujg
polozZenie, przedstawione na fig. 8. Przy
ruchu, powodujacym otwieranie sie czesci
29 i 30 formy (z polozenia, przedstawio-
nego na fig. 13 i 14, w polozenie, przed-
stawione na fig. 10) tasma zostaje szyb-
ko przesunigta zapomoca, tarczy 63 i kraz-
ka 64. Dzialanie to nastepuje jednak tylko
po uprzedniem sformowaniu okreslonej
liczby czesci zamkniecia suwakowego na
tasmie, przez oo uzyskuje si¢ okreslone
zgrupowanie tych czqéci lub okreslona
dlugosé ich pasma. Diugoi¢ takiej grupy
czgéci zamknigcia suwakowego moze wy-
nosi¢ kilka centymetréw lub decymetrow
albo kilka metréw, w zaleznosci od jej
przeznaczenia. '

Po wirysnigciu metalm do fonny. wsku-
tek przesuwu tioka 34e wgére, metal, znaj-
dujacy sie na koricu dyszy 28, zostaje
przesunigty do dyszy lub do wygietego
kanatu 25b., Grzejnik 28b dyszy zapewnia
odpowiednia temperature w dyszy i zapo-
biega ochlodzeniu metalu w dyszy przy
dalszem przesuwaniu sformowanej czesci
zamknigcia i tasmy, jak rowniez przy za-
mykaniu form do nastepnego odlewu.

Okres roboczy maszyny odbywa sie
podczas jednego obrotu walu 20 i stale sie
powtarza,

Do urzadzenia, mierzacego temperatu-
re, naleza przewody 77, 77a, biegnace do
kontrolnej rury lub urzadzenia 78. Urza-
dzenie to posiada czg$é 78a, zanurzona w
stopionym metalu i polgczona z samoczyn-
vemi wylacznikami w celu samoczynnego
- regulowania temperatury. Czopy 26a po-
siadaja po stronie wewnetrznej zgrubienia
z zaokraglona powierzchnia czolowa (pra-
wa strona fig. 1).

Z'astfzeienia p'atentowe.

1. Odlewnica do wyrobu szeregu ma-
lych przedmiotow sposobem wtryskowym,
znamienna tem, ze posiada ruchome wzgle-
dem siebie czesci (29, 30) formy i dysze

(28) do wtryskiwania metalu pod ciénie-

niem oraz urzadzenie napedowe {20, 31, 50,
48, 47) do okresowego otwierania i zamy-
kania formy podczas procesu odlewa-
nia.

2. Odlewnica wedtug zastrz. 1, zna-
mienna tem, ze posiada rdzen (45) w po-
staci ositrza, poruszajacego si¢ niezaleznie
od ruchu czesci formy i stuzacego do wy-
pychania gotowych odlewdw.

3. Odlewnica wedlug zastrz. 1 — 2 do
formowania sposobem natryskowym odle-
wow na tasmie, np. czesci zamkniecia su-
wakowego, znamienna tem, ze w celu okre-
$lenia podluznego ruchu trzoma o odstep,
zawarty' pomiedzy wypchnigta zapomocs
rdzenia a formowana nastepnie czescia na
tasmie (44), posiada tarcze rowkowa (57),
ramig (55), osadzone w wahliwem ramieniu
(53), oprawe (55c) w podiuznem wycieciu
bloku (51a), umocowanym na wahliwym
wale (52), przyczem czgéci te sa sprzezone
ze sobg, tak, ze podluzny ruch rdzenia {45)
jest regulowany zaréwno pod wzgledem
wielkosci, jak i polozenia.

4, Odlewnica wedlug zastrz. 3, zna-
mienna tem, Ze posiada samoczynne urza-
dzenie (63 — 70) do szybszego przesuwa-
nia tasmy (44) po odlaniu okreslonej licz-
by czesci zamkniecia suwakowego i przed
nastepna czescig, ktéra ma byé sformowa-
na.

5. Odlewnica wedlug zastrz. 2, zna-
mienna tem, ze posiada napgdowe urzadze-
nie, np. kciuki {31), ktére po wypchnieciu
odlewu z formy (29, 30) zblizaja do siebie
poszczegdlne czesci (29, 30) formy, stuza-
ce za oparcie odlewu, oddzielanego od
rdzenia {45).

6. Odlewnica wedlug zastrz. 1,. zna-



mienna tem, z¢ dysza (28) i polaczony z
nia zbiornik (25) leiwa posiadaja samo-
czynnie regulowane grzejniki (32).

7. Odlewnica wedlug zastrz. 6, zna-
mienna tem, ze zbiornik (25) jest odizolo-
wany od ramy maszyny.

8. Odlewnica wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tem, ze posiada polaczone z dysza
urzadzenie 25a—c, 34 — 38), stuzace do
wiryskiwania metalu do zamknietej for-
my.

9. Odlewnica wedlug zastrz. 1, zna-

mienna tem, Ze czeéci formy (28, 29) s4
ochtadzane woda.

10. Odlewnica wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tem, ze dysza (28) jest osadzona
przesuwnie whbok i pionowo, przyczem pod
dzialaniem sprezyny (23b) stale przylega
do czesci (29, 30) formy.

Louis Huntington Morin.
Davis Marinsky.
Zastepca: Inz S. Pawlikowski,

rzecznik patentowy,
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