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(1)) Sammendrag

Det er vist en konstruksjon og en teknikk for passering av
styreledninger, ledninger (64) eller kabler gjennom og inn i
brennverktey-boringen, beskyttet av en innvendig barer
(60). Endeforbindelsene opprettes uten pfering av
vddningskraft pd kabelen eller ledningen (64).
Endeforbindelsenc motstir dreiecmoment. En lasemutter (52,
90) pa hver ende danner en tetning, og innvendige tetninger
(84, 86) brukes mot brannverktoy-stammen (24) for
ytterligere 4 tilveiebringe trykk-isolasjon der kabelen eller
ledningen (64) kommer inn i eller ut av verkteyveggen.
Strekkbelastninger overfores gjennom verkteyveggen
istedenfor kabelen eller ledningen (60). Det er fullstendig
trykk-isolasjon mellom ledningen (64) og bade rerstrengen

og fingrommet.
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Denne oppfinnelse angar utlegging av ledninger eller kabler gjennom ett
eller flere verktoy, szerlig der verktoyene, nr de aktiveres, bringes i kontakt med
en innervegg i et foringsror eller en rordel. )

I mange nedihull-anvendelser er det nedvendig a kjere ledninger med liten
diameter eller forskjellige signal-, kraft-, eller fiberoptikk-kabler nedihull for mange
forskjellige styre- og male-oppgaver. Ofte ma ledninger eller kabler av hvilken
som helst type fares forbi slike konstruksjoner som pakninger som, nér de er satt,
fullstendig isolerer et parti av brennboringen fra et annet. Forskjellige teknikker er
blitt brukt til & fa ledninger og kabler forbi pakningselementet og settemekanismen
til slike brennverktey som pakninger. | noen konstruksjoner er pakningsveggen.
gjort tykkere slik at en parallell bane kan bores gjennom veggen.  Denne parallelie
banen kan bokstavelig talt la en kabel eller ledning passere gjennom med tetning-
er pa topp eller bunn. Alternativt kan ledningen vaere avbrutt ved den ene eller
andre ende av passasien og selve passasjen blir en foriengeise av ledningen.
Denne konstruksjon har imidlertid den spesielle ulempe at det er begrenset plass i
borehuliet. Anordning av tilleggsbanen eller -banene for a oppta kabler eller led-
ninger eller begge deler, forer nedvendigvis til en minskende tilgjengélig diameter
for hovedboringen gjennom pakningen. En reduksjon i innerdiameteren til boring-
en i pakningen, eller andre brennverktey, minsker saledes dens anvendbarhet
ettersom den begrenser stramning samtidig som den gjer det vanskelig, om ikke
umulig, a fere verktoy gjennom den for a utfere operasjoner videre nede i hullet
under verkieyet. En annen vanskelighet med denne konstrtiksjdnen, er at veggen
til brennverktoyet, sa som en pakning, er sammensatt av mange komponenter.
Alle komponentene ma settes sammen slik at boringen i hvert stykke er brakt pa
linje, slik at ledningen eller kabelen kan passere gjennom.

Et annet alternativ er & anbringe koblinger | ledningen over og under en
paraliell bane gjennom brannverktaykroppen, slik at ledningen, f.eks., ikke bok-
stavelig talt passerer gjennom den paralielie bane, men slutter ved en ovre ende
med en kobling og fortsetter ved den nedre ende av den parallelle bane med en
annen kobling. Dette har den ulempe at det innforer flere koblinger med potensi-
elle lekkasjebaner. Ved visse anvendelser vil dessuten varmebelastninger kunne
bli et problem som krever kveilete seksjoner av ledningen rundt brennverkteyet for
& kompensere for ekspansjonsdifferanse.
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Bruken av parallelle baner krever i mange tilfeller en eksentrisk konstruk-
sjon der hovedboringen giennom brennverkteyet, s& som pakningen, er eksentrisk
for & gi rom for forskjellige paralleiie baner for styreledningene eller -kablene.
Dessuten er meget lange boringer under elementet til en pakning gjennom dens
vegg dyre i fremstilling. ,

Ved andre konstruksjoner er det nzdvéndig med rotasjon for & opprette
endeforbindelser pa minst én ende av brennverkioyet, med reret eller kabelen
forlopende gjennom verkioyet. Dette krever anordning av filstrekkelig slakk i

_ kabelen eller ledningen for & muliggjere den avsluttende sammenstilling. Ved dis-

se kjente kdnstruksjoner vil dessuten endeforbindelsene ikke nadvendigvis vaere
konstruert for & oppta dreiemoment. Pafart dreiemoment kan sédledes belaste
ledningen eller kabelen og fore til brudd eller lekkasje. - En slik kjent konstruksjon,
som bryter styreledningen og tilveiebringer en parallell passasje samtidig >som den
ikke gir noen dreiemoment-motstand pa en ende der styreledningen er tilkoblet, er
FHL Packer'en .som leveres av Baker Qil Tools.

US 5184677 omhandler en fremgangsméte og anordning for 4 isolere flere
soner i en brenn. Anordningen ormfatter en rerstamme med en rerovergang som
tettende kan tilkoples sammen uten & dreie overgangen, og som har en gjennom-
gaende kanal med et tettende pakningselement for en ledning som-gér gjennom
kanalen. i

US 4798243 omhandier en rarpakning med en kanal som strekker seg
gjennom en boring, og hvor kanalen har en aviettet ledningsgjennomgang.

Felgelig er et av forméalene med foreliggende oppfinnelse & tilveiebringe en
mulighet til & mate styreledningen eiler kabelen gjennom et brannverktey uten
vridning. Et annet trekk er & minimere orienteringsproblemer ved mating av kabe-
len eller styreledningen gjennom brennverkteyet. Et annet formal er 4 tilveie-
bringe dreiemoment-motstand som, samtidig, kan lette innretting, slik at kabelen -
eller ledningen ganske enkelt kan mates gjennom brennverkteyet. Et annet for-
mal er & gi beskyttelse for kabler eller styreledninger som basserer giennom verk-
toyveggen uten & matte ga gjennom en separat og diskret bane fra hoved-
brennboringen, hvilket i sin tur ville minske den tilgjengelige diameter for boringen
gjennom verkteyet. Et annet formal er a kunne tilveiebringe en tetning rundt kabe-
len elier ledningene. Slike tetninger kan ogsa om nadvendig vaere metalliske.
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Enda et annet formal er enkel passasje av enkelt- eller fler-styreledninger eller -
kabler og eket palitelighet for gjenstander som passerer i en ledning ettersom led-
ningen kan vaere kontinuerlig. Disse og andre formal vil lettere bli forstatt av fag-
menn pa omradet ved 4 studere den foretrukne utferingsform av oppfinnelsen
som er beskrevet nedenfor. , | .

Mélene med foreliggende oppfinnelse oppnas ved en brennverktoy-

.sammens‘tilling ifelge krav 1.

Foretrukne utferelsesformer av sammenstillingen er videre uidypet i krave-
ne 2 til og med 10. : a

Videre oppnas malene med foreliggende oppfinnelsé véd en fremgangsma-
te itolge det selvstendige krav 11. o

Foretrukne utferelsesformer av fremgangsmaten er videre utdypet i krave-
ne 2 til med 15. |

Det er vist en konstruksjon og teknikk som muliggjer gjennomfering av
styreledninger, ledninger eller kabler av enhver art gjennom et brennverktoy.
Sammenstillingen szrger for passasje av ledningen eller kabelen gjennom og inn i
boringen i brennverktoyet, beskyttet av en innvendig baerer. Endekoblingene
sammenstilles uten at det paferes noen vridningskraft pa kabelen eller ledningen.
Endeforbindelsene motstar dreiemoment. En lasemutter pa hver ende danner en
tetning, og innvendige tetninger benyttes mot brannverktaystammen for ytterligere.
4 danne trykkisolasjon der kabelen eller ledningen kommer inn i brennveggen eller
ut av denne. Strekkbelastninger feres gjennom verkmyveggen istedenfor kabelen
eller ledningen. Det er fullstendig trykkisolasjon mellom ledningen og:-bade ror-
strengen og ringrommet.

Oppfinnelsen skal i dét flgende beskrives neermere under henvisning til
tegningene, hvor: |

Figur 1a — g viser et oppriss, sett i snitt, av den foreliggende oppfinnelse
anvendt pa en brannpakning.

Figur 2 er et perspektivriss, med deler utskaret, av fig. 1a.

Fig. 1a — g viser en pakning av kjent konstruksjon for sa vidt det gjelder tet-
ningsenheten 10, den nedre kile-sammenstillingen 12, lase-sammenstillingen 14,
og sette-sammenstillingen 16. Selv om en pakning er vist, kan andre typer brenn-
verkioy brukes med de komponenter som er beskrevet for denne oppfinnelse.
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Den evre kile-sammenstillingen 18 omfatter en evre kileholder 20 som
dessuten omfatter en gjenge 22. En stamme 24 strekker seg fra fig. 1a giennom
fig. 1g. En topp-overgang 26 passer over stammen 24 og har en gjenge 28 for
samvirkning med gjengen 22 pa den gvre kileholder 20. Stammen 24 har en ut-
vendig gjenge 30. En spilittring 32 har innvendig gjenge 34 som samvirker med
gjengen 30 pa stammen 24. Topp—overgangén 26 har et par tetningsringer 36 og
38 som tetter mellom topp-overgangen 26 og stammen 24. Topp-overgangen 26
har en passasje eller kanal 40 som har en ende 42 innvendig naer stammens 24

~ ende 44. Kanalens 40 andre ende er utvendig ved flaten 46. En gjenge 48 er

utformet ved kanalens 40 ende 50. En lasemutter 52 er konstruert til 4 strekke
seg over en ledning eller kabel 64 som er fort gjennom denne i en kanal 54. Led-
ning som benyttes i denne seknad er ment & omfatte alle former for fremfering av
signal eller kraft nedihull, innbefattende, men ikke begrenset til rerkonstruksjoner,
kabel av hvilken som helst type, som f.eks. elektrisk eller fiberoptisk. Ledningen
blir tettende innfont giennom kanalen 54, og lasemutteren 52 kan skrues il gjeng-
en 48 for derved & danne en fortrinnsvis metallisk tetning mellom skraflatene 56
og 58. En beerer 60 strekker seg fra fig. 1a tit og med fig. 1g. Som vist i fig. 2, har
basreren 60 en rekke langsgaende kanaler s& som 62, som hver kan oppta en
ledning 64. Baereren 60 danner sdledes en kanal som begynner naer kanalens 40
ende 42 og strekker seg giennom brennverktoyet til sammenstiiliﬁgen vist i fig. 1g,
som er speilbildet av sammenstillingen vist i fig. 1a. |

Det fremgar av fig. 2 at stammen 24 har en rekke riller(engelsk: splines) 66.
Topp-overgangen 26 har ogsa en rekke riller 68 som kan brukes til 4 rette inn
topp-overgangen 26 nar den bringes ned og over splittringen 32 og den @vre kile-
holderen 20. Omdreining av den avre kileholderen 20 fester hele éammenstilling-
en pa grunn av inngrepet mellom gjengene 22 og 28. Splittringen 32 hindrer |
aksialbevegelse av topp-overgangen 26, slik at omdreining av den svre kileholder’
20 bringer den opp. P& grunn av gjengenes 30 og 34 inngrep, kan splittringen 32
ikke gjennomga translasjonsbevegelse. Nar topp-overgangen 26 er fastskrudd til
kileholderen 20, holder den‘ splitiringen 32 mot stammen 24 som folge av gjenge-
nes 30 og 34 innbyrdes inngrep og topp-overgangens 26 overapping over splitt-
ringen 32. Ved tilstrekkelig omdreining av den evre kileholderen 20, vil saledes
topp-overgangen 26, som ikke kan dreie pa grunn av inngrepet mellom rillene 66



16

26

5

og 68, translasjonsmessig beveges nedad inntil den trekkes mot sptiuﬂngén 32.
P4 dette tidspunkt innferes en pinne 70 (se fig. 2) for & fastholde den sammenstil-
te posisjon. _ ' ' '
Som vist i fig. 1g er den samme konstruksjon anordnet pa den nedre ende
av brennverktayet, som tidligere var beskrevet pa den avre ende.- En sblittring 72

~har en gjenge 74 i inngrep med en gjenge 76 pa stammen 24. Rillq? 78 pa bunn-

overgangen 80 samvirker med riller'82_pé stammen 24. Tetninger 84 og 86, som
kan veere elastiske eller metalliske eller andre passende materialer for temperatu-
rene og kiemikaliene i det omgivende miljs, tetter mellom bun_n-ovérgangen 800g-
stammen 24. Bunn-overgangen 80 har minst én kanal 88 pa hvilken det kan fes-
tes en lasemutter 80 som i sin tur har en kanal 92 for tettende gjennomfaring av
en styreledning eller kabel (ikke vist). Lasemutteren 90 har en skra tetningsfiate
94 som bidrar til 4 danne en annen tetning i bunn-overgangen 80 i tillegg til tet-
ningene 84 og 86. | pakningen vist i fig. 1, har setté-fastholdingsrhﬁtteren 96 en
gienge 98 i inngrep med gjengen 100 pa bunn-overgangen 80. Med rillene 78 og
82 i inngrep, vil omdreining av sette-fastholdingsmutteren 96 trekke bunn-over- .
gangen 80 opp mot splittringen 72. Bzereren 60 strekker seg nedad til anlegg mot
bunn-overgangen 80. ' -

Fagmenn pa omradet kan ni se at det er flere trekk ved den ovenfor
beskrevne sammenstilling. For det forste virker rillene 66 og 68 til- 4 overfere
dreiemoment fra topp-overgangen 26 til stammen 24 uten a tiilfare' spenninger til
ledningen 64 som strekker seg giennom kanalen 40. De samme ting skjer ved
den nedre ende der rillene 78 og 82 overfarer dreiemoment fra stammen 24 til
bunn-overgangen 80 uten & pafere noen spenninger pa noen av ledningene som
strekker seg gjennom en giﬁ kanal 88. Uten disse riliene eller liknende konstruk-
sjon som kan overfore dreiemoment, vil det vaere en muiighe;t for at ledningene
som strekker seg gjennom verktayet vist i fig. 1 eller hvilket som helst annet
brennverktay, vil sprekke, briste eller rives opp pa grunn av relativ dreiebevegelse
pa grunn av komponentene. , ‘

Likeledes vil spenninger i lengderetningen ikke bli opptatt av ﬁoen ledning
som strekker seg fra kanalen 40 og gjennom kanalen eller kanalene 62 i baereren .
60, over til kanalen 88 i bunn-overgangen 80. Spenninger i lengderetningen over-
feres gjennom splittringene 32 og 72 som folge av de samvirkende gjengepar,
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henholdsvis 30 og 34 og 74 og 76. Falgelig vil enhver ledning som strekker seg
giennom verkiayet vaere ytterligere isolert fra belastninger i lengderetningen som
overferes til stammen 24. Antallet og sterrelsen av de forskjellige kanaler 40 kan
varieres for a tillate bruk av én eller flere ledninger av samme eller forskjellige
starrelser. Det er klart at sammenstillingene ved toppen og bunnen er identiske
for 4 oppta gjennomferingen av hvilket som hetst antall ledninger giennom verk-
toyet.

Baereren 60 har et antall kanaler 62 som svarer til antallet av kanaler 40 og

~ 88 ved henholdsvis toppen og bunnen av verkteyetl. Pa denne maten skaper

bzereren 60 beskytiete Iap innvendig i verktoyet, slik at gjennomfering av utstyr
giennom verkigyets innside ikke farer til noen skade pa ledningene som leper
giennom de beskyitete kanalene 62 i beereren 60. Tetning rundt stammen 24
skjer .eks. ved topp-enden pa grunn av naervzeret av tetningsflaten 56 pa lase-
mutteren 52 i inngrep med tetningsflaten 58. | den andre retningen vil tetnings-
paret 36 og 38, som kan vaere elastisk materiale sa som en elastomer, eller kan
veere laget av et metallisk stoff eller et kompositt-materiale eller annet materiale
som er egnet for trykkene, temperaturene og de kjemiske omgivelser, indre lekka-
sje forbi gjengeforbindelsen av gjenger 22 og 28. En fortrinnsvis metallisk tetning
kan ogsa brukes her. Det samme gjelder den ekvivalente sammenstilling ved den
nedre ende av verktayet. '

En sammenstillings-rekkefolge innbefatter fremfaring av ledningen innven-
dig i stammen 24 og gjennom kanalen 88 i bunn-overgangen 80. Rillene 78 og 82
innrettes etter at splittringen 72 er anbrakt pa stammen 24 med gjengene 74 og
76 i inngrep. Bunn-overgangen 80, med ledningene forlgpende gjennom de for-
skjellige respektive kanaler 88, bringes i kontakt med sette-fastholdingsmutteren
96, og sette—fastholdingsmunerén 96 roteres for sammenskruing av gjengene 98
og 100. Dette virker til & trekke bunn-overgangen 80 opp til den ligger an mot
splittringen 72, slik at splittringen 72 fikseres i stilling mot sette-fastholdings-
mutteren 96. Deretter blir lasemutrene 90 anordnet rundt hver enkeltledning i hver
av kanalene 88. Det skal bemerkes at pa dette tidspunkt er baereren 60 ennéa ikke
blitt installent. Idet ledningene na strekker seg gjennom stammen 24, kan basreren
60 skyves inn gjennom den ovre ende etter at hver av ledningene farst er innrettet
i flukt med sin respektive kanal 62 i beereren 60. 1 denne forbindelse virker lednin-
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gene som en styring for baereran 60, som kan vasre bygget i ett stykke eller i flere
stykker for enkel handtering og transport. Baerer-konstruksjonen 60 biir s innfort
i stammen’24 inntil den bunner pé& bunn-overgangen 80 og kommer-opp til der

topp-overgangen 26 senere vil bli installert. Ledningene som tidligere er blitt ma-
tet gjennom kanalene 40 i topp-overgangen 26 er na i sin endelige posisjon. Det

* som stdr igjen & gjare er & bringe topp-overgangen 26 ned til den ovre kileholde-

ren 20 for & skru gjengen 28 sammen med gjengen 22. Dette utfares etter at
splittringen 32 er anbrakt pa stammen 24 for derved a tillate inngrep mellom gjen-
gene 30 og 34. Rillene 66 og 68 styrer topp-overgangen 26 slik at den ikke kan
rotere. Rotasjon av kileholderen 20 fremfarer topp-overgahgen 26i Iengderél- .
ningen, slik at splittringen 32 innesperres. Deretter blir iissemutrene 52 pafart hver
av ledningene gjennom en gitt kanal 40 slik at de tettende sikrer hver av kanalene
40 og derved holde trykket i stammen 24. Tetninger 36 og 38 virker ogsa til &
opprettholde trykket i stammen 24. Andre tetningssystemer kan anvendes som
meliom stammen 24 og topp-overgangen 26 eller stammen 24 og bunn-
overgangen 80, uten & awike fra oppfinnelsestanken. Andre tetningssystemer'
kan anvendes for lasemutrene 52 og 90 uten a avvike fra oppfinnelsestanken.
Tetning kan ogsa utferes meflom topp-overgangen 26, bunn-overgangen 80, og
baereren 60 uten & awvvike fra oppfinnelsestanken. Dette betyr bibehold av trykk i
bzereren 60. Andre sammenstillings-rekkefolger er mulig uten & avvike fra oppfin-
nelsestanken. Det som er viktig er at konstruksjonen kan tilpasses et hvilket som
helst antall av brennverktoyer, ikke nedvendigvis den k}enté pakning vist i fig. 1.
Sammenstillinger: er hurtig og enkel og gir den '

tetnings-pélitelighet som kreves av sluttbrukeme. Det er ikke lenger nodvendig
med dyre konstruksjoner for & utstyre veggene til brennverktey med patenkte
kanaler for ledninger. Ettersom sammenstillingen kan uife:reé uten & matte vri
ledningene, er det ikke nedvendig a tilveiebringe ytterligere ledningslep for & kun-
ne oppta all den nedvendige vridningen for slutt-monteringen slik det tidligefe ble
gjort. Isteden er det ikke nedvendig & eke bronnverktay-profilen ungdvendig, hvil-
ket er en fordel som kan gi den maksimalt tilgjengelige boringsstarréisen i stam-
men 24. Denne konstruksjon bedrer ogs& muligheten for veksling meliom flere
anvendelser ved ganske enkelt & bruke forskjellige beerere 60 i sammenheng med
gvre og nedre overganger som er tilsvarende lilpasset, slik at en mengde forskjel-
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lige kombihasjoner av ledninger kan opptas med bruk av det samme underliggen-
de verktey.

Hovedfordelene er feerre skjoter i ledningene ettersom ingen skjoter ma
passeres av verktoyene, kablene eller ledningene er beskyttet, sammenstillingen
er hurtig og enkel, og dreiemoment overfores ved begge ender giennom stam-
men.
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PATENTKRAYV

1. Brennverktey-sammenstilling som minst én ledning (64) kan fremferes

gjennom, omfattende en stamme (24) med en gjennomgaende boring,
karakterisert ved:

minst én rerstamme-overgang (26) som tettende kan tilkoples stammen
{(24) og har minst én gjennomgaende kanal (40) som gir kommunikasjon meliom
rerstamme-overgangens (26) ytre overflate og boringen;

et tetningselement (56, 58) som er anordnet i kanalen for avtetting av led-
ningen som passerer giennom kanalen (40} og deretter inn i boringen.

2. Sammenstilling ifelge krav 1, karakterisert ved atrarstamme-
overgangen (26) kan festes til stammen (24) uten & dreie rerstamme-overgangen.

3. Sammenstilling ifelge krav 2, karakterisert ved atrerstamme-
overgangen (26) kan bringes i inngrep med stammen (24) pa en méte som hindrer
relativ dreiebevegelse.

4, Sammenstilling ifelge krav3, karakterisert ved atrarstamme-
overgangen {26) er fastkilt til stammen (24) for overfering av dreiemoment mellom
dem.

5. Sammenstilling ifelge krav2, karakterisert ved atrerstamme-
overgangen (26) kan bringes i inngrep med stammen (24) for overfaring av langs-
géende spenninger mellom dem.

6. Sammenstilling ifglge krav5, karakterisert ved atden videre
omfatter et bevegelses-anslag pa stammen, en forste ring (32) som er montert pa
stammen for inngrep med raerstamme-overgangen (26) for & trekke den til anslaget
nar den forste ring roteres.

7. Sammenstilling ifgige krav6, karakterisert ved atbevegelses-
anslaget videre omfatter en andre ring (72) som er montert over stammen (21) og
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har en innerflate for anlegg mot en ytterflate pa stammen for langsgaende lase-
forbindelse.

8. Sammenstilling ifolge krav 3, karakterisert ved atden videre
omfatter en baerer (60) som er montert til en boring i stammen som avgrenser
minst én beskyttet kanal for ledningen gjennom stamme-boringen.

8. Sammenstilling ifslge krav6, karakterisert ved atraerstamme-
overgangen (26) kan bringes i inngrep med stammen (24) pa en méate som hindrer
relativ dreiebevegelse.

10. Sammenstiliing ifeige krav9, karakterisert ved atbevegelses-
anslaget videre omfatter en andre ring (72) som er montert over stammen og har
en innerflate for anlegg mot en ytterflate pa stammen (24) for langsgaende lase-
forbindelse.

11.  Fremgangsmate for fremfaring av en ledning (64) gjennom en stamme som
har en boring i et bronnverkigy, omfattende:
fremforing av ledningen gjennom en kanal (40) pa minst én rerstamme-
overgang (26), karakterisert ved:
at ledningen gir kommunikasjon mellom rerstamme-overgangens (26) ytre
overflate og boringen, tettende tilkopling av rerstamme-overgangen (26) pa
stammen (24) uten omdreining av rerstamme-overgangen,
avtetting rundt ledningen nar den fremfares gjennom kanalen (40) pa
rerstamme-overgangen (26) og deretter gjennom boringen.

12. Fremgangsmaéte ifelge krav 11, karakterisert ved atrerstam-
me-overgangen (26) rotasjonsmessig ldses til stammen (24), for derved a tillate
rerstamme-overgangen & bevege seg i lengderetningen for nevnte tettende tilkob-
ling.

13. Fremgangsmaéte ifolge krav 12, karakterisert ved atden videre
omfatter tilveiebringelse av et bevegelses-anslag pa stammen, trekking av
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rerstamme-overgangen (26) inn i bevegelses-anslaget for a feste rarstamme-
overgangen til stammen for overfering av krefter i lengderetningen.

14. Fremgangsméte ifolge krav 12, karakterisert ved atdetanord-
nes en baerer (60) i boringen i stammen (24) som danner minst én beskyttet kanal
(40) for ledningen (64), og at ledningen feres fra kanalen i rarstamme-overgangen
giennom den beskyttete kanal.

15. Fremgangsmate ifaige krav 14, karakterisert ved atden videre
omfatter montering av en splittring (32) over stammen (24) for & virke som nevnte
bevegelses-anslag, tilveiebringelse av samvirkende laseflater pa stammen og
splittringen, dekking av splittringen med rerstamme-overgangen for & feste den til
stammen, omdreining av en [&sering pa stammen for & trekke rerstamme-
overgangen til bevegelses-anslaget, bruk av riller for rotasjonsmessig & fastlase
rarstamme-overgangen til starmmmen.
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