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(57)摘要

本发明公开了一种聚丙烯组合物，其特征在

于：由如下重量份的组分组成，

其中，

PP-1为异相聚丙烯，其熔体流速MFR2( 230℃，

2.16kg)不小于100g/10min，根据ISO 1133测定；

PP-2为结晶性丙烯均聚物，其熔体流速MFR2(230

℃，2.16kg)不大于15g/10min，根据ISO 1133测

定；HDPE的熔体流速MFR2(190℃，2.16kg)范围为

5-8g/10min，根据ISO 1133测定；还公开了所述

聚丙烯组合物的制备方法。
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1.一种聚丙烯组合物的制备方法，其特征在于：所述聚丙烯组合物由如下重量份的组

分组成，

其中，PP-1为异相聚丙烯，其熔体流速MFR2在230℃，2.16kg条件下不小于100g/10min，

根据ISO  1133测定；

PP-2为结晶性丙烯均聚物，其熔体流速MFR2在230℃，2.16kg条件下不大于15g/10min，

根据ISO  1133测定；

HDPE的熔体流速MFR2在190℃，2.16kg条件下范围为5-8g/10min，根据ISO  1133测定；

所述抗氧剂为抗氧剂1010和168，其中抗氧剂1010与168的重量比例为2：1-1：1；

所述抗紫外线剂为受阻酚或受阻胺类抗紫外线剂；偶联剂为硅烷偶联剂；色料为炭黑

或二氧化钛；

所述HDPE的密度为0.98-0.99g/cm3；

所述制备方法包括如下步骤：

(a)称取前述各组分后，将滑石粉与偶联剂在800-1000转/分的速度下混合搅拌10-

15min后，停留在高速混合机中待用；

(b)将剩余组分加入步骤(a)中混合好的物料，低速200-300转/分搅拌，共混30-40min；

(c)将步骤(b)中混合好的物料加入到双螺杆挤出机中，设定好合适的温度和转速，使

物料在熔融状态下挤出，并通过冷水拉条造粒、筛选、检验合格后包装、入库。

2.一种如权利要求1所述的聚丙烯组合物的制备方法，其特征在于：双螺杆挤出机的设

定温度为：机头190-195℃；九区200-215℃；八区220-230℃；七区220-230℃；六区225-235

℃；五区220-225℃；四区215-220℃；三区210-220℃；二区200-215℃；一区195-200℃，转
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速：500-600转/分；频率：35-45Hz。
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一种聚丙烯组合物的制备方法

技术领域

[0001] 本发明属于高分子材料技术领域，具体涉及一种聚丙烯组合物的制备方法。

背景技术

[0002] 聚丙烯是五大通用树脂之一，具有质量轻、易加工、耐化学药品性强等优良特性，

在化工、电器、汽车制造、包装等工业领域得到了广泛的应用。在汽车制造领域中，改性聚丙

烯系列材料是一种性价比非常高的新型材料，它提高了基础聚丙烯树脂的综合物理性能，

耐蠕变性，尺寸稳定性，具有高韧性、高刚性，优良的耐热性，耐老化性及很好的耐低温性和

较高的冲击强度，但目前汽车制造中使用的改性聚丙烯仍然存在提高良好韧性、刚性、抗冲

击性能的同时，需要提高其耐刮擦性能的要求。

发明内容

[0003] 本发明的目的在于提供一种聚丙烯组合物的制备方法，该组合物在具有良好韧

性、刚性、抗冲击性能的同时，具有良好的耐刮擦性能。

[0004] 同时提供了该聚丙烯组合物的制备方法。

[0005] 本发明的技术方案如下：

[0006] 一种聚丙烯组合物的制备方法，所述聚丙烯组合物由如下重量份的组分组成，

[0007]
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[0008] 其中，PP-1为异相聚丙烯，其熔体流速MFR2(230℃，2.16kg)不小于100g/10min，根

据ISO  1133测定；

[0009] PP-2为结晶性丙烯均聚物，其熔体流速MFR2(230℃，2.16kg)不大于15g/10min，根

据ISO  1133测定；

[0010] HDPE的熔体流速MFR2(190℃，2.16kg)范围为5-8g/10min，根据ISO  1133测定；

[0011] 所述抗氧剂为抗氧剂1010和168，其中抗氧剂1010与168的重量比例为2：1-1：1。

[0012] 所述抗紫外线剂为受阻酚或受阻胺类抗紫外线剂；偶联剂为硅烷偶联剂；色料为

炭黑或二氧化钛；

[0013] 所述PP-1为异相聚丙烯，其熔体流速MFR2(230℃，2.16kg)不小于160g/10min，根

据ISO  1133测定；PP-2为结晶性丙烯均聚物，其熔体流速MFR2(230℃，2.16kg)不大于10g/

10min，根据ISO  1133测定；HDPE的熔体流速MFR2(190℃，2.16kg)范围为7-8g/10min，根据

ISO  1133测定；

[0014] 所述HDPE的密度为0.98-0.99g/cm2。

[0015] 所述制备方法包括如下步骤：

[0016] (a)称取前述各组分后，将滑石粉与偶联剂在800-1000转/分的速度下混合搅拌

10-15min后，停留在高速混合机中待用；

[0017] (b)将剩余组分加入步骤(a)中混合好的物料，低速200-300转/分搅拌，共混30-

40min；

[0018] (c)将步骤(b)中混合好的物料加入到双螺杆挤出机中，设定好合适的温度和转

速，使物料在熔融状态下挤出，并通过冷水拉条造粒、筛选、检验合格后包装、入库。

[0019] 优选地，双螺杆挤出机的设定温度为：机头190-195℃；九区200-215℃；八区220-

230℃；七区220-230℃；六区225-235℃；五区220-225℃；四区215-220℃；三区210-220℃；

二区200-215℃；一区195-200℃，转速：500-600转/分；频率：35-45Hz。

[0020] 本发明的有益效果是：

[0021] 1、通过特定熔体流速范围内的高熔体流速PP与低熔体流速PP的组合，改善了组合

物的韧性；

[0022] 2、通过选用特定用量的乙烯丙烯共聚物、乙烯辛烯共聚物和滑石粉，在获得具有

优良韧性、刚性和抗冲击性能的同时，提高了组合物的耐刮擦性能；

[0023] 3、通过抗氧剂、抗紫外剂的加入，提高了组合物的耐老化性能。

具体实施方式

[0024] 以下通过具体实施方式对本发明的技术方案进行进一步的说明和描述。

[0025] PP-1为LyondellBasell公司产品，MFR2为140g/10min(230℃/2.16kg)；

[0026] PP-2为of  Borealis公司的HD915CF，MFR2为8g/10min(230℃/2.16kg)；

[0027] PP-3为LyondellBasell公司产品，MFR2为70g/10min(230℃/2.16kg)；PP-4为of 

Borealis公司产品，MFR2为20g/10min(230℃/2.16kg)；HDPE为辽宁盘锦石化公司生成的

HDPE  5070，密度为0.985g/cm3，MFR2为6.0g/10min(190℃)；

[0028] 乙烯丙烯共聚物为LyondellBasell公司产品，具有乙烯单元为36wt％；

[0029] 乙烯辛烯共聚物为陶氏化学产品；
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[0030] 抗氧剂为抗氧剂1010和168，其中抗氧剂1010与168的重量比例为2：1；抗紫外线剂

为受阻酚类抗紫外线剂；偶联剂为硅烷偶联剂；色料为炭黑；均为市售产品。

[0031] 实施例1

[0032] 按比例(见表1)称取各组分后，将滑石粉与偶联剂在1000转/分的速度下混合搅拌

15min后，停留在高速混合机中待用；

[0033] (b)将剩余组分加入步骤(a)中混合好的物料，低速250转/分搅拌，共混35min；

[0034] (c)将步骤(b)中混合好的物料加入到双螺杆挤出机中，设定好合适的温度和转

速，使物料在熔融状态下挤出，并通过冷水拉条造粒。

[0035] 其中，双螺杆挤出机的设定温度为：机头195℃；九区215℃；八区225；七区225℃；

六区230℃；五区225℃；四区220℃；三区215℃；二区210℃；一区195℃，转速：600转/分；频

率：35Hz。

[0036] 将上述聚丙烯组合物颗粒加热熔融后制成样品进行性能测试，其各项性能见表1。

[0037] 实施例2-4以及比较例1-5的制备方法与实施例1相同，其各组分用量以及产品性

能见表1。

[0038] 表1：

[0039]
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[0040]

[0041] 拉伸强度和断裂伸长率采用GB/T1040.2-2006/1A/50标准测试，冲击强度采用GB/

T  1043-1993标准测试，邵氏D硬度采用GB/T  2411-1980(15s)标准测试。
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[0042] 通过上述实施例和比较例可知，采用实施例1-4中的聚丙烯组合物制备的产品在

具有优良韧性、抗冲击性能的同时，具有高的硬度，表明其具有良好的耐刮擦性能，能够很

好的用于制备护板、罩板等汽车零部件；比较例1中的组合物，由于采用了不是本发明范围

内的聚丙烯，导致其抗冲击性能和硬度降低，比较例2中的组合物由于乙烯丙烯共聚物和乙

烯辛烯共聚物用量过少，导致其韧性和抗冲击性能降低，比较例3中的组合物由于乙烯丙烯

共聚物和乙烯辛烯共聚物用量过高，虽然其韧性较高，但其硬度过低，比较例4中的组合物，

由于滑石粉用量过少，导致其硬度过低；比较例5中的组合物，由于滑石粉用量过多，虽然其

硬度高，但其韧性明显过低，不满足要求。可见比较例1-5中的聚丙烯组合物制备的产品不

能具有平衡的韧性、抗冲击性能和耐刮擦性能，导致在实际应用中不如本发明产品的性能

优良。

[0043] 以上所述，仅为本发明的较佳实施例而已，故不能依此限定本发明实施的范围，即

依本发明专利范围及说明书内容所作的等效变化与修饰，皆应仍属本发明涵盖的范围内。
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