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(54) Zpteob svaPovdni radidlniho lopatkového
kola, zejména turbokompresoru

ReSenim Jje zplsob gvabovdni redidl-
niho lopatkového kola, zejména turbokomp-
resoru, které sestdvid z nosného kotouce 5
a kryoiho kotoude, na nichZ Jsou obrobeny
gdati obd&Znfch lopatek. Spojovaci svar je
vytvoYen ve st¥edni d4sti lopatek, Jjeko
jednostranny nebo oboustrannd svar ve tva- 3
ru pismene I pPetavenim zdkladniho mate~ "!‘
ridlu lopatek netavici se elektrodou v
ochranné atmosféfe argonu.
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Vyndlez se tyka zphsobu svarovani radidlniho lo=
patkového kola, ze jména turbokompreécru, gastavaﬁiciho
z nosného kotoude a z kryciho kotouée, na nichZ jsou ob=-
robeny &asti obéZnych lopatek, které po sestaveni kola
vytvare ji svarové plechy pro tupy svar,

AZ dosud jsou znamé v podstaté tfi rizné zpdsoby
svaifovani radidlniho lopatkového kola, U prvniho z nich
se mezi nosny a kryci kotoué vloZi lopatky, které se
uvnit® kanélu'pfivafi k obéma kotouédm. U druhého zna-
mého zplsobu se lopatky obrobi spoleénéd bud s krycim
nebo nosnym kotoulem, pripadné se k jednomu z nich pfi=
vari., Po sestaveni kola se spojovaci svar vede z vndjS=
ku pres drazky v jednom z kotouét. U tfetiho znamého
zplsobu se &asti lopatek obrobi jak na nosném kotoudi,
tak i na krycim kotoudi a spojovaci svar se vede stre-
dem lopatky.

Zpiisob svarovani podle vynédlezu zdokonaluje treti
z uvedenych znamych zpisobh svafovani radidlniho lo=
patkového kola, u kterého se &éasti lopatek obrobi na
nosném kotouéi a svar se vede stfedem lopatky. Dosud
se pro svafovani v tomto pfipadé pouziva bud techpolo-~
gie rudniho obloukového svafovani nebo technologie sva-
rfovani svazkem elektrond.

Hlavni nevyhody prvni technologie ruéniho oblou~-
kového svafovani radidlniho lopatkového kola, kterou
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se vyrabi vétSina radidlnich lopatkovych kol, spo&iva ji

v tom, Ze vzhledem k obtiZné prfistupnosti do kandlu vzni~
kaji ve svarech vady, které se musi velice obtiZné opra-~
vovat. Svary maji 2z hlediska proudéni a namidhani nevhod~-
ny tvar a musi se obtizné v kandlu kola pirebrusovat.
Technologie rudniho obloukového svaiovéani neumoZnuje svae
fovat kola s nejuZz&imi kandly a neni ji moZno mechani-
zovat, Hlavni nevyhody druhé technologie svafovani ra-
didlniho lopatkového kola, to je svarovani svazkem elek~
trond, -sice nedostatky ruéniho obloukového svafovani od=~-
stranuje, ale zaroven piinasi problémy nové, Pfedeviim je
to pomérné vysoka cena zarizeni., Ddle je omezena velikost
kola rozméry vakuové komory. Jednotlivé &4sti kola musi
byt peélivé odmagnetovany tak, aby nedochazelo k vychylo=
vani svazku elektrond z osy svaru. Kola s vystupnim dhlem
lopatek blizkym k 90° 1ze timto zptsobem svarovat velice
obtiZné.

Vyndlez si klade za iikol podstatné omezit vySe uve-
dené nedostatky obou znamych technologii svafovani pro
zplisob svarovdni radidlniho lopatkového kola, u kterého
se €¢asti lopatek obrobi jak na nosném kotoudi, tak i na
krycim kotouli a spojovaci svar se vede stredem lopatky.

Podstata zplsobu svafovani radialniho lopatkového
kola, zejména turbokompresoru, u kterého se &asti lopa-
tek obrobi jak na nosném kotouéi, tak i na krycim kotou~
¢i, spoéiva podle vynadlezu v tom, Ze spojovaci svar obou
¢asti obéZné lopatky se provede ve stredni ¢asti lopatky
pretavenim zékladniho materidlu lopatek svafovénim neta-
vici se elektrodou v ochranné atmosféfe argonu.

Hlavni vyhody zpisobu podle vynilezu époéivaji v
tom, Ze cely proces je moZino pomérné jednoduse mechani=-
zovat, ve svarech vznika podstatné méné& vad, a tim vy-
razné klesaji naklady na opravy. Povrch svaru je plochy
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bezvruby, a neni ho proto treba po svareni nijak dodatecl~
né upravovat, Je moZino svafovat kola do minimdlni{ S{rfky
kanalu 8 mm 2 s libovolnym vystupnim thlem lopateks Ce=
na zarizeni pro provadéni zpiscbu je podstainé niZs{ nei
cena zafizeni pro svarovani svazkem elekiront. Lze tedy
konstatovat,'Ze zpisob svarfovani podle vynilezu umoZnu-
je mechanizaci procesu a proti stdvajic{ technologii
ruéniho obloukového svafovani zabezpeduje vysokou kvas
litu svarového spoje, slpraktickym vyloudenim jeho dodaw
teénych mechanickych dprav z hlediska asrodynamiky a na=
mahani, Cena zairfzeni pro svarfovani timto zpisobem je
niz&{ neZ zaiizeni pro svarovani svazkem elektront, pfi~
¢emZz vystupni dhel lopatek neni pro tento zpusob svaro~
vani limitujicim faktorem,

Zptisob podle vynalezu je v dalSim podrobnéji vy=-
svétlen na pirikladu provedeni ve spojeni s vykresovou
gasti,

Na obr. 1 je schematicky znédzornéna polovina lopat=
kového kola v radidlnim fezu, obr, 2 prfedstavuje priiny
Fez lopatkou v roviné podle éary A = A z obr, l.

Jedna &ast 3 lopatky je vytvofena, s vyhodou vye-
frézovanim, na nosném kotoudi 1, zatimco druhad &ast 4
lopatky je vytvofema na krycim kotoudi 2 radialnfho lo=
patkového kola turbokompresoru. Po sestaveni obou &asti{
kola se mezi obéma Eastmi 3, 4 lopatek vytvori svarova
plocha, kteri se spoji z obou stran svary 5, &imZ v ped~
staté vznikne svar ve tvaru pismehe I. Spojovaci svar §
se vytvori pretavenim zadkladniho materidlu svarovanim
netavici se elektrodou v ochranné atmosféie argonu.
Svar 5 mazZe b?f vytvoifen bud jednostrann§ nebo proti=-
lehle-oboustranné, Pokud se provadi svar 5 jako proti=-
lehly oboustranny svar, to je ve tvaru pismene I, je
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vyhodné, aby se protilehlé spojovaci svary 5 &asteénd
prekryvaly. Svafovani se provadi proudem 70 aZi 210 A
- § predehfevem, jehoZ teplota je didna pouZitym zidkladnim
materidlem-a tloudtkou lopatky a pohybuje'se od 20 do
350°C, '
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l. Zptisob svafovani radialniho lopatkového kola,
ze jména turbokompresoru, sestavajiciho z nosného ko=
toude a z kryciho kotoude, na nichZ jsou obrobeny &as-
ti obéinych lopatek, které .po sestaveni kola vytvéireji
‘svarové plochy pro tupy svar, vyznaeny tim, Ze Spojo=«
vaci svar obou &asti ob&iné lopatky se provede ve stied-
ni ¢asti lopatky pretavenim zadkladniho materidlu lopa~
tek svafovanim netavici se elektrodou v ochranné atmos-
fére argonu.

2, Zphsob svarovani radidlniho lopatkového kola
podle bodu 1, vyzhaéeny tim, Ze spojovaci svar se pro=-
vadi protilehle na obou strandch svarovych ploch.

3. Zplsob svarovani radidlniho lopatkového kola
podle bodu 2, vyznadeny tim, Ze protilehlé spojovaci
svary se Ctastelné pilesahuji,

4, Zpusob svarovdni radidlniho lopatkového kola
podle bodu 1, vyznadeny tim, Ze spojovaci svar se pro=
vadi svarovacim proudem o hodnoté 70 aZ 210 A,

5. Zpisob svarovani radidlniho lopatkového kola
podle bodu 1, vygnadeny tim, Ze obé &asti ob&Zné lopatky
se pifedehifivaji alespon v oblasti svaru na teplotu
20 az 350°C,

6. Zptsob svarovani radidlniho lopatkového kola
podle bodu 1, vyznalen§y tim, Ze svar st svafuje rych=
losti 1 aZ 5 mm/s,
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