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L' invenzione riguarda un dispositivo di trasborde
di materiali sfusi seccndo 1l preambolo della
rivendicazicne 1,

I dispositivi per 1l trasbordo di materiali sfusi

gorio impiegati per trasferire materialili sfusi di

densitd wuguale o differente nei pild disparati
domini tecnici. E quindi notc che i dispositivi per
il prasbordo di materiali sfusi sono impiegati nei
porti cogi come in ambito trasbordi. In ambito
tragbordi, 1l trasberdo di materiali sfusi pud
avvenire da una nave d’alto mare, quale ad egempio
una nave container, a una piccola nave di
cabotaggio, quale ad esempic una nave mercantile.

I dispositivi noti per 1l trasbordce di materiali
sfusi dallo stato della tecnica presentanc cilascuno
un corpo di base e un braccic principale accoppilato
al corpo di base, che & . atto a ructare
relativamente al corpo di kase. Inoltre, il braccio
principale € acceoppilate a un braccio di carico, che

&) ‘atto a ruotare relativamente al braccio

prihcipale. Dal braccio di carico pendono, da

~sistemi a wverricello, una o pil benne prensgili per

‘raccogliere o gcaricare il materiale gfusoc.

Nei.dispositivi noti per il trasborde di materiali

sfusi & svantaggioso <che per il ©processo di

. trasbordo =i debba spendere molto tempo. La benna

-prensile fissata al braccio di carico deve egsere

' abbassata per raccogliere il materiale sfuso.

‘Succeggivamente, la benna prensile viene nuovamente
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scllevata e/o traslata in una posizicne di scarico

mediante un moto di rotazione del Dbraccio di
_carico. Dopc 1l processc di gcarico, la benna
prensile deve essere riportata indietro in una
‘posizione di raccolta, mesga in rotazione dal
ibraccio di carico.

Il compitco della presente invenzione risiede percid
‘nel mettere a dispcsizione un dispositivo per il
;trasbordo di materiali sfusi, che non presenti gli
,.Svantaggi precedentemente menzicnati.

Il - compitc & risclto mediante 1l’cggetto della

rivendicazione 1. Configurazioni vantaggiose

deli’invenzione gono oggettec delle rivendicazioni
“dipendenti.

Secondo l’invenzione & previgto un dispogitivo per

il traskbordo di materiali gfusi, che presenta un
"corpo di base e almeno una parte girevole mobile
" relativamente al corpo di base. A questo riguardo,
¢;la fparte girevcle pud essere atta a ruotare
risﬁetto al corpo di base. Inoltre, 1l dispositivo
pervil trasborde di materiali gfusi presenta almeno
un'mezzo di trasborde per racccgliere e/o scaricare
‘matéeriale sfuso, che & previsto gulla parte
igirevole. A cid si aggiunga che alla parte girevole

‘¢ fissato un digpositivo di deflusso per lasciar
~defluire 1! materiale sfusc. Il dispositivo di

wdeflusso pud essere messo 1in funzione in maniera

paréialmente o completamente automatica.

AIl fissaggic del dispositivo di deflusso alla parte

‘girevole offre il wvantaggio che wviene a mancare un
‘}Tmovimento di rotazione della parte girevole per la
ﬁ‘traglazione del mezzoc di trashordo caricato con il

‘materiale sfuso nella pogsizione di gcarico.
" Prevedendc il dispositivo di deflusso sulla parte

'girévole, il mezzo di trasbordo & sempre orientatc
"in  maniera ottimale rispetto al dispositive di

deflusgo. Non & percid necessario un movimento di
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rotazione della parte girevole, per traslare il
mezzo di trasbordo in una pogizione di raccolta o
di scarico. Come risultato aumenta la portata del
jdispositivo per 1l trasbordo di materiali gfuesi.

Per gquanto riguarda 11 mezzo di trasbordo pud
‘trattarsi di una benna prensile. In alternativa, il
mezzo di  trasborde pud essgsere un dispositivo,
mediante cul pud avvenire una raccolta e/o unc
‘gcarico del materiale sfuso. Il mezzo di trasbordo
pud essere accoppilato alla parte girevole tramite
un verricello.

La portata aumenta ulteriormente se si prevedono
pid mezzi di trasbordo sulla parte girevole. Cosi i
Wezzi di trasbordo pogsono esgere previsgti sulla
parte girevole in maniera che un primo mezzo di
tragbordo si trovi in una posizione di scarico e un
gecondo mezzo di  trasbordo si  trovi in  una
posizione di raccolta. In particclare, mediante un
{ﬁovimento degli almeno due mezzi di trasgboerdo,
N

ﬁsfasati in maniera sgincronizzata tra loro, in
combinazione con 11 digpositivo di deflusso pud
esgere asgsgicurato un flusso costante di trasporto.
Nel gensc dell’invenzicne, con  pogizione di
racgolta ei dintende una posizione del mezzo di
tragsbordoc nel dispositivo di trasbordo di materiali
sfusi, in cui 1l mezzo di trasborde & situato in
maniera che sia possibile la raccolta del materiale
‘sfuso. Per la raccolta del materiale gfugo pud
egdere necesgsgsaric che il mezzo di trasbordc esegua
un.movimento verticale, in particolare un movimento
';ydih abbasgsamento. Con posizione di gcarico si
‘inténde la posizione del mezzo di trasbordo nel
:dispositivo di trasbordc di materiali sfusi, 1in cui
puén avvenire unce scarico del materiale sfuso dal
mezzo di trasbordo al dispositivo di deflusso.
Affinché il mezzo di trasbecrde gi trovi nella

pogizione di scarico, 11 dispecsitive di deflusso
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e/o un mezzo di scarico del dispogitivo di deflusso

devono esgsere posizionati 1n  maniera che 1l

materiale sfuso, che g1 trova nel mezzo di
"tragbordo, possa  glungere nel digposgitivo 4di
deflusso.

Un =ultericre wvantaggio del fattc che viene a
mancare 1l movimento di rotazione del mezzo di
tragbordo caricato con i1l materiale sfuso verso la
pogizione di scarico risiede in <¢id che non si ha
una fase a vuoto del mezzo di trasbordo. Viene cosi
a lmancare un rotazione di ritcrno del mezzo di
trasbordo wverso la posizione di raccolta dopo 1o
gscaricc del materiale sfusc. Inoltre, un vantaggic
del digpositive di trasbordo di materiali sfusi
rigiede in cid che in un campo di impiego, quale ad
egempic in un porto, & possibile una dispogizione
.di pid dispositivi di traskbordo di materiali sfusi
ottimizzata dal punto di vista del trasbordo. Cid
si ottiene per il fatto che, durante le operazioni
dei. digpositivi di trasborde di materiali sfusi,
non pud avvenire alcuna collisione reciproca a
- causa del moto di rotazione delle parti girevoli.

inqitre, aumenta il comfort di gervizio del
‘dispositivo di trasbordo di materiali sfusi. Questo
‘si _ottiene per il fatto che un banco di manovra
accoppiato alla parte girevole, quale ad egempio la
cakbina del manovratore, non si deve mettere in
%rotézione per 1l trasferimentc del mezzo di
trasbordo nella posizione di raccolta o in quella
di scarico. Naturalmente, 11 banco di manovra pud
egsere fissato in alternativa al corpo di base. Nel
caso in cui il comando del dispositivo di trasbordo
di materiali sfusi avvenga dall’esterno, il comfort
- di servizio aumenta ugualmente, poiché il comando
del: dispositivo di trasbordo di materiali sfusi e
semplificato a causa della mancanza della rotazione

del mezzo di trasbordo tra la posizione di raccoclta
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e la posizione di scarico. Il comando esternc pud
avvenire da un banco di manovra, c¢he & sgituato
distante dal dispositivo di trasbordo di materiali
sfugi. Il bance di manovra pud esgere realizzato
mediante una cabina esterna del manovratore, un

ponte di comando dell’impianto o gimili.

In una versione preferita, 11 dispositivo di
deflusso pud estendersi almeno parzialmente
attraverso 17almeno una parte girevole. In
alternstiva o 1in aggiunta, il disposgitiveo di

deflusso pud presentare almeno due aree di
deflusso. A guesto riguardo, una prima parte di
deflugso pud trovarsgi all’esterno dell’almenc una
.parte girevole e/o del ccrpo di base. Una seconda
.parte di deflusgso pud essere prevista all’interno
dell’almeno una parte girevole e/o del corpo di
base. Ciascuna delle aree di deflusso pud
pregsentare almeno un nastro di deflusec, su cui &
:traspoftato il materiale sfusc. L'almenc un nastro
di - deflussco pud essere messo in  movimento
‘relativamente al mezzo di trasbordo. Il trasporto
del wmateriale sfuso nel nastro di deflusso o nel
disbositivo di deflugso pud avvenire tramite nastri
trasportatori.

All’interno della parte girevole e/o del corpo di
bage pud essere prevista una cavitd, attraverso cuil
il ' materiale gfuso trasportato pud eggere
tragferito da una parte girevole a un‘altra parte
'Agirevole e/o al corpo di base. La cavita pud essere
realizzata a forma conica. Grazie alla forma citata
precedentemente del dispositivo di deflussco, pud
essere assicurato 1in maniera gemplice che 1l
materiale sfuso scaricato dal mezzo di trasboxrde
pud.essgere lasciato defluire in maniera semplice.
Nel. corpc di basge pud esgsgsere prevista un’apertura
dieévacuazione, attraversge cul 1l materiale sfuso

trésportato all’interno dell’almeno una parte
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girevole e/o del corpo di base pud uscire dal
dispositivo di trasbordc di materiali sfusi. A
questo riguardo, la posizicne dell’apertura di
evacuazione pud essere determinata a seconda della
reaiizzazione del corpo di base in relazione a un
altro impianto gseparato dal dispositivo di
trasbordo di materiali afusi. Il corpo di base pud
=essére realizzatec in modo fissc e rigido alla
‘torsione. Il materiale sfuso scaricato attraverso
1’apertura di evacuazione pud egsere fatto
ultericrmente avanzare nell’impianto mediante un
braccic di trasporto montato in maniera girevole
gul. corpo di base. In alternativa o in aggiunta,
l'ultericre trasporto pud avvenire direttamente su
‘dispositivi di trasportoc previsti sul lucgo di
ingtallazione, gquali ad esempic su una nave ¢ in un
pofto.
Il dispositivo di trasbordo di materiali sfusi pud
eggere realizzato 1in maniera che siano previsti
alﬁéno due mezzi di trasbordo. A questc riguardo,
un movimento di un primo mezzo di trasbordc pud
causare un movimente di un  secondo mezzo di
trasbordo. I1 movimento del geceonde mezzo di
sLrasbordo pud essere orilentato in una direzione,
che & oppecsgta alla direzione del prime mezzo di
tragbordo. Cosi 1fenergia emessa dal mezzo di
traghordo wvuoto in movimento verso 1l basso pud
eggere utilizzata per il wmovimento wverticale del
mezzo di trasbordo caricato con 1l materiale =sfuso
e in movimento verso l’alto oppure per un movimento
;ifinale del mezzo di trasbordo che g1 trova nel
materiale sfuso.
Gli almeno due mezzi di trasbordo pogsono eseguire
un movimento verticale. La previsione di almeno due
megii di trasbordo aumenta la portata del
diéﬁositivo di trasbordo di materiali gfusi, poiché

& assicuratc che un mezzo di trasbordo pud sempre
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racgogliere O gcaricare materiale sfuso. Un
ultériore vantaggio risiede in c¢id che, durante il
movimentc di abbagsamento del o© dei mezzi di
trasbordc, sfruttandc l’energia che si wva liberando
per il movimento verticale di un altro mezzo di
trasbordo, possonc esgsere impedite distorsioni
armcniche nella rete elettrica di bkordo da parte
‘del. motore di azionamento del dispositivo di
‘tradbordo di materiali sfusi.

In una vergione preferita pud essgere previsto un
mezzo di scarico, in particolare una tramoggia di
scarico. Il mezzo di scarico pud essere posto tra
il ﬁezzo di trasbordo e il nastrc di deflussc e pud
provvedere a ¢i1d che 11 materiale sfuso, scaricato
dal mezzo di trasbordo, giunga in maniera completa
suf'dispositivo di defluggo. Inoltre, il mezzo di

scarice  pudé esgsere mobile  relativamente @ al

-

dispogitivo di deflusso. & pertanto possibile che
il -mezzo di scarico sia mwessc in  movimento
relativamente ad almeno un nastro di deflussoc nella
posizione finale del mezzo di trasbordo. A questo
riguardo, almeno due nastri di deflusso possonc
‘essere messi in movimento relativamente tra loro.
In alternativa é& possibile che il mezzc di scarico
sia montato in modo fisso su un nastro di deflusso
e dungue non posgsa muoversi relatilvamente a questo
.nastro di deflusso. Il nastro di deflusso, dotato
adellmezzo di scarico, pud muoversi relativamente ad
altri nastri di deflussc del dispositive di
deflusso. Come rigultato €& posggibile un esgatto
?<posizionamento del mezzo di scarico nella posizione
ldi scarico.
Inoltre, dal mezzo di scarico pud esgsgere assicurato
in maniera ecemplice che 11 materiale sfuso gia
‘scaricato sul digpesitive di deflusso. Poiché il
mezzo di  sgcarico & previsto tra il mezzo di

'jtréSbordo e il dispesitivo di deflusso, si riduce
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lraltezza di caduta del materiale gfuso che =i
trova nel mezzo di trasbordo. In guesta maniera &

poséibile uno scarico pressoché esente da polvere.

. Un ultericore vantaggio di prevedere un mezzc di

scarico mobile & che viene a mancare un
posizionamento del mezzo di trasbordo al di sopra
delh mezzo di scarico, poiché questo & messo in
movimentc in maniera corrispondente e il mezzo di
trasbordo, alla fine del movimento del mezzo di
scarico, si trova nella posizione di scarico.

Il dispositivo di deflusso pud presentare un nastro
di deflussc orientabile. Pertanto, 1l nastro di
deflusso pud essere ruotato nella posizicne di
scafico del mezzo di trasborde. In particelare,
prevedendo almeno due mezzi di trasborde, il nastro
di deflusso pud essere corientato nella posizicne di
scarico di un primec mezzo di trasbordo. Un secondo
mezzo di  trasborde si trova nella posizione di
raccolta e pud raccogliere materiale sfuso durante
lo.scarico del primo mezzo di trasbordo. Il nastro
di deflusso orientabile pud egssgere collegato a una
estfemité con almeno un altro nastrc di deflusso,

in particolare con un nastro di defiusso fisso. In

“alternativa, il nastro di deflusso orientabile pud

essere collegato a un’estremita direttamente con la

“. parte girevole, in maniera che il materiale sfusc

trasportato con il nastro di deflusso orientabile

‘sia” alimentato direttamente alla parte girevcle

attraversc un’apertura prevista nella parte
girevole. Il mezzo di sgcarico pud essere previsto
nel -nastre di deflusso orientabile, in particoclare

in modo fisso.

:Inoltre, almenc un nastrce di deflussc pud essere

realizzato mobile linearmente. FPertanto, 11 nastro
di ‘deflusso pud essere messo 1in movimento nella
posizione di scarico del mezzo di <trasbordo. Il

nastro di deflusso pud essere collegato a una

IUMF-5017
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estremitad direttamente con 1l'apertura della parte
girevole o con un altro nastro di deflusso, in
particolare fisgo. Il movimento del nastro di
deflusso pud avvenire parallelamente o
tragversalmente a un asse longitudinale del braccio
di carico. Il mezzo di gcarico pud esgsere previsto
gul nastro di deflussce mebile linearmente, in
-particolare in modo fisgso.
Un vantaggic nel movimento lineare del nastro di
" deflusso risiede in cid che non si pud pervenire a
un‘cecillazione del mezzo di trasbordo, che ritarda
una racceolta o uno scarico del materiale sfuso.
Un‘oscillazione del mezzo di trasbordec viene a
mancare per 11 Ffatto che 11 mezzo di trasbordo
egsegue unicamente un movimentoc verticale e nessun
mocvimento di  rotazione e, dopo il movimento
verticale, avviene uno scarico del mezzo di
trésbordo. Come risultato, aumenta la portata del
dispeosgitive di trasbordo di materiali sfusi.
Inoltre un vantaggio delle versioni precedentemente
citate, nelle quali il mezzo di scarico o il nastro
{dildeflusso & in movimento, consiste in c¢id che il
?meizo di trasbordo deve eseguire scltantoc un
'fmovimento verticale per glungere nella posizione di
gcarico dopoc una raccolta di materiale sfuso.
Analogamente, 11 mezzo di trasbordo deve eseguire
un =~ movimento verticale dopo uno scarico del
materiale sfuso, per raccogliere 11 materiale
gsfuso. Un tale processo di raccolta o di scarico
. conduce a un aumento della portata del dispositivo
'di trasbordo di materiali sfusi.
In ,alternativa o in aggiunta, sulla parte girevole
pud essere previsto un mezzo di sostegno, che pud
eggere fatto ructare relativamente al mezzo
girevole. Il mezzo di sostegno pud essere collegato
- con’ almeno due mezzi di trasbordo. A questo

riguardo, mediante una rotazione del mezzo di

IUMF-5017



sosﬁegno, un primo mezzc di trasbordo pud essere
ruotato in una posizione di gcarico e un secondo
mezzo di trasbocrdo pud essere ructato in una
posizione di raccolta, in cui la parte girevcle non
Vieﬁe messa 1in rotazione durante la rotazione del
mezzo di scstegno. Il nastro di deflusso pud essgere
in questo caso realizzatc in modo fisso, 11 mezzo
di ®scarico egsendo previsto sul nastro di deflusso
fisso.

In una versione preferita, lungc almeno una parte
del dispositivo di deflusso pud essere previsto un
mezzo di protezione dalla pclvere. Il mezzc di
protezione dalla polvere pud essere previsto lungc
la parte del dispositivo di deflusso, che si trova
all’esterno della parte girevole e/o del corpe di
base. Il mezzo di protezicne dalla polvere serve ad
.evitare la polvere durante il processo di raccolta
.da parte del mezzo di trasborde e/o durante 1l
" processo di gcarico gul digpositivo di deflusso e/o
durante il procegsgo di trasportc sul disgpositivo di
deflusso. Il mezzo di protezione dalla peolvere pud
eggere, per esgempio, un sistema a cortina, una
stuoia di protezione, cortine d‘acgua e/c coperture
di Protezione.

Come tipo di azionamento per 1l verricello del
.meZZO di trasbordo, per l’almenc una parte girevole
e/o” per 11 dispositivo di trasbordo & preso in
considerazione un motore elettrico dirette. In
'particolare gone presl in considerazione motori
trifase in combinazione con  convertitori di
fréquenza, motori trifase 1n combinazione con un
ciréuito di controllo a transistor e/o motori a
corrente continua. In alternativa o in aggiuntsa,
come motore elettrico € preso in congiderazione un
‘motore elettro-idraulico e/o un motore diesel-
idraulico.

'I1 dispositivo di trasbordo di materiali sfusi pud

L1 Dott.Ing.Paolo Stucovitz

ITUMF-5017



.

12 Dott.Ing.Paolo Stucovitz

egsere impiegato nei porti o in ambito trasbordi.

Natyralmente, l’usc del digpositivo di trasbordo di

materiali sfusi non & limitato ai campi di impiego

‘citati precedentemente. Il dispecsitivo di trasbordo

di materiali sfusi pud esgere usato 1in tutti 1

campi di impiego, in cui 1l materiale sfuso deve

- eggere trasferito da un lucgo di immagazzinamento a

.un altro luogo di immagazzinamento.

.Ulteriori dettagli e vantaggi dell’invenzione

‘maranno ora illustrati maggiormente in dettaglio

sulla base di esempi di realizzazione rappresentati

nei- digsegni, in cuil compeonenti uguali delle diverse

versioni gono contrassegnati da numeri di

riferimento uguali.

]

I disgegni mostrano:

la Fig. 1 una rappresentazione prosgpettica di una
prima versione di un dispositivo di <trasbordo di
materiali sfusi,

la Fig. 2 una rappresentazione progpettica di una
geconda wversione di un disposgitivo di trasbordo di
materiali sfusi,

la Fig. 3 una rappresentazione prospettica di una

Lerza versione di un dispositivo di trasbordo di

materiali sfusi,

la Fig. 4 una rappresentazione prospettica di una

quarta versione di un dispositivo di trasbordo di
materiali sfusi,

la Fig. 5 una rappresentazione prospettica di una

quinta versione di un dispositivo di trasbordo di

materiali sfusi,

la ‘Figura & il dispositivo di trasbordo di

. materiali gfusi rappresentato nella Figura 5 con

uno gviluppoo del percorso di trasporte del

materiale sfuso,

la‘”Figura 7 una rappresentazione prospettica di

un‘area di transizione tra 11 corpo di base e una

parte girevole infericre,

\ -

o bz
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la Figura 8 una rappresentazione prosgspettica del
;dispositivo di tragbordo di materiali gfusgi con un
.mezzo di protezione dalla poclvere.

(Il digpeosgitivo di trasbordo di materiali sfusi 1,

rappregentato nella Figura 1 in base a una prima
versione, presenta un corpo di base 10, una parte

gire%ole inferiore 11 e una parte girevole
. superiore 12, Il corpo di base 10 & montato in modo
fisgo ed & realizzato rigide alla torsione. La
s .parte girevole inferiore 11 & accoppiata ad una
estremité in modo da poter ruotare con  una
estremitd del corpo di base 10. Inoltre, la parte
girévole inferiore 11, all’'estremitd distante dal

'corpo di base 10, & accoppiata in maniera da poter
lruotare con la parte girevole superiore 12.

La parte girevole supericre 12 presenta una gezione
‘con’ bracci e una sezione cilindrica 121 di
‘accoppiamento. A questo riguardo, la gezione di

accoppiamento c¢ilindrica 121 & accoppilata, a -

un’estremitd, alla parte girevole di base 11 e, L>£;W
all’altra sua estremitd, alla sezione con i bracci.
La sezione di accoppiamento cilindrica 121 si

estende dalla parte girevole infericre 11 in una
‘dirézione, che & gostanzialwmente parallela al corpo

di base 10 o parallela a un asse longitudinale G

dello stesso. La gezione del bracci presenta due

bracci 122, che si sviluppano sgostanzialmente
parallelamente tra loro e che ad una estremitd sono

collegati tra lcro e con la gezione di

accoppiamento cilindrica 121. I due bracci 122 si
Jsviluppano trasversalmente a un asse longitudinale

delia gezione di accoppiamento cilindrica 121.

&lla loro esgtremitd digtante dalla parte girevole
‘di kagse 11, 1 bracci 122 gono accoppiati ciascuno
Jcoon un mezzo di trasbordo 30, 31. Per guanto
‘riguarda ciagcun mezzo di trasbordo, si tratta di

una- benna prensile. Ciascun mezzo di trasbordo 30,
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31 . & collegate c¢con 11 Dbraccio 122 tramite
verricelli nmnon rappresentati e pud eseguire un
movimento verticale lungo una direzione, che &
parallela o© sostanzialmente parallela a un asse
longitudinale della csezione di accoppiamento
cilindrica 121.
Inoltre, 1l dispositivo di trasbordo di materiali
sfugi 1 presenta un digpositivo di deflusso 2. Il
.dispositivo di deflussc presenta un primo nastro di
deflugsoc 20 e un secondo nastro di deflussc 21, in
cui i1l primo nastre di deflusso 20 & orientabile
rispettoc al secondo nastre di deflusso 21. Il
gecondo nastro di deflusso 21 & collegato, con la
propria estremitd opposta al primo nastro di
deflusso 20, alla parte girevcle superiore 12, in
particolare alla sezione di accoppliamento
cilindrica 121. In guesto modo, un materiale sfuso,
trasportato mediante il secondo nastro di deflusso
21,Jpenetra nella parte girevole superiore 12.
Sul'brimo nastro di deflusgso 20 & previgto un mezzo
di scarico 22, Il mezzo di scarico 22 & realizzato,
per . esempio, a forma di tramoggia e/c & collegatce
in modec fisso con il primo nastrce di deflusso 20. A
questo riguardo, 1l mezzo di scaricc 22 & previsto
'fralil primo nastro di deflussc 20 e un primo mMezzo
di trasbordo 30.
Nel seguito sara discussc 11 funzionamento del
digpositivo di trasbordo di materiali sfusgi 1 in
base alla prima versione. Nella posizione
rappregentata nella Figura 1, il primc mezzo di
tra?bordo 30, caricatec con 11 materiale sfuso, ei
trova nella posizione di scarico e il gecondc mezzo
- dil‘trasbordo 31 g1 trova in una posizione di
ractolta. Cid si ottiene, pociché il primo nastro di
deflusso 20 & orientato in una posizione, nella
quale 11 mezzo di scarico 22 si trova al di sotto

,del primc mezzo di trasbordo 30. Per lo scarico del
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primo mezzo di trasbordo 30, il materiale gfuso che
gl trova in questo pud cadere sul primc nastro di

deflusso 20 attravergso 1l mezzeo di scarico 22. Da

11, il materiale sfusgo pud esgsere trasportato verso

il . secondo nastro di  deflusso 21 e qguindi

 all’internc della parte girevele gupericre 12. Il

-gecondo mezzo di tragbordo si trova nella posgizione

di faccolta, nella quale esso, non impedito dal

primo nastro di deflusso 20, pud eseguire un

movimento verticale, in particolare un movimento di

abbaggamento, per raccogliere materiale sfuso.

La Figura 2 rappresenta un dispositivo di trasbordo
di "‘materiali =sfusi 1 1in base a una seconda
vergione. Il dispositivo di trasbordo di materiali

sfusi 1 in base alla geconda versione si

'differenzia dal dispositive di  trasbordo  di

- materiali sfusgi della prima versione rappresentato

nella Figura 1, nella forma della parte girevole

'superiore 12 e del dispogitivo di deflusso 2. Cosi,

nella versione rappresentata nella Figura 2, il
primo nastro di deflusso 20a non ruota rispetto al
gecondo nastro di deflusso 2la, bensi g1 muove

linearmente tra 1 due mezzi di trasbordo 30 e 31.

~Inoltre, 11 secondo nastro di deflusso 2la &

.realizzatc a forma di “T”, una sezione del secondo

_nastro di deflusso 21a essendc collegata con la

sezione di accoppiamento c¢ilindrica 121, Un’altra

~sezione del secondo nastro di deflusso 21a si

h

sviluppa gostanzialmente parallelamente alla

dirgzione di movimento L del prime nastro di
deflussc 20a.

Il movimento del primc nastro di deflussc 20a €
guidate da una struttura a rotaie, che & accoppiata
ai -bracci 122. La struttura a rotale presenta due
rotaie di guida 123 parallele l’una all’altra, che
sono prosgspicienti e sono collegate tra loro tramite

traverge. Incltre, a ciascuna delle estremitd delle
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rotaie di guida 123 sono previste aste di
collegamento 124, che uniscono le rotaie di guida
123 alle rotazie 123'. Le rotaie 123’ =i sviluppanc
parallelamente alle rotaie di guida 123 e sonoc
collegate direttamente con 1 bracci 122. Inoltre,
le +totaie 123’ sono montate gsfalsate rispetto alle
rotaie di guida 123 con riferimento all’asse
longitudinale K della sezione di accoppiamento
cilindrica 121.

Nel‘ segulito egard discusso i1l funzionamentc del

digpositive di trasbordo di materiali sfusi 1 in

- bage &zlla seconda versione. Nel digpogitivo di

tréﬁbordo di materiali sfusi 1 rappresentato nella

Figura 2, 11 ©primo mnastro di deflusso 20a &

posizionato in maniera che 11 materiale sfuso

“presente nel primo mezzo di trasbordo 20 possa

eggere gcaricato. Per 1l posizionamento del mezzo

‘di scarico 22 nella pogizione rappresentata nella

Figﬁra 2, 11 primo nastro di deflusso 20a viene

messo i1n movimento lineare lungo la direzione L. Le

‘rotaie di guida 123 servono a guidare 1l movimento

del. primo nastro di deflusso 20a, il movimento del

.primo nagtroc di deflusso 20a gvolgendosi

. trasversalmente all’estensione dei bracci 122. Tl

' secondo mezzo di trasborde 31 si trova nella

posizione di raccolta e pud essere abbassgato per

raccogliere materiale sfuso non rappresentato,
senza essere ostacolato dal primo nastro di
deflusso 20a.

Nella Figura 3 €& rappresentato un dispositivo di
tragbordo di materiali sfusi 1 in base a una terza
versione. Esgso 81 differenzia dal dispositive di

trasbordo di materiali sfusi 1 rappresentato nella

"Figura 2 in base alla seconda verglione in cid che &

previsgto un unico braccic 122a sulla parte girevole

‘superiore 12. Incltre, le rotaie di guida 123a non

si gviluppano trasversalmente a un assge
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lonéitudinale del braccio 122a, bensi
parallelamente ¢ sostanzialmente parallelamente
all’asse longitudinale del braccio 122a.
»I1 dispositive di deflusso 2 del digpositiveo di
trasberdo di materiali sfusi 1 1n base alla terza
versione gi differenzia dal dispositivo di deflusso
.del digpositivo di trasbordo di materiali sfusi in
base alla seconda versione nella forma del secondo
nagtro di deflusso 2la. Cosl i1l secondo nastro di
}deflusso 2la, nella versione rappresentata nella
Figura 3, non & realizzato a forma di T. La paxte
delusecondo nagtro di deflusso 21a, che gi egtende
Sparallelamente alle rotaie di guida, non si
~sviluppa, come nella versione rappresentata nella
'Figura 2, perpendicolarmente alla parte del secondo
#nastro di deflusso 2la collegata con la sezione di
accoppiamento cilindrica 121, bensi in maniera che
tra, gli assgi longitudinali delle due sezioni de:i
~secondi nastri di deflusso sia formato un angolo J>£h”
ottuso.
Nella Figura 4 é rappresentato un dispositivo di
" tragborde di materiali sfusi 1 in base a una quarta
versione. T1 digposgitivo di trasbordo di materiali
sfuéi 1 rappregentato nella Figura 4 gi differenzia
~dal dispositivo di trasbordo di materiali sfusi I
rappregentato nella Figura 3 in base alla terza
versione in c¢id che il braccio 122b della parte
rotante di carico 12 & collegato con un cilindro
girevole 130 alla sua estremitd distante dalla
gezione di accopplamento cilindrica 121.
Il cilindro girevele 130 & componente di un mezzo
di sostegno 13, che scostiene 1 due mezzi di
tragbordo 30, 31. Il mezzo di scgtegno 13 presenta
due barre di sostegno 131 di forma rettangolare,
che sono collegate con il cilindro girevole 130 e
con 1 due mezzi di trasbordo 30, 31. Il mezzo di

sostegno 13 pud ruotare relativamente alla parte
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girevole superiore 12, Il dispositivo di deflusso 2
gi differenzia dal dispositivo di deflusso 2
. rappresentatc nella Figura 3 in ¢id che gquesto
presenta solo un unico nastro di deflusso 21b
fise=so, gul quale é previsto 1l mezzo di scarico 22.
-Il“nastro di deflusso 21b & collegato con la
cgezione di accoppiamento cilindrica 121.
I1 funziocnamento del dispositivo di trasborde di
materiali sfusi 1 sara illustrato gui di seguito.
I1 primoc mezzo di trasbordo 30 caricato con il
matériale sfuso wviene fatto ruotare tramite il
) mezzo di gogtegno 13 nella posizione di scarico,
nella guale pud avvenire questo scarico. Il
“materiale sfuso cade nel mezzo di scarico 22 e da
h%li sul nastre di deflusso 21b, da dove esso giunges
‘Enella sezione di accoppilamento cilindrica 121.
'éontemporaneamente con la rotazione del primo mezzo

{'-‘ ] ] 1 '
-mezzo di trasbordo 31 viene messo in rotezione

*di trasbordec nel senso di rotazione D, il secondo Jyﬁ4
verso la posizione di raccolta. Per la raccolta del
materiale sfuso non rappresentato, il secondo mezzo
di’‘* trasbordo 31 esegue un movimento di
abbagsamento.

Nella Figura 5 €& rappresentato un disgpositive di

'jtrasbordo di materiali sfusi 1 in base a una guinta
‘versione. Il dispositivo di trasbordo di materiali

sfusi 1 rappresentato nella Figura 5 si differenzia

dal dispositive di trasbordo di materiali sfusi 1

rappresentato nella Figura 3 1in base alla terza

versione in cid che la parte girevole di carico 12
non presenta una gezlione di accoppiamento
"cilindrica, bens® il braccio 122c¢ & collegato
..direttamente con la parte rotante inferiore lla. Il
hdispositivo di deflussc 2 si differenzia in cid che
nella versicne rappresentata nella Figura &5 il
‘secc__gndo nastro di deflusso 21 & collegatc con il

braccio 122c, in maniera che il materiale sfuso
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traé@ortato gia convogliato in uno sgparzio internoc
del braccio 122c.
Nella Figura 6 & rappresentatce 11 dispositivo di
trasbordo di materiali sfusi 1 illustrato nella
,Figﬁra 5 con un andamento del percorso di trasporto
del materiale sfuso. A questo riguardo, il flussc S
del materiale sfuso & rappresentato schematicamente
‘da frecce. Il dispesitivo di deflusso 2 presenta
due parti di deflussc 2a, 2b. Una prima parte di
defiusso 2a pregenta almeno un nastro di deflusso
"21, che & posto all’esterno della parte girevole
superiore 12, della parte girevole inferiore 11 e
~del corpo di base 1C. Una seconda parte di deflusso
' 2b pregenta almeno un nastro di deflusso, che &
previsto all’interno della parte girevole superiore
12, della parte girevcle inferiore 11 e del corpo
.di  base 10, Il materiale sfuso trasportato
all’interno della parte girevole superiore 12,
‘della parte girevole inferiore 11 e del corpo di J>&m
Ebase 10 esce attraverso un’apertura di evacuazione
.lOO dal corpo di base 10. Inoltre, in una zona di
transizione 20b tra la parte girevole superiocre 12
‘e la parte girevole inferiore 11 e in una zona di
‘transizione 22b tra la parte girevole inferiore 11
lﬁe il corpo di base 10 & prevista una rispettiva
_;cavité di forma conica 200b, 22Chb.
iLa Figura 7 rappresenta la cavita di forma conica
:220b, che & prevista nella zona di transizione 22b
‘tra la parte girevole inferiore 11 e 11 corpo di
base 10. La cavitd di forma conica 220b presenta
.sul suo lato vrivolto wverso la parte girevcle
"inferiore 11 il massimo diametro. In guesta maniera
& assicurato che 11 materiale sfusoc, trasportato
nella parte girevole infericre 11, possa essere
itrasferito in sicurezza nel corpo di base 10.

‘Nella Figura 8 @& rappresentato 11 dispositivo di

trasborde di materiali sfusi 1 in un possibile
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campo di utilizzo. Il dispositivo di trasbordo di
materiali sfuei 1 serve nel caso rappresentato a
trasportare in un secondo container 4 materiale
gfuse che s8i frova in un primo container 5, il
‘digposgitivo di trasborde di materiali sfusi 1
essendo situato sul secondo container 4.

~Per evitare emissioni di ©polvere durante il
funzionamento del digpeeitivo di  trasbordo di
materiali sfuegi 1, & ©previgto un mezzo di
protezicne dalla polvere 14. Il mezzo di protezione
‘dalla polvere 14 termina nella forma di una cortina
‘d’acqua, che 1impedisce una emigsione di polvere
all’atto della raccolta del mesteriale sfuso che gi
‘trova nel container 5 tramite il mezzo di trasbordo
e durante il movimento verticale del mezzo di
Itrasbordo. Incltre, la parte di deflussc 2a del
.digpogitivo di deflusso 2, che g1 trova all’esgterno
della parte girevole superiore, della parte
girevole inferiore e del corpo di base, & dotata di
‘un mezzo di protezicne dalla polvere, come ad
.esemplo una copertura, per evitare una emisgsione
‘della polvere durante il trasporto del materiale
" sfuso.

LIEBHERR-WERK NENZING GmbH
PER INCARICO
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Dott.Ing.Paolo Stucovitz
Iscritto alPAlbo con il n.328
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RIVENDICAZIONI
1. Dispogitivo di trasbordo di materiali sfusi (1)

con. un corpo di Dbase (10), almenc una parte
girevole (12) mobile relativamente al corpo di base
(1Q) e almeno un mezzo di trasborde ({30, 31)

.previsto sulla parte girevole (12), in particolare
una - benna prensile per raccogliere e/o scaricare

_materiali sfusi, caratterizzato dal fatto che un
dispositivo di deflussc (2) per lasciar defluire il

. materiale sfuso & fissatc alla parte girevole (12).
2. Digpositivo di trasbordo di materiali gfusl (1)
geconde la rivendicazions 1, caratterizzato dal

, fatto che 11 dispositive di deflusso (2) si estende

,alméno parzialmente attraverso l’almeno una parte
girévole (12} e/o il dispositivo di deflusso (2)
'ﬁresenta almeno due aree di deflussc (2a, 2b), in
‘cul una prima parte di deflusso (2a) sgi eviluppa

-all’esterno dell’almeno una parte girevole {12} e/o

;del corpo di base (10) e una seconda parte di

deflusso (2b) &i sviluppa all’interno dell’almeno
una parte girevole (12) e/o del corpe di base (10).
3. Dispositive di trasbordo di materiali sfusi (1)
gecondo una delle rivendicazioni precedenti,

,carétterizzato dal fatto <che all’interno della
’parfe girevole (12) & prevista almeno una cavita
(205, 22k}, in particolare ccnica, per il

ﬁ:trasferimento del materiale esfuso trasportato da

& una parte girevole {(12) a un’altra parte girevcle
(11) e/o al corpo di base (10).

4, Dispositivo di traskordo di materiali sfusi (1)
gecondo una delle rivendicazioni precedenti,
caratterizzato dal fatto che sgono previsti almeno

due mezzl di  trasbordo (30, 31}, in cui un

:;mOVimento di un primo mezzo di trasbordo (30) causa
ﬁn movimento di un secondo'mezzo di tresgbordc (31),

in particoclare in una direzione opposta al primo

mezzo di trasbordo (30}).
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© 5, Digpositivo di trasbordo di materiali sfusi (1)
" secondo una delle rivendicazioni precedenti,

-~

caratterizzato dal fatto che & previsto un mezzc di
scafico (22, che & mobille relativamente al
dispogitivo di deflusso (2), in particolare in una
posizione di raccolta o in una posizione di scarico
del mezzo prensile.

6. Disgpositivo di trasbordo di materisli gfusi (1)
secondo una delle rivendicazioni precedenti,

'.caratterizzato dal fatto che il mezzo di scarico

9(22f & montatc 1in medo fisso su un nastro di

‘deflusso {20, 20a) del dispositive di deflusso (2).
7. Dispositive di trasbordo di materiall sfusi (1)
sgecondo una delle rivendicazioni precedenti,
cafatterizzato dal fatto che il dispositivo di
.deflusgec (2) pregsenta un nastro di deflusso

Iorientabile (20), che & ruotabile wverso almeno una
posizione di raccolta o di scarico di un mezzo di
strasberdo (30, 31).

“ 8. Dispositivo di trasborde di materiali sfusi (1)
geccndo una delle rivendicazioni precedenti,
caratterizzato dal fatto che il dispositivo di

"deflusso (2) presenta un nastro di deflussc (20a)
‘mobile linearmente, che & mobile verso almeno una
:posizione di raccclta o di scarico di un mezzo di
~trasbordo (30, 31).

‘9. Dispositivo di trasborde di materiali sfusi (1)
gecondo una delle rivendicazioni precedenti,

kfcarétterizzato dal fatto che & previsto un mezzo di
sdstegno (13), che pud essere fatte ruotare
relativamente al wmezzo girevole {(12) per il
sostegno di almeno due mezzi di trasbordo (30, 31),
in cui il mezzo di sostegne (13} mette in rotazione
almenoc un mezzo di trasbordo (30, 31) wverso una

-!posizione di raccolta o di scarico.

10. Dispositivo di trasbordo di materiali sfusi (1)

E .
" secondo una delle rivendicazioni precedenti,

IUMF-5017
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caratterizzato dal fatto che lungo almenc una parte
cdel dispositivo di deflusso (2), in particclare
della parte che gi txova all’esterno della parte
girgvole {12) e/o del corpo di base (10), &
previsto un mezzo di protezione dalla polvere (14).
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