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【 請 求 項 １ 】
原 料 を 流 動 床 に お い て 熱 分 解 す る 流 動 床 ガ ス 化 炉 と 、 流 動 床 ガ ス 化 炉 か ら 送 出 さ れ る 熱 分
解 ガ ス を 高 温 で ガ ス 改 質 し て 製 品 ガ ス と す る 高 温 ガ ス 化 炉 と を 具 備 す る ガ ス 化 プ ラ ン ト 用
流 動 床 ガ ス 化 炉 の 制 御 方 法 に お い て 、
本 プ ロ セ ス で 合 成 さ れ る 製 品 ガ ス の 流 量 が 予 め 設 定 し た 設 定 流 量 に な る よ う に 、 流 動 床 ガ
ス 化 炉 に 投 入 す る 原 料 の 量 を 制 御 す る 原 料 供 給 量 制 御 工 程 と 、
原 料 が 流 動 床 に お い て ガ ス 化 さ れ る に 必 要 な 炉 床 温 度 を 設 定 し 、 流 動 床 ガ ス 化 炉 に 供 給 す
る 炉 床 吹 込 み 酸 素 流 量 を 前 記 設 定 し た 炉 床 温 度 に な る よ う に 制 御 す る 炉 床 温 度 制 御 工 程 と
、
を 具 備 す る こ と で 前 記 プ ロ セ ス で 合 成 さ れ る 製 品 ガ ス の 流 量 を 予 め 設 定 し た 設 定 流 量 に す
る こ と を 特 徴 と す る ガ ス 化 プ ラ ン ト 用 流 動 床 ガ ス 化 炉 の 制 御 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
前 記 原 料 供 給 量 制 御 工 程 で は 、 本 プ ロ セ ス で 合 成 さ れ る 製 品 ガ ス の 流 量 を 測 定 し て そ の 測
定 値 と 前 記 設 定 流 量 の 偏 差 か ら 流 動 床 ガ ス 化 炉 に 投 入 す べ き 原 料 の 量 の 増 減 と 、
流 動 床 ガ ス 化 炉 に 供 給 さ れ る 原 料 の 供 給 量 を 測 定 し て そ の 測 定 値 と 前 記 算 出 し た 原 料 供 給
量 の 偏 差 か ら 流 動 床 ガ ス 化 炉 に 投 入 す べ き 原 料 の 量 の 増 減 と 、
を 加 え て 全 体 と し て 流 動 床 ガ ス 化 炉 に 投 入 す る 原 料 の 量 の 増 減 制 御 を 行 う こ と を 特 徴 と す
る 請 求 項 １ 記 載 の ガ ス 化 プ ラ ン ト 用 流 動 床 ガ ス 化 炉 の 制 御 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】



前 記 炉 床 温 度 制 御 工 程 で は 、 流 動 床 ガ ス 化 炉 内 の 炉 床 温 度 を 測 定 し て そ の 測 定 値 と 前 記 設
定 し た 炉 床 温 度 の 偏 差 か ら 流 動 床 ガ ス 化 炉 に 供 給 す る 炉 床 吹 込 み 酸 素 流 量 の 増 減 制 御 を 行
う こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の ガ ス 化 プ ラ ン ト 用 流 動 床 ガ ス 化 炉 の 制 御 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
原 料 を 流 動 床 に お い て 熱 分 解 す る 流 動 床 ガ ス 化 炉 と 、 流 動 床 ガ ス 化 炉 か ら 送 出 さ れ る 熱 分
解 ガ ス を 高 温 で ガ ス 改 質 し て 製 品 ガ ス と す る 高 温 ガ ス 化 炉 と を 具 備 す る ガ ス 化 プ ラ ン ト 用
流 動 床 ガ ス 化 炉 の 制 御 装 置 に お い て 、
本 プ ロ セ ス で 合 成 さ れ る 製 品 ガ ス の 流 量 が 予 め 設 定 し た 設 定 流 量 に な る よ う に 流 動 床 ガ ス
化 炉 に 投 入 す る 原 料 の 量 を 制 御 す る 原 料 供 給 量 制 御 手 段 と 、
原 料 が 流 動 床 に お い て ガ ス 化 さ れ る に 必 要 な 炉 床 温 度 を 設 定 し 、 流 動 床 ガ ス 化 炉 に 供 給 す
る 炉 床 吹 込 み 酸 素 流 量 を 前 記 設 定 し た 炉 床 温 度 に な る よ う に 制 御 す る 炉 床 温 度 制 御 手 段 と
、
を 具 備 す る こ と で 前 記 プ ロ セ ス で 合 成 さ れ る 製 品 ガ ス の 流 量 を 予 め 設 定 し た 設 定 流 量 に す
る こ と を 特 徴 と す る ガ ス 化 プ ラ ン ト 用 流 動 床 ガ ス 化 炉 の 制 御 装 置 。
【 請 求 項 ５ 】

【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ３ 】
ま た 本 発 明 は 、 原 料 を 流 動 床 に お い て 熱 分 解 す る 流 動 床 ガ ス 化 炉 と 、 流 動 床 ガ ス 化 炉 か ら
送 出 さ れ る 熱 分 解 ガ ス を 高 温 で ガ ス 改 質 し て 製 品 ガ ス と す る 高 温 ガ ス 化 炉 と を 具 備 す る ガ
ス 化 プ ラ ン ト 用 流 動 床 ガ ス 化 炉 の 制 御 装 置 に お い て 、 本 プ ロ セ ス で 合 成 さ れ る 製 品 ガ ス の
流 量 が 予 め 設 定 し た 設 定 流 量 に な る よ う に 流 動 床 ガ ス 化 炉 に 投 入 す る 原 料 の 量 を 制 御 す る
原 料 供 給 量 制 御 手 段 と 、 原 料 が 流 動 床 に お い て ガ ス 化 さ れ る に 必 要 な 炉 床 温 度 を 設 定 し 流
動 床 ガ ス 化 炉 に 供 給 す る 炉 床 吹 込 み 酸 素 流 量 を 前 記 設 定 し た 炉 床 温 度 に な る よ う に 制 御 す
る 炉 床 温 度 制 御 手 段 と 、 を 具 備 す る こ と で 前 記 本 プ ロ セ ス で 合 成 さ れ る 製 品 ガ ス の 流 量 を
予 め 設 定 し た 設 定 流 量 に す る こ と を 特 徴 と す る 。
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請 求 項 ４ に 記 載 さ れ た ガ ス 化 プ ラ ン ト 用 流 動 床 ガ ス 化 炉 の 制 御 装 置 を 設 置 し た 流 動 床 ガ ス
化 炉 又 は 流 動 床 ガ ス 化 炉 を 含 む ガ ス 化 プ ラ ン ト 。

ま た 本 発 明 は 、 前 記 ガ ス 化 プ ラ ン ト 用 流 動 床 ガ ス 化 炉 の 制 御 装 置 を 設 置 し た 流 動 床 ガ ス 化
炉 又 は 流 動 床 ガ ス 化 炉 を 含 む ガ ス 化 プ ラ ン ト に あ る 。
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