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Wynalazek niniejszy dotyczy powloki na
druty do spawania w luku elektrycznym.
Przy spawaniu zapomoca drutéw, zaopa-
trzonych w powloke, zawierajaca proszek
celulozowy, jak trociny, oraz spoiwo, jak
krzemian sodowy, powloka ta tworzy roz-
padajacy sie powoli i zatrzymujacy gazy
plaszcz tulejowy z kielichowata nasada,
znajdujaca sie w niewielkiej odleglosci od
topiacego sie konica drutu. Z tej kielichowa-
tej nasady metal dostaje sie w postaci mial-
ko rozdrobnionych skroplonych czastek lub
pary na powierzchnie spawanych przed-
miotéw, Odpornosé krzemianu sodowego na
dzialanie ciepta zapobiega zbyt szybkiemu
spalaniu si¢ trocin lub podobnego materja-

tu palnego, przed stopieniem sie rdzenia
metalowego.

Destylacja materjalu celulozowego w
temperaturze tuku wytwarza atmosfere od-
tleniajaca, otaczajaca tuk, a pozostatosé
weglowa tworzy kielichowata nasade, ota-
czajaca topiacy sie koniec drutu. Ta kieli-
chowata nasada weglowa wytwarza réw-
niez tuk weglowy, otaczajacy luk metalo-
wy i zabezpieczajacy pary metalu lub sto-
pione jego czastki przed zanieczyszczeniem.

W odréznieniu od cienkich powlok, wy-
twarzanych droga zanurzenia, mozna wy-
tworzyé powloke o znacznej grubosci zapo-
moca nawalkowania plastycznej masy na
drut albo tez wprowadzenia tej masy pod
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ci$nieniem- do - formy, -zawierajacej drut,
p;zeznaczony do pokrycia. Jesli jednakze

p}astycznq mase wprowadzaé pod cisnie-

niem do formy, to proszek celulozowy, np.
trociny, gromadzi si¢ zwykle w komorze
walcowej, w aparacie ttocznym, w przewo-
dzie, prowadzacym do formy, albo w same;j
formie, wskutek czego przeplyw tej sub-
stancji celulozowej zostaje zahamowany,
ciekle spoiwo za$, jak krzemian codowy,
przesacza si¢ przez masg. Pominawszy ko-
nieczno§é przérw w wytwarziniu pokrywa-
nych w ten sposéb drutéw, w celu oczy-
szczania aparatu z nagromadzonego mate-
rjatu, otrzymuje si¢ powloki niejednoredne
i o réznym skladzie, co znacznie utrudnia
spawanie, Niedostateczna ilo§¢ mnp. trocin
drzewnych powoduje wytwarzanie sie nie-
dostatecznie zabezpieczajacej atmosfery ko-
fo tuku stopionego metalu, ktéry zkolei moze
w sposéb niepozadany pochtaniaé tlen i a-
zot, wytwarzajac tlenki i azotki w miejscu
spojenia.

Wynalazek niniejszy wusuwa t¢ niedo-
godnosé wskutek wprowadzenia do miesza-
niny materjalu celulozowego, tworzacego
powtloke, sktadnika, dzialajacego na podo-
bierctwo smaru i zapobiegajacego zbijaniu sig
materjatu celulozowego oraz przesaczaniu
sie cieczy przez ten materjal. W ten sposéb
mozna osiagnaé jednostajny przeplyw ma-
terjalu o jednakowym skladzie, a druty
mozna zaopatrywaé¢ w jednorodna powlo-
ke, oziagajac tem samem jednorodnosé szwu
spawania. W opisie niniejszego wynalazku
sktadniki tego rodzaju zostaly okreslone
ogolna nazwa skiadnikéw smarowniczych,

Materjatami, odpowiedniemi do uzyska-
nia opisanego celu, sa: kaolin, grafit, bau-
ksyt, piasek krzemionkowy i niewléknista
maczka weglowodanowa lub skrobia, albo
mieszaniny dwéch lub wigcej takich mate-
rjatéw; majodpowiedniejszym z mich jest
kaolin. W pewnych warunkach kaolin daje
nadmiar zuzla, co moze byé niepozadane,
lecz w tych przypadkach mozna ‘stosowaé
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mieszanine proszku krzemionkowego z kao-
linem. :
~ Zgodnie z wynalazkiem materjat powlo-
-sklada sie w ctosunku wagowym z
15,3% trocin drzewnych, 70,6% krzemianu
sodowego o 42°Bé, 9,4% kaolinu, 4,7%
maczki krzemionkowej. Materjaly te mozna
miesza¢ w roéznych ilesciach, przyczem moz-
na dodaé zelazo-manganu lub innych sto-
péw albo tez kaolinu; maczke krzemionko-
wa mozna zastgpi¢ catkowicie lub czescio-
wo jednym z innych materjatéw, wymienio-
nych poprzednio, lub ich wieksza iloscia.
Powtoki naklada sie na druty najlepiej
zapomoca nawatkowania; w tym przypad-
ku proces nakladania jest ciggly, przyczem
druty, majace zwykle jednakowa dlugosé,
pokrywa sie kolejno i bezposrednio jeden
po drugim. Po pokryciu drutéw poddaje
sie je spiekaniu lub odpowiedniemu susze-
niu, aby umozliwi¢ stwardnienie powloki.
Jednakze powltoka winna zawieraé nie-
wielka ilo§é procentowa wilgoci, poniewaz
dziala ona jako $rodek oziebiajacy, pochta-

_ niajac ciepto podczas procesu spawania,

Dzieki stosowaniu materjaléw powlo-
kowych wedlug niniejszego wynalazku
mozna w sposéb ciagly wytwarzaé jedno-
rodnie pokryte druty do spawania:

Wspomniane powyzej sktadniki nietyl-
ko ulatwiaja otrzymywanie drutéw do spa-
wania, lecz przy odpowiednim wyborze i
stosunku ilosci sktadnikéw mozna zmieni¢
wlasnosci powloki odpowiednio do procesu
spawania. Kaolin stuzy réwniez jako roz-
cieficzalnik materjatu sproszkowanego, za-
pobiegajac zbytniemu stezeniu tegoz w po-
wloce.

Podczas spawania przy pomocy dru-
téw, pokrytych zgodnie z wynalazkiem, o-
trzymuje sie tuki stale, nastepnie — bar-
dziej jednostajne wytwarzanie gazéow o-
chronnych przez powloke -oraz bardziej
jednostajna szybkosé osadzania si¢ spawa-
jacego metalu, dzieki czemu mozna stoso-
waé grubsze druty do spawania oraz pra-



dy mocniejsze niz dotychczas, a tem samem
osiagaé wigksza szybkosé spawania.

Zastrzezenia patentowe.

1. Powloka na drut do spawania w
tuku elektrycznym, skladajaca sie z mie-
szaniny rozdrobnionego widéknistego mate-
rjalu celulozowego i spoiwa, i naktadana
na druty pod ci$nieniem lub nawalkowywa-
na na nie, a nastepnie suszona lub dopro-
wadzana do skrzepniecia, znamienna tem,
ze zawiera skladnik smarowniczy w celu
zapewnienia jednolitoéci mieszaniny.

2. Powloka wedlug zastrz. 1, znamien-
na tem, ze zawiera sktadnik smarowniczy,
posiadajacy wlasnos$é rozpuszczalnika.

3. Powloka wedlug zastrz. 1 lub 2,
znamienna tem, Ze zawiera spoiwo, stuza-
ce jednoczesnie do tamowania spalania si¢
powloki.

4. Powloka wedlug zastrz. 1, znamien-
na tem, Ze zawiera jako skladnik smarow-
niczy kaolin, maczke krzemionkowa, pia-
sek, bauksyt lub grafit, wzglednie miesza-
ning dwéch lub kilku wymienionych mate-
rjatéw.

5. Powloka wedtug zastrz. 1, znamien-
na tem, Ze zawiera jako sktadnik smarow-
niczy niewltoknista maczke weglowodano-
wa, np. krochmal.

6. Powloka wedlug zastrz. 1, znamien-
na tem, ze sklada sie z 15% trocin drzew-
nych, 70,6% krzemianu sodu o stgzeniu
42° B¢, 9,4% kaolinu i 4,7% maczki krze-
mionkowe]j.

A. 0. Smith Corporation.
Zastepca: 1. Myszczynski,
rzecznik patentowy.

Druk L. Bogusltawskiego 1 Ski, Warszawa.
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