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Sposéb regenerowania rozpuszczalnika do ekstrakeji siarki,
zawierajacego wielosiarczek amonowy

Patent trwa od dnia 17 lutego 1960 r.

W niektérych procesach przemystowych sto-
suje si¢ roztwdr siarczku amonowego do esk-
trakcji siarki z takich materaléw, jak np. ruda
siarkowa, masa pogazowa, wegiel aktywowany.
Tworzy sie woOwcezas roztwor wielosiarczku
amonu, ktéry po oddzieleniu od nierozpuszczo-
nej pozostalosci (np. zloza rudy, wegla) i po
ogrzaniu rozklada sie z wydzieleniem siarki
oraz produktéw gazowych jak siarkowodoér,

amoniak i para wodna. Z produktéw gazowych .

po ich skropleniu odzyskuje sie roztwér siarcz-
ku amonu, ktéry zawraca sie do procesu eks-
trakcji.

Koszt ciepla, jakie jest potrzebne do rozkia-
du wielosiarczku amonu mczZna znacznie obni-
zy¢, postepujac sposobem wedlug wynalazku.

Jak wiadomo, czasteczka siarczku amonu two-

*) Wiadciciel patentu oSwiadczyl, ze wspdl-
twércami wynalazku sa Stanistaw Bretsznajder
i Jadwiga Leyko.

rzy sie przez polaczenie jednej czasteczki siar-
kowodoru z dwoma czasteczkami amoniaku.

Stwierdzono, ze z roztwnru wielosiarczku amo-
nowego cgrzewanego w brocesie regeneracji nie
wydziela sie réwncczednie siarkowodér i amo-
niak w stosunku molowym jak jeden do dwdch,
lecz w pierwszej fazie rozkladu wydziela sig
przede wszystkim siarkowcdor w iloSci kilka-
krotnie wiekszej od amcniaku, ktéry pozustaje
w roztworze i wydziela s'e dopiero w drugie]
fazie, gdy przewazajgca cze$¢é siarkowodoru zo-
stala odpedzona. Juz w pierwszej fazie, w trak-
cie wydzielania si¢ siarkowodoru czgsteczka
wielosiarczku zostaje rozbita i wytraca si¢ siar-
ka.

Zuzycie ciepla potrzebnego do odpedzenia
siarkowodoru jest znacznie mniejsze od zuzycia
ciepla, niezbednego do odpedzania lgcznie siar-
kowodoru i ré6wnowaznej mu 1loéci amoniaku.
Wynika stad, ze w pierwszej fazie rozktadu zu-
zycie ciepta obliczone na jednostke ciezaru wy-



~dzielonej siarki jest znacznie mniejsza niz w

drugiej fazie reakcji, kiedy gléwnie zostaje od-

nedzony amwopiak.
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W oparciu -0 bowyzsze stwierdzenie oraz fakt,
ze niewielka ilo$¢ siarki-'. rozpuszczona w roz-
tworze siarczku amonowego tylko nieznacznie
zmniejsza zdolno§é¢ rozpuszczania sig dalszych
iloSci siarki .w iym rozpuszczalniku, opracowa-
no sposéb wedlug wynalazku.

Polega on na tym, ze roztwér wielosiarczku
amonowego poddaje sie w znany sposéb w ko-
lumnie rektyfikacyjnej rozkladowi .przez ogrze-
wanie, przy czym nie przeprowadza sie calko-
witego rozkladu wielosiarczku amonowego. Pro-
ces prowadzi sie tak, azeby wieksza cze$é wie-
losiarczku ulegla rozkladowi na siarkovodor
i siarke (ktérg oddziela sie nastepnie od cieczy
iako gotowy produkt), a w roztworze zeby znaj-
dowatlo sie jeszcze co majmniej 3%, uprzednie;
iloSci wielosiarczku, niewielka ilo§é siarkowo-
doru oraz znaczna cze$é amoniaku. Taka, nie-
calkowicie rozlozong ciecz odprowadza sie do
chlodnicy, do ktérej wprowadza si¢ rowniez
opary wydzielane podczas ogrzewania wielo-
siarczku, zawierajace siarkowodér, pare wodng
i amoniak. Opary skraplajagc sie tworzg wraz
z wprowadzong cieczg stezony roztwér siarczku
amonowego, zawierajacy niewieklg ilo§¢ wielo-
siarczku amonu. Roztwoér ten ponownie zawra-
ca si¢ do obiegu i stosuje jako rozpuszcezalnik
do ekstrakcji siarki.

Przyktad. a) 6,6 m? roztworu wielosiarcz-
ku amounowego o stezeniu: 80 g s.arkowodoru,
88 g amoniaku 1 152 g siarki na 1 litr roztworn
poddano rozkladowi w kolumnie rektyfikacyj-
nej ogrzewanej para.

43, RSW ,Prasa‘, Kielce.

Opary odprowadzono do absorbera zraszane-
go wody i chlodzonego przeponowo. Otrzymano
1000 kg siarki oraz 59 m® roztworu siarczku
amonu o stezeniu 88 g siarkowodoru i 97 g amo-
niaku na 1 litr roztworu. Zuzycie pary grzejnej
(3 atm) w opisanym procesie wyniosto 4,2 tony
na 1 tone siarki. b) 7 m?® roztworu wielosihrczku
amonowego o stezeniu takim, jak poprzednio
rozlozono w kolumnie rektyfikacyjnej ogrzewa-
nej para z tym, ze rozktadu nie prowadzono do
konca, a ciecz otrzymang z niecatkowitego roz-

. ktadu uzyto zamiast wody do zraszania absor-

bera oparéw z kolumny. Otrzymano 1000 kg
siarki oraz 6,2 m3 rozpuszczalnika, zawierajgce-
go w 1 litrze 10 g siarki, 8¢ g siarkowodoru, 98
g amoniaku. :

Zuzycie pary grzejnej (3 atm) w opisanym
procesie -wynosilo 3,1 tony na tone siarki.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b regenerowania rozpuszczalnika do
ekstrakcji siarki, zawierajacego wielosiargzek
amonowy, przez ogrzewanie voztworu wielo-
siarczku amonowego i odpedzenie oparéw siar-
kowodoru, amoniaku i wody =z réwnocgzesnym
wylraceniem siarki, znamienny tym, Zze ogrze-
wanie roztworu prowadzi sie tak, azeby nozo-
staio w nim nierozlozone co najmniej 3%, uprze-
dniej ilo$ci wielosiarczkuf po czym rozt\f&ér po
oddzieleniu wytraconej siarki laczy sie z opara-
mi siarokwodoru, amoniaku i wody odpedzony-
mi podczas _roz!dadu wielosiarczku amonowego.
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