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(57)摘要

一种空气舵后盖拆卸工具,其特征在于,包

括手柄(4)，套筒(5)，顶头(6)，其中，顶头(6)装

入套筒(5)，用销(7)固定，销(7)的两端分别位于

套筒(5)筒壁上两个相对称的长圆槽内，装配后

顶头(6)只能沿着长圆槽前后移动；所述手柄(4)

为圆柱状结构，前端设有带外螺纹的螺杆，手柄

(4)的螺杆旋入套筒(5)的后端；套筒(5)的前端

侧面设有一个凸台(51)，凸台(51)设有螺栓安装

孔(18)，螺栓(9)和蝶形螺母(13)将钩板I(8)和

钩板II(11)固定在螺栓安装孔(18)的两边，钩板

I(8)和钩板II(11)的钩头向内；本实用新型设计

巧妙，结构简单，作用方便，解决了空气舵后盖的

拆卸问题。
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1.一种空气舵后盖拆卸工具,其特征在于,包括手柄(4)，套筒(5)，顶头(6)，其中，顶头

(6)装入套筒(5)，用销(7)固定，销(7)的两端分别位于套筒(5)筒壁上两个相对称的长圆槽

内，装配后顶头(6)只能沿着长圆槽前后移动；所述手柄(4)为圆柱状结构，前端设有带外螺

纹的螺杆，手柄(4)的螺杆旋入套筒(5)的后端；套筒(5)的前端侧面设有一个凸台(51)，凸

台(51)设有螺栓安装孔(18)，螺栓(9)和蝶形螺母(13)将钩板I(8)和钩板II(11)固定在螺

栓安装孔(18)的两边，钩板I(8)和钩板II(11)的钩头向内；在凸台(51)上与螺栓安装孔

(18)平行设有两个压缩弹簧安装孔(17)，两个压缩弹簧安装孔(17)中心线在一条线上，且

中间不连通，在两个压缩弹簧安装孔(17)内分别安装有压缩弹簧(10)；两个压缩弹簧安装

孔(17)的端头分别被钩板I(8)和钩板II(11)覆盖；

工作时，拧松蝶形螺母(13)，钩板I(8)和钩板II(11)在压缩弹簧(10)的弹力下向两边

张开，用钩板I(8)和钩板II(11)钩头钩住空气舵后盖(1)的拆卸槽(3)，同时用顶头(6)前端

顶在空气舵的扭片组件上，然后旋紧蝶形螺母(13)，使钩板I(8)和钩板II(11)钩头卡紧在

空气舵后盖(1)的拆卸槽(3)内，拧紧蝶形螺母(13)；旋转手柄(4)，将手柄(4)的螺杆旋入套

筒(5)，手柄(4)的螺杆推动顶头(6)向前滑动，由于顶头(6)前端顶在空气舵的扭片组件上，

使得套筒(5)和钩板I(8)和钩板II(11)带动空气舵后盖相对空气舵扭片组件向后移动，不

断旋入手柄(4)，即完成空气舵后盖(1)的拆卸。

2.根据权利要求1所述的一种空气舵后盖拆卸工具,其特征在于,所述的套筒(5)后端

设有手柄安装孔(14)。

3.根据权利要求1所述的一种空气舵后盖拆卸工具,其特征在于,所述的套筒(5)上开

有观察孔(15)。
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一种空气舵后盖拆卸工具

技术领域

[0001] 本实用新型是一种空气舵后盖拆卸工具,涉及一种专用工具，特别是一种用于空

气舵后盖拆卸的专用工具。

背景技术

[0002] 在航天产品中，某型号空气舵后盖装配时要先套在扭片组件上，再插入空气舵后

端。由于扭片组件的扭转力使得后盖拆卸时受到的摩擦力较大，拆卸时一般采用改锥插入

空气舵后盖的拆卸槽，用榔头敲击改锥，使后盖与空气舵分离。敲击时容易使空气舵发生转

动，操作不当时空气舵表面容易被改锥划伤。

实用新型内容

[0003] 本实用新型的目的是提供了一种空气舵后盖拆卸工具，实现空气舵后盖的拆卸，

可以避免敲击对产品的损伤。

[0004] 一种空气舵后盖拆卸工具,其特征在于,包括手柄4，套筒5，顶头6，其中，顶头6装

入套筒5，用销7固定，销7的两端分别位于套筒5筒壁上两个相对称的长圆槽内，装配后顶头

6只能沿着长圆槽前后移动；所述手柄4为圆柱状结构，前端设有带外螺纹的螺杆，手柄4的

螺杆旋入套筒5的后端；套筒5的前端侧面设有一个凸台51，凸台51设有螺栓安装孔18，螺栓

9和蝶形螺母13将钩板I8和钩板II11固定在螺栓安装孔18的两边，钩板I8和钩板II11的钩

头向内；在凸台51上与螺栓安装孔18平行设有两个压缩弹簧安装孔17，两个压缩弹簧安装

孔17中心线在一条线上，且中间不连通，在两个压缩弹簧安装孔17内分别安装有压缩弹簧

10；两个压缩弹簧安装孔17的端头分别被钩板I8和钩板II11覆盖；

[0005] 工作时，拧松蝶形螺母13，钩板I8和钩板II11在压缩弹簧10的弹力下向两边张开，

用钩板I8和钩板II11钩头钩住空气舵后盖1的拆卸槽3，同时用顶头6前端顶在空气舵的扭

片组件上，然后旋紧蝶形螺母13，使钩板I8和钩板II11钩头卡紧在空气舵后盖1的拆卸槽3

内，拧紧蝶形螺母13；旋转手柄4，将手柄4的螺杆旋入套筒5，手柄4的螺杆推动顶头6向前滑

动，由于顶头6前端顶在空气舵的扭片组件上，使得套筒5和钩板I8和钩板II11带动空气舵

后盖相对空气舵扭片组件向后移动，不断旋入手柄4，即完成空气舵后盖1的拆卸。

[0006] 所述的套筒5后端设有手柄安装孔14。

[0007] 所述的套筒5上开有观察孔15。

[0008] 本实用新型设计巧妙，结构简单，作用方便，解决了空气舵后盖的拆卸问题。

附图说明

[0009] 图1、为空气舵后盖剖视图；

[0010] 图2、为空气舵后盖主视图；

[0011] 图3、为空气舵后盖俯视图；

[0012] 图4、为本实用新型主视图；
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[0013] 图5、为图4之仰视图；

[0014] 图6、为本实用新型手柄主视图；

[0015] 图7、为本实用新型顶头主视图；

[0016] 图8、为本实用新型套筒主视图；

[0017] 图9、为图8左视图；

[0018] 图10、为图8之俯视图；

[0019] 图11、为图10之A-A剖视图；

[0020] 图12、为图8之B-B剖视图；

[0021] 1为空气舵后盖，2为空气舵的扭片组件安装孔，3为空气舵后盖的拆卸槽，4为手

柄，5为套筒，6为顶头，7为销，8为钩板I，9为螺栓，10为压缩弹簧，11为钩板II，12为垫圈，13

为蝶形螺母，14为手柄安装孔，15为观察孔，16为长圆槽，17为压缩弹簧安装孔，18为螺栓安

装孔，19为顶头安装孔，51凸台。

具体实施方式

[0022] 本实用新型的目的是提供了一种空气舵后盖拆卸工具，实现空气舵后盖的拆卸，

可以避免敲击对产品的损伤。

[0023] 一种空气舵后盖拆卸工具,其特征在于,包括手柄4，套筒5，顶头6，其中，顶头6装

入套筒5，用销7固定，销7的两端分别位于套筒5筒壁上两个相对称的长圆槽内，装配后顶头

6只能沿着长圆槽前后移动；所述手柄4为圆柱状结构，前端设有带外螺纹的螺杆，手柄4的

螺杆旋入套筒5的后端；套筒5的前端侧面设有一个凸台51，凸台51设有螺栓安装孔18，螺栓

9和蝶形螺母13将钩板I8和钩板II11固定在螺栓安装孔18的两边，钩板I8和钩板II11的钩

头向内；在凸台51上与螺栓安装孔18平行设有两个压缩弹簧安装孔17，两个压缩弹簧安装

孔17中心线在一条线上，且中间不连通，在两个压缩弹簧安装孔17内分别安装有压缩弹簧

10；两个压缩弹簧安装孔17的端头分别被钩板I8和钩板II11覆盖；

[0024] 工作时，拧松蝶形螺母13，钩板I8和钩板II11在压缩弹簧10的弹力下向两边张开，

用钩板I8和钩板II11钩头钩住空气舵后盖1的拆卸槽3，同时用顶头6前端顶在空气舵的扭

片组件上，然后旋紧蝶形螺母13，使钩板I8和钩板II11钩头卡紧在空气舵后盖1的拆卸槽3

内，拧紧蝶形螺母13；旋转手柄4，将手柄4的螺杆旋入套筒5，手柄4的螺杆推动顶头6向前滑

动，由于顶头6前端顶在空气舵的扭片组件上，使得套筒5和钩板I8和钩板II11带动空气舵

后盖相对空气舵扭片组件向后移动，不断旋入手柄4，即完成空气舵后盖1的拆卸。

[0025] 所述的套筒5后端设有手柄安装孔14。

[0026] 所述的套筒5上开有观察孔15。

[0027] 实用新型根据后盖外型和装配特点，提供了一种安全可靠的空气舵后盖拆卸工

具，通过将螺纹的旋转转换为直线位移，具体装置方案如下：一种用于空气舵后盖的拆卸工

具，包括手柄，套筒，顶头，钩板，销，螺栓、压缩弹簧和蝶形螺母。

[0028] 所述手柄，为圆柱状结构，前端加工有带外螺纹的螺杆，可以旋入套筒后端。

[0029] 所述套筒，主体为前端开口的圆筒结构，后端有与手柄配合的螺纹孔，内腔用于装

配顶头，在侧壁对称的开有与套筒轴线平行的长圆槽和观察孔。在套筒前端侧面留有凸台，

凸台上留有与套筒轴线垂直的3个孔，其中1个通孔为螺栓的过孔，另外2个关于套筒轴线对
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称的沉孔为压缩弹簧的安装孔。

[0030] 所述顶头，为阶梯轴形状，将顶头装入套筒后安装销，安装销之后，顶头只可以沿

套筒长圆槽前后滑动。

[0031] 所述钩板，分为钩板I和钩板II，为L型板，钩板主体上开用通孔，可以通过螺栓和

蝶形螺母固定在套筒前端凸台上，钩板前端有钩头，2个钩头向内收紧时，可以夹住空气舵

后盖。

[0032] 具体的，先将顶头装入套筒，插入销，销的两端分别位于套筒相对称的长圆槽内，

装配后顶头只能沿着长圆槽前后移动。在套筒沉孔内装入压缩弹簧后，将2个钩板用螺栓和

蝶形螺母固定在套筒两端，保证钩板的钩头向内。将手柄拧在套筒的后端，使螺杆能够顶住

顶头。使用时，拧松蝶形螺母，钩板在压缩弹簧的弹力下向两边张开，用钩板钩头钩住空气

舵后盖的拆卸槽，同时用顶头前端顶在空气舵的扭片组件上，然后旋紧蝶形螺母，使钩板钩

头卡紧在空气舵后盖的拆卸槽内。旋转手柄，将手柄的螺杆旋入套筒，螺杆推动顶头向前滑

动，由于顶头前端顶在转轴上，使得套筒和钩板带动空气舵后盖相对空气舵转轴向后移动，

继续旋入手柄，即可完成空气舵后盖的拆卸。

[0033] 一种用于空气舵后盖的拆卸工具(附图4，附图5)，包括手柄(附图6)，套筒(附图9，

附图10，附图11，附图12)，顶头(附图7)，钩板，销，螺栓、压缩弹簧和蝶形螺母。

[0034] 先将顶头6装入套筒5，顶头6设有通孔，用销7固定顶头6，销7的两端分别位于套筒

5相对称的长圆槽内，装配后顶头6只能沿着长圆槽前后移动。在套筒5的压缩弹簧安装孔内

装入压缩弹簧后，将钩板8、11用螺栓和蝶形螺母固定在套筒5两端，保证钩板8、11的钩头向

内。将手柄4拧在套筒5的后端，使螺杆能够顶住顶头6。使用时，拧松蝶形螺母13，钩板8、11

在压缩弹簧10的弹力下向两边张开，用钩板8、11钩头钩住空气舵后盖1的拆卸槽3，同时用

顶头6前端顶在空气舵的扭片组件上，然后旋紧蝶形螺母13，使钩板8、11钩头卡紧在空气舵

后盖1的拆卸槽3内。旋转手柄4，将手柄4的螺杆旋入套筒5，螺杆推动顶头6向前滑动，由于

顶头6前端顶在空气舵的扭片组件上，使得套筒5和钩板8、11带动空气舵后盖相对空气舵扭

片组件向后移动，不断旋入手柄4，即可完成空气舵后盖1的拆卸。

[0035] 注意1：空气舵后盖为拆卸对象，不属于实用新型内容；

[0036] 注意2：销7，螺栓9，压缩弹簧10，垫圈12，蝶形螺母13为标准件。
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图1
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图4

图5

图6
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图7

图8
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图9

图10
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图11

图12
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