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本发明提供了一种陶瓷釉料及其制备方法、

利用其制作陶瓷的方法，涉及陶瓷工艺技术领

域。陶瓷釉料主要由以下原料湿磨而成，按重量

份数计，含铁量为12～19wt％的红矿4～6份、第

一辅料1.5～2.5份和第二辅料0.8～1.2份，第一

辅料选自竹叶灰、石灰石中的一种或多种，第二

辅料选自石英石、长石中的一种或多种。本发明

提供的陶瓷釉料施用效果好，能够满足要求较

高、品种名贵的陶瓷的需求。
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1.一种利用陶瓷釉料制作陶瓷的方法，其特征在于，所述陶瓷釉料制作陶瓷的方法包

括以下步骤：

将原料与水混合，然后研磨至粒径在100目以上，再静置15～24h制得陶瓷釉料；

接着将素坯在波美度为55～58的所述陶瓷釉料中浸没8～10s，然后在15～25℃下放置

12～18min，将经过所述陶瓷釉料浸没的素坯在1330～1340℃下烧制11～16.5h；

按重量份数计，所述原料包括含铁量为12～19wt％的红矿4～6份、第一辅料1.5～2.5

份和第二辅料0.8～1.2份，所述第一辅料选自竹叶灰、石灰石中的一种或多种，所述第二辅

料选自石英石、长石中的一种或多种；

所述原料湿磨制得；

所述原料与所述水的质量比为10:5～7；

所述陶瓷为金油滴建盏茶碗。

2.根据权利要求1所述的利用陶瓷釉料制作陶瓷的方法，其特征在于，所述原料还包括

悬浮剂0.1～0.2份。

3.根据权利要求1所述的利用陶瓷釉料制作陶瓷的方法，其特征在于，在制作素坯之

后，在将所述素坯浸没之前，还包括：将所述陶瓷釉料搅拌2～3min，然后利用目数为90～

110目的筛网过滤所述陶瓷釉料。

4.根据权利要求1所述的利用陶瓷釉料制作陶瓷的方法，其特征在于，制作素坯包括：

将高温土与黄土混合淘洗后，利用目数为110～130目的筛网过滤，得到浆料，将所述浆料干

燥至含水量为17～23wt％，然后制作成型，再在温度为10～30℃、湿度为25～35％的条件下

静置0.7～1年，得到胚胎，将所述胚胎进行烧制，得到素坯；其中，所述高温土为在1600～

1700℃下不产生变形的土，所述高温土与所述黄土的质量比为2.5～3.5:1。

5.根据权利要求4所述的利用陶瓷釉料制作陶瓷的方法，其特征在于，将所述胚胎进行

烧制，得到素坯具体为：将所述胚胎在700～850℃下烧制8.5～11h，然后待所述胚胎自然冷

却至75～85℃时取出，得到所述素坯。

6.根据权利要求1所述的利用陶瓷釉料制作陶瓷的方法，其特征在于，在1330～1340℃

下烧制具体为：将经过所述陶瓷釉料浸没的素坯放入窑中，以140～160℃/h的速度升温至

600℃，接着以110～120℃/h的速度继续升温至1000℃，然后以80～90℃/h的速度继续升温

至1330～1340℃，保温2.5～3.5h，降温至1300℃后再次保温1.8～2.2h，再在所述窑中自然

冷却至100℃，出窑。
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一种陶瓷釉料及其制备方法、利用其制作陶瓷的方法

技术领域

[0001] 本发明涉及陶瓷工艺技术领域，具体而言，涉及一种陶瓷釉料及其制备方法、利用

其制作陶瓷的方法。

背景技术

[0002] 陶瓷制品以其致密度高、收缩变形小、耐磨性好、较好的装饰效果，而成为客户选

择的对象，具有广阔的市场。而现有的陶瓷制品的表面一般都会覆盖釉料。釉是覆盖在陶瓷

制品表面的无色或有色的玻璃质薄层，是用矿物原料(长石、石英、滑石、高岭土、金属氧化

物等)与其它原料按一定比例配合(部分原料可先制成熔块)并经过研磨而制成的浆料，其

施于坯体表面，经一定温度煅烧而成。陶瓷釉料能够增加陶瓷制品的机械强度、热稳定性和

电介强度，还具有美化器物、便于拭洗、不被尘土腥秽侵蚀等特点。

[0003] 陶瓷釉料的种类很多，按烧成温度可分为高温釉、低温釉；按施釉方法可分为浸

釉、喷釉、浇釉；按外表特征可分为透明釉、乳浊釉、颜色釉、光泽釉、无光釉、花纹釉等。虽然

陶瓷釉料多种多样，但多数陶瓷釉料都难以满足一些要求比较高的陶瓷(如建盏)的需求。

发明内容

[0004] 本发明的目的在于提供一种陶瓷釉料，此陶瓷釉料施用效果好，能够满足要求较

高、品种名贵的陶瓷的需求。

[0005] 本发明的另一目的在于提供一种陶瓷釉料的制备方法，该方法操作简单，制备方

便。

[0006] 本发明的另一目的在于提供一种利用上述陶瓷釉料制作陶瓷的方法，通过该方

法，能够烧结出质量较好并且具有良好的釉面的陶瓷。

[0007] 本发明解决其技术问题是采用以下技术方案来实现的：

[0008] 一种陶瓷釉料，主要由以下原料湿磨而成，按重量份数计，含铁量为12～19wt％的

红矿4～6份、第一辅料1.5～2.5份和第二辅料0.8～1.2份，第一辅料选自竹叶灰、石灰石中

的一种或多种，第二辅料选自石英石、长石中的一种或多种。

[0009] 优选地，在本发明较佳实施例中，按重量份数计，原料还包括悬浮剂0.1～0.2份。

[0010] 另外，一种陶瓷釉料的制备方法，是将原料与水混合，然后研磨至粒径在100目以

上，再静置15～24h，其中，原料与水的质量比为10:5～7。

[0011] 另外，一种利用上述陶瓷釉料制作陶瓷的方法，包括以下步骤：制作素坯，接着将

素坯在波美度为55～58的陶瓷釉料中浸没8～10s，然后在15～25℃下放置12～18min，再进

行高温烧制。

[0012] 优选地，在本发明较佳实施例中，在制作素坯之后，在将素坯浸没之前，还包括：将

陶瓷釉料搅拌2～3min，然后利用目数为90～110目的筛网过滤陶瓷釉料。

[0013] 优选地，在本发明较佳实施例中，上述制作素坯包括：将高温土与黄土混合淘洗

后，利用目数为110～130目的筛网过滤，得到浆料，将浆料干燥至含水量为17～23wt％，然

说　明　书 1/5 页

3

CN 106336116 B

3



后制作成型，再在温度为10～30℃、湿度为25～35％的条件下静置0.7～1年，得到胚胎，将

胚胎进行烧制，得到素坯；其中，高温土为在1600～1700℃下不产生变形的土，高温土与黄

土的质量比为2.5～3.5:1。

[0014] 优选地，在本发明较佳实施例中，将胚胎进行烧制，得到素坯具体为：将胚胎在700

～850℃下烧制8.5～11h，然后待胚胎自然冷却至75～85℃时取出，得到素坯。

[0015] 优选地，在本发明较佳实施例中，上述高温烧制包括：将经过陶瓷釉料浸没的素坯

在1330～1340℃下烧制11～16.5h。

[0016] 优选地，在本发明较佳实施例中，上述陶瓷为金油滴建盏茶碗。

[0017] 优选地，在本发明较佳实施例中，在1330～1340℃下烧制具体为：将经过陶瓷釉料

浸没的素坯放入窑中，以140～160℃/h的速度升温至600℃，接着以110～120℃/h的速度继

续升温至1000℃，然后以80～90℃/h的速度继续升温至1330～1340℃，保温2.5～3.5h，降

温至1300℃后再次保温1.8～2.2h，再在窑中自然冷却至100℃，出窑。

[0018] 相对于现有技术，本发明包括以下有益效果：本发明选用含铁量较高的红矿作为

主要原料，再与第一辅料、第二辅料混合，经湿法研磨而成，制得的陶瓷釉料品质好，上釉后

色泽佳，陶瓷覆上该釉料经烧结后，釉料与陶瓷之间融合度也好，其能够满足要求较高、品

种名贵的陶瓷的需求，特别适用于建盏。

附图说明

[0019] 为了更清楚的说明本发明实施例或现有技术中的技术方案，下面将对实施例或现

有技术描述中所需要使用的附图作简单的介绍，显而易见地，下面描述中的附图仅仅是本

发明的一些实施例，对于本领域普通技术人员来讲，在不付出创造性劳动的前提下，还可以

根据这些附图获得其它的附图。

[0020] 图1是本发明实施例三提供的现有技术制得的金油滴建盏的示意图；

[0021] 图2是本发明实施例三提供的利用陶瓷釉料制作金油滴建盏茶碗的方法制得的金

油滴建盏的示意图。

具体实施方式

[0022] 为使本发明实施例的目的、技术方案和优点更加清楚，下面将对本发明实施例中

的技术方案进行清楚、完整地描述。实施例中未注明具体条件者，按照常规条件或制造商建

议的条件进行。所用试剂或仪器未注明生产厂商者，均为可以通过市售购买获得的常规产

品。

[0023] 下面对本发明实施例的陶瓷釉料及其制备方法、利用其制作陶瓷的方法进行具体

说明。

[0024] 陶瓷釉料主要由以下原料湿磨而成，按重量份数计，含铁量为12～19wt％的红矿4

～6份、第一辅料1.5～2.5份和第二辅料0.8～1.2份，第一辅料选自竹叶灰、石灰石中的一

种或多种，第二辅料选自石英石、长石中的一种或多种。

[0025] 陶瓷釉料是利用原料湿磨而成，也就是说，在制作过程中，是往原料混入了水的，

所以从某种角度来说，原料也包括了水，若以红矿、第一辅料、第二辅料的总质量来计算，那

么水的质量与前述总质量的比例为5～7:10。所以也可以说陶瓷釉料主要由以下原料制成，
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按重量份数计，含铁量为12～19wt％的红矿4～6份、第一辅料1.5～2.5份、第二辅料0.8～

1.2份和水3.15～6.8份。但是当然，为了便于描述，以下所说的原料中并不包括水。而竹叶

灰是指竹叶焚烧后得到的灰。

[0026] 按重量份数计，原料还包括悬浮剂0.1～0.2份。悬浮剂的使用，能够避免陶瓷釉料

产生沉淀，使得陶瓷釉料的分散性较好。悬浮剂优选为高岭土或羧甲基纤维素钠，当然，也

可以选用其它的悬浮剂。

[0027] 本发明中，陶瓷釉料的制备方法是将原料与水混合，然后研磨至粒径在100目以

上，再静置15～24h，其中，原料与水的质量比为10:5～7。先将原料磨细，然后再静置，能够

使得各原料成分融合度好，从而得到质量更高的陶瓷釉料。

[0028] 研磨优选利用球磨机球磨4～6h，然后先用40目的筛网过滤，再用100目以上的筛

网再次过滤。不同孔径的筛网分别进行过滤，滤除大粒径的物料的速度更快，效率更高。当

然，也可以利用其它设备进行研磨、筛分，只要得到的物料的粒径能达到100目以上即可。

[0029] 本发明还提供了利用陶瓷釉料制作陶瓷的方法，包括以下步骤：制作素坯，接着将

素坯在波美度为55～58的陶瓷釉料中浸没8～10s，然后在15～25℃下放置12～18min，再进

行高温烧制。

[0030] 对釉料波美度的限定，能够保证其达到一定的粘稠度，而在特定的波美度中，素坯

上釉效果较好，而且陶瓷釉料也不会产生滴落。其中，波美度的限定并不一定是指刚湿磨得

到的陶瓷釉料的，因为一般刚湿磨得到的陶瓷釉料的浓度较高，在实际上釉时，还需要往釉

料中加水，使得陶瓷釉料的波美度为55～58。当然，湿磨后或湿磨过程中即加入足量的水，

使得生产得到的陶瓷釉料的波美度为55～58也是可以的，只是一般湿磨后的陶瓷釉料还需

要静置15～24h，而在此过程中，陶瓷釉料中的水可能存在蒸发，导致陶瓷釉料的波美度发

生变化，所以优选在上釉前再加水调整其波美度。

[0031] 在制作素坯之后，在将素坯浸没之前，还包括：将陶瓷釉料搅拌2～3min，然后利用

目数为90～110目的筛网过滤陶瓷釉料。因为陶瓷釉料在湿磨静置后，也就是上釉前，其会

沉降，而沉降就会导致陶瓷釉料的各原料成分分布不均匀，陶瓷釉料分散性较差。所以在将

素坯浸没(上釉)之前，还需要对其进行搅拌，以保证其具有较好的分散性，并且利用筛网过

滤，能够滤除结块的物质，以保证釉料覆在素坯上时，效果较好。

[0032] 其中，制作素坯包括：将高温土与黄土混合淘洗后，利用目数为110～130目的筛网

过滤，得到浆料，将浆料干燥至含水量为17～23wt％，然后制作成型，再在温度为10～30℃、

湿度为25～35％的条件下静置0.7～1年，得到胚胎，将胚胎进行烧制，得到素坯；其中，高温

土为在1600～1700℃下不产生变形的土，高温土与黄土的质量比为2.5～3.5:1。利用高温

土和黄土制作成型，得到原件，由于原件的原料均为泥土，所以其粘性不足，而静置0.7～1

年就能够利用空气中的微生物，使得原件发酵，增大其泥土之间的粘结能力，以保证烧制后

的产品不容易产生裂纹。

[0033] 将胚胎进行烧制，得到素坯的操作具体为：将胚胎在700～850℃下烧制8.5～11h，

然后待胚胎自然冷却至75～85℃时取出，得到素坯。在烧制时，优选利用电窑进行，将胚胎

放入电窑中，烧制8.5～11h，然后停止加热，待胚胎在电窑中自然冷却至75～85℃时取出，

得到素坯。当然，也可以利用其它的窑进行烧制，如陶瓷窑、水泥窑、煤气窑。

[0034] 在上釉之后的高温烧制包括：将经过陶瓷釉料浸没的素坯在1330～1340℃下烧制
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11～16.5h。

[0035] 本发明中，陶瓷可以为任意的陶瓷制品，如盘子、杯子等，但优选为金油滴建盏茶

碗。而若目标陶瓷为金油滴建盏茶碗，则在1330～1340℃下的烧制具体为：将经过陶瓷釉料

浸没的素坯放入窑中，以140～160℃/h的速度升温至600℃，接着以110～120℃/h的速度继

续升温至1000℃，然后以80～90℃/h的速度继续升温至1330～1340℃，保温2.5～3.5h，降

温至1300℃后再次保温1.8～2.2h，再在窑中自然冷却至100℃，出窑。

[0036] 也就是说，若目标陶瓷为金油滴建盏茶碗，则其高温烧制的烧制曲线为：0℃到600

℃用3.7～4.3h升温，600℃到1000℃用3.3～3.7h升温，1000℃到1330℃或1340℃用3.6～

4.3h升温，然后在1330℃或1340℃保温2.5～3.5h，该保温过程是形成结晶釉的关键，在此

之后，降温到1300℃保温1.8～2.2h，此时降温后保温有利于结晶，而后，再在窑中自然冷却

至100℃，出窑，得到金油滴斑的黑釉建盏茶碗。

[0037] 利用本发明提供的陶瓷制作方法制得的金油滴建盏茶碗，其铁胎厚釉，金属光泽

很明显，流光溢彩，亮丽极致，茶碗中的金油滴熠熠生辉。

[0038] 以下结合实施例对本发明的特征和性能作进一步的详细描述：

[0039] 实施例一

[0040] 本实施例提供的陶瓷釉料主要由以下原料湿磨而成，按重量份数计，含铁量为

12wt％的红矿4份、竹叶灰1.5份和长石0.8份。

[0041] 本实施例还提供了上述陶瓷釉料的制备方法：将原料与水混合，然后研磨至粒径

为100目，再静置15h；其中，原料与水的质量比为10:5。

[0042] 本实施例还提供了利用上述陶瓷釉料制作瓷盘的方法，包括以下步骤：

[0043] a .将高温土与黄土混合淘洗后，利用目数为110目的筛网过滤，得到浆料，将浆料

干燥至含水量为17wt％，然后制作成型，再在温度为10℃、湿度为25％的条件下静置0.7年，

得到胚胎，将胚胎放入电窑中，在700℃下烧制11h，然后停止加热，待胚胎自然冷却至75℃

时取出，得到素坯；

[0044] 其中，高温土为在1600℃下不产生变形的土，高温土与黄土的质量比为2.5:1；

[0045] b.往陶瓷釉料中加水，使得陶瓷釉料的波美度为55，然后将素坯在陶瓷釉料中浸

没8s，再在15℃下放置12min；

[0046] c.将步骤b得到的素坯在1330℃下烧制16.5h。

[0047] 实施例二

[0048] 本实施例提供的陶瓷釉料主要由以下原料湿磨而成，按重量份数计，含铁量为

19wt％的红矿6份、石灰石2.5份、长石1.2份和高岭土0.2份。

[0049] 本实施例还提供了上述陶瓷釉料的制备方法：将原料与水加入球磨机中混合，球

磨6h，接着用40目的筛网过滤，然后用160目的筛网再次过滤，再静置24h；其中，原料与水的

质量比为10:7。

[0050] 本实施例还提供了利用上述陶瓷釉料制作陶瓷杯的方法，包括以下步骤：

[0051] a .将高温土与黄土混合淘洗后，利用目数为130目的筛网过滤，得到浆料，将浆料

干燥至含水量为23wt％，然后制作成型，再在温度为30℃、湿度为35％的条件下静置1年，得

到胚胎，将胚胎放入电窑中，在850℃下烧制8.5h，然后停止加热，待胚胎自然冷却至85℃时

取出，得到素坯；
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[0052] 其中，高温土为在1700℃下不产生变形的土，高温土与黄土的质量比为3.5:1；

[0053] b.往陶瓷釉料中加水，使得其波美度为58，然后将素坯在陶瓷釉料中浸没10s，再

在25℃下放置18min；

[0054] c.将步骤b得到的素坯在1340℃下烧制11h。

[0055] 实施例三

[0056] 本实施例提供的陶瓷釉料主要由以下原料湿磨而成，按重量份数计，含铁量为

15wt％的红矿5份、竹叶灰2份和石英石1份。

[0057] 本实施例还提供了上述陶瓷釉料的制备方法：将原料与水加入球磨机中混合，球

磨5h，接着用40目的筛网过滤，然后用100目的筛网再次过滤，再静置20h；其中，原料与水的

质量比为10:6。

[0058] 本实施例还提供了利用上述陶瓷釉料制作金油滴建盏茶碗的方法，包括以下步

骤：

[0059] a .将高温土与黄土混合淘洗后，利用目数为120目的筛网过滤，得到浆料，将浆料

干燥至含水量为20wt％，然后制作成型，再在温度为20℃、湿度为30％的条件下静置1年，得

到胚胎，将胚胎放入电窑中，在780℃下烧制10h，然后停止加热，待胚胎自然冷却至80℃时

取出，得到素坯；

[0060] 其中，高温土为在1700℃下不产生变形的土，高温土与黄土的质量比为3:1；

[0061] b.往陶瓷釉料中加水，使得其波美度为56，将陶瓷釉料搅拌2min，接着利用目数为

100目的筛网过滤陶瓷釉料，然后将素坯在陶瓷釉料中浸没9s，再在20℃下放置15min；

[0062] c.将步骤b得到的素坯在1340℃下(电窑中)烧制11～16.5h，其中，0℃到600℃用

4h升温，600℃到1000℃用3.5h升温，1000℃到1340℃用4h升温，然后在1340℃保温3h，再降

温到1300℃保温2h，而后，再在电窑中自然冷却至100℃，出窑，得到金油滴建盏茶碗。

[0063] 本实施例制得的金油滴建盏茶碗的形态、样貌如图2所示，在放大镜下观察，金油

滴呈不规则的酱釉色鱼鳞状纹，大小重叠在一起，而利用现有技术制得的金油滴建盏茶碗

的形态、样貌如图1所示。由图1和图2可以明显看出，图2的金油滴建盏茶碗的色泽、形貌、金

油滴状态均优于图1中的金油滴建盏茶碗。

[0064] 以上所述仅为本发明的优选实施例而已，并不用于限制本发明，对于本领域的技

术人员来说，本发明可以有各种更改和变化。凡在本发明的精神和原则之内，所作的任何修

改、等同替换、改进等，均应包含在本发明的保护范围之内。
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图1

图2
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