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(54} Spdsob pripravy granulovanych priemyselnych soli
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Spdsob sa uskuto€iiuje kompriméaciou na
dvojvalcovom kompaktore pdsobenim rozto-
ku, alebo taveninou pred, alebo pa kompri-
mécii vmnoZstve 0,5 aZ 35 % hmot. a vysu-
Senim teplonosnym médiom s teplotou 80
aZ 230 °C.
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Vynélez satyka SpQ obu peipra y 4
Jovanych priemyselnyeh sl kom £

Granulacia prxemyselnych*soh**]é Xil eilta
technologickd operédcia, ktora pqpri max;-
maélnej rozmerovej homogenite mé zabezpe-
¢it i dobré fyzikdlno-mechanické vlastnosti
produktu, menovite bodovd pevncst a ote-
ruvzdornost. Tieto vlastnosti sa vyZaduji u
produktov velkotondZnej vyroby, najmé u
priemyselnych hnojiv. Najfastej§ie pouZiva-
nymi technologickymi granulaénymi postup-
mi si granulacia v jedno, alebo dvojvrete-
novom granulatore, bubnovom, tanierovom
a fluidnom granulétore.

Tieto procesy si obecne zndme, literdrne
popisané a uvedené v rade patentov ako
napr.: NSR 2436 863, 1442605, 2711761,
2317 129, 2418 552; ZSSR 375 089, 456 008,
805 033, 461 079; AUSTRALIA 443715; DOS
1792 208 a dalsie.

Ich princip vychddza z granuldcie taveni-
ny, alebo roztoku soli za definovanych pod-
mienok tzv. teplovlhkostného pomeru, pri:
ktorych podmienkach sa upravuje optimél-
ny pomer kvapalnej a pevnej f{dzy tzv. re-
cyklu. Tieto procesy vo vSeobecnosti sii te-
pelne i strojno-technologicky nédroéné, ked-
Ze pomer kvapalnej fazy k recyklu sa po-
hybuje od 1 : 2 aZ 1 : 3 podla druhu spra-
covdvanych soli a ufinnosti granuldcie. Ne-
oddelitelnou stGfastou tychto procesov je vy-
konné triedenie polydisperzného granuldtu
na komerénd frakciu a drvenie nadsitnej
frakcie. Pri v§konoch 40—50 t/rok je treba
obehového-balastného materidlu vo forme
recyklu 100—160 t za rok, o prinédSa rad
technologickych problémov a nemalé néaro-
ky na energie. Niektoré latky nie je vyhod-
né granulovat takymto spdsobom a pokial
to proces dovoluje, voli sa granuldcia roz-
strekovanim taveniny do chladiaceho pro-
stredia obvykle vzduchu, oleja, alebo inej
inertnej kvapaliny. Tieto procesy st uvadza-
né m. i. v patentoch FRANCIA 2359 635;
DOS 2308061, 2218218, 2409695, NSR
1 941 460, CESKOSLOVENSKA 154 161. Aj ten-
1o postup nenachddza univerzdlne uplatne-
nie, pri€om jeho hlavnym nedostatkom je
nizky stredny priemer grandl. Aj ked je tech-
nicky i technologicky zvlddnuty proces uni-
formnej granulometrickej skladby novymi
typmi granulaénych dyz, zvdééSovanie prie-
meru vyZaduje zvySovanie vysky granulad-
nych veZi, ¢im sa tieto procesy stdvaji in-
vestitne menej vyhodné. Granulédcia do ole-
ja z ekologickych i energetickych dévodov
i pohladu bezpetnosti sa uplatiiuje len
zriedkavo. V niektorych pripadoch je moZ-
né rieSit proces granulédcie z tavenin nastre-
kovanim do prddu plynu s obsahom pev-
nych &astic podla eurépskeho patentu 26 918,
pripadne presypdvanim a ohrevom patentom
DOS 1592 734, alebo pretlatanim, viz fran-
cuzsly patent 1 440 889. Technologicky vy-
hodnym, ako z energetického, tak strojno-
-technologického je v sti¢asnosti uplatiio-
vand technolbgia granuldcie kompriméciou
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1 OyOIm, gompaktore, ktora umoz-
ﬁzgﬁ]e gr %acfgl ﬁr kticky vSetkych anorga-
‘mckytﬂf i organickych latok v préskovom,
. alebo kryStalickom stave. Tento postup je

uvddzany v patente ZSSR 831 163, franciizs-
kom patente 2 004 278; NSR patente 1792 727.
Tento proces v komhindcil s rozmerovou
dezintegrdciou a triedenim zabezpeti pri-
merant homogenitu granulometrického zlo-
Zenia pri malych nédkladoch, minimdlneho
recyklu, odpovedajiceho len tvorbe prachu
z dezintegrdcie a triedenia. Energetické né-
roky st miniméalne a vykony odpovedaji
60—80 % vykonu vystupného produktu. Ne-
vyhodou tohoto procesu je, Ze v procese gra-
nuldcie sa vyuZiva len kohéznych sil jed-
notlivych Castic v procese lisovania, v do-
sledku toho méa granulat nizku oterova sta-
lost a menSiu bodovil pevnost. U niektorych
produktov, najmd velkotondZneho charakte-
ru napr. priemyselnych hnojiv, kde sa si-
¢asne predpokladd niekolkondsobnd mani-
puldcia 1 vy33ie tlaky pri skladovani, je
uplatnenie tohoto postupu obmedzené aZ
pripadne vylucené. Pre odstranenie uvéadza-
" nych negativnych viastnosti grannlatu sa
pri zvarovani uplatiiuje izobutylidén, dimo-
¢ovina, kalcinované fosforetnany, alkalic-
~ ké latky, minerdlne tazké oleje podla ja-
ponského patentu 81—005719, alebo ovlh&e-
nia roztokom, alebo emulziou polyvinylovej
Zivice podla NSR patentu 2023502, alebo
sa tvorba adhezivnych spojov medzi gra-
nulovanymi &asticami uskutoéiluje pomocou
emulzii (Meded fac. land bouwwetensch;
rijksuniv gent 1972, 37, 3 938--54).

Nevyhodou uvedenych postupov je, Ze sa
do granuldtu vnéasaji charakterove iné zloz-
ky, neZ je skladba granuldtu, pojivd si re-
lativne drahé a v niektorych pripadoch i e-
kologicky neZiaduce a technologicky nepri-
jatelné.

Uké4zalo sa, Ze uvedene nevyhody je moZ-
né riesit spos'obom pripravy podla vynéle-
zu, podstatou ktorého je, Ze na zmes soli
sa pred, alebo po komprimécii pésobi roz-
tokom, alebo taveninou zmesi tychto soli, a-
lebo jednou zo zloZiek zmesi v mnoZstve
0,5 aZ 35 hmot. %. Komprimét sa vysu$i pri
teplote suSiaceho média 80 aZ 230 °C.

Postupom podla vyndlezu sa dosiahne v
dosledku spevnenia dotykovych miest aj
kry3talickym prerastenim jednotlivych &as-
tic komprimatu vy38ej oterovej stdlosti a
pevnosti granidl, odpovedajicich hodnotam
blizkym granuldtom pripravovanych kon-
venénymi granulaénymi procesmi, pri za-
chovani zdkladnych vyhod granuldcie kom-
paktovanim, t. j. nizkej energetickej a in-
vestitnej nédrofnosti. V kombindcii postupu
podla vynédlezu s klasickymi granula&nymi
procesmi, ako predgranuldciou pracovného
podielu a/alebo recyklu sa dosiahne vys-
8ia ufinnost granuldcie pri ostrejSej granu-
lometrickej skladbe vlhkého granuldtu vy-
stupujaceho z klasickych granuldtorov. To
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umoZiiuje jednoduchou tpravou intenzifi-
kovat vykon jestvujlicich zariadeni pri vys-
Sej kvalite produktu a za urditych podmie-
nok aj zniZenie recyklu.

Priklad 1

Na komprimédt zmesi mocoviny a siranu
aménneho s obsahom 28 % hmot. a stred-
nym priemerom granul 2,5 mm s pevnostou
45N a obrusivostou 52,6 % sa za premie-
Savania posobilo nasytenym roztokom moco-
viny pri teplote 30 °C v. mnoZstve 2 % hmot.
Vo vyslednom granuldte sa zvySila bodové
pevnost na 65 N a obrusivost stipla na
87 %.

Priklad 2

Na-kompriméat zmesi motoviny, siranu a-
moénneho a dolomitu s obsahom 26 % hmot,
N, strednym priemerom grandl 2,5 mm, pev-
nostou 3,3 N a obrusivostou 36,6 % hmot.
sa nanieslto v rotaénom bubne 1 % hmot. 70
perc. roztoku moloviny. Bodovd pevnost
vzrastla na 4,7 N a obrusivost stiipla na
77,3 %. . ‘

Priklad 3

Na 100 kg zmesi s obsahom 65 0% hmot.
siranu amoénneho, 20 % hmot. modoviny,
14 % hmot. dolomitu sa v zmieSavati pdso-
bilo 3,5 kg nasyteného roztoku siranu a-
moénneho pri 20 °C, nafo sa tato podrobila
komprimécii na dvojvalcovom kompaktore.
Kompriméat sa vysuSil v pride 85 °C tepié-
ho vzduchu. Ziskal sa granuldt s bodovou
pevnostou 5,1 N a obrusivostou 76 %.

Priklad 4

Prachovy podiel NPK hnojiva 12—19,5—
~-19,5 z cyklénov sa komprimoval na dvoj-
valcovom kompaktore na granulat sc stred-
nym priemerom granil 2,5 mm, s pevnos-
tou 4,1 N a obrusivostou 50,1 %. Tento pred-
granulat sa v dvojvretenovom zavitovkovom
granuldtore granuloval s recyklom v pome-
re 1 : 17 za sufasného pOsobenia taveniny
NPX 12-—-19,5--19,5 v mnoZstve 30 % hmot.,
nacfo sa granulat vysuSil v pride hortceho
vzduchu 220 °C teplého. Podiel komerénej
frakcie 2—4 mm stlpol proporciondine k
mnoZstvu ddvkovaného komprimatu. Prie-
merné hodnoty bodovej pevnosti a oterovej
stdlosti boli prakticky zhodné s hodnotami
ako u produktu bez pouZitia predgranulatu.

PREDMET VYNALEZU

1. Sposob pripravy granulovanych priemy-
selnych soli lisovanim na dvojvalcovom kom-
paktore, vyznaleny tym, Ze na zmes soli
sa pred, alebo po komprimécii plsobi roz-
tokom, alebo taveninou zmesi tychto soli,

alebo jednou zo -zloZiek zmesi v mnoZstve
0,5 aZ 35 % hmot.

2. Spdsob pripravy podla bodu 1, vyzna-
deny tym, Ze komprimdt sa vysusi pri tep-
lote suSiaceho média 80 az 230 °C.
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