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Kiihlmobel mit einem Absorptionskiihlaggregat.

@ Um die Raumausnutzung und die Wirksamkeit der
Kiihlung bei Absorptionskiihlmdbeln zu erhShen,
besteht der Verdampfer-Rippenkérper (20) aus einer
Grundplatte (22) und damit verbundenen Kiihlrippen
(23, 24). Die Grundplatte (22) liegt parallel zu einer Wand
(8) des Kiihlmobels (1) und weist eine gegen den zu kith-
lenden Raum (3) gerichtete Ausbuchtung (21) auf, in
welche ein im wesentlichen horizontal verlaufender Ver-
dampferrohrabschnitt (17) des Kiihlaggregates (10) hin-
einpasst. Oberhalb und unterhalb der Ausbuchtung (21)
ragen mit der Grundplatte (22) wirmeleitend verbundene
Kiihirippen (23, 24) in den zu kithlenden Raum (3).

Eine solche Formgebung des Verdampfer-Rippenkor-
pers (20) begiinstigt den konvektiven Wirmeiibergang.
Ferner bendtigt bei solcher Gestaltung der Verdampfer-
rohrabschnitt (17) keinen zusitzlichen Raum, weil er in-
nerhalb des Verdampfer-Rippenkérperquerschnittes liegt.
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PATENTANSPRUCHE

1. Kiihimébel mit einem Absorptionskiihlaggregat, bei dem
ein im wesentlichen horizontal verlaufender Verdampferrohr-
abschnitt (17, 120) zur Intensivierung des Wérmeiiberganges
mindestens eine aus gut wirmeleitendem Material bestehendes
oberflidchenvergrdsserndes Organ tréigt, dadurch gekennzeich-
net, dass das oberflichenvergréssernde Organ ein Verdampfer-
Rippenkdrper (20, 107) ist, welcher im wesentlichen aus einer
Grundplatte (22, 114) und damit wirmeleitend verbundenen
Kiihlrippen (23, 24, 109) besteht, wobei die Grundplatte zu
einer Wand (8) des Kiihimdbels im wesentlichen parallel liegt
und mindestens eine gegen das Kiihimdbelinnere gerichtete
Ausbuchtung (21, 108) aufweist, in welche der Verdampfer-
rohrabschnitt (17, 120) hineinpasst, und die Grundplatte (22,
114) auf ihrer dem Kiihimébelinneren zugewandten Fléiche im
wesentlichen vertikal verlaufende Kiihlrippen (23, 24, 109)
tréigt.

2. Kiihlmébel nach Patentanspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die Kiihlrippen (23, 24, 109) sich oberhalb und/oder

gewissen Mobelinhalt aufwirts der Raumbedarf des Absorp-

tionskithimdbels bei gleichem Nutzinhalt grosser als derjenige
des Kompressorkithimébels wird. Dies ist zum Teil systembe-
dingt, da das Absorptionskiihlaggregat mit Wirmeenergie be-

strieben wird und daher im Prinzip zusétzlich zur Aufgabe eines

Kompressorkiihlaggregats auch noch diejenige einer Wirme-
kraftanlage versehen muss.

Dariiber hinaus haben aber bisher auch sekundiire, kon-
struktionsbedingte Faktoren, insbesondere bei Zweitempera-

wturkiihlschrinken mit einem separten isolierten Tiefkiihlfach, zu

einer Vergrosserung des nicht nutzbaren Raumbedarfes bei Ab-
sorptionskiihimobeln gefithrt, Das Normalkiihlfach, welches im
Betrieb Temperaturen um etwa +5° aufweist, wird allgemein
durch natiirliche Konvektion gekiihlt. Diese Konvektion ent-

15steht dadurch, dass die Luft mit dem Verdampfer bzw. mit den

kalten Rippen, welche zur Oberflichenvergrosserung des Ver-
dampfers dienen, in Berithrung kommt. Bei modernen Kiihlmé-
beln ist es iiblich geworden, nicht das Verdampferrohr selber zu
berippen, sondern an das parallel zur Riickwand des Kiihlmo-

unterhalb der Ausbuchtung (21, 108) des Verdampfer-Rippen- 20bels — entweder innerhalb oder ausserhalb der Isolation — ver-

korpers (20, 107) befinden.

3. Kithimébel nach Patentanspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass zwischen der Ausbuchtung (21, 108) des
Verdampfer-Rippenkérpers (20, 107) und den Kiihlrippen (23,
24,109) ein Abstand besteht.

4. Kiihim&bel nach Patentanspruch 3, dadurch gekennzeich-
net, dass der Abstand zwischen der Ausbuchtung (21, 108) des
Verdampfer-Rippenkorpers (20, 107) und den Kiihlrippen (23,
24, 109) mindestens 3 mm betrigt.

5. KithImdbel nach einem der Patentanspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass die Tiefe der Kiihlrippen (23, 24,
109) im wesentlichen gleich der Tiefe der Ausbuchtung (21,
108) des Verdampfer-Rippenkorpers (20, 107) ist.

6. Kiihlmébel nach einem der Patentanspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass der unberippte Rand (25) des
Verdampfer-Rippenkorpers (20, 107) in der Isolation (4, 113)
verankert ist.

7. Kiihimébel nach einem der Patentanspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass die Ausbuchtung (21, 108) des
Verdampfer-Rippenkorpers (20, 107) so ausgebildet ist, dass
sie in ihrem Inneren einen Verdampferrohrabschnitt (17, 120)
entlang eines Winkels von mehr als 180° umfasst.

8. Kiihimobel nach einem der Patentanspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, dass die Ausbuchtung (21, 108) des
Verdampfer-Rippenkorpers (20, 107) auf ihrer Innenfliche
zum Festhalten eines Verdampferrohrabschnitts (17, 120) Stege
(115) oder Nocken trigt.

9. Kithlmébel nach einem der Patentanspriiche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, dass in der Wandisolation (4, 113)

Schlitze (40, 112) zum Durchfiihren des Verdampferrohres (15, 50

104) vorhanden sind, welche durch Teile (41, 118) aus Isolier-
material verschlossen sind.

10. Kiihim&bel nach einem der Patentanspriiche 1 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, dass der Gaswirmeaustauscher (14,

110) des Kiihlaggregates ausserhalb der Wandisolation (4, 113) 55

liegt und eine separate Isolation (27, 111) triigt, welche bevor-
zugterweise aus einem pordsen, elastischen Schlauch besteht.

Die Erfindung betrifft ein Kiihimébel mit einem Absorp-
tionskithlaggregat. Absorptionskithimébel bestehen aus einem
wiarmeisolierten Behélter und aus dem zur Kiihlung des Inneren
des Behilters dienenden Absorptionskiihlaggregat mit druck-

ausgleichendem Hilfsgas. Absorptionskiihimébel haben gegen- 65

iiber Kompressorkiihimébel, zu welchen sie hiufig in Konkur-
renz stehen, nebst mehreren Vorteilen auch einige Nachteile.
Einer dieser Nachteile liegt darin begriindet, dass von einem

laufende Verdampferrohr einen Rippenkorper aus gut wirme-

leitendem Material zu befestigen. Solche Verdampfer-Rippen-

korper weisen im wesentlichen eine ebene Grundplatte und mit
dieser Grundplatte verbundene Kiihirippen auf. Sowohl die

25 Grundplatte wie auch die Kiihlrippen liegen im wesentlichen

vertikal. Das Verdampferrohr des Kiihlaggregates wird mit ge-
eigneten Mitteln gegen die Grundplatte gepresst. Die dabei ent-
stehende Kontaktfliche zwischen der Grundplatte und dem
normalerweise kreisrunden Verdampferrohr ist bloss linienfor-

30mig. Da das kalte Verdampferrohr nach aussen gut isoliert sein

muss, beansprucht diese Bauweise an Tiefe zusitzlich zur Tiefe
des Verdampfer-Rippenkodrpers bzw. der Rippen noch eine sol-
che, die dem Durchmesser des Verdampferrohres entspricht.
Dies betrégt in der Praxis 15 bis 25 mm.

Ein weiterer Nachteil der beschriebenen Anordnung liegt
darin, dass die Kiihlrippen infolge der wirmeleitungsbedingten
Temperaturdifferenz auf der Hohe des Verdampferrohres am
kiltesten sind und daher die den Kiihlrippen von oben nach
unten entlangstrdmende Luft durch die unterhalb des Verdamp-

40 ferrohres liegenden Rippenstrecken nicht mehr geniigend wirk-

sam gekiihlt werden kann. Ferner nimmt der Wrmeiibergang
infolge zunehmender Grenzschichtdicke entlang der Kiihlrippen
ab und zwar umso mehr je mehr die parallel zur Stromungsrich-
tung liegende Rippendimension betrigt. Diese Effekte fiihren

4 dazu, dass gesamthaft gesehen fiir die Ubertragung der erfor-

derlichen Kiihlleistung eine gréssere Kiihlrippenfliche erforder-
lich wird und dadurch der Verdampfer-Rippenkéorper einen
nochmals grésseren Raum beansprucht und seine Herstellung
teurer wird. Nachteilig bei der beschriebenen und heute iibli-
chen Bauweise ist auch, dass dabei das Verdampferrohr im all-
gemeinen der Luftfeuchtigkeits-Kondensation und der dadurch
bedingten Korrosionsgefahr ausgesetzt bleibt und infolgedessen
einen hochwertigen und verhéltnismissig teuren Korrosions-
schutz benotigt.

Die vorliegende Erfindung behebt die erwihnten Nachteile
bis heute bekannter Konstruktionen durch die in der Kenn-
zeichnung des Anspruchs 1 angegebenen Merkmale.

Die Kiihlrippen sind infolge der Ausbuchtung der Grund-
platte auf der Hohe des darin liegenden Verdampferrohrab-

89schnittes unterbrochen oder zumindest wesentlich verjlingt.

Durch eine solche Ausbildung entstehen folgende fiinf Vorteile:

1. Der Verdampferrohrabschnitt benétigt keinen zusitzli-
chen eigenen Raum, da er innerhalb des Verdampfer-Rippen-
koérperumrisses liegt.

2. Die Ausbuchtung des Verdampfer-Rippenkdrpers um-
fasst den darin liegenden Verdampferrohrabschnitt mindestens
iiber den halben Rohrumfang, wodurch ein vorteilhafter Fli-
chenkontakt entsteht.



3. Die Ausbuchtung des Verdampfer-Rippenkdrpers er-
zeugt entlang der Rippen, die unterhalb der Ausbuchtung lie-
gen, eine Sekundér-Luftstromung, die von unten nach oben, das
heisst gleich wie bei den iiber der Ausbuchtung liegenden Rip-
pen, gegen die kilteste Stelle des Rippenkdrpers gerichtet und
somit wirksamer ist.

4, Die Konvektionsstrmung entlang der Rippen wird durch
die Ausbuchtung unterbrochen bzw. gestort, wodurch ein besse-
rer Wirmeiibergang entsteht und die Warmetibertragungsfliche
verkleinert werden kann.

5. Das Verdampferrohr kann in der Ausbuchtung des Rip-
penkorpers leicht gegen Luftfeuchtigkeitskondensation abge-
schirmt werden und bendtigt daher keinen hochwertigen und
teuren Korrosionsschutz.

Die Erfindung wird anschliessend beispielsweise anhand
von Figuren néher erléutert.

Die Figuren zeigen:

Fig. 1 einen Schnitt durch einen Absorptionskiihlschrank
mit oben liegendem Tiefkiihlfach,

Fig. 2 einen Absorptionskiihlschrank mit seitlich angeord-
netem Tiefkiihlfach,

Fig. 3 einen Querschnitt entlang der Linje III-II1 in Fig. 2.

Fig. 1 zeigt den Vertikalschnitt durch einen Zweitempera-
turkiihlschrank 1, welcher ein Tiefkiihifach 2 und ein Normal-
kiihlfach 3 beinhaltet. Der Kiihlschrank ist gegen Wérmeeinfall
von aussen mit einer Isolation 4, welche aus einem geeigneten
Wirmedédmmstoft, z.B. Polyurethanhartschaum besteht, ge-
schiitzt. Das Tiefkiihlfach ist auch noch gegeniiber dem Normal-
kiihlfach isoliert. Die Isolation 4 liegt zwischen dem Aussen-
mantel 5 und den Innenminteln 6 und 7. Der Innenmantel des
Tiefkiihlfachs 6 ist aus gut wirmeleitendem Material, z.B. Alu-
miniumblech gefertigt. Der Innenmantel des Normalkiihlfachs
braucht nicht gut wirmeleitend zu sein und wird daher norma-
lerweise aus Kunststoff hergestellt.
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warmen Hilfsgasstrom einerseits und dem kalten, aus dem Ver-
dampfer kommenden Hilfsgas-Kéltemittel-Dampfgemisch ein
Wirmeaustausch stattfindet. Dieser Wéarmeaustausch ist fiir das
gute Funktionieren des Kiihlaggregates sehr wesentlich. Die

s Temperatur des Gaswirmeaustauschers 14 liegt grosstenteils

zwischen der Temperatur der Umgebung und des Normalkiihl-
faches und muss daher gegen beide isoliert werden. Oft wird aus
diesem Grund der Gaswiirmeaustauscher in die Riickwandisola-
tion des Kiihimobels verlegt. Da dies jedoch viel zusétzlichen

10 Raum beansprucht und den Fin- und Ausbau des Kiihlaggrega-

tes erschwert, ragt erfindungsgeméss der Wirmeaustauscher 14
in den Raum hinter der Riickwand 8 des Kiihlschrankes hinein

und ist dort im dargestellten Beispiel mit einer separaten Isola-

tion 27 versehen. Als Isolation 27 fiir den Gaswirmeaustau-

15 scher 14 kann mit Vorteil ein aus porésem und elastischem

Material bestehender Isolierschlauch dienen, welcher vor dem
Einbau des Kiihlaggregates iiber das offene obere Ende des
Verdampfers 15 gezogen und iiber den Gaswirmeaustauscher
14 geschoben wird.

Der Gaswirmeaustauscher 14 ist durch das Rohr 30 mit
dem Losungsbehilter 31 und dieses wiederum mit der Absor-
berrohrschlange 32 verbunden. Das an Kiltemittel angereicher-
te Gasgemisch strémt aus dem Gaswirmeaustauscher durch das
Rohr 30 und den Losungsbehélter 31 in die Absorberrohr-

25 schlange 32. In der Absorberrohrschlange 32 wird das Hilfsgas

an Kiiltemittel verarmt und gelangt durch die Verbindungslei-
tung 33 und den Gaswirmeaustauscher 14 in das Verdampfer-
rohr 15. Die Isolation 4 des Kiihlschrankes weist gegen hinten
schlitzférmige Aussparungen 40 auf, welche den Ein- und/oder

30 Ausbau des Verdampferrohres 15 und somit des Kiihlaggrega-

tes ermdglichen. Nach Einbau des Kiihlaggregates 10 bzw. Ein-
fithren des Verdampferrohres 15 durch die Aussparungen 40
werden diese mittels des keilférmigen Verschlussteils 41, wel-
ches ebenfalls aus Isoliermaterial besteht, gegen aussen dicht

Das Absorptionskiihlaggregat 10 liegt hinter der Riickwand 35 verschlossen. Um den Wérmeiibergang zwischen Tieftempera-

8 des Kiihlschrankes und ist an diese befestigt. In Fig. 1 sind
lediglich einige Hauptbestandteile des Absorptionskiihlaggrega-
tes 10 schematisch dargestellt, da mehr fiir die Erlduterung der
Erfindung nicht erforderlich ist.

turverdampfer 16 und Tiefkiihlfach-Innenmantel 6 zu verbes-
sern, wurde eine aus gut wirmeleitendem Material gefertigte
Profilstange 18 dazwischengefiigt. Die Profilstange 18 hat eine
flache Seite, welche dem Tiefkiihifach-Innenmantel zugewandt

Mit 11 ist der Kondensator bezeichnet, welcher mit Kiihlrip- 40 ist und dem gegeniiber eine halbkreisformige Aussparung, wel-

pen 12 versehen ist. Im Kondensator wird der im nicht gezeigten

Kocher des Kiihlaggregates infolge Wérmezufuhr ausgetriebene
Kiltemitteldampf mit Hilfe der Kiihlwirkung der Umgebungs-
Iuft verfliissigt. Vom Kondensator 11 gelangt das fliissige Kilte-
mittel durch die Kiltemittelleitung 13 via Gaswirmeaustau-
scher 14 in das Verdampferrohr 15, wo es unter Wirmeentzug
aus dem Kiihlschrank verdampft. Das Verdampferrohr 15 hat

einen Tieftemperatur-Verdampferrohrabschnitt 16, welcher mit

dem gut wirmeleitenden Innenmantel 6 des Tiefkiihlfaches 2

che eine grosse Kontaktfliche fiir den darin liegenden Tieftem-
peratur-Verdampferrohrabschnitt 16 bietet. Da der Primir-
Luftstrom, welcher beim Vorbeistrémen entlang und zwischen
den Rippen der oberen Rippenreihe 23 abgekiihlt wird, durch

45 die Ausbuchtung 21 des Rippenkdrpers 20 gegen das Innere des

Normalkiihlfachs verdriingt wird, erzeugt er eine Sekundérluft-
strémung, welche entlang den Rippen der unteren Rippenreihe
24 von unten nach oben gerichtet ist und sich dabei zunehmend
abkiihlend unterhalb der Ausbuchtung mit der Primérluftstro-

verbunden ist und einen Hochtemperatur-Verdampferrohrab- 50 mung vereinigt. Damit entstehen fiir die Warmeiibertragung

schnitt 17, welcher fiir das Normalkiihlfach die Kiihlung be-
sorgt. Der im wesentlichen horizontal verlaufende Hochtempe-
ratur-Verdampferrohrabschnitt 17 liegt in der halbkreisférmi-
gen Ausbuchtung 21 des Verdampfer-Rippenkorpers 20. Der
aus gut wirmeleitendem und korrosionsbestindigem Material,
z.B. Aluminium, hergestellte Verdampfer-Rippenkorper 20 be-
steht im wesentlichen aus einer Grundplatte 22, aus welcher die
Ausbuchtung 21 herausragt, sowie, mit der Grundplatte 22 ver-
bunden, aus einer Reihe oberer Kiihlrippen 23 und unterer
Kiihlrippen 24, welche sich oberhalb bzw. unterhalb der Aus-
buchtung 21 befinden. Der Rand 25 der Grundplatte 22 des
Verdampfer-Rippenkorpers 20 ist hinter dem Innenmantel 7
des Normalkiihifachs in der Isolation verankert. Damit ist der
Hochtemperatur-Verdampferrohrabschnitt 17 gegen Korrosion
infolge Kondensation von Luftfeuchtigkeit aus dem gekiihlten
Raum hermetisch geschiitzt. Die Fortsetzung des Verdampfer-
rohres 15 nach unten bildet der Gaswirmeaustauscher 14, in
welchem zwischen dem warmen fliissigen Kéltemittel und dem

ideale Voraussetzungen, da die Luft immer in die Richtung zur
kiltesten Stelle des Verdampfer-Rippenkérpers 20, ndmlich zur
Ausbuchtung 21 bzw. zum Hochtemperatur-Verdampferrohr-
abschnitt 17 stromt.

Fig. 2 zeigt als ein weiteres Beispiel der Erfindung den Hori-
zontalschnitt durch einen Zweitemperaturkiihischrank 101, bei
dem das Tiefkiihlfach 102 seitlich angeordnet ist und einen Teil
der Breite des Kiihlschrankes besetzt. Das Normalkiihifach 103
befindet sich neben und unterhalb des Tiefkithlfaches. Das Ver-

60 dampferrohr 104 des nicht gezeigten Absorptionskiihlaggrega-

tes liegt im wesentlichen horizontal und parallel zur Riickwand

106 des Kiihlschrankes. Es setzt sich aus einem Tieftemperatur-
Verdampferrohrabschnitt 119 und einem Hochtemperatur-Ver-
dampferrohrabschnitt 120 zusammen. Der Tieftemperatur-Ver-

65 dampferrohrabschnitt 119 steht mit dem aus gut wérmeleiten-

dem Material bestehenden Innenmantel 105 des Tiefkiihifaches
102 in Kontakt. Der Hochtemperatur-Verdampferrohrab-
schnitt 120 liegt in der Ausbuchtung 108 des Verdampfer-Rip-
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penkdrpers 107, was in Fig. 3 in grosserem Massstab und genau-
er ersichtlich ist. Der Verdampfer-Rippenkorper 107 ist aus gut
wirmeleitendem Material, z.B. Aluminium, hergestellt und
trégt auch die Kiihlrippen 109. Das rechtwinklig an das Ver-
dampferrohr 104 anschliessende Rohrstiick 110 beinhaltet den
Gaswiérmeaustauscher. Dieser ist durch den aus Isoliermaterial
bestehenden Teil 111 umschlossen. Den Schlitz 112 in der
Riickwandisolation, durch welche das Verdampferrohr 104 ein-
und ausgebaut werden kann, verschliesst ein Keil 118 aus Iso-

4

platte 114 des Verdampfer-Rippenkorpers 107 besteht in die-
sem Beispiel aus einem extrudierten Aluminiumprofil. Die
Grundplatte 114 weist auf der Innenseite der Ausbuchtung 108
zwei Stege 115 zum Festhalten des Hochtemperatur Verdamp-
s ferrohrabschnittes 120 auf. Beim Einbau des Kiihlaggregates
werden die Stege 115 durch den Verdampferrohrabschnitt 120
voriibergehend elastisch voneinander gepresst. Auf der Front-
seite der Grundplatte befinden sich vier Stege 116, die durch
streckenweises Herunterbiegen zum Festhalten der Kiihlrippen

liermaterial. Der Rand des Verdampfer-Rippenkorpers 107 ist 10 109 dienen. Der Rippenkorper kann aber selbstverstéindlich

in der Isolation verankert.
Fig. 3 stellt einen Schnitt durch den Verdampfer-Rippen-

korper 107 entlang der Linie III-III in Fig, 2 dar. Die Grund-

auch durch andere Methoden, wie z.B. Giessen, Kleben, Loten,
Schweissen, Nieten, Schrauben hergestellt bzw. zusammenge-
setzt werden.
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