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Przedmiotem wynalazku jest czesé robocza na-
rzedzia do obrobki wiérowej przeznaczonego do
pracy przy duzych glebokosciach warstwy skra-
wanej, gdzie zbieranie calkowitego naddatku jest
podzielone pomiedzy kilka lub kilkanascie ostrzy
réwnoczesnie skrawajacych wykonanych z jedno-
litego materialu.

Znane sg rozwigzania wieloostrzowych sklada-
nych narzedzi skrawajgcych, w Kktérych Kkazde
ostrze stanowi oddzielnie wykonany element, a na-
stepnie odpowiednia ich ilo$é jesl zamecowana, na
wspdélnym trzonku. Takie jednak rozwigzanie stwa-
rza powazne trudnosSci w wykonaniu poszczegdl-
nych elementéw ostrzy oraz ich zamocowaniu. Od-
leglo$¢ poszczegélnych ostrzy oraz ich ilo$é jest
ograniczona ze wzgledéw konstrukeyjnych i wy-
konawczych.

Znane sg rowniez réznego rodzaju ksztaltowe
narzedzia wieloostrzowe, na przyklad zebatka na-
rzedziowa do obrébki kol zebatych, noze ksztal-
towe do gwintéw itp.,, w ktérych ksztalt narzedzi
skrawajgcych jest uzalezniony jedynie od prze-
znaczenia narzedzia. W wyniku obrébki tymi na-
rzedziami uzyskuje sie na przedmiocie obrabia-
nym odwzorowany ksztalt krawedzi lub obwiednie
tego ksztaltu.

Celem wynalazku jest polepszenie dotychczas
stosowanych narzedzi do obrébki wiérowej, mie-
dzy innymi przeznaczonych réwniez do obrébki
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ksztaltowej, przez zastosowanie kilku lub kilku-
nastu ostrzy réwnocze$nie skrawajgcych, Kktoére
w przypadku narzedzi ksztaltowych na przyklad
zebatki do obroébki két zebatych, moga byé wy-
konane na poszczegélnych zebach tej zebatki, dzie-
ki czemu uzyskuje sie znaczne zwiekszenie wy-
dajnosci obrdbki skrawaniem.

Cel ten zostal osiggniety przez skonstruowanie
cze$ci roboczej narzedzia wedlug wynalazku wy-
konang z jednolitego materialu, o ostrzach wyko-
nanych stopniowo i przesunietych' wzgledem . siebie
o gleboko§é warstwy skrawanej przeznaczonej dla
danego ostrza.

Takie rozwigzanie czeSci roboczej narzedzia do
obrébki wiérowej pozwala na znaczne zwiekszanie
wydajnosci skrawania, przy czym konstrukecja na-
rzedzia powoduje, ze ostrzenie narzedzia jest nieco
skomplikowane, nie nastreczajgc jednak wiekszych
trudnos$ci, szczegélnie w przypadkach zastosowania
obrébki elektrochemicznej.

Istota wynalazku polega na tym, ze cze$é ro-
bocza narzedzia do obrébki wiérowej jest wyko-
nana z jednolitego materialu, a wierzcholki ostrzy
s3 wzgledem siebie przesuniete o glebokosé war-
stwy skrawanej przeznaczonej dla danego ostrza.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia wycinek narzedzia wraz z przekro-
jem przez material obrabiany, a fig. 2 — néz to-
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karski suportowy o czeSci roboczej z wieloma
ostrzami w rzucie pionowym i bocznym.

Narzedzie (fig. 1) ma wykonang z jednolitego
materialu cze$¢ roboczg o czterech ostrzach 1, 2,
3, 4 ré6wnocze$nie skrawajacych. Ostrza 1, 2, 3 i 4
sg wzgledem siebie przesuniete o wielkoSci odpo-
wiadajgce glebokosciom warstwy skrawajacej prze-
znaczonej dla danego ostrza. Przesuniecie miedzy
wierzcholkami ostrzy 1 i 2 wynosi g, pomiedzy
wierzchotkami 2 i 3 wynosi g5, a pomiedzy wierz-
chotkami 3 i 4 wynosi g,. Glebokos¢ warstwy skra-
wajgcej dla ostrza 1 wynosi g i jest zalezna od
calkowitego naddatku g przeznaczonego na obréb-
ke skrawaniem. Ilo§¢ ostrzy skrawajgcych 1, 2, 3
i 4 oraz wielko$¢ ich przesuniecia g, g3 i g4 wzgle-
dem siebie jest teoretycznie dowolna, praktycznie

jednak jest zalezna od przeznaczenia i mozliwosci

wykonawczych danego narzedzia.

W czasie obrébki skrawania narzedziem wedlug
wynalazku zbieranie catkowitej glebokos$ci skra-
wania g przeznaczonej do skrawania tym narze-
dziem odbywa sie w ten sposdb, Zze poszczegdlne
ostrza 1, 2, 3 i 4 zbierajg przeznaczone dla nich
glebokosSci skrawania g;, gs, gs 1 84, Przy czym przy
posuwie narzedzia p poszczegélne ostrza zbieraja
warstwy skrawajgce o przekrojach Fy, F,, Fs, F,.
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Rozwigzanie wedlug wynalazku pozwala
zmniejszenie glebokosci warstwy skrawajacej prze-
znaczonej dla jednego ostrza, dzieki czemu zacho-
wujgc ten sam okres trwalo$ci narzedzia mozna
zwiekszyé albo posuw, albo predko$é skrawania.
Przy czterokgtnym na przyklad zmniejszeniu gle-
boko$ci skrawania mozna zwiekszy¢é ‘albo posuw
2.04 razy albo zwiekszyé predko$¢é skrawania 1.28
razy. ‘

Rozwigzanie wedlug wynalazku szwala.'tym sa-
mym na zwiekszenie wydajnosci narzedzia, na
przyktad dla czterech ostrzy réwnoczesnie skra-
wajacych wydajno$é wzrasta 2.04 raza.

Cze$¢ robocza narzedzi skrawajgcych wedlug
wynalazku moze znalezé szerokie zastosowanie
w réznych rodzajach narzedzi skrawajacych, zwla-
szcza dla nozy tokarskich i dla nozy glowic fre-
zarskich.

na

Zastrzezenie patentowe

Cze$é robocza narzedzia do obrébki widrowej
majgca n — ostrzy réwnoczesnie skrawajacych,
znamienna tym, ze jest wykonana z jednolitego
materialu, a wierzcholki ostrzy (1), (2), (3) i (4) s3
przesuniete wzgledem siebie o glebokosé warstwy

skrawanej przeznaczonej dla danego ostrza.
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