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Vynélez se tyka zaiizeni pro stabilizaci
napétl a polohy dtku na bez¢lunkovém tka-
cim stroji s utkovymi zand$eci, zejména jeh-
lovymi nebo skfipcovymi, usporfadanymi pro
piebirdni dtku z navlékaciho ustroji,” kte-
ry je odtahovdn pres brzdicku z nehybné
nitkové piedlohy. »

Na bezélunkovych tkacich strojich, kde
se dtek do pro3lupu zatkdvd pomoci zané-
%edfl, se k vyrovnavani volné délky atkove
nitd pred navlékacim tstrojim dosud ' pou-
#ivd mechanického kompenzacniho zafize-
ni. D&elem tohoto zafizeni je udrZovat tGtek
pfed navlékacim dstrojim v napjatém sta-
vu a umoZnit tak piesné a spolehlivé navle-
kani utku do zanadSece. Mechanické kom-
penzadni zaifzeni vyhovuje pro vyrovnava-
ni a napindni tGtkovych niti bavlnérského
i vlna¥ského charakteru, tedy pro jemnéj-
8 a stFedn& hrubé pfize, pro jejichZ zpra-
covéani se tkaci stroje s Gtkovymi zandSeti
pfevazné konstruuji.

Pri “zpracovavani hrubsich utkovych piizi,
zejména ln&nych a koudelovych, nékterych
druhd vindnych pfizi, ale také polyolefino-
vych péasklt i hrubého technického hedvabi
se ukédzalo, Ze zminénd mechanickd kom-
penzace volné délky utkové nité pifed na-
vlékacim Gstrojim je nedostatetnd. P¥i zpra-
covéni tdchto hrubsich ttkovych piizi a pés-
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kil se vyskytuje pii prohozu utku vysoky
polet zdvad, které negativng ovliviiuji uZi-
te€ny vykon stroje.

P# zpracovani hrubych a pfitom mékkych
dtkovych p#izi, nap¥. suchopredené koude-
lové pfize, mykané vinéné plize apod. do-
chézi vlivem jejich vy38i hmotnosti k v8tsi-
mu prové3eni, které nelze kompenzaénim
raménkem pln& vyrovnat. V diisledku toho
utkovd 'nit nedosdhne polohy, potfebné z
hlediska presného naviefeni dtku do zané-
Sele. . :

Dal8i zdvadou projevujici se jako disle-
dek nedostatetné kompenzace uvolné&ného
provéSeného tutku je jeho nestabilni polo-
ha, ktera zpisobuje, Ze se Gtek Casto dosté-
vd mimo dosah b¥Fitd nlZek, a tim nedo-
chézi k prestfiZeni Gtku, ani k zatkédni dtku
do pro$lupu p¥i nésledujicim prohozu.

TytéZ nevyhody jako p¥i zpracovani meék-
kého ttku a vyssi hmotnosti se projevuji i
pil zpracovdni hrubSich a hrubych tvrdych
pPizi, u kterého se kromé& prov&Sovani zptl-
sobovaného vy$8§i hmotnosti dtku projevuje
gasto i vlnitost pohybu, vyvoland ,,paméto-
vou*‘ obloudkovitosti navinu tdtkové predlo-
hy. U t&chto ttkovych nit{ je v dlsledku ne-
dostatetné kompenzace volnych. délek ut-
ku, a tim i nestabilni polohy podmifiujici

A

presné navledeni do zandSefe nebo prestii-
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Zeni niZkami, vyskyt dtkovych poruch jes-
té vySsi, neZ pri zpracovdn{ mékkych iit-
kovych prizi.

Zavady se projevuji také pri vyrobé& tka-
nin se zaklddanymi kraji, kdy je pti zatka-
vani uvedenych druhd dtkovych pfizi vzhle-
dem k jejich vy383i hmotnosti nutno pouZit
silnéjSiho prohozu. Vlivem vy3Si intenzity
prohozu dochézi k tomu, Ze po néhlém za-
staveni skfipce v doletové skiini se ttek
vlivem své vy331 hmotnosti pohybuje setr-
vadnosti o kratky Casovy tsek déle, neZ leh-
¢{ jemné&jsi ttek, ¢imZ dochédzi k jeho na-
hromadéni pfed Gstim doletové skfin&, kde
vytvoli vét§si nebo mensi smycku. Tuto pre-
davkovanou délku ttku na doletové strané
nestaci jiZ mechanické kompenzaéni ramén-
ko vyrovnat, coZ nepriznivé ovliviluje pfe-
vzeti konce ttku tdtkovym chapafem, takZe
konec utku nemfiZe byt do tkaniny spolehli-
vé zaloZen. e

Dalsi zdvaZnou nevyhodou zpracovani hru-
bych tutkovych piizi je to, Ze obsahuji znac-
né mnoZstvi volnych vldken, pazdefi, pra-
chu a jinych necistot ulpivajicich na povr-
chu. B8hem zpracovani se tyto nedistoty
pFendSejl na funkéni ustroji, napf. zanasec,
stfihaci zafizeni apod. P¥i v&t3im nahroma-
déni potom zpilisobuji zvySenou poruchovost
stroje.

Podobné problémy jako u stroji se skiip-
covym zandSefem se vyskytuji p¥i zpraco-
vani hrubSich a hrubych ttkovych piizi z
pfirodnich i syntetickych vldken, vcCetné
polyolefinovych pédskfi na tkacich strojich
s jehlovymi zanéaSeci.

Hlavni pfidinou ttkovych poruch vysky-
tujicich se pri zpracovdni uvdd&nych dru-
hi dtkovych pfizi je nestabilizovand polo-
ha ttku v misté jeho navlékdni a piebira-
ni zandSefem. Nestabilizované poloha tutku
je zplsobena tim, Ze po dokonéeni prohozu
se¢ hmotnéjsi a tvrdsi Gtek pohybuje setr-
vatnosti o kratky casovy tsek déle a nito-
vou brzdickou, i kdyZ tato je jiZ v brzdicim
postaveni, projde do pikipravné ttkové zd-
ny v&t3i délka tdtku, ¢imZ dojde k jeho pro-
v8%eni nebo zvindni. Utek takto neni sta-
bilizovadn ve vhodné poloze v ockamZiku, kdy
jej zanéZel prebird pro nasledujici prohoz.

Utelem vyndlezu je zdokonaleni bez&lun-
kového tkaciho stroje s utkovymi zanae-
¢i, zejména skfipcovymi nebo jehlovymi,
uspofddanymi pro piebirdni dtku z navlé-
kaciho dstroji, ktery je odtahovdn ptes brz-
di¢ku z nehybné titkové pfedlohy, za titelem
odstranéni uvddénych nevyhod.

Podle vynédlezu je p¥ed navlékacim dstro-
jim, ve smyslu pohybu dtku, umisténa tru-
bice s pracovnim tlakovym médiem plso-
bicim proti smyslu pohybu ttku, pro sta-
bilizaci jeho napéti a polohy pfed navlé-
kénim a kompenzaci napgti dtku v proslu-
pu pii i po prohozu.

V pfipadg pouZiti kompenzatniho ramén-
ka, kter¢ je upraveno za ttkovou brzdié-
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kou, ve smyslu pohybu dtku, je trubice u-
misténa za kompenzacnim raménkem.

Pf¥i tomto uspofddani je dtek na zvoleném
tiseku prohozni drdhy veden trubici s pra-
covnim tlakovym médiem, pfisobicim pro-
ti smyslu jeho pohybu. Ufinkem média se
ttek udrZuje ve vhodn& napjatém stavu a
stabilizuje se jeho poloha, potiebnd pro
presné navledeni do zan4isece.

Vyhody tohoto uspo¥dddni spodivaji ze-
jména v tom, Ze Gtek se plisobenim tlako-
vého média udrZuje v napjatém stavu b&-
hem celého tkaciho cyklu, to znamend jak
b&hem p¥pravy tdtku k prohozu a jeho
pfevzetl zanéSefem, tak i p¥i vlastnim pro-
hozu.

Zplisob stabilizace napéti a polohy utku
pFi pfipravé utku k prohozu a pfi zadatku
prohozu plisobenim tlakového média je vy-
soce ufinny, takZe je moZno v Fadé& pfipa-
dd vylou€it mechanickou kompenzaci. Vy-
rovnavéani volnych délek atku pii prohozu
a po prohozu pfisobenim tlakového média
probihd znafné plynuleji a Setrndji, neZ
rdzové vyrovndvani napéti dtku tuhym kom-
penzafnim raménkem. Dalsi vyhodou je,
Zze pri zatkavani zminénych hrubych ttki s
vys$8i hmotnosti, pro které je nutno napii-
klad u skfipcovych tkacich strojli pouZit
vétsi prohozni silu, se trvalym plynulym
plsobenim tlakového pracovniho média do-
sahuje toho, Ze se tutek pfed dstim doleto-
vé skiin& nehromadi, ale udrZuje stile v
napjatém stavu ve stabilizované poloze, &imZ
jsou vytvofeny optimdlni podminky k pie-
vzeti dtku chapafem a bezchybnému zalo-
Zeni do kraje tkaniny.

-RovnéZ je vyhodné, Ze p¥i zpracovani at-
kovych pFizi s vy38im obsahem nedistot
ulpivajicich na povrchu ttku, se vzdjem-
nym plsobenim titku a pracovniho tlakové-
ho média pohybujicich se v protismé&ru, od-
strafluje znadnd ¢&st téchto nedistot, a to
jesté pred vstupem tutku do vlastniho tka-
ciho stroje.

Timto Cisticim 1finkem se zvySuje uZi-
te€ny vykon tkaciho stroje, protoZe zming-
né nedistoty a odletky z hrub$ich p¥izi zpi-
sobuji fasté zandSeni nékterych funké&nich
uzld stroje, coZ vede v n&kterych p¥ipa-
dech k véZnym poruchdm tkaciho stroje
a prostojim po dobu ¢iSténi a p¥ipadnych
oprav.

Ovladéni Gtku tlakovym médiem umoZiiu-
je zpracovavat utkové prize s niZ8i pev-
nosti v diisledku Setrngj$iho ptsobeni mé-
dia ve srovndni s vyrovndvdnim volného
provéSeného ttku kompenzatnim ramén-
kem. .

Vyhodnéji se také provadi regulace in-
tenzity plisobeni sloupce tlakového média
na stabilizaci nap&ti a tim i polohy ttku,
kterd se pfi dosavadnim uspofddédni stroje
provadi vymé&nou vacky ovlddajici zdvih
kompenzaéiho raménka, pFipadnd piesta-
venim nitové brzdi¢ky. Intenzitu plisobeni
tlakového média lze regulovat s vyhodou i
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za chodu stroje redukénim ventilem. Regu-
lace je plynuld a vhodnd pro znaln& 3irsi
rozsah sortimentu ttkovych prizi.

Jednou z hlavnich vyhod stabilizace na-
p&ti a polohy dtku pomoci trubice s tlako-
vym médiem je moZnost zpracovavat na
bezélunkovych tkacich strojich se skiipco-
vymi nebo jehlovymi zandSeCi vétSinu hru-
bych ttkovych piizi bez pridavného zafi-
zeni pro odvijeni a p¥ipravu dtku k proho-
zu, kterého je dosud nutno pro tyto dru-
hy ptize pouZivat.

Uspoiddani tkactho stroje podle vynale-
zu také umotiuje plynulé a bezporuchové
zpracovani Gtkov§ch pfizi se sklonem Kk vy-
tvafeni smy&ek, skrutek apod., napiiklad
pfizi vyrobenych bezvretenovych doprada-
cich strojich, aniZ by se muselo pfedb&Zné
provadst pafeni ttku, které se dosud u téch-
to prizi vyZaduje s ohledem na kvalitu tka-
niny.

Priklad provedeni zatfizeni podle vyndle-
zu je schematicky zndzornén na pFipoje-
nych vykresech, kde pfedstavuje obr. 1 za-
Fizeni pied preddnim utku zanaSeci, v pros-
torovém pohledu, a obr. 2 zafizeni v oka-
mZiku prohozu, v pohledu shora.

Jak je zndzornéno na obr. 1 a 2, trubice
3, opatfend privad&ci trubi¢kou 5 pro pii-
vod pracovniho tlakového média, je umisté-
na mezi nitovou brzditkou 2 a nosicem 4
navlékaciho tstroji. V pripadé potfeby je
mo¥no mezi nitovou brzditku 2 a trubici 3
viadit kompenza¢ni raménko 6 (obr. 2).

Zatrizeni pracuje tak, Ze tutek 1 odvijeny
z nezndzornéné staciondrni predlohové civ-
ky se vede nitovou brzdic¢kou 2 a déle tru-
bici 3, pricemZ ttek 1 je obtékdn pracov-
nim tlakovym médiem pfivddénym trubic-
kou 5, k niZ je pfipojen nezndzornény tla-
kovy ventil, slouZici k nastaveni intenzity
tlaku pracovniho média, pusobiciho proti
smyslu pohybu udtku. Pisobenim tlakového
média se stabilizuje napéti dtku i po jeho
priichodu nésledujicim vodicim ofkem na-
vlékaciho ustroji, v némZ dochédzi k preda-
ni konce tGtku 1 nezndzornénému zanaSe-
¢i. Tim je nap®ti a hlavn& poloha utku v
oblasti navlékaciho ustroji vZdy stabilizo-
védna, coZ umoZiiuje bezchybny nédvlek do

zanasefe. Volna délka tutku je plisobenim
tlakového média prevedena z oblasti navlé-
kaciho Gstroji v mensi nebo v&tSi smycku
mezi trubici 3 a nitovou brzdiCku 2, kde
jiz negativng neovliviiuje bezchybné navlé-

kéni Gtku do zanéaSede a tim i plynuly chod
-~ stroje.

Obr. 2 znézoriiuje uspoifddani zafizeni s
kompenzaénim raménkem 6 v okamZiku pro-
lozu. Utek 1 taZeny neznadzornénym ttkovym
zanasefem axidlnim odtahem z neznazor-
néné tutkové predlohy prochédzi otevienou
nitovou brzdi¢kou 2, ockem mechanického
kompenza¢niho raménka 8, které je v tom-
to okamZiku sklon&no tak, Ze je pribliZné
v linii drdhy pfimého sméru od brzdicky 2
k asti trubice 3. Trubici 3, ve které proti
sméru jeho pohybu pilisobi tlakové médium,
je titek 1 veden k ofku navlékaciho dstro-
ji, kterym prochézi do oblasti navlékaciho
Gstroji.

V prib8hu celého prohozniho cyklu je
dtek 1 trvale a plynule pod kontrolou tla-
kového média privdd&ného v protisméru po-
hybu tdtku 1 do trubice 3 privadéct trubig-
kou 5 a regulovaného nezndzornénym re-
dukénim ventilem. Po skonceni prohozu do-
letu zanaSede do neznézorn&né doletové
skiing, kdy nitovd brzditka 2 jiZ opé&t svi-
r4 ttek 1, nastdvd v doletové skfini zpétny
posuv zanaSefe k okraji tkaniny, a tim i k
zvolnéni dtku 1, které vyrovndvd kompen-
zaéni raménko 6, uvadsné mechanicky do
zdvihu nezndzorn&nou ovlddaci vackou. PIi-
padné rozdily ve volné délce utku, vzni-
kajici napfiklad pii zpracovani utkovych
piizi s vyssi hmotnosti tim, Ze setrvacnosti
projde nitovou brzdi¢kou 2 pii prohozu vét-
¥ délka ttku, kterou jiZ nestaCl vyrovnat
mechanické kompenzatni raménko 6, vy-
rovnéva plynule pésobici tlakové médium,
plisobici proti sméru pohybu tdtku. Tim se
dosahuje, Ze poloha ttku i jeho napéti jsou
pro kazdy ndsledujici prohoz stabilizovany,
coZ vytvari vyhodné podminky jak pro stfih
Gtku neznazornsnym stfihacim dstrojim, tak
i pro jeho bezchybné prevzeti Celistmi ne-
znazornéného ttkového vracete, vracejici-
ho ttek do navlékaci oblasti — postavent
podle obr. 1.

PREDMET VYNALEZU

1. Bezflunkovy tkaci stroj s atkovymi za-
n4sedi, zejména skiipcovymi nebo jehlovy-
mi, uspofddanymi pro pPebirdni utku z na-
vlékaciho ustroji, ktery je odtahovdn pfes
brzdicku z nehybné dtkové predlohy, vyzna-
¢ujici s¢ tim, Ze p¥ed navlékacim tstrojim,
ve smyslu pohybu ttku (1], je umisténa tru-
bice (3) s pracovnim tlakovym médiem pi-
sobicim proti smyslu pohybu dtku (1), pro

stabilizaci jeho napéti a polohy pred na-
vlékdnim a kompenzaci napéti utku v pro-
$lupu pii i po prohozu.

2. Bez&lunkovy tkaci stroj podle bodu 1,
vyznadujici se tim, Ze trubice (3) je umisté-
na za kompenza¢nim raménkem (6), umistg-
nym za ttkovou brzdi¢kou (2), ve smyslu
pohybu dtku (1).

2 listy vgkresl
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