An 001 o7 .o - .
poz0UY KOZZETETELI e o g e e,

, PELDANY P el
ADAGOLOSZERKEZET

KIVONAT

A talalmany adagol6szerkezet ruhaanyag kezel6 Osszetételek adagolasa-
ra egy fellltoltés automatikus mosogép dobjaba, amely mosogép egy moséfo-
kozatot és legalabb két centrifugal6 fokozatot tartalmaz, és amelynek legalabb
harom, egymassal kapcsolédé kamrgja van, nevezetesen
- egy tarolokamraja (2), amelynek egy téltényilasa (5) és egy kiémlényilasa (6)
van,

- egy tartékamraja (3), amely a taroldkamra (2) kiémlényilasaval (6) kézlekedik,
a tarolékamrabdl (2) jov6 6sszetétel befogadasara az elsé centrifugald ciklus
alatt, és a tartokamranak (3) egy kiomlényilasa (20) van,

- egy kiadagol6 kamraja (4), amely a tartokamra (3) kiéml6nyilasaval (20) kéz-
lekedik, a tartékamrabol (3) jové 6sszetétel befogadasara egy masodik centri-
fugalo ciklus alatt, és a kiadagolé kamranak (4) egy kiémlényilasa (25) van az
dsszetétel kiadagolasara a masodik centrifugald ciklus befejezése utan,

- tovabba egy eszkéze, a szerkezetnek a moségép belsé dobjanak (29) belsé

feltletére (28) val6 felszerelésére.

(1 ébra) \'\ )_/}U;z,m z _‘
an

1 vv—\\( :/W
e
g



KOZZ ETETELI el ch i
PELDANY

95153-2227C KH
ADAGOLOSZERKEZET

A talalmany targya adagolészerkezet mosdgépekhez. Kuléndsen a talél-
many targya egy adagolészerkezet anyagkezel6 sszetétel adagolaséara, kilo-
nésen 6blitd kondicionalo Gsszetételek adagolasara egy felultdltés mosdgép
dobjaba, a gép méasodik és harmadik centrifugalo ciklusa k6zétt.

Az automatikus mosdgépek altaldban tébb kulénallé fokozatot tartalmaz-
nak, amely magaba foglalja az elsé mosoéfokozatot, ahol a ruhakat moséfolya-
dékkal és tisztitdszerrel keverik, ezt kveti egy Oblitéfokozat, ahol a ruhakat
oblitik. Altalaban az éblitéfokozat harom kilénalld centrifugald ciklust tartal-
maz. Az els6 centrifugalasnal eltavolitjadk a mosdéfolyadékot, a masodik centri-
fugalasnal eltavolitjak az éblitéfolyadékot, amelyet az elst és masodik centrifu-
galas kozétt a dobba vezettek be, és a harmadik centrifugalasnal eltavolitjak a
végsd dblitéfolyadékot, amely a masodik és harmadik centrifugéalas kézétt a
dobba kerll. Annak érdekében, hogy az anyag hatékony kezelését érjék el el6-
nyés, ha a végsd oblitéfolyadékhoz a masodik és harmadik centrifugalé ciklus
k6z6tt 6blitd kondicionald tsszetételt adnak Mindeddig ez kézzel tértént, Ugy,
hogy az 6blité kondicionaldszert a gép fidkjaba helyezték el a masodik és har-
madik centrifugélas kézétt. Mivel azonban ehhez arra van szikség, hogy a mo-
sast szemmel, figyelemmel kisérjék, mig a masodik centrifugalo ciklus befeje-
z8dik, ez nyilvanvaléan rendkivil kényelmetlen a felhasznalé szamara.

A keézi adagolas problémajanak a kikiszébolésére egy szerkezetet hoztak
létre az 6blitd kondicionalé automatikus adagolasara, amely egy par kamrabdl
all, amelyek parhuzamosan vannak kapcsolva és a gép dobjaba, azzal
egydarabként vannak beszerelve, a gép gyartasa folyaman. Részletesebben
az els6 kamra, amely a dob belsejében van elhelyezve, egy toltényilast és egy
kidmlényilast tartalmaz, amely a masodik kamréba vezet ugy, hogy az els6

centrifugalas alatt az 6blitd kondicionalészer atkertl a masodik kamraba, amely



a gép belsd és kulsé dobjai kdzétt helyezkedik el. A masodik kamraban egy
kiémlényilas van ugy, hogy a masodik centrifugald ciklus alatt az éblitd
kondicionaldszert kis cseppekben a gép kiulsé dobjara porlasztjak. Ennek a
szerkezetnek azonban szamos hibéja van. Elsésorban mivel a szerkezet egy
par kamrabdl all, amelyek a belsé dob falanak ellentétes oldalaira vannak sze-
relve, a szerkezet nem szerelheté be mar meglévé gépekbe, anélkul hogy a
geép dobjat szerkezetileg meg ne kellene valtoztatni. Ez nyilvanvaléan nem ja-
vasolhato, legféképpen azért nem, mert a dob megvaltoztatasa karosan befo-
lydsolna a dob egyensulyat.

Masodsorban, mivel a masodik kamra a gép belsé és kulsé dobja el6tt
van beszerelve, ezt azt jelenti, hogy a terméket a gép kulsé dobjara kell juttatni.
Ahhoz, hogy a termék a mosdvizzel érintkezésbe keruljén, elég idének kell el-
telnie ahhoz, hogy a dob oldalfalain lefelé csusszon a vizgyUjté tekndig, azon-
ban az ilyen dsszetételek viszkozitasa miatt ez bizonyos idét vehet igénybe,
ami azt eredményezi, hogy a termék helytelen adagolasban kerul az 6blitéviz-
be. Ezt a problémat csak néveli még az a tény, hogy a szerkezet kialakitasa
kovetkeztében a termék a masodik centrifugald ciklus alatt kertl be, mégpedig
kis cseppekben a gép dobjara porlasztva. Azonkivul azaltal, hogy a termék a
gép belsé dobjara van adagolva, ez a dob rotorjara nyiréhatast fejt ki.

A taldlmany feladata a fent vazolt hianyossagok kikliszébélése.

Ezt a talalmany értelmében egy olyan adagoldszerkezettel valdsitjuk meg,
amely ruhaanyag kezel$ 6sszetételek adagolasara valo egy felultéltés automa-
tikus mosogép dobjaba, amely moségép egy mosofokozatot és legalébb két
centrifugald fokozatot tartalmaz, és amelynek legalabb harom, egymassal kap-
csolédd kamrgja van, nevezetesen
- egy taroldkamraja , amelynek téltdnyilasa és kidmldnyilasa van,

- egy tartékamraja, amely a tarolokamra kiémlényilasaval kézlekedik, hogy a
taroldkamrabdl az 6sszetételt befogadja az elsd centrifugalo ciklus alatt, és a

tartokamranak kiémlényilasa van,



- egy kiadagolo kamraja, amely a tartbkamra kiémlényilasaval kozlekedik, hogy
az Osszetetelt a tartobkamrabol befogadja egy masodik centrifugald ciklus alatt,
és a kiadagol6 kamranak egy kiémlényilasa van az 0sszetétel kiadagolasara a
masodik centrifugald ciklus befejezése utan,

- tovabba egy eszkdze, a szerkezetnek a mosdgép belsé dobjanak a belsé fe-
lUletére valo felszerelésére.

Elény6sen a tartokamranak egy felsé szakasza van, amely a tarolétar-
talybdl a kezeld 6sszetételt fogadja és tartja az elsé centrifugald ciklus alatt, és
egy alsé szakasza, amely a kezel6 ¢sszetételt a kiadagold kamrahoz juttatja a
masodik centrifugalo ciklus alatt, valamint egy kézbensé szakasza, amely a
fels6 és alsd szakaszt 6sszekdti ugy, hogy az els6é és masodik centrifugalod
ciklus kdzétt a kezeld Osszetétel a nehézségi eré hatasara a felsé szakaszbal
az als6 szakaszba kerdl.

Elénydsen a kézbensé szakasz gatat képez és megakadalyozza, hogy a
kezeld dsszetétel az alsd szakaszbdl a felsd szakaszba jusson vissza a maso-
dik centrifugald szakasz alatt.

El6énydsen a fels6 és alsd szakasz kuldnallo felsd és alsd kamrakat tar-
talmaz és az 6sszekétd szakasz az ezeket a kamrakat 6sszekétd vezetéket
tartalmaz.

Célszerlien ez a vezeték a felsd kamra fenekén van elhelyezve és a fenék
elényédsen ugy van kialakitva, hogy a kezel6 dsszetételt a vezetékbe vezesse.

El6énydsen a tartokamranak egy hatso fala van, amely a moségép dobja-
nak az egyik falaval szembenéz, és egy elllso felllete van, és a vezeték a hat-
so6 faltdl kézzel van elhelyezve. A felsd szakasz feneke ugy van kialakitva,
hogy az dsszetételt a kiomldnyilas felé vezesse, példaul ugy, hogy a fenék lej-
tés. El6nydsen az also szakasz teteje ugy van kialakitva, hogy az ésszetételt a
centrifugalis erd hatasara a tartdkamra kiémldnyilasa felé vezesse

Célszerlien a szerkezetnek egy szereldeszkdze van, amely a szerkezet-

nek a mosdgép dobjaba valod utdlagos beillesztését teszi lehetdve.
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Elénydsen a tarolokamranak a moségépgép dobjaval szomszédosan egy
héatso része van és egy szembenfekvd elllsd része, valamint egy teteje van, és
a tarolokamra kidmlbnyildsa a taroldkamra hatso részével és tetejével szom-
szédosan van elhelyezve.

Célszerlen a hatsé rész és a tetd ugy van kialakitva, hogy a kezeld
6sszetételt a taroldtartaly kiomldnyilasaba vezessék az elsé centrifugald ciklus
alatt létrehozott centrifugalis erék hatasara. igy a tetérész és a fenék a kiémlé-
nyilas felé lejtden vagy ivelten lehet kialakitva.

Elény&sen a tartékamra kiémlényilasa az alsé szakasz felsd, hatso részé-
vel szomszédosan van elhelyezve.

Célszerlen a kidmlényilas a kiadagolo kamra alsé része felé van elhe-
lyezve.

Elbnyésen a taroldkamranak zardeleme van a téltényilas szamara.

Célszerlen a folyékony anyag kezel6 dsszetételt tartalmaz.

A taldlmany targya tovabba egy fellltdltds automatikus mosodai mosogép,
amely a taldlmany szerinti szerkezetet tartalmazza a belsé dob felsé falara sze-
relve.

A talalmany targya azonkivul egy eljaras, anyagkezeld 6sszetétel bejut-
tatasara egy mosogép dobjanak belsejébe a mosdgép 6blitd ciklusa alatt, a
taldalmany szerinti szerkezet segitségével, amely a mosdgép belsé dobjanak
belsd felUletére van szerelve, és amely eljaras lényege, hogy
- a mosociklus meginditasa elétt a tarolokamraba anyagkezelé dsszetételt
adagolunk,

- elvégezzik a mosociklust,

- elvégezzuk az elsé centrifugald ciklust, amely alatt az anyagkezeld dsszeté-
tel a centrifugélis er6k hatasara a tarolékamrabdl a tartokamraba jut,

- elvégezzuk a masodik centrifugald ciklust, amely alatt az anyagkezel®
Osszetétel a centrifugalis erék hatasara a taroldkamrabdl a kiadagolé kamraba

jut,



- az anyagkezel6 6sszetételt a kiadagold kamrabdl a dob belsejébe juttatjuk a
nehézségi erd hatasara a végso éblitdoldat hozzaadasaval egyidejlleg, vagy
az elétt,
- elvégezzik a végsod éblitdciklust az anyag, az éblitéoldat és az anyagkezeld
Osszetétel keverésével egy hatékony idétartamig, majd,
- elvégezzik a végsod centrifugalast.

A talalmanyt részletesebben a rajzok alapjan ismertetjuk, amelyek a ta-
lalmany szerinti adagoldszerkezet példakénti kiviteli alakjat tuntetik fel.

Az 1. abran a szerkezet eléInézete lathaté.

A 2. abran a szerkezet fellInézetben lathatd, egy mosogép belsé dobja-
hoz csatlakoztatva.

A 3. abra az 1. abra llI-lll vonala mentén vett metszet.

A 4. abra az 1. abra IV-IV vonala mentén vett metszet.

Az 5. abran a tartbkamra egy mas valtozata lathato eléinézetben.

A 6. dbran az 5. abra szerinti tartékamra X iranybdl vett nézete lathato.
Amint az 1-4. dbrakbdl Iathatd, azok a talalmany szerinti 1 adagolé-
szerkezetet mutatjak, amely harom, sorbakapcsolt kamrabdl all, nevezetesen a

2 taroldkamrabdl, a 3 tartokamrabdl és a 4 kiadagold kamrabdl. Részleteseb-
ben a 2 tarolékamra egy 5 nyilassal van ellatva, amelyhez 11 zaréelem van
tarsitva, valamint egy 6 kiémlényilassal, amely a 7 hatsé felllet felé és a 8 te-
tdvel szomszédosan van elhelyezve. A 6 kiémlényilas a 3 tartokamraval kézle-
kedik a 9 tetérésszel és a 3 tartokamra 10 hatsé falaval szomszédosan. A 3
tartokamra 15 felsd szakaszra és 16 also szakaszra van osztva, amelyeket egy
17 kdzbensd szakasz kot 6ssze, amely a 15 felsé szakasz 18 fenekén van ki-
alakitva. A 16 alsd szakasz egy 20 kiémlényilast tartalmaz, amely a 4 kiada-
golé kamraba vezet. A 20 kiomldnyilas a 16 als6 szakasz hatso vége és teteje
felé van elhelyezve. A 4 kiadagolé kamra egy 25 kiémldnyilast tartalmaz, amely

a 4 kiadagolo kamra 26 fenekén van kialakitva.



Az 1 adagoldszerkezet azonkivil eszkdzoket tartalmaz arra, hogy azt a
moségép 29 dobjara lehessen szerelni. Ezek az eszkdzok jelen esetben egy
par 30 tapadokorongbdl allnak, amelyek az 1 adagoldszerkezet hatsé feluletére
vannak szerelve, amely hasznalat kézben a mosogép 29 dobjanak 28 belsé
feltletére kapcsolddik.

Hasznalat kézben, amint az 1-4. abrakon lathatd, az 1 adagoldszerkezet
egy mosogép belsd 29 dobjanak a 28 belsd feluletére van szerelve azaltal,
hogy a 30 tapaddkorongokat a 29 dobhoz kapcsoljuk. Ha az 1 adagoloszerke-
zet hozza van kapcsolva, jelentés mennyiségl 6blité kondicionaldszer jut a 2
tarolokamraba az 5 téltényildson keresztul, majd a beadagolas utan az 5 télté-
nyilast a 11 zaréelem lezarja. Ezutéan inditjuk a gépet. Az els6 6blitdciklus alatt
a dobban keletkezd centrifugalis erék a 3 tartokamraban |évé folyékony
Osszetételt a tartbkamra hatso része és teteje felé kényszeritik. A 2 tarolékamra
6 kibmlényilasanak elhelyezése kévetkeztében az ésszetétel az elsé centrifu-
galo ciklus alatt a 6 kiomlényilason keresztul a 3 tartokamra 15 fels6 szaka-
szaba jut, ahol annak hatso része felé kényszeril, mig az els6 centrifugald
ciklus alatt létrejovo centrifugalis er6k megmaradnak. Miutan az elsé centrifu-
galo ciklus befejezddott, a centrifugalis er6k megszinnek és az ¢sszetétel a
nehézségi eré hatasara a 15 felsé szakasz 18 fenekén 1évd 17 kézbensé sza-
kaszon keresztll a 16 alsé szakaszba kerul. Az 6sszetétel a 16 alsé szakasz-
ban marad, amig a masodik centrifugald ciklus megindul, amikor a létrehozott
centrifugalis er6k az 6sszetételt a 16 alsd szakasz teteje és hatso része fele
kényszeritik a 3 tartékamra 20 kiémldnyiladsan keresztul, a 4 kiadagol6 kamra-
ba. Meg kell jegyezni, hogy egyetlen ésszetétel sem kerul vissza a 15 felsd
szakaszba a masodik centrifugalé ciklus alatt, annak kévetkeztében, hogy a 16,
15 also és felsd szakaszokat 6sszekétd 17 kdzbensd szakasz a 15 és 16 felsd
és also szakaszok elllsé része felé van elhelyezve. A méasodik centrifugald
szakaszban az ésszetétel a 4 kiadagolé kamraba Iép be és azt a centrifugalis

erdk a 4 kiadagolé kamra vége felé kényszeritik a centrifugalas befejezéséig,



amikor a nehézségi er6 hatasara a 4 kiadagolé kamra 26 fenekében lévé 25
kiébmlbnyilas felé halad, ahonnan a gép dobjaba kerul.

Az 5. és 6. abrakon a 3 tartobkamra egy mas valtozatat abrazoltuk, amelyet
egészeben 33 hivatkozasi szammal jel6link és azonos részeket azonos hivat-
kozasi szamokkal jeldljuk, mint az el6zd képen. Ennél a kivitelnél a 33 tartd-
kamranak egy 31 fels6 szakasza van, amely a téltényilast tartalmazza és egy
32 also szakasza ahonnan az ¢sszetételt a 4 kiadagolé kamrahoz visszuk.
Amint a 6. dbran lathato, a 32 als6 szakasz 35 belsé fala a 31 fels6 szakasz
alapjatol befelé a gép dobja felé el van tolva gy, hogy az dsszetételt, amely a
nehézségi erd hatasara a 31 felsé szakaszbdl az elsé és masodik centrifugalas
kézott leesik, amikor a masodik centrifugalas centrifugdlis eréi hatnak ra, egy
36 perem felfogja és igy megakadalyozza, hogy az visszajusson a 31 felsd
szakaszba.

A taldlmany nincs az abrazolt kivitelre korlatozva, hanem azon szamos

valtoztatas eszkozblhetd, anélkul, hogy a taldimany targyatdl eltérnénk.



Szabadalmi igénypontok:

1. Adagoldszerkezet ruhaanyag kezeld dsszetételek adagolasara egy fe-
lGItéItés automatikus mosdgép dobjaba, amely mosdgép egy mosdéfokozatot és
legalabb két centrifugald fokozatot tartalmaz, és amelynek legalédbb harom,
egymassal kapcsolédd kamraja van, nevezetesen
- egy tarolékamraja (2), amelynek egy téltényilasa (5) és egy kidmldnyilasa (6)
van,

- egy tartékamraja (3), amely a taroldkamra (2) kiémlényilasaval (6) kézlékedik,
a taroldkamrabdl (2) j6v Gsszetétel befogadasara az elsé centrifugald ciklus
alatt, és a tartékamranak (3) egy kidmlényilasa (20) van,

- egy kiadagolo kamraja (4), amely a tartékamra (3) kibmlényilasaval (20) kéz-
lekedik, a tartokamrabdl (3) j6v6 6sszetétel befogadasara egy masodik centri-
fugalé ciklus alatt, és a kiadagold kamranak (4) egy kiémlényilasa (25) van az
bsszetétel kiadagolasara a masodik centrifugalo ciklus befejezése utan,

- tovabba egy eszkéze, a szerkezetnek a mosdgép belsé dobjanak (29) belsé
feltletére (28) vald felszerelésére.

2. Az 1. igénypont szerinti adagolészerkezet, azzal jellemezve, hogy a
tartokamranak (3) egy fels6 szakasza (15) van, a tarolétartalybél (2) jovo ke-
zeld dsszetétel fogadasara és tartasara az elsé centrifugalo ciklus alatt, és egy
als6 szakasza (16), a kezel6 &sszetételnek a kiadagolé kamrahoz (4) juttatasa-
ra a masodik centrifugalé ciklus alatt, valamint egy k6zbensé szakasza (17),
amely a fels6 és alsd szakaszt (15, 16) 6sszekéti Ugy, hogy az elsé és masodik
centrifugalasi ciklus kézott a kezeld dsszetétel a nehézségi erd hatasara a fel-
s6 szakaszbdl (15) az alsé szakaszba (16) kerul.

3. A 2. igénypont szerinti adagoldszerkezet azzal jellemezve, hogy a fel-
s és als6 szakasz (15, 16) kulénallé felsé és alsé kamrakat tartalmaz és az

O0sszek6td szakasz (17) egy, ezeket a kamrakat 6sszekotd vezetéket tartalmaz.



4. A 3. igénypont szerinti adagoldoszerkezet azzal jellemezve, hogy a ve-
zeték a fels6 kamra fenekén van elhelyezve és a fenék elénydsen ugy van ki-
alakitva, hogy a kezel6 dsszetételt a vezetékbe vezesse.

5. A 3. vagy 4. igénypont szerinti adagoldszerkezet, azzal jellemezve,
hogy a tartokamranak (3) egy hatsé fala (10) van, amely a moségép dobjanak
(29) az egyik falaval szembenéz, és egy elllsé felUlete van, és a vezeték a
hatso faltdl (10) kézzel van elhelyezve.

6. Az 1-5. igénypontok szerinti adagoldszerkezet, azzal jellemezve, hogy
az adagol6szerkezetnek a mosogép dobjaba (29) vald utdlagos beillesztését
lehetbveé tevd szerelbeszkdze van.

7. Az 1-6. igénypontok szerinti adagolészerkezet, azzal jellemezve, hogy
a tarolokamranak (2) a mosogeép dobjaval (29) szomszédosan egy hatsé része
(7) van, és egy szembefekvd ellls6 része, valamint egy teteje (8) és a
taroldkamra (2) kiomlényildsa a kamra hatsé részével (7) és tetével (8) szom-
szédosan van elhelyezve.

8. A 7. igénypont szerinti adagoldoszerkezet, azzal jellemezve, hogy a
hatsé rész (7) és a tetd (8) ugy van kialakitva, hogy a kezel6 ¢sszetételt a
taroldkamra (2) kiomlényilasaba (6) vezessék az elsé centrifugalo ciklus alatt
létrehozott centrifugalis erék hatasara.

9. A 2-8. igénypontok szerinti adagoldszerkezet, azzal jellemezve, hogy
a tartékamra (3) kiémlényilasa (20) az alsé szakasz (16) fels6, hatsé részével
szomszédosan van elhelyezve.

10. Az 1-9. igénypontok szerinti adagoloszerkezet, azzal jellemezve,
hogy a kiémlényilas (25) a kiadagolé kamra (4) alsé része felé van elhelyezve.

11. Az 1-10. igénypontok szerinti adagoldszerkezet, azzal jellemezve,
hogy a tarolokamranak (2) zaréeleme (11) van a téltényilas (5) szamara.

12. Az 1-11. igénypontok szerinti adagoldszerkezet, azzal jellemezve,

hogy folyékony anyag kezel6 dsszetételt tartalmaz.
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13. Fellltdltds automatikus mosodai mosdgép, amely az 1-12. igénypon-
tok szerinti adagoldszerkezetet tartaimazza a belsé dob (29) fels6 falara (28)
szerelve.

14. Eljaras ruhaanyag kezel6 6sszetétel bejuttatasara egy mosogép
dobjanak belsejébe a mosdgép 6blitd ciklusa alatt az 1-11. igénypont barmelyi-
ke szerinti adagoldszerkezet segitségével, amely a mosdgép bels6é dobjanak
(29) belsé feluletére (28) van szerelve, azzal jellemezve, hogy
- a mosociklus meginditasa el6tt a tarolékamraba (2) anyagkezeld dsszetételt
adagolunk,

- elvégezzik a mosociklust,

- elvégezzik az elsé centrifugélo ciklust, amely alatt az anyagkezel6 6sszeté-
tel a centrifugalis erdk hatasara a taroldékamrébol (2) a tartékamraba (3) jut,

- elvégezzuk a masodik centrifugald ciklust, amely alatt a anyagkezel6
Osszetétel a centrifugalis erék hatasara a tarolékamrabdl (3) a kiadagolé kam-
raba (4) jut,

- az anyagkezel6 6sszetételt a kiadagolé kamrabdl (4) a dob (29) belsejébe
juttatjuk a nehézségi eré hataséra a végsé oblitboldat hozzaadasaval egyide-
juleg, vagy az elétt,

- elvégezzik a végso 6blitéciklust az anyag, az oblitéoldat és az anyagkezel6
Osszetétel keverésével egy hatékony idétartamig, majd,

- elvégezzik a végsoé centrifugalast.
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Hivatkozasi szamok jegyzéke

1 adagol6 szerkezet
2 taroldkamra

3 tartékamra

4 kiadagolo kamra
5 téltényilas

6 kidmlbnyilas

7 hatso rész

8 tetbrész

10 hatsé fal

11 zardelem

15 felsé szakasz
16 als6 szakasz
17 k6zbensd szakasz vezeték
18 fenék

20 kiémlényilas
25 kidmlényilas
26 fenék

28 belsd feltlet
29 dob

30 tapadd korong
31 felsd szakasz
32 alsé szakasz
33 tartokamra

35 belsé fal

36 kiszoégellés, perem
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