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Kompozitni plo$ny material s nakasirovanou plastovou folii

Oblast techniky

Technické feseni se tykd kompozitniho plosného materialu s nakasirovanou plastovou félii a jeho
struktury, zejména pro pouziti v uceleném hydroizolaénim stfeinim systému jako klempifsky
dokondovaci prvek nebo také jako distanéni podloZky pro transport zboZi.

Dosavadni stav techniky

Znamé kompozitni materialy na bazi kovového plechu s plastovym nanosem jsou vieobecné
znamé a pro jejich vyrobu jsou znamé riizné technologie nanaseni organickych hmot na kovové
pfedméty.

Mezi nejznaméjsi technologie patii zejména:

Ruéni nanaseni

Technologie nanaseni natérovych hmot pneumatickym stfikanim

Technologie vysokotlakého strikani natérovych hmot

Technologie stfikani natérovych hmot v ohfatém stavu

Technologie stfikani natérovych hmot v elektrostatickém poli vysokého napéti

Technologie nanaseni natérovych hmot macenim

Technologie nana3eni nat€rovych hmot polévanim

Technologie navalovani natérovych hmot

Dal3{imi metodami pro nanaseni plastil jsou zejména:

e S A

Zarové stikani plastd

- Bezplamenné stiikani plasti
Disperzni nanaseni

Vifivé nanageni

Platovani plasty

- Nanaseni plastisolu.

V soudasné dobé jsou také znamy kompozitni kovové ploiné vyrobky, které jsou vyrabény tech-
nologii lakovani coil coating (nanasSeni riznych organickych povlaki) nebo technologii lamino-
vani, kdy je na plodny kovovy material kontinudlné laminovéina plastova félie. Vyde uvedené
technologie jsou pfedmétem napk.:

- evropského patentu EP 0400360
patentové piihlasky DE 4019318
- evropskcho patentu EP 288964

- patentové piihlasky DE 2058762.

Ve viech téchto piipadech se jedna bud’ o nanaseni kapalnych polymernich smési nebo laminaci
tuhych plastovych plosnych dtvart a to vZdy kontinudlnim zplsobem, kdy vznika pfedevsim
nemoznost vyroby menii série vyrobku s odlisnou vlastnosti napt. zména barvy plastové vrstvy,
zména tlouitky plechu nebo plastové vrstvy. RovnéZ investi¢ni narocnost téchto kontinualnich
vyrob je znaéné vysoka.

Z uzitného vzoru CZ 22506 je znam kusovy plosny polotovar kempozitniho vicevrstvého mate-
rialu, ktery je tvofen ploinym substratem s délkou nepfesahujici 5 m, $ifkou nepfesahujici 2,5 m
a tloudtkou 0.3 az 2,0 mm, ktery je na jedné nebo obou strandch opatien jedno nebo vicevrstvym
nanosem plastu o celkové tloust'ce 0,2 az 5 mm, pfi¢emz tento plastovy nanos je sudinou a/nebo
reakénim produktem vrstvy kapainé pelymerni smési. Toto feSeni ma fadu nevyhod plynouci ze
zphsobu vyroby:

- nanadeni pouze kapalnych polymernich smési
- horii strukturni pevnost vysledné plastové vrstvy (PVC Zelatinatu)
- hordi fyzikalni a mechanické vlastnosti
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- horsi odolnost na povétrnostni podminky

- pro dosazeni vysledné tloustky PVC nanosu nad 0,3 mm je nutno pouZit neceloplodné vice-
vrstvé nanaseni, které vykazuje velkou nerovnomémost tloustky plastového vrstvy

- pFi procesu Zelatinace kapalné polymerni vrstvy dochazi k vy$simu vyskytu povrchovych vad
na PVC Zelatinatu.

Podstata technického feseni

Znamé nevyhody stavajicich kompozitnich plo§nych materiall odstrafiuje do znaéné miry kom-
pozitni plodny materiil s nakasirovanou plastovou folii podle predloZzeného technického feseni,
inha% wadotata cmaXivd v tam  Sa cactdvd = bavavdha nohn nalavavdhe nlagndha dtvarm kter? ie
JBAIUL FU\‘I—"-“‘:“ JFVUI'“ FOLLAERAy % AWAIRRE T AL A ANAS T L T WAL AW JAWINLS T W P WAL AL wA At b e ety smema g =
na jedné strané opatien povlakem adhezivniho primeru o celkové tloust'ce 5 az 15 um. Na tento
adhezivni primer je nanesena vrstva lepidla o celkové tlouitce 50 az 180 um, pfi¢emz na lepidlo

je nakadirovana hydroizolacni félie o celkové tloudtce 0,6 az 4 mm.

Kovovym plonym Gtvarem je nejéastéji Zarové pozinkovany plech z hlubokotainé oceli jakosti
DX51D, DX52D nebo z jinych typl oceli s vy3si taznosti vhodnych pro zpracovani na klempif-
ské prvky.

Je vyhodné, kdyz adhezni lepidlo, které tvoii mezivrstvu mezi adhezivnim primerem pozinkova-
ného plechu a hydroizolagni stfe$ni folii nakaSirovanou na povrchové upraveny plech je na bézi
PVC (polyvinylchloridu) nebo na bazi kopolymeru VC/VAC (vinylchloridu/vinylacetatu) nebo
na bazi VAC (vinylacetatu) nebo na bazi PES (polyesteru). Adhezivni primer zajistuje vynikajici
adhezivni vlastnosti k pozinkovanému plechu a pfi svafovani s vrchni vrstvou hydroizolaéni folie
vytvaii homogenni svar bez naznaki fazového rozhrani.

Jako nakasirovanou hydroizolaéni folii je vyhodné pouzit folii bazi PVC nebo VC/E/VAC, EVA
nebo TPO kopolymerd.

Vyhody technického fedeni lze shrnout do nékolika bodu:

- vynikajici adheze plastové vrstvy k pozinkovanému plechu pouzitim silné vrstvy adhezivniho
lepidla, které tvoii mezivrstvu mezi adhezivnim primerem pozinkovaného plechu a hydroizo-
taéni stfedni folii nakasirovanou na povrchové upraveny plech,

- vyborna odolnost na povétrnosti pouZitim hydroizolagni stfedni folie jako vrchni vrstvy kompo-
zitniho materialu,

- vytvofeni homogenniho spoje mezi adhezivnim lepidlem a hydroizolaéni félii, kdy nakasirova-
nim félie nedochazi k fazovému rozhrani tzn. zmény mechanickych vlastnosti na styéné plose
mezi jednotlivymi vrstvami, coZ pfispiva k vybomym fyzikalnim a mechanickym vlastnostem,

- variabilita vysiedné plastové vrstvy, tedy moZnost zmény chemického slozeni jednotlivych
vrstev, kdy kazda z vrstev miize byt na jiné chemické bazi,

- variabilita tloustky vysledné plastové vrstvy, kdy zménou tloustky PVC lepidla a zménou
tloustky hydroizolacni félie 1ze jednoduse nastavovat pozadovanou tloustku findlniho plasto-
vého nanosu.

Pichled obrazkil na vykresech

OBR. 1 - schematicky znizortiuje fez jednotlivymi vrstvami kompozitniho plosného materialu.
OBR. 2 - schematicky zndzomuje pohled na kompozitni plosny material.

Pfiklady provedeni technického feseni

Technické fedeni znazornéné na obr. 1 a 2 je ndzorn& popsano ve Ctyfech nize uvedenych piikla-
dech.
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Ptiklad 1

Kompozitni plodny material - pozinkovany kusovy plech tl. 0,55 mm a rozméru 2x1 m se zinko-
vou povrchovou Gpravou v rozmezi 150 aZ 275 grami zinku na m’ plochy je z jedné strany opat-
fen 7 mikrometrovym povlakem adhezivniho primeru, na ktery je nanesena |00 mikrometrova
vistva PVC lepidla. Na vrstvu PVC lepidla je navafena PVC hydroizolaéni folie tloustky
0,6 mm. Z druh¢ strany je pozinkovany plech opatfen organickym krycim lakem v tloust'ce do
20 um.

Vyroba tohoto kompozitniho materialu je zaloZzena na kontinualnim nebo diskontinuainim nane-
seni PVC lepidla na pozinkovany plech a svafenim kompozitniho polotovaru s PVC hydroizo-
laéni folii.

Tento kompozitni material spliluje viechny nutné vlastnosti (jako napf. garantovanou cdolnost)
pro pouZiti jako klempiiského prvku souéasné s maximalni ekonomickou efektivnosti vyroby.

Piiklad 2

Kompozitni plodny material - pozinkovany kusovy plech tl. 0,55 mm a rozméru 2x1 m se zinko-
vou povrchovou dpravou v rozmezi 150 az 275 grami zinku na m’ plochy je z jedné strany opat-
fen 7 mikrometrovym povlakem adhezivniho primeru, na ktery nanesena 150 mikrometrova
vistva VC/VAC lepidla. Na vrstvu VC/VAC lepidla je navafena PVC hydroizolacni folie
tloustky 1.2 mm. Z druhé strany je pozinkovany plech opatfen organickym krycim lakem v
tloust’ce do 20 pm.

Vyroba tohoto kompozitniho materialu je zaloZena na kontinualnim nebo diskontinuialnim nane-
seni VC/VAC lepidla na pozinkovany plech a svafenim kompozitniho polotovaru s PVYC hydro-
1zoladni f6lii.

Tento kompozitni matertal ve srovnani s materidlem dle pfikladu 1 pFina8i vy¥si tuhost klempif-
ského prvku a vy§$i odolnost na povétrnostni vlivy.

Priklad 3

Kompozitri plo3ny material - pozinkovany kusovy plech tl. 0,55 mm a rozméru 2x1 m se zinko-
vou povrchovou tipravou v rozmezi 150 aZ 275 gramd zinku na m” plochy je z jedné strany opat-
ien 7 mikrometrovym povlakem adhezivniho primeru, na ktery je nanesena 130 mikrometrova
vrstva PVC lepidla. Na vrstvu PVC lepidla je navaiena EVA hydroizolaéni folii tloustky
1.2 mm. Z druhé strany je pozinkovany plech opatfen organickym krycim lakem v tlouit’ce do
20 pm,

Vyroba tohoto kompozitniho materialu je zaloZzena na kontinualnim nebo diskontinualnim nane-
seni PVC lepidla na pozinkovany plech a svafenim kompozitniho polotovaru s EVA hydroizo-
lagni folii.

Tento kompozitni material spliiuje viechny vlastnosti (jako napf. garantovanou odolnost na po-
Jjeji pouziti jsou vyssi pofizovaci naklady.

Ptiklad 4

Kompozitni plodny material - pozinkovany kusovy plech tl. 0,55 mm a rozméru 2x1 m se zinko-
vou povrchovou tpravou v rozmezi 150 az 275 grami zinku na m’ plochy je z jedné strany opat-
fen 10 mikrometrovym poviakem adhezivniho primeru, na ktery je nakasirovana TPO hydroizo-
laéni folie tloustky 1,2 mm. Z druhé strany je pozinkovany plech opatfen organickym krycim
lakem v tloustee do 20 um. Vyroba tohoto kompozitniho materialu je zaloZena na laminaci TPO
tdlie na pozinkovany plech.

Tento kompozitni material splituje viechny vlastnosti (jako napf. garantovanou odolnost na po-
vétrnosti.) a je urten jako stfesni klempiisky prvek pro hydroizolaéni systém na bazi TPO. Urgi-
tym omezenim pro jeho pouziti jsou vyssi pofizovaci naklady.




CZ 24504 U1

NAROKY NA OCHRANU

1. Kompozitni ploiny material s nakaSirovanou plastovou folii, zejména pro klempifské
stfesni prvky, vyznaéujici se tim, Ze sestiva z kovového nebo nekovoveho plosného
dtvaru, ktery je na jedné strang opatfen poviakem adhezivniho primeru o celkové tloust'ce 5 az
15 um, na tento adhezivni primer je nanesena vrstva lepidla o celkové tloudtce 50 az 180 pm,
ptidemz na lepidlo je nakasirovana hydroizolacni folie o celkové tloustce 0,6 az 4 mm.

2. Kompozitni plodny material podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze kovovym
plodnym atvarem je 4rové pozinkovany plech z hlubokotainé oceli jakosti DX51D, DX52D
nebo z jinych typh oceli s vy$3i taznosti vhodnych pro zpracovani na klempifské prvky.

3. Kompozitni ploiny materidl podle narokii 1 a2, vyznadujici se tim, Zelepidlo
je na bazi PVC (polyvinylchloridu) nebo kopolymeru VC/VAC (vinylchloridu/vinylacetatu) nebo
na bazi VAC (vinylacetatu) nebo na bazi PES (polyesteru).

4, Kompozitni ploiny material podle narokii 1 az 3, vyznadujici se tim. Ze naka-
Sirovana hydroizolaéni folie je na bazi PVC (polyvinylchloridu) nebo VC/E/VAC (vinylchlo-
rid/ethylen/vinylacetatu), EVA (ethylenvinylacetatu) nebo TPO (termoplastickych polyolefinic-
kych elastomernich) kopolymeri.

I vykres
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Hydroizglacni folie 0,6 - 1.2 mm

PYCAVAL lepidlo 50 - 180 pm
Adhezivni primer & - 15 pm

Pozinkovany plech 0,55 - 0.8 mm
Organicky krygi lak O - 20 um

Konec dokumentu
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