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Wynalazek dotyczy sposobu odlewania
przedmiotéw o mieograniczonej diugosci z
materjalu istoplionego, a szezegélnle rur,
phytt; sztab i tym podobnych przedmiotéw
z olowiu; sposéb ten jednak nadaje sie i do
innych metali craz wogdle do materjalow
topiacychl sie na (goraco i twardnieja-
cych na zimno. Wrynalazek dotyczy- réw-
atez przyrzadu do odlewania pozedmio-
tow o nleograniczonej dhugosci, wickszej
od diugosci formy, ‘sktadajacej sie z lo-
twartej -z obu koficoéw komory odlewniczej
tak, ze stopiony materjal przez jeden ko-
nie¢ wichodzi do formy, a przez drugi —
wychodizi. Komora odlewnicza utwiorzo-
na jest calkowicie lub czeSciowo z cze-
$cil powierizchnli bez korica; czesci te sg ru-

chome (np. prizesuwaja si¢) w kierunku od
wilotu do wylotu komcry tak, ze nastepuja- -

ce po sobie czesci tych powierzchni twoirzg
stale odpowilednia ‘czesé komory odlewni-
cmef]

W wykonanfu wedtug wynalazku scia-

‘ny komory odlewniczej w jednej czesci skta-

daja sie z czedcl powlienzchni zewnetrznei
walloa obirotioweigo, w dinugiej ozesci zag nip.
z tasmy bez korica, otaczajace] wyzej
wspemniang cze$¢  walcowej zewnetrznej
strony i znajdujacej sie w pewnej od niego
odlegtosci dla zachowania przeswitu formy.
Podezas priacy wallec si¢ obraca, a tasma
bez koticaj porusza sl z ta sama, szybkoscia
powlienzchinfiowa, d w tym samym kierunku
od wilotu do wylotu forny.

3/6% 7o

2



W celu otrzymanida odlewu w postaci
_ plyty nieogragiiczonej diugosci lub paska
“ “bokii wspomnianego wallca lub tagmy bez
korida allbo tez obu sa utiwiorzomne z kryz i sa
tak mozmileszczone, ze dzialtajg jako whkhad-
ki miedzy walcem i tasma ‘i jako Sciiany o-
gramiiczajace dla bokéw komiory odlewniicze;.

W przyrzadzie tym moga ‘powierzchnie
walca albo ta$my bez korica albo tez obu
byé uksztattowane w ten sposob, by tworzy-
ly wikksza, illo§é réznych komor cdlewni-
czych, lezacych obiok sieble ma wallow. Przy-
rzad stosuje sie wtedy do jednoczesnego o-
trzymywalniia wiekiszej ilosch rozmych odle-
Wéw o nileograniczonej diugosci,

Przy iodmiamie urzadzenia wedlug wy-
nalazku, $clany komory odlewniczej sa m-
tworzone w jednej czeéci przez czesé po-
wikirizchnli zewnetrznej walca obiotiowego,
a w drugiej cze$ci — prizez staly Sciane, o
taczajaca wspomniang czes§é powierzchni
zewnetrznej walca i znajdujaca sie w takiej
odlegtosdi od wallca, ze w formie pozostaje
wolne przejécie. '

Zgodlie z fiistota, wynalazku przynzad
odlewniczy zaopatrzony jest w specjalmne
urzadzenie do wlewania stopionego metalu.
Urzadzenie to sktada sie z rynny do chwy-
tamia stiopionego metalu i do dojprowiaidza-

nia go do wlotu formy w strumieniu, kité- -

rego szerokosé jest prawie rowna lub nieco
wilglisza. od szerokofci wytwarzanej plyty;
rynnal ta polaczona jest réwnikez iz prizegro-
da, lub prizegrodami, znajdujacemi sie przy
wyplywowe;j stronie rynny, Gdly stopiony

materjal przez rynne dostaje sie do formy,

musi plyna¢ przez przegrodg lub przegrody,
co powodisje rownomierny podzial materjalu
na calej szerokosci formy.

Net zataczonym rysunku przedstawiono
schemaityczmie kilka przykiadéw wykiona-
nia przyrzadu wediug wynalazku, Fig, 1
jlest wiidokiem bocznym maszyny do odlewa-
nia phyt; fig, 2 przedstawia widok walica od-
lewnfiozego; fig. 3 jest przekrojem rymny
odlewniczejj; fig. 4 — widokiem perspelity-

wicznym rynny odlewnficzej; fig. 5 przed-
stawiia; prizelirdj maszyny odlewniczej do
wytwarzanila drazlkow lub kabli, i fig. 6 —
druga odmiane makszyny odlewniczej.

W pierwszym praykladzie (fig 1— 4)
przedistawione jest urizadzenie do wytwariza-
nila plyt blaszanych pracujace blez prizerwy.
Unzadizenie to zawiera beben cylindryczny
10 z dostatecznie wytnzymatego metalu,
obriacajacy sie na osi poziomej 20; dolna
czg§¢ powierzchni bebna ofoczona jest ta-
$ma bez Kofica (wskazame jest stosowanie
taémy stalowej). Pierécienie kryzy 12, u-
moocowane na krawedziach bocznyich bebmiay
utrzymuja tadme bez kovica w okreslone
odleghosci od powtierzchni bebeal 10, Forma
zostalje utworzona prizez przestrzen migdzy
bebnem: 10 i faéma bez kofica f, jak Ratiwo
zrozumiled, jest okreslona przez wysokoéé
kryz pier§cieniowych 12 (w kierunku pro-
mienfowym) przy bebnie. Kryzy te dziataja
nietylko jako wkiadki posrednie miedzy
tasma i behriem, lecz takze stanowiq zamy-
kajjgce $ciany boczne Komory do odlew.
Taéma bez kiofica jest prowaidzona przez
trzy krazki kierownicze 13, 14 i 15; krazek
13 lezy pod bebnem, a krazki 14 i 15 leza
po obu jego stronach. Krazki boczne 14 i
15 umieszczone sa na wiahaidtowych ramilo-
nach 16; krazek dolny 13 jest przestawiany
i stuzy dio zmiairy napicoda tasémy. Ramiona
16, nat ktérych umieszczone s krazki bocz-

ne, sa pochylone ku bebnowi tak, ze krazki

boczne sa, przycisiane do zewnetrznej strio-
ny bebnal przez napiecie tasmy bez kofica.
Krazek dolny 73 jest umieszczony w prze-
stawiianem tozysku 17, na ktére ciénie’ ku
dotowi sprezyma 18, lezaca miedizy ltozy-
skiem i jarzmem 19. Napiecie tasmy bez
korica, mozna zmienia¢ przestawiajac odpo-
wiednio jarzmo 19. Mozna takie umiedcié
to tozysko dolnego krazka ma obcigzomnie]
dzwiigni allbo tez -miozna zZastosomwad - jakie-
kolwiek inne érodlc w cele wywancial ci-
énﬁema. oa taéme «dﬂa; utrzymatmm 1e.1 W na-




Ujécie afibo wilotowy kionfec komory do
formowanda twornzy sie tam, gdbie tasma
11 Zbliza sl z jednej strony do bebna 10
(lewia strona fig. 1), za$ komiec wiylotowry
;maijudquie'@iie plo pﬂz%imi stronde bqula.
gdizie tadme bez kofica cipuszeza jego po-
wietzchnile (prama strona fig. 1).

Podczas pracy stopiony oléw wilewa

sig stale do ctworu komory odlewniczej, a
beben obraca sie w takiim kierunku, ze cze$é
jego strcny zewnetrznej, stanowiaca czes$¢
komory do formowania, porusza sie od o-
tworu wilotowego ku otworowi wylotowe-
mu. Tasma bez kofica porusza sig w tym
samym: kierunku i z taka sama, szybkoscia,
jak beben. Beben jest osadzony na wale 20,
napedzenym znamemi drodkami., Tasma 11
jest napedzana bezposrednio zajpomioca, po-
taczenia mapedowego, np. taficucha 21 mie-
dizy watem 20 i krazkiem 15.
"~ Zimma wode lub inny $rodek chlodiza-
cy doprowadza si¢ na zewnetrzng strone
komory odlewniczej przez mytworzone
krazente wcdy wewnatrz bebna; wiode do-
prowaldiza siie przez kurek 51, odprowadza
w punkicie 22, _

Stopjony otéw, wchodzacy do komory,
zostaje pociagniety pnzez beben i tasme i
zestala sie w drodze cd wilotu do wylotu z
formy. Stopiony oféw digprowadza sie do
formy zapomoca urzadizenia wilewajacego,
cpisanego nizej 1z zwigzku z fig. 3 i 4.
Stwandiniata plyta obowilana przez krazek
14 stade przechodzi nal stét 23. Proces jest
ciggly, pondewaz stopiomy oléw stale do-
prowadza sie do jednego korica komory i od-
lana plyte bez przerwy wyciagal sig przez
drugi kondec. Najpraktyczniej wlewaé o-
16w 2 taka szybkoscia, odpewiednio do szyb-
koéci powierzchni bebna, aby metal groma-
dzit sie w pewmej dlosci wi koricu formy i
aby wskutek tego byt przyciskany do otwo-
ru miedzy bebnem i tadma,

Najlepiej wykonaé kryzy 12 w: bebnie 10
tak, jak to pokazano na fig. 2. Stwierdizono
jednak, ze kryzy, przylegajace ptasko do

tasmy bez korica powoduja dostawanie sig
stopionego metallu miedzy kryzy i tasme,
wiskutek czego powistajja mienGwnoscl w gru-
bosci gotowych plyt. Jezeli keyzy 12 Sciadé
skosnie, jak to widaé nia fig. 2, to tagma pra-
wie szczelnie przyliega do kiryz i materjat,
przeldostajacy sieg iz bokéw: komory do odle-
whainiia, moze odpasé. W ten siposob rediuldu-
je si¢ do minimum lb cafkowicie zapobie-
ga sie skicnnosct zastygtego olfowiin dior po-
zostawania na kryzach, ktéra powoduije mie-
jednakows, grubos¢ gotowej piyty.

Doskonaite wykonamie urzadizenia wlewa-
jacego do opisanego przyrzadu przedsta-
wione jest na fig. 3 i 4 ma zaltgozomym ry-
sunku,

Stwilendzono, ze w celu otnzymania ply-
ty o bezwzglednle jednakowej grubosci, na-
lezy zachowaé pewnle ostrozniosci prizy na-
pelnianiu formy stigpionym metalem. Sto-
sujac, np. kilka oddzlelnych dysz w szeire-
gach dla wprcwadzania metalu do formy,
mozna otrzymaé phyte, wykazujaca pewien
stopieri ciggliwosci podiuznej, co jednak
nie jest pozaydane. Najlepsze wyniki osiaga
sie, lejac otéw w stalle plynacym strumde-
niu o szerokosci mileco wigkszeij od szeroko-
$ci plyty, ktéra ma sig¢ utwcrzyé, Mozna to
csiagnaé przy zastcscwaniu oplsamego unza-
dzen’a, kitére skitada sig z rynny lub kana-
tu 25 umieszczonego mad wejsciem do ko-
morty odlewniczej ¢ rozcigga si¢ réwnolegle
do Iinji zblizenia bebna i tasmy, tworizacelj
wejscie do komory, Rynma 25 jest nieco
szersza cod komory i podzielona wzdluz na
trzy czesci, Stopiony otéw doprowadza do
cizescil 26 przez rure 29, ktéra sfie clagnie
przez cally dhygosé rynny. Oléw przez ko-
niec rury 29 wplywia, a prizez szpaire 30 wy- -
dostaje si¢ z rynny. Szpara ta znajduje sie
w dolnej czesci dciany rury § ciagnie sie
wizdiuz catej rury. Wyptyw z oury 29 od-
bywia: sie w oddifialle 26 w kierunku stirzat-
16 (tig 3). S

Trzy przedziaty 26, 27, 28 unzgdzenia, do
wilewanfa), sa oddzielone od siebie zapomo-



ca przegrod 31 i 32, przez-kibére materjat
mlwsﬁl przeptywaé w drodze do iostatniego
przediziatu 28. St@d maferjal prowadzi sie
‘poprzez listwe 33 mna nadchodzacs; po-
wiierzchnies bebna 10, a tem samem do
sknzyni odlewniczej. Olow mprost z tygla
wipuszcza si¢ do mury 29 a stad—do prize-
diziatu 26, Dla zajpobiezenia wytryskiwamnia
olowiu z tego przedziabu i dla zabezpiecze-
nia slalego i réwnomiernego pnzeplywu
przez przegrody, mozna przedzial 26 za-
opaftnzy¢ wi [popirizeczne przegrody 40. Prize-
grody te sy dziurkowane, aby olow piize-
plywalt powolii z jednej strony przegnody
na diruga, przyczem najkonzystniejisze jest,
jeizeli w scilamnach prizegriéd od stirony wilotio-
welgo kiotica rury 29 jest wigksza ilo§é¢ otwio-
row, miz w przegrodach cddalonych od te-
‘go kotica, To unzadzenie zwallnia zbyt szyb-
kie wphlywanie olowiu do przedzialu 26
wzdbuz rury 29 i zapotiega wytryskiwanu.
Drugi przedziat 27 mozna réwnfez zaopa-
trzyé w |pmz|e|gm4dfy dla. unikniecia wytwa-
rzanda sig pasm, w cistatnlim za$ przedziale
28 prizegrody sa izbyteczne, Stwierdzono,
‘ze prizy doprowadzaniu ofowfiu  Zapomoca
rynny 25 o. iszetiokosci rownej szerokosici
komairy, otrzymuje sie czesto pewne niedo-
kiadniosci nial bokach wytwarzanych ptyt, co
fialezy przypisa¢ przedostawaniu sfig zbo-
ku pecherzykéw powietrza) do stopionego
metalu, Wobec tego nalezy stosowaé ryn-
ne mieco szersza od plyty, ktéra si¢ ma o-
trzymag i wynshauagca, nieco. wzdhuz boku
graniicznego i kompoiry odlewniczej., Po obu
bokach pozostaje wprawdzie w: ten spostb
nilewielka dlosé. otowiu, alle ilosé te zblera
sig i ponowmnie tiopil
. Opisanry powyzej przyrzad do odlewania
phyt moze jednocze$nie shuzyé do wytwa-
mzanial iszeregu odlewdw, nip. sztab i rur, Ten
preyltad wykonamia wynallazky : prizedsta-
wiionyy jlest na fig. 5. Powfierzchnia bebna 10,
. a, w mazie potrzeby, i powienzchnia tasmy
11 utwonzone sa w ten sposob, ze powstaje
szereg komér odlewniczych, lezacych obok

stebie okolo powterzchni bebna. Beben mo-
ze byé, nip, otoczony |prazeiz pewna illo§é réw-
nolegtych kanatéw 34 o pélkolistym prize-
kroju. Ta$ma 1/ moze byé plaska i moze
scisle przylegaé do czeéci bebna, pozba-
wicnej kamatow albo tez mioze byé takze,
jak wskazuje fig. 5, zacpatrzona w: kanalty,
odpowiadajaice kanalom na; bebnie i razem
z niemi wspdldziatajace przy mrytwiarzaniu
soitab o prizekroju w pnaylblhhoemu kota.
Przyrzad ten moze rowmiez stuzyé do wy-
twianzania plaszezow otowianych i kiabli, W
tym celu do otworu kiomory. cloprowadza sie
pmztelwlotdy (na rysunku nieprizedstawione),
przez ktére proeciaga sie kabel, | przeizna-
czony do pokrycia, Przewody te tak sg u-
stawione, ze kable wchodza w $rodek prze-
kroju kolistego, utwonzonego przez zaopa-
trizona. wr kanaty czesé bebna i tasmy bez
korica, Kalbel wprowadza si¢ z szyhkoscia,
odpowiadajjaca szybkosci powierzchini beb-
na i tasmy, a stopiony otow wlewa sig nie-
przerwanie dio ctwcru komory, Otéw wiplty-
wa do |prizestirizenli pflemscieniowej, ofaczaja-
cej kazdy kabel (ktéry stanowi mdzesi for-
my) i natychmiast twardnieje ~wiskutek
wprowiaidzenia. cieczy chlodzacej "ma po-
wilerzchnie zewnetrizna komory odlewni-
czej, W ten sposéb mezna wytworzyé
plaszcz i jednoczesnie uzyé przynzad do
wytwarzan’a powtoki kabli oraz innych
rdzeni w jednym procesie.

Inny prizyklad wykonania wynpafazku
przedslawiony jest na fig. 6. Komora od-
lewnicza utworzonia jest w tym  wiypadiu
azeéclowo 1z cizescd powiderizchni bebnia obro-
towego 10 i pnzez miieruchcoma —$ciane 36,
otalczajacs wspominiang cze§é  powierzohni
bebnia; $ciaina ta znajduje sie w pewnej od-
leglosci od niej w celu wytworzenda wie-
winetrznej przestinzeni formy, Przyrzad taki
po zaopatrzeniu bckéw bebna w kryzy 12
mozna stosowaé dia -otrzymywiainile; obowiu
lub matterjatu w sztabaich, Réwniez i w tym
wypadku beben oraz stata $ciana, jak to

‘wyizej opisano, moga by¢ tak wylkionane, ze-



by twiorizyla sie wikksza ilosé¢ réznych  ko-
mér odlewniczych (fcrm). W unzadzeniu ite-
go rodizajir, w kitérem jedna ze $cian formy
jest stala, trzeba przewidzie¢ srodki dla
przesuwanda odlewu po jego wzastygnieciu
ku wyjsciu z formy craz érodki zapobiega-
jace przywieraniu metalu do $ciany sta-
lej. W tym celu wskazane jest wytwarzande
wiekszej czesci komory odlewniczej z po-
‘wierzchni tasmy bebna. Np. w miejscach,
gdizie beben i stala $cidinia zaopatnzone sa w
kamnaty do ofrizymania wielu réznych form,
kanaty bebnx nobi sic glebisze (a lepiej tak-
ze i szersze, od kanatéw $ciany statej. Procz
tego, powierizchnia - bebna moze byé zaize-
biona albo chropowata, w tym celu aby
chwytallay maltersjal ‘prizeznaczony do odlewa-
nia, Mczna réwniez stosowaé cdciagajacy
krazek 37 do zapewnienia cigglosch prcce-
su. W opisanej konstrukcji, sciama stalta
moze byé umoccwainal wahadtowo przy jed-
nym kioricu, najlepiej diolnym, ckolo czcipa,
w celu umozliwienia jej ruchéw wahiadlo-
wych ku betmowi i od niego, podczas gdy
drugi kcniec tej sca'lamy potaczony jest z u-
rzadzeniem, mp. korba, poruszajacem sie
tam i Zpcwrctem dla moznosel szybkiego
prizesuwanilal si¢ $ciany o maly kat okoto
wspemnianego czopa. To kotysanie sig $cia-
ny zapobiega przywieraniu stopionego me-
talu i stale wywiera ci§nienie na maetrjat w
formfe. Unzadzenie to nie jest wskazane na
rysunku,

W opisanych powyzej przyrzadach moz-
na zmieniaé¢ rozmalite szczegSly, nie wczmi-
jajac sie z celem wynalazku, Np. sciany for-
my moga, by¢ utworzone z czesci dwdch
gram’czacych ze soba taém bez korica, poru-
szajacych sie w tym samym kierunku, z ta
sama szybkoscis. Przyrzad moze réwhniez
stuzyé do wytwianzamnia odlewéw o dowiol-
nych przekrojach, trzeba w nim tylko zmie-
ni¢ cdpowiednio ksztatt scian komiiry oid-
lewmiczej, Mozna, np. wbudowaé w forme
state rdzenie, pozostawiajace miedzy swa
powierizchnia i $ciamami komory przestrzes

pierscieniowa o dowolnym przekroju dla o-
trzymywania przedmiotéw pustych, np rur
it d.

Zastrzezenia patentowe. ..

1. Sposéb odlewania ptyt nieograni-
czonej dlugoéci i przewodéw o dowolnym
przekroju z latwo topliwych metali lub in-
nych tatwo topliwych materjaléw, znamien-
ny tem, ze metal lub inny materjal dopro-
wadza sie stale, t. j. tak dlugo, az si¢ otrzy-
ma wytwor zadanej dlugosci, do formy o
takich wymiarach, ze czas pozostawiania w
formie metalu lub mater)alu wystarcza do
przeprowadzenia go ze stanu plynnego w
stan staly, przyczem powstala w ten spo-
s6b cze$é wytworu stale usuwa si¢ z formy
i zastepuje przez stale doplywa;acy -wie-
zy materjal. .

2. Przyklad wykonania sposobu we-
dlug zastrz, 1, znamienny tem, ze’ do for-
my wprowadza sie jedna lub kilka wktadek
(np. przewodnikéw kablowych -do pokry-
cia plaszczem olowianym) z ta sama szyb-
koscia, z jaka metal lub pedebny materjal
wprowadza sie do formy, w celu otoczenia
wktadek catkowicie lub czesciowo metalem
lub podobnym materjatem.

3. Przyktad wykcnania wynalazku
wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tem, ze do
formy umieszcza si¢ jeden: lub wigcej sta-
lych rdzeni, w,celu otrzymywania wytwo-
réw wewnatrz pustych, np, rur,

4. Urzadzenie odlewnicze do wykona-
nia sposobu wedlug zastrz. 1, znamienne tem,
ze sklada si¢ z komory odlewniczej, otwar-
tej z obu koricéw, aby przez jederkoniec
metal lub podobny materjal mégt wply-
waé, przez drugi za$ stale opuszczaé ko-
more, przyczem komora odlewnicza jest
utworzona catkowicie lub czesciowo z ru-
chomych powierzchni bez korica, ktérych
ruch wzgledem siebie jest tak obrany, ze
stale powstaje cze§¢ formy, wytwarzajaca
2adana cze$é¢ wyrobu,



5, Przyklad - wykona;-n'fa urzadzenia
wedtug zastrz. 4, znamienny fem, Ze $cia-
ny formy sa utworzone czeSciowo przez po-
wierzchnig feylindrycznégo bebna obroto-
wego, czeSciowo za$§ z powierzchni tasmy
bez konca, otaczajacej cze$¢ bebna w od-
powiedniej od niego odleglosci, tworzac w
ten sposéb wraz z powlerzchnia bebna ko-
mor¢ odlewnicza, przyczem beben i tasma
bez korica poruszaja sie z ta sama szybko-
§ciag i w tym samym kierunku od wlotowe-
go do wylotowego korica komory odlewni-
czej. . ‘

6. Przyklad wykonania urzadzenia
wedtug zastrz, 5, znamienny tem, ze boczne
granice formy utworzone sa przez znajdu-
jace sie¢ na bebniie albo na tasmie bez kon-
ca lub tez na cbu razem pierscieniowe
kryzy, ktérych wysokosé okresla odle-
glos¢ od bebna do pasa, przyczem kryzy
przylegaja za kazdym razem scisle do
przeciwleglych powierzchni.

7. Przyklad wykcnan’a sposobu we-
dtug zastrz. 4—6, znamienny tem, Ze na po-
wierzchni bebna albo tasémy bez korica, al-
bo tez obu razem, znajduja sie przegrody
dla wytworzenia obck siebie kilku oddziel-
nych form,

8. Przyktad wykonania urzadzenia
wedlug zastrz, 4, znamienny tem, ze jedna
cze$¢ formy utworzona jest przez obraca-
jaca sie powierzchnie, np. powierzchnig
bebna, a druga czesé formy stanowi $cia-
na, czesciowo otaczajaca powierzchnie po-
ruszana, ulozona w pewnej od niej odlegto-
§ci, przyczem S$ciana ta moze sie kotysaé
okoto osi poziomej,

9. Urzadzenie odlewnicze do wytwa-
rzania . powlok do przewodnikéw, np. po-
wloki otowianej do kabli i t. d., znamienne
tem, ze sie sklada z wskazanych wyzZej
form odlewniczych i urzadzern do wprowa-
dzania przewodnikéw kablowych i t. p.
rdzeni do formy tak, zeby wplywajacy do
formy materjal otoczyl te przewodniki lub
podobne rdzenie.

10. Urzadzenie doprowadzajace ma-
terjal stopiony do urzadzern wedlug
zastrz, 4—9, do wytwarzania wynobéw w
ksztalcie plyt, znamienne tem, ze sklada sie
z rynny do ptzyjmowania materjatu sto-
pionego i kilku réwnoleglych do niej prze-
dzialéw pierscieniowatych, oddzielonych
cd siebie przegrodami, przez ktére stopio-
ny materjal rozlewa sie na calej szeroko-
$ci do formy,

11. Przyktad  wykonania urzadzenia
odlewniczego wedltug zastrz. 10, znamien-
ny tem, Ze urzadzenie to wystaje po obu
stronach otworu wlotowego komory odlew-
niczej.

12. Przyktad wykonania urzadzen'a
odlewniczego wedtug zastrz. 10 i 11, zna-
milenny tem, ze rynna gléwna, a w razie
potrzeby réwniez i przylegajace do niej
rynny przelewowe, z wyjatkiem tych, przez
ktére metal odplywa do formy, sa prze-
dzielone zapomoca pcdziurawionych prze-
gréd poprzecznych.

John Burr Lane.
Zastepca: M. Brokman,

rzecznik patentowy.
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