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Wylniallazidk <d)oityicizy spjoisofou odiletwania
prtzedlmibfów o nieograniiazianej długościi1 z
maiterij/alhii isfkapfioinfe|g|af iai stzbziegióilini:|c riuir,
płytU siztalb i tym ]p(oidloibiny(cih prziadmiotóiw
z ołowim; sijtosób ten jednak nialdaije się i do
itonych metali oraiz, wagóle do niaterjaiłów
topiącychi się; na igorąco i łwairdniibją-
cycb nai ziiiimno. Wyiniailazek dotyczy rów¬
nież prizyrządiu do odllewiaimiia pnzedlmflio-
tow o n5eqg,raiiibzonej długości, większej
o.d| długości [formy, skłaidlaijajciej ;się jz to-
twiante'j iz obu końców komiory odilewniicizej
takf że stopiony nxaiter,j,a|ł ,pnzieiz jedetn ko¬
niec więbodlzil rdb formy, al przez, dirtuigi —
wycłiódlzi, Komora odldwcniicza utiwlorzio^
na j^sifi caiłkoiwlioie lulb czuciowe vz. ozę-
śfci piolwiibnztehinlii ibieiz końcia; cfzęścii te isiaj tnij-

cbome (np. prizesuwajją się) w kieinumku od
w(latfu djo wylotu klomciry tak;, że matsitlęipiuiją-
ce |po isiobale części) ftycih |poSvtfelrzfc!hniŁ tjwoteą
sttaile od)plqw(iledlniilą część komiory odlkwnii-
ciziej.

: W wfykonlainflu 'wietdlłltąg wyln|a|lajzktt ściilai-
ny komory odlewniczej w jedbej części skiła-
d)ąją się z ozięścSI piofwffierizlcłin^ ;zęwmiętrzntej
walfoa dbrotowelgoi, w dtluigfej czyścił 'zlaś njp,
z taśmy beiz koiioa, oltatoająićej wyżej
wispicmjnalalnją część wakowelj (ztewnęitrznej
sitronyi II zm)a|jidtuijątaej silę w pieiwlnlelj old nilego
odległości dlia zachowania] .prizieiśiwńtu fotfmy.
Padteais prfalcy wialfec się ofanaica, a taśma
bez końciaj poiiuszia -sSłę m itią siaanią .sizylbkościją
po^eirizlchiniiloiwą al iw tlytnu slatayttn kileinuiiku
od wflotiu do wylotiu toinny.



W odki toitrz^malnda] odlewu iw pjofcitaoi
płyty niieogralpiozionej długości ilub paska
'boki ws^oimiiiklricgidi wlalllclai Mb ta|śmy bez
koAciai ailbo też obu są wtlwlolrzanie z kryz i są
tak rozmlteszozonfe, ze dzlafłaijąf 'jako wkład-
ki mliędlzy wiajllcleim i tialśnną "i 1 jlaiko śdiiaiay o-
grariiczaijące dllai boków koimiory odlleiwtn&aze},

W pitzyrządzle tym mqgą powierzjchbfe
wiailba allbo taśmy bez końca aillbo <też obu
być ufcsizitaiłtowfcine w ten sposób, by tiwonzy-
ły Większą iltość różttiyich komór edlleiwaiii-
czych, lieźisycfyfciii <^błd|k is^dble dal wallbiL Przy¬
rząd isitosiuje isiię ■Wtlediy do jedtaodzieisjntegb o-
traymywialnlia iwń^ksizfcf} ilośkji róż^chi ocHte-
wlów 10 iniiieoigrainlifcziottiteij dlkrgości.

Pifizy lodmilainliie utlządlzemial wedlłu^ wy-
iDa|laizku, ściilalny komory oidlleiwiiDŚ|cłze|j są fu-
tworzione w1 jednaj czięścii przeto czięść pk>-
wileirtztóhinli zeWnęflrzttiej walca oblriot|oiwe|go,
ą w dirtugiej części — !przez stałą ściatnę, o
taczającą 'wislpłoimnilalną część potanflerzchinS
zewnętrznej iwiaflca ii znajdującą sii^ w takiej
odległośiclil od jwiallba, że w formiife pozostaje
wloilne iptrziejiściile;

Z|godJn)ile >z istotą iwyiniailazku przyriząd
odl^Wntazy ziaojpfaltirizolny jesit w spiecjaJme
urządizeniiie ido wlewania stopidweigo imetallu.
Urządlzielnie to >skiłlaidlal isJę <z rymmy do chiwy-
tatnife srtbjpUorte|go mietlalliu i do dojpirowlaidlzla)-
tik gp idloj iwMu fotrtmy w striumńeanki, któ¬
rego sizekidkosć jesit ipraiwie równa lub niefco
wijęklsaia od szierokośld! wyitwatrzanej piryty;
ryjnmjal t!a: połą)czjdnia jtasit rówtnćleiż iz [przegro¬
dą lllulb piflzfejgpddlalmiii, zinłaijidtującemtiJ silę przy
wyjpfywtoiwiej isitłroailie ryinmiy, Gdly sltiopiiciny
nurtierjał ptrzez rynuię dloisitialjie się db forttny,
muisi pjłynąć przeiz pnzegrodę liulb przegrody,
do powodiaje rówtnolmleriny podlzialł maiterjaiłu
na całej szerokości fotfmy.

■Nal '^iałąjdzonym nylstuniku prztektóatwfilottiio
scheimiałtyciztóe kilka iptozyikładlów wykona¬
nia przyrządiu według wymail^zku. Fig, 1
jtestt wtidokiem bocznym maszyny do odsiewa¬
nia pjłfytt; lig. 2 puzedstafwńlaJ iwSjdtok wailciai odr
leKvnibz)ego; fig. 3 .jiect pnzeknojem rytniny
odlewtailcz^j; % 4 — iwakłcAńettii penspickitly-

wiłdznym rynmy odllewmlicizej; fijg. 5 plrzedL-
sitajwfla' ptrlziektrój nuaiszytny odlefwmńczej dio
wytwiairzalniJa drążków lub kalhli, i %. 6 —
dirugą odWauę malszyny odlewniczej.

W pdierwsztym ipnziyklMzife (Ulg. 1 — 4)
priziedkitaiwibnle 1 j&st uWządzemie db wytWainzai-
tda pffyt blaisjzamycih pnaloulj^ioe blez pnzeliiwy.
Unządlzenie tó izawiera bęben cyilimdiryicjziny
10 & dotsM^czlnie ^wytlrizjyimał^go fmeMu,
obnaiaająćy /silę mai osil pozdlotmej 20; dblimaj
część poiwaerizdłniii bębna otblcłzona Jesit ta¬
śmą Ibez 'febńca (wtskaizaine jesit stosowaniie
taśmy staliofwiej). Pienśicibniie kryzy 12, u-
mioaorwatne na krarwędzaaoh boczmyicłi bębmai,
utrzymują tajśjmę beiz korx^a w określkDtne^
oóHe^ośCu od polwtolzlcihini bębifóai 10. Forma
zoista(je tutiworzioinja pWzez pinzeisfaizeń mi^dlzy
bęlbnem 10 ii tlalśmą bez; klońwai S, ijiafc' 'laltlwO
ziriołzailmtieić, j*e)st dkreiśllolnia płrzeiz wysokość
Horyz pierśioieiiibwydh 12 (<w kieirunkui piro-
miieiniilolwyimi) ipirzy bębnie. Kryizy te dzUafeiiją
incieltyllkio jlaiko wtoMkiJ pośiredriie maędizy
taśmą i bębnem, leciz tóJkże siaaiawią zamy-
kajjące śdiattiy bdczne kbmory db odilewtu.
Taśmu betz kbńca jest plnowłaidzloinia przez
Jtrzy krążkłi kieirdwtnlilcizie 13, 14 i 15; krążek
13 leży pod bębnem, a krążki 14 i 15 bezą
po obu jego stmooaJch, Krążitó boczne 14 i
15 umtoszjczone są nJa wiahadtowych ttlaimdb-
nadi 16; krążek dblny 13 'jtes* (pnzesitąwiany
i sfhiży db zmialny impi^chi iteiśmy. Raimicoa
16, niaj któryah timieaZczotae «ą krążkił bodz-
nef są pochyilione ku bębnowi tak, że krążki
bocztoe są pfftzydlskiane do zerwtnętrzne j stro¬
ny bębnal pnzeiz napdięcle iiaśmy bez końca.
Krążek dbkuy 13 jdsft umaiesłzlcizioiny w pnze-
stafwiianem łożysku 17, na1 które ciśnie ku
dbłoiwi sjprężymią 18, leżącą międizy łoży¬
skiem ł ijialrameto 19. Nafpięcie taiśimy bez
końca] można zmiien-łajć przeistaiwaałjąic odpo-
/wiednio janzlno 19. Można także uimiieścAć
4lo łożysko dbltLqgo krążka aa obciążotttój
dźwignB allbo feż mołżm aatsttasofsvtać jakie¬
kolwiek kne środki iwi oeilti wywatrdal ci-
śniienia ma ta/śmnę dla utrzyma|naa jej cw na-
pd^ciui. ." '/■■„■■■ ■;.:Ay^<:'^ ^e'^--j .y. ,_ '. ■:
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Ujścile lalbo wfcfcowy koniec kotinóry do
formowamiaj twoinzy się *aim, gdlzśte taśma
// dbiSżai salę z jedbiej isrtlnony >db b^braa 10
(fefwia isitłrcwiai fig. 1), izlajś koniec wylotowy
izjnjaijidujte «ttię (po pinzeiciilwtniej <sffirani!le bębna,
gcUzfe talślraa ibez końoai »qp|U)siziczia) je|go po-
wiile|ti2teihnii(ę (prawa strona ifćjg. 1).

Podczas prfcicy stopiony >oiłów <w|liewa
isię stale do citwionu komioiry odttewmiilczeij, a
b^ben obraca isiiię <w tókiilm kierunku, że część
jego sfcrcny izewnętrznej, stanowiąca! część
komioiry do foirtrńowainilal, polrtiisza isfiję od' o-
twicinu iwllotofwe,go ku oltiwiorioiwi /wyllotowe-
m)u. Tiaśmla bez końca iparuisiza sli|ę iw tym
siaimyjm kieffumku i >z taką isialmą szybkością,
jiak bębeln. Bęben jjiesit osadzony na walie 20,
nia(pędlz?inym .znDaimemiil iślflodkami. TaJśima 11
j/esit na|pędlz,ainia bezjpoiśriedlnaio :za(poimioicą po-
łącizeniia miajpędowe^O', m|p. łlańicucha 27 mię¬
dzy waitem 20 ;J krążkiem 75.

Zimną wodę lub linmy środek chłodzą¬
cy dtoiprioiwadzia isdę na zewnętrzną stronę
kiolmjdry odlllelwtniilcziej iprzez fwiyttworizjone
krążfciiifie wicictly iwieiwriąjtlriz ibąlblnai; iwiodę do-
prowaldza sfię prziciz kurek 51, odjpiroiwadlzta
w puinkjciiie 22.

Stopiony ołów, wchodzący dlo komory,
zosita|je ipfociiągnfflęty pmzez bęben iii taśmę i
zesłała sią w drcidze od wlotu dlo iwyiloltu .z
formy], Sitppiiony ołóiw dfqprcłwiadzia isiię do
formy iziapioimoicą triządizenaia wfewającego,
cpilsialnie|go riiiżi^jl iz iziwiiązku \z fi(g. 3 i 4.
Stwandłnjłayła ;piłytia otawiilalnia ipnziez krąizek
14 stewie przecfeodlzi nia( stół 23. Proces jest
c^Sfyi ponJelważ sitopiiloauy ołów stlalle dlo-
pinołwiadza się ,dol jednego końca komory i od¬
laną płytę bez przerwy wyciąga! się p|flzfcizi
dknijgi fconBec. Naijipraktyozmie] wlewać o-
łów z taką szybkością, odlpctwiiednio do sizyb-
kości ipotwnleaizfdhim bębna, alby metali gromlai-
ciziił się w peiwlniej ilości iwi końcu iommyai
aby wisfcutiek tego (był przyciskany do otwo-
ru mSędtey (bębnem i taśmą.

Najlepiej wyfconalć kryzy 12 iw bębnliie 10
talk, jak to pokazano na fig. 2. Stwierdzono
jednak, źie krypy, |pnzyik|gają|oe pjtasko do

taśmy ibez końca' powodufjią dosfcwyianlie się
sitiopńcttiicigo meitialiu między kryzy i HaJŚznę,
wskutek ozte(goi ipoiwisffcatją łnAeTfdwtniotScft w igru-
bośiol [gottowycłi ipłyii. Jeżcffii krytz,y 12 &dąć
skośniie, jak tó wiidaić nfa fijg. 2, to talśima pra-
wiile sfziczielinfe pffiztyliiejga do kryz i mialtcr jlalł,
przieldositaj^cy siłę a łbokóiw kennory «db odllie-
wtatóai, imiożie odipaiść. W tetnl siploisób nedluku-
jie siię dlo minimum Ihub daSkowiiciie zapobie¬
gał się skłonności aaSitiygtego ciłtowfiu ido po-
zoistarwanSa na kryzach, która1 poiwodulje nfe^
jednakową igrubość gcrtoiwlej plłyity.

Dosfcofltaihe iwyfconiatniie umząjdzenia wliewau
jąfcejgo do 'CpSsia)ni2ig|o pmzfyraądlu pinzedsita-
włonie ijiestt na fig. 3 8 4 naj iziat^azioinjyim ry¬
sunku.

SliwGelndziolnio., że iw cieju otinzymiąnia; pły¬
ty o belziwz^lędfnTiie jednalkowie|j grulboślci1!, n/^-
leży ;ziaichowiać powinie cisltroamościi pir|zy nai-
peMainiiiu formy stiopploinym miebailemi. Sfflo-
s'Uijiącf nip. klka oddizjjelllnyich idysiz w isizelne-
gaich dllia w(p:iicjwaldz(aini:la metalu do fonmy,
mioiżmfai otrzyimiać p|łyt'ę( iwykaizlują|qą pieiwEleln
isitopień iciąj^liilwościi pioidłużinej,' co ijieidhlalk
nile jleisit pioiżądane. Naj^psze fwyttiólki o^iląga
się, iłując ołólw w stalie (plłynąicym sitrumiie-
niiju o BzienokoścJ niileoo ^.ilęjksizieij od isizeroko-
Scii piłyty, którą ma się uitiwcirayć. Możima to
'Osiągnąć pinzy zasitcsciwainiiu ojpulsamiego unzą-
dzeimiia!,. któirle islkUalda ,siilę iz rytnny lub kalnia-
łu 25 uinuiiesiz|czioiniego inlaid wiejśiciiiem do ko¬
mory odlewniczej a rozciąga się nóiwmolegle
do l!b|jii izfbliżbnjia bębina ii taśtmy, itiwojnzącejj
wjejiśiclile ido komioiry,: Ryinlnai 25 jie/sit nileco
szensziai cid komoiry i podiziielloina wzdłuż nia
trzy czięśic-l Stopiony iołów doproiwialdza do
cizęściil 26 pinzez rtirę 29, któraJ isiiię ciągnie
przez cfaiłlą d|łu)goiść rynjmy. Ołówi piizeiz ko¬
miiec (tttury 29 wjpływa, a piiziez iszpairę 30 "wy-
dloisttalje się z rynny. Szjpianal tiai zinaijidhije ,sSę
w dlotaej części śłoiiamy rury, ił cdiąjgniSe is9ę
wizdłuż caileij rury. Wyjphyw m imry 29 dd-
bywlai siiię w oddlzSalle 26 w kilerjtiinfcu sttkizialł-
ki(%3)>

Tmzy iptiziedlzMy 26, 27, 28 ^ządzienia do
wlewalnr'lą <są oddlzMioinie od salebiiie złajpamo
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cą przegród 31 i 32, p-zeiz-któirie inaiteiFJialł
tnJuJsGl prize|pływiać <w (drodze do oisitaitniileigo
prtzedznlatłiu 25. Stąd majtefjat fwowiajdzi się
ppprzeiz lłsittwę 33 ma niadcihioidziącią po-
wlfarzchnfę bębnal i0, a! tern samem: do
sikrizyniil Jo^dilieiwmiaziejj,. Ołów iw|pir<ais# z tygla
w)fluis»zictza isię idlo nury 29 al slłąd—dlo iparize-
dzuiafflu 26. Dlai iziajpcWeżeiniila.wyiteyislkiiiwiamóia
ofojwiiiu iz tego przedziałki iii dla izaibezjpiecze-
mia sflalłego i rówmomiiiertneigo przepływu
pnzeis przeigroldy, mibznia przeicliziiiajł 26 :zia-
opajtlrizyć iwi poprzecznie pjnzlegiriody 40. Pnze-
ignpdy tie >sią dlzjiuarikoiwiamie, ialby ołów pnze-
pływalł poiwioHii iz jieidmej sitromy przegrody
ma dlnuigą, pirzycizieun i^a)jkonzy5itlnjije|jlsize -jeisit,
jieiżeM iw śia:lalnla|ch' iprizlelgrtóid od isitlnony ■wiloito'-
wejgo końicia ruiry 29 jest wi.ęikisizia idlość otwlo-
rów)f diii rw; przegrodach ictddlallioinycih od itie-
go kian/Gai. Toitwiząjdlzeiriiie iziwaliniiia izbyt sizyb-
kile "Wpływiamiie bliowiilui do prtzełdlzJalłu. 26
wizidjiuź rury 29 8 fziajpoibiScjgia iwyitiryislkJwialnćlu.
Dirugi przedział 27 wiioiżinia rówmllleż izaiopal-
trzyć iw ipjrziegirioldfy dllia uiriiłknlilęciai iwytwa*-
rizfalnifta sSię pasnn, w cisitaltinlilm zalś ppzieidiziiaile
2~'$ |pr|z(qg|no(dlyt ,sią| izlbytieiciz|ne, ' Stiwieirdzonlo,
że prlzy idloprciwiaidziatiiiu "OiłlowSu izłapoiimocą
rylniny 25 o isizidnotoośiciil równej fifzieirakiojśici
klomoiry, loltalzymiuje sćlę często ipewine nieido-
fe/ŁafcJInioiśici mai boikaidh iwytlwafrzainych płyt, co
ńiależy ptay-pilsać plrcedostatwiainiu sliię izbo-
ku pęcherzyków pojw3eitir(zia| do isitlcpilonieigo
metakt. Wcibec tlego należy stosować ryn¬
nę nieco szierazą odi płyty, którą się ima o-
ttelzyimaić ii wystającą nioJełoo wzdłuż boku
grfalniiicznieigo ii kom|ciry ołdlewnniazieji. Po 'obu
bokaich poiztolsitaje wpriawdlzie iw tiein isposób
mblewielka ifliość ołowiiluj, lalle SHolść tę izlbiferai
się ij ponownie tlopiL

Opiisiany powyżej przyrząd do odlewania
płyt mioże jedniotaześiniie islłiużyć dlo wyftwa-
araaniiai sizdnegu odlleWówj, ,n|p. isztalb i irur. Tein
pmzytkłtadi wykon'ainiiia wynalazku .pnzeidsitai-
wiiomy jleisft ma fig. 5> Powiierzchi% bębna 10,
a, iw riaziie potrzeby, al plowiieirizKAniiial taśmy
U utwoinzlome są fw ten sposób, Sue powstaje
śzeireigJwtoJór odleWinSczycjh, Jeżąlcydi obok

siebie około po^3e<nzdHia (bęfoim. Bęben mo¬
że być, o|pi. ptoozjomiy prziclz peiwmą i'llość tófw-
nokjgły)oh kiainalłiów 34 o póllkolIBstyiin pfrtzie-
knoju. Taśtma 11 motte być ipłaiska i może
śctólle pinzyiiegajć do częśioi ibęhnia), pozbai-
wsG*nieij ikatnialłów ajlbo lież mioiżebyć tiaikżę,
jak wskaiziuje £i|g. 5, zaicipiainzionaw kaaualły,
odjpofwiiadlafjąioe 'kanałom mai babunie i raizem
z nliiemii wisp^łdziiiailająicie przy wytwiarzatoiiu
isizltab o jpalzekroijiu w pnzyiblfiż)einii:u, kiołai.
Przyrząd /ten miolże róiwmiiież służyć dlo wy-
tirwianziainiJai płaisiziazóiw! oławiianiycih iii klabli W
tyim celu dlo ctiworu koimjory idloiproiy^adza isię
pfuzieiwioidy (siia r;ys.uinlku mLeipr^edsitiaiWjlbnie),
przez którie prizieciąga siilę kialbel^Tprizieiztn^
c^ony >do pokryjcliia, Pirzeiwioidy te liak są u-
sitaiwiione, że kable wchodiziąi w środek 'prize-
kiroj^ui koilffisitego, uitwotnzoinie|go pnzeiz zalopa^
tnżiolnią iw kamiaiły część babina i tiaśmy bez
końca. Kalbell iw|pro^iaidlzia Silę z szybkośioilą,
cdjpoiwiiaidlajiąpą isizylbkośiciii poiwienzcW bęb¬
na i itaśimy, a sifoip&ony 'Ofłóiw wl^ewia isiię niiie-
pinzerwaniie <do icitlwfcmu Ikounory. Ołówi ■wplły-
wia dk> prizesitlilzenljplileiriściieiniłofwej, otiałdzialją-
oeij kaiżdly fcafoeil (który isitanoiwdl itidzeń for-
imy) i naitychimiiasit1 itiwairdinieje wiskuitek
wprioiwJaldlzeriiiaLcieczy cblłodlzącej ina po-
wiierzchmiłę ziewmętalzmą kioimiory iddllejwinii-
cizie-j. W ten spcisób mioźjnia iwytworzyć
piłasizjdz i ijednioqześmiile uiżyć ipmzynząd do
wytwarzalniia powlłokii kablii oraz innych
irdziełnii w ijednym procesiie.

kuny ipnzykłlaid ^wykojniainaia wynaftaizku
przedsitla(w3c|ny ijęsit na fig. 6- Kiom^ra od-
lewmiiciza jint!wiomzo|nia jeisit wi itym -wypiadlku
'Oząiśicfiojwio iz GizięściJ plciwiileinzchni bąlbma obro¬
towego 10 iil-|pr|z0z inliierujchicimą śidilalnę 36,
otakoz|aiją|cą ws|pciminii(aaią ozięść pclwiierzohni
bębnią; ściajna 'ta zmiaijduj© się iw peiwine.j iokI-
lqgłlQŚQii od liiie!j.iw ceiltt /wytwoirzenSa wie-
wmętrzinej jpjrlzesifcizenii formy* Przyrząd taki
po zia^piaitirlzeinlilu ibckófwi bębna iw kry|zy 12
miożmia stosować -dlo otrzyimyiwialnfilal oitołwii-u
luib wiaitenijałui iw iswtlabapb. Rówmńeż iii iw tym
wypiadikiujbębelni idrazi isibałia -iśićcalniai,- jfak to
wyżej lopUsiattno, im|ogą być Walk iwylkoinlanie,, że-



by tiwtotrlzytai się iwii^k&za Hl»aść róźaiycli ko¬
mór o^e-wmazycfo {ficrm). W urządzeniu te-
igo rodizajjtu, wt fetorem jedba ze ŚJoi'atn fcaimy
j^est stalŁa, trzeba przeiwidziee środki dla
przesuwatnala odlewu po jego izaisffcygnięciai
ku wyjściu z fonmy orsiz śirodiki izajpfoihie^aj-
j'ącie ipirizywiłejrainiifu metalu db ściiamy siiia-
łej. W iym celu wiskaizainie jesit wyfflwIaiFzainuie
większej części komory cidllewniitaz&j z ipo-
wiierzidhini taiśany bęibniai. Np. w miiejscaicih,
gdlziiie bęben i .sitiałła ścSakila ziaopajtuizome są w
kanalły do ollr^ymainia *wtieiŁu różlnych form,
kainiały b^bnja trplbd isiię. głębsze (a lepiiej tak¬
że iii szersze, od kanałów ściiamy statłej. Prócz
tejgo, poiwiileirjzlchiniia bęlbnia może być zalzę-
bionia ailbo chropoJwa!ta|, w tym ceil.u aby
chlwyitalJai mialberijaił prizezmiaiczottify do odlewa¬
nia: Mciżnai również stosowiać odciągajjący
krążek 37 dlo zajpietysnniiletniiia ciiąjglościii proce¬
su. W lojpiisamej konsitrftiikciji, ścfatna sitalła
może być uimoocwiabiai iwlaihaidlłoiwio ptey j^ed-
nymj końcu, najlepiej diollnyim, ckoło cacipai,
w celu uimiożlliwikmia jej ruchów wahadło¬
wych ku ibębniołwii i od miiego, plcdlczais gdy
drugi kcmóec tlej ściiamy połączony jefct z u-
rząjdizeniiiem, m|p. koirlbą, poiruiszajajcem się
tam i lzjpic(wincitem dlia inoiżmoiśiciii sizyjbkiego

■pnzieis|uwa|n»!|al się ścilalny o mały kąt dkołio
wsipcoiiniiialniego czopa. Tokołysairtiie siię ścia¬
ny zapolbiiieigla przytwiie!r!ain;:!u isitbfpilomejgo me¬
talu al sjtiaile wyjvyiiiera dśinieniie mia miajbelrjaił iw
iarmhe. Urfządizeiniiie to ineie jetsrt1 wisikaizame na
rysumiku.

W opiisiainiyich powyżeij plnzyrządlach moż¬
na izlmiiiemSać rozinjalite szczegóły, miie tticizimi-
jaijąc się z celem wymiallaizikiuj. Np. ściiamy for¬
my mjojgją być utwoirzlome z części diwóch
gratólcizącyjch z& sidbą taśm beiz komcal, poru-
sizajajcych isiię w tyim sialmym kibrjułnku, z tą
satmą isizy|btao)śiciilą. PrzyWzjąd mdż^ rówlnffleż
służyć dlo wytiwairizialnjilai odlewów o dloiwiol-
nych przekrojalch, traetaa w mim tylko zmie¬
nić odjpjoiwfeidinEo sksizftialłrt ścilahu koimiolry ddi-
lelwtniilozłeij,. Miożiria, mp. wbudować w formę
staife rdzenie, ptoizoatalwiiająjce mlędlzy swą
powierzchnią i ścianami) komory przestrzeń

pierścieniową 0 dowolnym przekroju dla o-
trzymywąnia przedmiotów pustych, -np. rur
i t. d,

Zastrzeżenia p at en t owe.

1. Sposób odlewania płyt nieograni¬
czonej długości i przewodów o dowolnym
przekroju z łatwo topliwych metali lub in¬
nych łatwo topliwych materjałów, znamien¬
ny tern, że metal lub inny materjał dopro¬
wadza się stale, t. j. tak długo, aż się otrzy¬
ma wytwór żądanej długości, do formy o
takich wymiarach, że czas pozostawiania w
formie metalu lub materjału wystarcza do
przeprowadzenia go ze stanu płynnego w
stan stały, przyczem powstała w ten spp-
sób część wytworu stale usuwa się z formy
i zastępuje przez stale dopływający świe¬
ży materjał.

2. Przykład wykonania sposobu we¬
dług zastrz. 1, znamienny tem, że do for¬
my wprowadza się jedną lub kilka wkładek
(np. przewodników kablowych do pokry¬
cia płaszczem ołowianym) z tą samą szyb¬
kością, z jaką metal lub podobny materjał
wprowadza się do formy, w celu otoczenia
wkładek całkowicie lub częściowo metalem
lub podobnym materjąłem.

3. Przykład wykcnania wynalazku
według zastrz. 1 i 2, znamienny tern, że do
formy umieszcza się jeden lub więcej sta¬
łych rdzeni, w, celu otrzymywania wytwo¬
rów wewnątrz pustych, np. rur.

4. Urządzenie odlewnicze do wykona¬
nia sposobu według zastrz. 1, znamienne tem,
że składa się z komory odlewniczej, otwar¬
tej z obu końców, aby przez jedei# koniec
metal lub podobny materjał mógł wpły¬
wać, przez drugi zaś stale opuszczać ko¬
morę, przyczem komora odlewnicza jest
utworzona całkowicie lub częściowo z ru^
chomych powierzchni bez końca, których
ruah względem siebie jest tak obrany, że
stale powstaje część formy, wytwarzająca
żądaną część wyrobu.
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5. Przykład wykonania urządzenia
według zastrz. 4, znamienny tern, że śc5'ą-
ny formy są utworzone częściowo przez po¬
wierzchnię ^cylindrycznego bębna obroto¬
wego, częściowo zaś z powierzchni taśmy
bez końca, otaczaj ąoej część bębna w od¬
powiedniej od niego odległości, tworząc w
ten sposób wraz z powHerzchnią bębna ko¬
morę odlewniczą, prayczem bęben i taśma
bez końca poruszają się z tą samą szybko¬
ścią i w tym samym kierunku od wlotowe¬
go do wylotowego końca komory odlewni¬
czej.

6. Przykład wykonania urządzenia
według zastrz, 5, znamienny tern, że boczne
granioe formy utworzone są przez znajdu¬
jące się na bębnlile albo na taśmie bez koń¬
ca lub też na obu razem pierścieniowe
kryzy, których wysokość określa odle¬
głość od bębna do pasa, przyczem kryzy
przylegają za każdym razem ściśle dp
przeciwległych powierzchni.

7. Przykład wykonania sposobu we¬
dług zastrz. 4—6, znamienny tern, że na po¬
wierzchni bębna albo taśmy bez końca, al¬
bo też obu razem, znajdują siię przegrody
dla wytworzenia obek siebie kilku oddziel¬
nych form.

8. Przykład wykonania urządzenia
według zastrz. 4, znamienny tern, że jedna
część formy utworzona jest przez obraca¬
jącą się powierzchnię, np. powierzchnię
bębna, a dlrugą część formy stanowi ścia¬
na, częściowo otaczająca powierzchnię po¬
ruszaną, ułożona w pewnej od niej odległo¬
ści, przyczem ściana ta może się kołysać
około osi poziomej.

9. Urządzenie odlewnicze do wytwa¬
rzania powłok do przewodników, np. p<^
włoki ołowianej do kabli i t. d,, znamienne
tern, że się składa z wskazanych wyżej
form odlewniczych i urządzeń do wprowa¬
dzania przewodników kablowych i t. p.
rdzeni do formy tak, żeby wpływający do
formy materjał otoczył te przewodniki lub
podobne rdzenie.

10. Urządzenie doprowadzające ma¬
terjał skupiony do urządzeń według
zastrz. 4—9, do wytwarzania wyrobów w
kształcie płyt, .znamienne tern, że składa się
z rynny dtai przyjmowania materjału sto¬
pionego i kfillku równoległych do niej prze¬
działów pierścieniowatych, oddzielonych
cd siebie przegrodami, przez które stopio¬
ny materjał rozlewa się na całej szeroko¬
ści do formy.

11. Przykład s wykonania urządzenia
odlewniczego według zastrz. 10, znamien¬
ny tern, że urządzenie to wystaje po obu
stronach otworu wlotowego komory odlew¬
niczej.

12. Przykład wykonania urządzenia
odlewniczego według izastrz. 10 i 11, zna-
mfflenny tern,, że rynna główna, a w razie
potrzeby również i przylegające do niej
rynny przelewowe, z wyjątkiem tych, przez
które metal odpływa do formy, są prze¬
dzielone zapomocą pcdziurawionych prze¬
gród poprzecznych.

John B u rr L ane.
Zastępca: M. Brokman,

rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 6077.

U<SM

Druk L. Bogusławskiego, Warszawa.


	PL6077B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


