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DESs CRIZIOCNE
annessa a domanda di brevetto per INVENZIONE INDUSTRIALE
avente per titolo:
PERFEZIONAMENTI IN PROCEDIMENTO PER TIL RIEMPIMENTO DI
CONTENITORI, IN PARTICOLARE LATTINE, CON LIQUIDI.
A nome: S5IMONAZZI S.p.A., di nazionalita italiana, con sede
in PARMA (PR), Wia La Spezia n. 261/A.
Inventore designato: LUCIO CONFORTI.
I1T Mandatario: Ing. Stefane GOTRA (Albo prot. . 503),
della BUGNION 5.p.A. domiciliato presso quest'ultima in

BFARMA, Via Garibaldi n. 22.
pepositato i1 16 APR.1993 .1 v. YR O3 A DODO 14
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DESCRIZIONE
Formano oggetto del presente trovato perfezionamenti in un
procedimento per 11T rismpimento di contenitori, in

particolare lattine, con liguidi.

Nel campo degli impianti di riempimento di contenitori con
liquidi, ed +in particolare nel caso di riempimento di
lattine, sono note riesmpitrici del tipe con piattaforma
rotante provvista di una pluralitad di gruppi valvola di
riempimento destinati a riempire i1 contenitori in transito.
In genere i contenitori sono supportati da piattelli non
mobili in altezza &, nella fass di riempimento, T gruppi

l
valvola scendono verso i1 contenitore, oppure, 1in altrs
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realizzazioni, 1 aruppi valvola zono fissi & 1 contenitori
sono portati verso di essi da piatt=11i mobili in altezza.

NMella maggior parte delle macchine per 11 riempimento di
lattine con prodotti carbonati, ta definizione del
contenutoe di prodotto avviense tramite una cannula di
Tivello che, in fase di riempimento, 81 trova parzialmaente

introdotta nella lattina. L'afflusso del l1iquido & infatti

p—)
-ty

interrotte nel momento inm cui 11 quido in lattina giungs
a chiudere 1'apertura inferiore della cannula, che porta i1
gas a Fluire verso i1 serbatoio di contenimente., Risulta
quindi evidante 1! importanza di un corretto e preciso
dimensionamento della cannula di ¥ivello, poiché ad ogni
millimetro di livello nella lattina corrispondono circa 3
centimetri cubici di liguido.

Un inconveniente delle riempitrici tradizionali £ dato
dalla difficolta di mantensre {fnvarfiata ns]l tempo la
precisione dei 1ivelli, che pud essere compromessa ad

esempio da urti accidentali tra cannula di Tivello e

Tattina nelle zone di ingresso ed uscita della macchina. I

sosteano della cannulta di  T1ivello nella valvola di

B

rizmpimente & dinfatti di piccole dimensioni in quanto
condizionato dalla sezione di passaggio del Tiguido chs
deve essere la maggiore possibile.

Witeriore inconveniente & rappresantateo dalla difficoltoss

regolazione in altezza della cannula di 1ivello in caso di
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cambiamento  del formato delle lattine o in caso di
variazione del 1ivello di riempimenteo richiesto. Infatti
nelle riempitrict note par aeffettuare Jla suddettas

regolazione occorre intervenire sulle singoele valvole df

riempimentoe con notevole dispendio di  tempo, coma &
i1lustrato ad esampio nella domanda di brevetto

internazionale WO 80/08727.

Un uwlteriore dnconveniente delle valvele tradizionali &
dato dalla incontrollata variazione del Tivello del
Tigquido, e aquindi del contenuteo della lattina, causato
dalla variazione di pressione a/0 livelle di prodotto nel
sarbatoio. Infatti, quando i1 Tiguido chiude Ta cannula di
Tivello in lattina, una certa guantita di gas pressurizzato
rimane intrappolata tra i1 corpo valvola = la superficie
del Tiguido per cufi, se nhel frattempo la pressione nel
sarbatoio aumenta, anche di pochi decimi di Bar, visns
spinto liguido nzlla Tattina per ristabiltire
T'isobarometria tra serbatodio = Tattina, provecando un
aumento indesiderato del contenuto della lTattina.

GQuesto fenomeno & posto in risalto soprattutto nel caso

d
soste della macchina riempitrice con contsnitori in fase di

-l

mpitrici tradiziona)

&

riempimento: in tali condizioni T& ri
tendono a riempire quasi completamente i contenitori.

mpitrict

B

Per 1Timitare i suddetti Jinconvenizsnti, nelle ri

convenzionali sul percorso del Tiquido sono impiegati
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sifoni, retine o piccoli fori, 1 quali rendonc perd 11
gruppo valvola notevolmente pil complesso e difficile da
pulire & sanificare & comungue non risolvone totalmsnte §
problemi sopra elencati.

Una particolare realizzazione, i1lustrata nella domanda di
brevetto tedssca DE 2 120 554, preveds T'utilizze di una
cannula avvolta da una sorta di gallegaiante con i1 quals
pud scorrere in altezza per un certo tratto altlt'interno del
aruppo valvola in modo da consentire la chiusura del
condotto di afflusse del lTiauido.

In realta, a partes la complessitd d=l dispositivo, quando
il liquido raggiunge 1'astremitad inferiore della cannula
chiudendo 11 condotte del gas, 11 condotto dal liguide
rests ancora aperto & con 1'uscita di Tliguido residuo da
tale condotto si ha la salita del 1ivello nel contenitore e
quindi ta s=alita della cannula con i1 galleggiante finché
it galleggiante non chiude del tutto i1 condotto di asccesso
del l1iquido. Ma poiché tale chiusura & provocata proprio
dall'afflusse di liquideo & evidente che tanto pil 11

condotto di afflusso & ostruiteo dal gallsggiante, tanto pid

—lx

lenta & la salita dello stesso = quindi l1a definitiva
chiusura.
I1 documento DE 2 042 980 mostra un gruppo valvola di

riempimento dotato di un elementc di centraggio mobils 1n

altezza estarnamente alla valveola = solidalmente 3lla
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cannula di 1Tivello. Tale documants non insegna perd come
risolvere i gia citati problemi legati alla pressnza dells
cannula di 1ivello,

I1 brevetto statunitense U5 4,986,318 mostra una valvoia di

riempimente per riempimento di lattine in contropression

Ity

in cuit Ta tenuta tra la valvola & 1a lattina & ottenuta
madiante due guarnizioni ad anello "O-ring" concentriches e
sovrapposte, ad in cui 51 ha una decomprassione finale per
aum=ntato volume all*internc della lattina dovuto
atl'estrazione della valvola dalla lattina al termine del
riempimento. Tuttavia tale decompressions non 2 garasntita
dagii "o-ring", che sONO soggett] a traguenti

in uscita dalla lattina ad

{D

soltlecitazioni in ingresso

oani riempimento, con conseguante rapida usura &
trafilamenti. Tale documznto non risolve neppure gli altri
inconvenienti lagati alla presenza della cannula di
Tivello.

Scopo del presents trovato &2 qualleo di 2liminare i suddetti

-
N

inconvenianti e di real zare un procedimanto di
riempimento che consenta di evitare 1'uso dellse cannule di
Tivello e di rasggiungsre wuna miglior precisione nei
1ivelld, wuna riduzione del tempo di riempimento e della
formazione di schiuma.

Detti scopi sono pisnamente raggiunti dai perfezionamenti,

ogaetto del presente trovato, in procaedimente per 11
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riempimento 'di contenitori, 1in particolare lattine, con
Tiguidi, e¢che 37 caratterizzano per quanto previsto nelle
rivendicazioni sotto riportats.

Questa ed altre caratteristiche risulteranno maggiormentse
evidenziate dalla descrizione seguente di due preferite
SEAUENES oparatives illustrate, & puro titolo
ssemplificative ¢ non Timitative, nelle unite tavole di
disegno, in cui:

- le figure 1y e 2) illustrane le varie fasi del
procadimanto, secondo dus diverse sequenze opsrative.

Con rifarimanto alle figure, con 1 & stato complessivamente
indicato un gruppo valvola di riempimanto di una macchina
riempitrice di contenitori 10 cen 1iquidi. Nella
descrizione si fa specifico Piferimento'a1.caso di Tattine,
ma 1'invenzione pud essere applicata anche a contenitori di
tipo divarso. La macchina riempitrice @ convenzionalments
d=1 tipo a piattaforma rotante 6 provvista di una pluralita
di gruppi di riempimento.

Ad ogni gruppo valvola 1 & associato un corrispondents
gruppo di  sollevamento 2 c¢che supporta un piattelle &
destinato & sorrsggere una lattina 10.

Nell'asampio realizzativo di figura 1 una camma 1% regols
tramite un rulline 16 11 movimante verticale del piatteilo
5 ecoassiale al gruppoe valveola 1 ed & previsto un perno

maccanico 7 che pud bloccare i1 gruppo di sollevamsnte 2
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nella posizion% definita dalla camma 15, inserendosi in una
rientranza del gruppo di sollesvamento.

IT gruppo di soltevamento 2 costituisce un mezzo di
sollavamento della Tattina verso 11 aruppe valveola 1.

I1T gruppo valvola 1 comprends un otturatore o valvola 11 a
forma di stelo tubolare, atto a regolare t'atflusso di
1iquide in un condotto 12, da un serbateoic 29 di
contenimente alla lattina 10. Nel sarbatoio 28, oltre al
ligquide di rismpimsnto, vi & un gas pressurizzato, che
occupa lo spazio libero al di sopra del1 liquido.

Una mella 19 regola T'apartura dell'otturatorse 11

spingendolo verso 1'alto e liberando quindi i1 condotto 12.

i

L'otturatore & alloggiato in una camera cilindrica 17 ad

{

internamente caveo. Nzl condotto interno 13 dell'otturator

passa infatti gas o aria di ritorno, 11 cui afflusso &
regotate da una valvela o otturatore 9 azionata da un
posizionatore meccanico 8. 11 condotto 13 & originalmsente
ricavato tutto interno a&llo stelo tubolars dell'otturatore
e sfocia all'estremitd inferiore di detto stelo tubolare.
I1 gruppo valvola 1 & provvisto inferiorments di un
alemento di centraggio 3 atte ad avvolgere a tenuta
T'imboccatura della ltattina mediante una guarnizicne 4.
L.'elemento di centraggio 3 pud risalire esternamente al

me alla lattinas, in modo c¢hs

wiy
i

Aruppo valvola, ins

1'estremitd inferiore del gruppo valvola 1 possa penetrarel
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nella lattina stessa.

Con riferimento alla fiaqura 1Y, ove sono 1Jllustrate,
contraddistinte dalle Tettere da A ad H, le wvarie fTasi
operative di un cicle di riempimento, con Ta
rappresentazione in basso della posizions angolare in  cui
avvengone le singole fasi, riferita alla piattaforma

rotante 6, il procedimento oggetto del nresente trovato

praveds le seguenti fasi operative:

s

A - La lattina 10 vuota, in tngresso alla riempitrics,
posizionata sul piattelleo 5 del gruppo di sollevamento 2 in
asse con 11 gruppo valveola 1, c¢on detto piattello 5 che si

2 con 1'elemento di

34

trova al punto morto inferior
centraggio scllevato in modo da consezntire i1 collocamanto
dalla Tattina al di sotto di esso. Succassivamaente

'E I

14

lemento di centraggio scende sulla Tattina, come

illustrate in figura, finc a che 1'imboccatura d=lla
ltattina si1 accoppia contro la guarnizione & dell'slemento
di centraggioc 3.

B - La camma 15 produce, attraversoe 11 gagruppc df
sollevamento 2, ia saltta della lTattina, insieme
alt'elemento di centraagio, esternamente al gruppo valvola
1, i1 qguale penetra quindi all'internco della lattina. Nel
frattempo il pernc meccanico 7 blocca {1 gruppo di
sollevamento 2 nella posizions definita dalla camma 15. Una

forza meccanica, agente nel senso di frecce 18, mantiene
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spinto verso i1 basso 1'elemento di centraggio per
conservare la tenuta fra 1'elemento di centraggico & la
lattina. Tale forza 2 ad esempio realizzata mediante
immissione di aria compressa internamente all'slemante di
centraggioc, o mediante opportuni mezzi =2lastici.

C - L'azionamento del posiziconatore meccanico 8 provoca
T'apertura della valvola 89 del gas e quando 1a pressione
nella lattina & uguale a quella del serbatoio, 1'intervento
della molla 19 provoca l'alzata dell'otturatore 11 & 11
conseguents afflusso di liguido nella lattina attraverso il
condotto 12, mentre i1 gas ritorna nel sarbatoio attraverso

i1l condotto interno 13.

Entrambe 12 estremitd dei condotti 12 e 13 571  trovano
originalimente allo stesso Tivello.

B -~ GQuande 11 1igquide nella lattina ragafunge un livello
prefissato (coincidents con 1'estremitd inferiore de1l

condotte 13, Jdndicato in figura madiante una freccia 20 &
supaerfora al 1ivelle finale desiderato, 1'afflusso del
liquideo =i arresta poiché esso c¢chiuds sia i1 condotto
interno 13 cﬁa i1l condotto 12.

E - Il perno 7 rientra e 1Tibera 11 gruppo di solievamento 2
che vizne spinto verso 1'alto per mezzo di una camma 14, in
condizione di valvola 8 del gas =d otturatore 11 a&ancora
meccanicamente apsrti.

Il prodeotteo in esccesso rifluisce nel serbatoeico tramite 11

10
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i1

condotto 12 ad & quindi seguita una correzions di Tivello
con ragaiungimento nella lattina del 1ivello definitivo dei
1iquido, findicato da una freccia 21, che & infertore al
Tivello della fase D.

El sufficients variare la posizione in altezza della camma
i4  fulerata in 32 per ottensre con estrema semplicita una
corrispondente variazione del livello in lattina.

5econdo una possibile variante di realizzazione nen
ililustrata, 1a camma 14, anziché essere fulcrats in 32, pud
trasiare parallelamente a se stessa in altezza per ottensre
Te variazioni di livello desiderates del 1iquido in lattina.
F1 -~ Chiusura meccanica della valvola 8 del gas
dell'otturateore 11 {in corrispondenza del puntco massimo
superiors d=lla camma t4) mediante azionamsnto del
posizionatore 8.

F2 —.Dopo Ta chiusura in F1 i1 gruppo di s=zsollevamesnto 2
segue una propria corsa di discesa lungo la camma 143 71
gruppo valvola 1 37 s3fila dalla lattina aumentandoe 1in tal
mode 11 volums libero, infziando pzrcid la decompressione
della Tattina zanza mettere 1in comunicazione 1o spazio
Tibaro con 1'esterno. Al termine di cuesta fase i1 valors
di prassione residua nella lattina dipends dal valore della
pressione di riempimsento.

G -~ La decompressione della lattina prosegque tramits

1'azionamente di un pulsante 24 che preovoca 1'apertura di

11
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una valvola che pone 1in comunicazione 1'internc dells
lattina con T'ambiente esterno attraverso un condotto chs
sfocia da un Tato all'interno dell'elemento di centraggio 3
e dall'altro nelltambiente esterno.

H - I1 gruppo di sollevamento 2 teorna a posizionarsi al
lTivelic inferiore di inizio c¢iclo e 1'elemento di
centraggio 3 viene alzato parzialmsnte da una camma agents
su un rullo per consentire alla lattina di uscire dalla
riempitrice,.

Nella figura 2) & {dl1lustrata wuna diversa sequenza del
procedimento in cui manca la ftfase B & quindi la lattina non
viene sollevata dal gruppo di sollevamento néd bloccata dal
perno 1, poichég & assente sia il perno 7 che 1a camma 15 di
sollevamento: i1 riempimento avvisne quindi con 1a lattina
non sollevata rispetto &1 piano di carico.

In gquesto caso 1= fasi € e D restano sostanzialmente
uguali, cosi come la fase E (ad =eccezionsa che psr 1a
mancanza del perno}, e le fasi F1, F2, G & M,

Nel gruppo valvola oggetto de=l presente trovato 1'assenza
della tradizionale cannula di livello, al pesto della qguale
vi & un condotte 13 del gas completamante interno
alt'otturatore 11 del condotto di aftlusso del 1iquido,
consents di svitare 1 problemi connessi alliuse dells
cannula di 1ivello ed assicura una maagior pracisions nef

Tivelli di riempimento in guanto 11 Tigquido chiude

12
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contemporaneamente sia 11 condotto 12 del 1igquido che 11
condotto interno 13 del gas, impedendo ulteriore afflusso
di prodotto nel contenitore.

Secondo una variante di realizzazions non Jllustrata,
1'estremita inferiore del condotto 13 del gas potra essers
ad un l1ivello piu elevato rispstto all'lestremitéd inferiors
del condotto del Tiguido.

Un grande vantagaio & rappresentato dalla possibilita di
modificare i1 1ivello ne2lle lattine con un unico comando
esterne alla riempitrice; si tratta di un'operazions rapida
e affidabile se parsgonata alla tradizionale sostituzions
delle singele cannule di 1ivello di ogni gruppo valvola.

La decompressione della lattina creata dall'aumento dello
spazico libsro determinato dalla discesa della lattins
rispetto al gruppo valvola, consante inoltre una grande
riduzione del consumoe di gas di  contropressione, una
ridotta dispesrsione del gas nell'ambiente e una minore
formazione di schiuma.

La riduzions della schiuma £ ottenuta inoltre mediante &
correzione di livello effettuafa nella fase E, fTacendo 57
che i1 1ivelleo sia sempre corretto in diminuzions, con
parziale riflusso del liguido in =ccesso nel sesrbatoio,

In sostanza, 11 riempimento iniziale pressoché totals della
Tattina consente una naturale limitazione nella formazions

di schiuma =2 anche la conseguente correzione di livello ne

13
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risulta migliorata.
L'assenza di  sifone o retina oppure piccoli fori Tungo 11
condotto di afflusso del Tiquido per avitars il
sovrariempimento della lattina, consente incltre portate df
afflusso del Tiguide pild =zlevate e quindi tempi
riempimanto inferiori.

® ok R ok X X

14
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X RIVENDICAZIONT
1} Procedimento per 11 riempimento di contenitori, in
particolare lattine, con lTiquidi, comprendents le fasi di:
-  accoppiamento a tenuta tra 1'imboccatura del conteanitore
{10) &d un aruppo valvola di riempimento, dopo un'evantusle

salita del contenitore verso i1 gruppo valvolay

- apsrtura di una valvola {(9) del gas e di una valvela di

e}

aftlusso del Tiguido & successiva chiusura dells stesse
rigmpimente effettuato;

- distacco tra contenitore (10) & gruppo valvola (1),
caratterizzato dal fatto che 1'apertura della valvola del
Tiguidoe e del qas avviesne con 12 eatremitad inferiori
condotti di afflusso del gas (13) ¢ del ligquide (12) poste
ad un medesimo livello, 1in modo che quando i1 livello di

Tiguido nel contenitore (10) giunge a chiudere i1 condotto

del gas (13), esso giunga contemporancamante a lambire
anche i1 condotto (12) di afflussoe del liguido.

2) Procedimento per i1 rismpimento di contenitori, 1in
particolare lattine, con lTiquidi, comprendente le fasi di:
~ accoppiamento a tenuta tra 1'imboccatura del contenitores
{10) ed un gruppo valvola di riempimanto, dopo un'eventuals
zalita del contenitore verso i1 gruppoe valvola;

~ apertura Jdi una valvola (8) del gas & di una valvola df
atflusso del Tiquide = successiva chiusura delle stesse s

riempimento effattuato;

15
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- distacco tra contenitore (10) & gruppo valvola (1),
caratterizzato dal fatto che 1'apertura della valvola del
Tiguideo e del gas avviene con }Y'estremitd inferiorse del
condotte (13} di afflusso del gas posta ad un l1ivellic pil
elevato d=ll'testremita Jinferiore del condotto (12) di
afflusso del liguido, in modo che quando 11 Tiguido che
fluisce nel contenitore giunge a chiudere 11 condotto (12)
del Tiguido, i1 condotto (13) de1 gas resti ancora aperto.
3) Frocedimento sacondo Ta rivendicazions 1),
caratterizzato dal fatto che quando 11 livello d=l Tiguido
nel contenitore (10) giunge a lTambire sia 11 condotto (13)
del gas che quello (12) del Tigquide, 1in condizioni di
valvels deal qas {9) & del Tiquido (11} ancora
mececanicamente aperte, & prevista una fase di correzions
del 1ivello del 1iquido nel contenitors (10) mediants una
variazione graduale e regolabile della posizione in altezza
del contenitore rispetto al gruppo valvola (1), T'entita di
detta varfazione essendo funzione del livello richissto di
Tiguido nel contenitore.

43 Frocedimento secondo la rivendicaszions 3, in cui detta
fase di correzione di 1ivello avviene mediante salita del
contenitere (10) rispetto al gruppo valvola (1),

%Y Procedimente zeconde una delle precedenti rivendicazioni
in cui, dopo la chiusura delle valvole del gas e del

Tiquide, & prevista una fase di discesa graduals =

16
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regolabile  del contenitore rispetto al gruppo valvola,
detta discesa provocando una decompresszions all'intarno del

contenitore per effetto dell'aumentato volume 1ibero.

Ing. STEFANO G
ALBO n. 503

17
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