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Sposéb prazenia rud, zwlaszcza blendy cynkowej, oraz urzadzenie, stuzace do tego celu.
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Pierwszenstwo: 1T czerwca 1931Ipr. (Niemcy).

Wynalazek niniejszy dotyczy kilkupig-
trowych piecéw prazelnych, stosowanych
do prazenia rud siarczkowych, w ktérych o-
siaga si¢ zupelne i rownomierne wyprazenie
rud, zwlaszcza przy przerdbce blendy cyn-
kowej.

Powietrze, stosowane do chlodzenia ra-
mion mieszajacych, jak wiadomo, moZna
calkowicie lub czesciowo wprowadzaé jako
powietrze prazelne do kilku lub wszystkich
pietr pieca prazelnego, jednakze uwazano
dotychczas za konieczne przepuszczaé po-
wietrze do kanaléw lub przewodéw ruro-
wych z zewnatrz pieca prazelnego.

Wedtug niniejszego wynalazku strumieri

powietrza chlodzacego przeptywa koleino
przez ramiona mieszajace na kazdych
dwoéch pigtrach, przyczem strumien ten na
dolnem pietrze przeplywa catkowicie lub
czesciowo do komory prazelnej. Przeplyw
strumienia powietrza z jednego pietra do
drugiego odbywa sie przez jeden lub kilka
kanaléw, znajdujacych si¢ w gléwnym wale
pieca, ktére moga byé¢ takze wykonane w
ksztalcie rur. Rozmieszczenie rur przepty-
wowych w wale gléwnym umozliwia takze
doprowadzanie powietrza, chtodzacego
ramiona mieszajace kazdego pietra, nie-
zaleznie od innych strumieni powietrza

chlodzacego, do innego pigtra, w ktérem



wskutek podwyzszonej temperatury powie-
trze to moze uzupelniaé i przyspiesza¢ pra-
Zenie. '

Najlepiej przytem doprowadzaé powie-
trze chlodzace z mieszadla gérnego pierw-
szego pietra do przedostatniego pietra, na-
tomiast powietrze z ramion mieszajacych
drugiego, najcieplejszego pietra, doprowa-
dza¢ do ostatniego najnizszego pietra. W
ten sposob najwigcej ogrzane powietrze zo-
staje doprowadzone zawsze do zwykle naj-
chtodniejszych przestrzeni prazelnych.

Przy niektérych rudach, zwlaszcza la-
two spiekajacych si¢, mozna, w celu upro-
szczenia urzadzenia, gromadzi¢ powietrze,
chlodzgce ramiona mieszajace, na kilku pie-
trach i doprowadza¢ je do kilku dalszych
pietr. Gdy jest konieczne bardzo dokladne
regulowanie chlodzenia, wtedy wdmuchuje
si¢ powietrze chlodzace z ramion mieszaja-
cych jednego pietra, caltkowicie lub czescio-
wo, bezposrednio do nastgpnego nizszego
pietra, wskutek czego wszystkie ramiona
mieszajace zostaja zasilane swiezem powie-
trzem chlodzgcem. ‘

Do wykonywania opisanych sposobow
glowny wal mieszadla, tak w przekroju po-
przecznym jak réwniez w kierunku podtuz-
nym, zostaje podzielony na komory, two-
rzace kanaly do doprowadzania i przepro-
wadzania powietrza chlodzacego oraz do
odprowadzania nadmiaru goracego powie-
trza.

Bardzo proste jest wykonanie watu
glownego w przykladzie wedlug fig. 112
rysunku, ktére uwidoczniaja wal gltowny w
przekroju podluznym i w przekroju po-
przecznym.

Watl gtéwny a posiada na kazdem pie-
trze dwa lub kilka ramion mieszajacych b, c,
ktére zapomoca osadzonych w nich zgbéw d
mieszaja i przesuwajg materjal prazony i
doprowadzaja go do wewnetrznych lub ze-
wnetrznych otworéw spadowych.

Powietrze chlodzace, stuzace do chlo-
dzenia ramion mieszajacych, jest doprowa-

dzane rurg e od dotu i przeplywa przewo-
dami f, g, zaopatrzonemi w zasuwki regulu-
jace h lub podobne narzady, do ramion b,
podzielonych w znany spos6b zapomoca po-
dluznych kanaléw, wskutek czego powie-
trze chtodzace plynie kanatem i w jednym
kierunku, a kanalem 2 w drugim kierunku
ku walowi glownemu. Kanatem & przeply-
wa przytem ogrzane juz powietrze, ktore
moze byé gromadzone w rurze / i odpowied-
nio odprowadzane. Wedtlug fig. 1 powietrze,
ktére przeplynelo ramie chtodzace ¢, zosta-
je przeprowadzone rura [ wdét, w celu chlo-
dzenia ramienia b. Powietrze wyplywa
przytem czesciowo otworami m na dolnej
stronie ramion mieszajacych. Przez nasta-
wianie plytek dlawiacych n mozna regulo-
waé preznosé powietrza w kanalach i, &, a
wigc odplywajaca ilosé powietrza. Pozo-
stata czesé ogrzanego powietrza chtodzace-
go wyplywa nasadami o na wysokosci otwo-
réw spadowych do materjatu prazonego,
przyczem ilo§é powietrza moze byé nasta-
wiana zapomoca plytek regulujacych p.
Nastawianie suwakéw regulujacych ¢ u-
mozliwia taczenie ze soba strumieni powie-
trza chtodzacego z kilku pietr lub oddzielne
doprowadzanie ich do nizszego pigtra.
Regulowanie doplywu powietrza prazel-
nego z ramion mieszajacych odbywa si¢ za-
pomoca znajdujacych si¢ na dolnej stronie
ramion podiuznych szczelin, zamknietych
zapomoca listw dyszowych. Przykiad wy-
konania tego urzadzenia regulacyjnego
przedstawia fig. 3 w przekroju wzdtuz linji
I — 1, a fig. 4 w przekroju wzdtuz linji I —
II. Z prawej i lewej strony znajduja sie w
ramieniu chlodzacem b listwy dyszowe r,
zaslaniajgce szczeliny s i umozliwiajace
wylot powietrza przez dyszowe otwory f.
Te otwory sa dostosowane pod wzgledem
swych odstepéw oraz swej wielkosci do
wzrastajacego zapotrzebowania powietrza
(fig. 4), czyli ku zewnetrznemu koricowi ra-
mienia stajg si¢ one wieksze i s3 rozmie-
szczone blizej jeden obok drugiego. Koniec



ramienia jest zamkniety luzng nakrywka u,
nasunieta na czop v i zabezpieczona zapo-
moca, zacisku w. Listwy dyszowe r, prowa-
dzone we wglebieniach podluinych szcze-
lin, zamykaja otwory w nakrywce' x 1isa
zabezpieczane zapomocy zaciskow y.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb prazenia rud, zwlaszcza
blendy cynkowej w piecach kilkupietro-
wych, znamienny tem, Ze przez ramiona
chtodzace kazdych dwoch pietr przeplywa
kolejno strumien powietrza chlodzacego,
ktéry z dolnego pietra wyplywa catkowi-
cie lub czesciowo do komory prazelne;j.

2. Sposéb prazenia rud, w zastosowa-
niu do pieca pieciopigtrowego, wedtug
zastrz. 1, znamienny tem, zZe powietrze
chtodzace z najwyzszego pigtra jest dopro-
wadzane do przedostatniego pigtra.

3. Sposéb wedtug zastrz. 1 — 2, zna-
mienny tem, Ze powietrze chlodzace, prze-
plywajace najpierw przez ramiona miesza-
jace drugiego pietra, jest potem doprowa-
dzane do ramion mieszajacych najnizszego
pietra.

4. Sposéb wedtug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tem, Ze powietrze chlodzace, ktére
najpierw przeplywa przez ramiona miesza-
jace trzeciego pigtra, jest potem takze do-
prowadzane do ramion mieszajacych
przedostatniego pietra.

5. Odmiana sposobu prazenia rud,
zwlaszcza blendy cynkowej, wedlug zastrz.
1 — 4, znamienna tem, Zze powietrze chlo-
dzace z ramion mieszajacych jednego
pietra jest wdmuchiwane bezposrednio do
nastepnego nizszego pietra.

6. Odmiana sposobu prazenia rud,
zwlaszcza blendy cynkowej, wedtug zastrz.
1 — 4, znamienna tem, ze ogrzane powie-
trze chlodzace, powracajace z ramion mie-
.szajacych dwéch lub kilku pietr, jest gro-
madzone i doprowadzane do dwéch lub
kilku nastgpnych nizszych pietr jako po-

wietrze, chlodrzace .ramiona mieszajace, i
jako powietrze prazelne.

7. Urzadzenie do wykonywania sposo-
bu wedlug zastrz. 1 — 6, znamienne tem, ze
wydrazony wal gléwny (@) mieszadla jest
podzielony na komory, tworzace kanaly do
doprowadzania powietrza chlpdzacego oraz
odprowadzania nadmiaru powietrza gora-
c¢ego, .. . : . . _

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 5, zna-
mienne tem, ze w wydragzonym wale glow-
nym (a) znajduja si¢ otwory (o) do odply-
wu powietrza, rozmieszczone na wysokosci
otworéw spadowych do materjalu.

9. Urzadzenie wedlug zastrz. 6,
mienne tem, ze w wydrazonym wale glow-
nym (a) znajduja sie dwie lub kilka rur
(e, 1) do gromadzenia powietrza chlodza-
cego wzglednie powietrza goracego, ktore
s potaczone z kanalami (i, k) w ramionach
mieszajacych (b, ¢), przyczem doplyw po-
wietrza z rur do tych kanaléw mozna regu-
lowaé.

10. Urzadzenie wedlug zastrz. 7 — 9,
znamienne tem, Zze ramiona mieszajace
(b, c) maja na dolnej stronie podluzne
szczeliny (s), przykryte listwami dyszowe-
mi (r), w ktérych znajduja si¢ otwory ()
do wylotu powietrza.

11. Urzadzenie wedtug zastrz. 10, zna-
mienne tem, ze otwory (#) do wylotu po-
wietrza w listwach dyszowych (r) sa wyko-
nane w odstepach, ktére w kierunku walu
gléwnego sa kolejno coraz wieksze, przez
co rozdzial powietrza odpowiada wielko-
$ci zasilanej powierzchni rusztu.

12. Urzadzenie wedlug zastrz. 10, zna-
mienne tem, ze otwory (#) do wylotu po-
wietrza w listwach dyszowych (r) na kaz-

zna-

-dem pigtrze i w kazdem ramieniu, wzgled-

nie na kazdem pigtrze lub w kazdem ramie-
niu, majg rézna wielkosé.

13. Urzadzenie wedlug zastrz. 10, zna-
mienne tem, ze podluzne szczeliny (s) ra-
mion mieszajacych (b, c) tworza jednocze-
$nie prowadnice listw dyszowych (r),



wskutek czego listwy moga byé¢ wsuwane od
przedniego korica ramienia.

14. Urzadzenie wedlug zastrz. 10, zna-
mienne tem, ze przedni koniec ramienia jest
zamkniety nakrywka (u), nasunieta na czop
(v) w ramieniu (b) i zabezpieczona zapo-
moca zaciskéw (w).

15. Urzadzenie wedtug zastrz. 12, zna-
mienne tem, ze wyloty szczelin podluznych

(x) sa zaopatrzone w
zabezpieczane

w $cianie czolowej
przesuwne listwy dyszowe,
zapomoca, zaciskow (y).

Humboldt-Deutzmotoren
Aktiengesellschaft.
Zastepca: Dr. inz. M. Kryzan,

rzecznik patentowy.
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