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W nowoczesnym sposobie ciągnienia
tafli szklanych ma miejsce ta niedogod¬
ność, iż szkło przed dojściem do miejsca,
gdzie odbywa się właściwy proces ciągnie¬
nia, podlega zarówno termicznym jak i
chemicznym procesom, naruszającym jego
jednorodność, co wpływa na jakość cią¬
gnionej tafli.

Wynalazek niniejszy ma na celu ujed¬
norodnianie masy szklanej przez umie¬
szczenie w komorze, znajdującej się przed
właściwą komorą ciągnienia, przyrządu
obrotowego, możliwie blisko jej dna, jed¬
nak wystającego ponad powierzchnię
szkła, przyczem przez obrót tego przyrzą¬
du w kierunku odwrotnym do ruchu wska¬
zówek zegara (fig, 1) zostaje wstrzymany

przepływ szkła dołem i szkło wypływają¬
ce z kąpieli (wanny do topienia) zostaje
zabrane w kierunku obrotu i przeprowa¬
dzone przez komorę chłodzącą.

Urządzenie takie umożliwia utrzymy¬
wanie masy szklanej, doprowadzanej do
urządzenia ciągnącego, w wyższej tempe¬
raturze i przez to skutecznie zapobiega
wywołanym częściowo przez stopniowe
oziębienie termicznym procesom, narusza¬
jącym jednorodność masy.

Gorące jeszcze szkło zostaje w cien¬
kiej warstwie szybko ochładzane, co zapo¬
biega procesowi, naruszającemu jego jed¬
norodność.

Szkło zabrane przez przyrząd obroto¬
wy i wprowadzone do komory wstępnej



miesza się ze znajdującym się w niej
szkłem*i jest ujednorodniane.

Dzięki szybkiemu^ ochładzaniu, jako
też krótkiej drodze do urządzenia ciągną¬
cego, możliwe jest doprowadzanie szkła o
niższej temperaturze do urządzenia, wsku¬
tek czego osiąga się większą szybkość jego
ciągnienia.

Urządzenie według wynalazku przed¬
stawione jest schematycznie jako przy¬
kład wykonania na rysunku, przyczem na
fig. 1 w przekroju podłużnym, a na fig. 2
w przekroju wzdłuż linji A—B na fig. 1.

Masa szklana dopływa pomostem 2 z
pieca do topienia 1 do specjalnej komory
wstępnej 3, w której umieszczony jest
przyrząd obrotowy 4 w kształcie walca o
takim przekroju, że sięga prawie do dna
komory, wystając jednak znacznie ponad
powierzchnię masy szklanej. Dzięki temu
zatrzymany jest przepływ szkła między
przyrządem obrotowym i dnem komory,
szkło zabierane jest przez przyrząd w kie¬
runku jego obrotu i przeprowadzane pod
rurą ochładzającą 5, zawieszoną ponad
przyrządem obrotowym.

Przez wydrążony wał przyrządu 4, ')&-
ko też przez rurę 5 może być przeprowa¬
dzany środek ochładzający. W ten spo¬
sób szybko ochłodzona, zmieszana i wsku¬
tek tego całkowicie jednorodna masa
szklana zostaje bezpośrednio wprowadza¬
na do komory ciągnienia 6. W przedsta¬
wionym przykładzie tafla szklana jest
ciągniona w piecu chłodzącym 8 pionowo
wgórę zapomocą pierścienia wyciągowe¬
go 7.

Urządzenie to może być również zasto¬

sowane do ciągnienia masy szklanej w
kierunku poziomym.

Przyrząd obrotowy według wynalazku
może być wykonany z szamoty lub innego
materjału ogniotrwałego.

Zastrzeżenia patentowe.

1. Sposób ujednorodniania masy szkla¬
nej, znamienny tern, że we wstępnej ko¬
morze (3), znajdującej się przed właści¬
wą komorą ciągnienia, umieszcza się przy¬
rząd obrotowy (4) możliwie blisko jej dna,
jednak wystający ponad powierzchnię
szkła roztopionego, przyczem przez obrót
tego przyrządu w kierunku odwrotnym do
przepływu szkła przepływ takowego zo¬
staje powstrzymany, a szkło zabierane zo¬
staje przez przyrząd obrotowy i dopro¬
wadzane do właściwej komory ciągnienia
poprzez komorę chłodniczą (5), znajdują¬
cą się powyżej przyrządu obrotowego.

2. Urządzenie do przeprowadzenia spo¬
sobu według zastrz. 1, znamienne tern, że
komora wstępna (3) zaopatrzona jest w
chłodzony walec obrotowy (4)^ wykonany
z szamoty lub innego ogniotrwałego mate¬
rjału, przyczem walec ten na swej górnej
powierzchni wykonany jest gładko lub w
ten sposób, iż szkło płynące do komory
ciągnienia prowadzone jest ponad tym
wałem obrotowym (4), względnie przez
niego zostaje zabrane.

M o n t a n- u n d I n d u s t r i a 1 w e r k e

v o r m a 1 s J o h. D a v. Starek.
Zastępca: Inż. A. Wolfowicz,

rzecznik patentowy.
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