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【 請 求 項 １ 】
　 流 体 不 透 過 性 の 可 撓 性 パ ウ チ と 、 前 記 パ ウ チ 内 の 材 料 特
性 の 可 逆 測 定 を リ ア ル タ イ ム で ｉ ｎ 　 ｓ ｉ ｔ ｕ で 行 う 分 析 セ ン サ と を 含 む

反 応 装 置

。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 セ ン サ が 前 記 パ ウ チ と 一 体 接 続 さ れ て い る

請 求 項 １ に 記 載 の 反 応 装 置 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 応 答 要 素 が 、 熱 電 対 、 イ ン タ ー デ ジ タ ル 変 換 よ び 音 響 セ ン ら な る 群 よ り 選
択 さ れ る 、 請 求 項 に 記 載 の 反 応 装 置 。
【 請 求 項 ４ 】
　

【 請 求 項 ５ 】
　 ａ ）

提 供 す る 工 程 と 、
　 ｂ ） 前 記 パ ウ チ を 制 御 さ れ た 環 境 に 露 出 し て 、 前 記 反 応 成 分 を 相 互 作 用 さ せ て 、

１ つ 以 上 を 形 成 す る 工 程 と 、
　 ｃ ） 前 記 セ ン サ の 前 記 応 答 要 素 と 前 記 処 理 要 素 に 前 記 パ ウ チ 内 で 生 じ た 材 料 特 性 の 変 化
を モ ニ せ る 工 程

の 封 止 さ れ た （ ２ ０ ） （ ２ ０ ）
（ ３ ０ ） ポ リ マ

ー 製 造 の モ ニ タ ー 用 （ １ ０ ） で あ っ て 、 前 記 分 析 セ ン サ （ ３ ０ ） が 、 全 て の 反 応
物 、 中 間 体 、 及 び 生 成 物 を 含 む 前 記 パ ウ チ （ ２ ０ ） の 内 容 物 と 物 理 的 に 接 触 す る 応 答 要 素
（ １ ２ ） と 、 処 理 要 素 （ １ ６ ） と 、 前 記 応 答 要 素 （ １ ２ ） と 前 記 処 理 要 素 （ １ ６ ） と の 間
で 情 報 を 伝 達 す る 伝 達 手 段 （ １ ８ ） と を 含 み 、 前 記 反 応 装 置 （ １ ０ ） に よ り 、 前 記 パ ウ チ
（ ２ ０ ） 内 の 前 記 ポ リ マ ー の 製 造 に 関 与 す る 材 料 の 処 方 、 ブ レ ン ド 、 お よ び 合 成 の 間 に 生
ず る 、 全 て の 反 応 成 分 、 中 間 体 お よ び 生 成 物 の 特 性 を 可 逆 的 に モ ニ タ リ ン グ す る 、 ポ リ マ
ー 製 造 用 の 反 応 装 置 （ １ ０ ）

か 、 又 は 、 前 記 セ ン サ が 前 記 パ ウ チ 内 に
あ り 、 前 記 パ ウ チ に 一 体 接 続 さ れ て い な い 、

器 お サ か
１ 又 は ２

前 記 パ ウ チ 内 の 材 料 が 一 種 以 上 の 有 機 材 料 を 含 む 、 請 求 項 １ ～ ３ の い ず れ か 一 項 に 記 載
さ れ た 反 応 装 置 。

請 求 項 １ ～ ４ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 反 応 装 置 で あ っ て 、 そ の セ ン サ と そ の 反 応 装
置 が 前 記 パ ウ チ 内 の 前 記 材 料 の 特 性 を モ ニ タ リ ン グ す る た め に 測 定 プ ロ ト コ ル で 操 作 さ れ
る 、 反 応 装 置 を

ポ リ マ
ー の 処 方 、 反 応 ブ レ ン ド お よ び 生 成 物 の う ち の

タ リ ン グ さ と 、



　 を 含 む 変 化 を モ ニ タ リ ン グ す る 方 法 。
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