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Zptisob vyroby tvarovanych dilcli z vrst-
veného dfeva, které maji stejnou nebo v ho-
rizontdlnim sméru promeénlivou tloudtku
spotivd v tvarovém lisovdni pfiFezkl dilch
zah¥étnych na tavnou teplotu pouZitého po-
jiva, které probihd ve studené formé, pfi-
¢emZ prifezy dilcl byly ziskdny rozd&lenim
a opracovanim rovinné desky slisované v li-
sech pro plo$né lisovani p¥i teploté odpovi-
dajici pouZitému termoplastickému pojivu.
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Vyndlez se tykd zplsobu vyroby tvarova-
nych dilct z vrstveného dfeva.

Tvarované dilce z vrstveného dfeva pro
nabytkaiské a podobné ufely se zhotovuji
tvarovym lisovdnim ve forméch ze souborf
dyh jednostupiiovou technologii za studena
nebo za tepla podle druhu pouZitého po-
jidla. Technologie vyroby za studena je pro
primyslové tgely mélo vhodné z divodl po-
tfeby dlouhych lisovacich &asti, potfeby vel-
kého pod&tu lisovacich forem a pro znacnou
rozpracovanost. Technologie vyroby za tep-
la vyZaduje sloZité vyhfivané formy nebo
pouZiti generdtordt pro vytvrzovani pojidla
vysokofrekventnim ohievem. Spoletnou ne-
vyhodou obou technologii je znatné omeze-
néa moZnost lisovat ve forméach soubory vét-
Sich rozmé&rii, z nichZ by pak bylo moZné
délenim ziskat v&t$i poclet dilcii stejného
tvaru. Tim se zvyS$uje potf¥eba piidavki na
dalsi obrabé&ni a v disledku toho i spotieba
dyh a lepidel. Dal8i nevyhodou téchto tech-
nologii je skute€nost, Ze veSkeré operace
spojené s dal§im obrdbénim a dokonfovanim
dilci mohou byt provedeny na jiZ vytvaro-
vanych vyliscich, éimZ se zvySuje pracnost
a tasto vznikd pot¥eba specidlnich stroji a
zafizeni.

Uvedené nedostatky odstraiiuje zptsob vy-
"roby tvarovanych dilci podle vynélezu, je-
ho# podstata spofivd v tom, Ze soubor dy-
hovych sesazenek s vloZkami z dyh nebo
masivniho difeva o potifebném poltu vrstev,
jehoZ §ifka, piipadné i délka je vicendsob-
kem rozmé&rt zhotovovanych dilct, se za po-
uZiti termoplastického pojidla zalisuje do
rovinné desky, pak se rozd&li na prifezy
dilcd, které se po Gastetném nebo Uplném
opracovdni a po zahfFati na teplotu, pfi niZ
se pouZité termoplastické pojivo stdvé plas-
tickym, lisuji v nevyhfivané formé na tva-
rované dilce poZadovaného tvaru; k tvaro-
vému lisovdni se wvyuZiva tepla akumulova-
ného v dilcich pfi lisovani souboru do ro-
vinné desky.

Zptsob vyroby tvarovanych dilcli podle
vynédlezu mé nésledujici p¥ednosti.:

Plo$nym lisovdnim ve sdruZeném formaétu
se sniZuje pomé&érné velikost p¥idavkd na ob-
rabéni a tim i spotfeba dyh a pojidel. Pro-
vedenim pFevaZujictho podilu operaci po-
tfebnych pro obrdb&ni pifed tvarovanim se
sniZuje pracnost téchto operaci a potfeba
specidlnich stroji a zafizeni. Tvarovanim v
nevyh¥ivanych forméch se zjednoduluje
konstrukce forem a sniZuje pofizovaci né-
klady.
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Zptisob vyroby tvarovanych dilcti z vrstve-
ného dfeva podle tohoto vyndlezu spodiva
v uplatn&ni dvoustupiiové technologie podle
schématu znadzorn&ného na obr. 1 a obr. 2.
Dyhové sesazenky 1, jejichZ 8ifka i délka
miZe byt vicendsobkem zhotovovanych tva-
rovanych dilctt se v souboru o potfebném
pottu vrstev slisuji za pouZiti vhodného ty-
pu termoplastického pojiva (disperse, io6-
lie, apod.) do tvaru rovinné desky 2. Liso-
vdni je moZné provést na b&Zn& pouZiva-
nych jednoetdZovych nebo viceetdZovych dy-
hovacich nebo prekliZzkarenskych lisech pro
plodné lisovdni p¥i teplotdch odpovidajicich
typu pouZitého termoplastického pojiva tla-
kem odpovidajicim tloudtce souboru a kva-
l1it¢ povrchii jeho jednotlivych vrstev; liso-
vaci doba zavisi na typu pojiva, tlouStce sou-
boru a lisovaci teploté jako pri b&Zném li-
sovani dfeva. Podle potfeby je p¥i plo3ném
lisovdni moZné provést i povrchovou upra-
vu, napf. nalisovdnim dekora&ni félie apod.
Po zalisovani je moZné povrch rovinné des-
ky 2 opracovat napf. brouSenim, lakovanim
apod., pak nésleduje jeji d&leni na p¥ifezy
dilcti 3 a pripadné opracovédni jejich ploch
a hran nap¥. frézovanim, brouSenim apod.
s vyuZitim vyhody rovinnosti jejich povr-
chfi. Po ¢astetném nebo Uplném opracové-
ni se prifezy dilc 3 ohFivaji na teplotuy,
pfi niZ se pouZité termoplastické pojivo sté-
vé plastickym, a po tGplném prohfati se ve
studené formé& odpovidajicim tlakem lisuji
na poZadované tvarované dilce 4. Lisovaci
tlak zavisi od tlouStky vylisku a druhu po-
uZité dreviny, délka lisovaci doby se Fidi
rychlosti ochlazeni vylisku. U dilch v&tsi
tloustky s malymi ndroky na ¢as potiebny

_pro jejich opracovdni v rovinném stavu se

pro tvarovédni vyuZije tepla akumulovaného
pii plodném lisovdni, takZe daldi ohfev neni
potfebny. Zpfisob vyroby tvarovanych dilcd
7 vrstveného dieva podie tohoto vynélezu
umoZiiuje zhotovovat i dilce, jejichZ tloust-
ka je ve sméru jejich délky promé&nlivad. Do

~souboru dyhovych sesazenek 1 je k tomuto

udelu nutno pfed plo¥nym lisovdnim vloZit
na uréend mista vloZky 5 z dyh nebo ma-
sivniho dfeva, jak je zFejmé ze schématu
na obr. 2.

Zplisob vyroby tvarovanych dilch z vrst-
veného dieva podle vyndlezu se miZe uplat-
nit nejen ve velkosériové vyrobé, ale s o-
hledem na nizké pofizovaci nédklady i pfi
vyrob& malosériové a kusové, pii vyrob&
modelll a prototypt.
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PREDMET VYNALEZU

1. Zpflisob vyroby tvarovanych dilch z vrst-
veného dfeva, vyznacujici se tim, Ze sou-
bor dyhovych sesazenek o potfebném pocCtu
vrstev, jehoZ 8itka, pripadné i délka je vi-
cendsobkem rozmérlt zhotovovanych dilcq,
se za pouZiti termoplastického pojidla sli-
suje do rovinné desky, pak se rozdéli na p¥i-
fezy dilcii, které se po ¢asteCném nebo upl-
ném opracovani a po zahf4tl na teplotu, pfi
které se pouZité termoplastické pojidlo sta-
v4 plastickym, lisuji v nevyhfivané formé
na tvarované dilce poZadovaného tvaru.

2. Zplisob vyroby tvarovanych dilcl z
vrstveného d¥eva podle bodu 1 vyznaceny
tim, Ze k tvarovému lisovani pFifezi dilch
v nevyhfivanych forméach se vyuZivd tepla
akumulovaného v dilcich v priib&hu ploSné-
ho lisovani souboru.

3. Zptisob vyroby tvarovanych dilci z
vrstveného dfeva podle bodl 1 a 2 vyzna-
¢eny tim, Ze do souboru dyhovych sesaze-
nek se pred plo3nym lisovanim umisti vloZ-
ky z dyh nebo masivniho dieva.

2 listy vykresil
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