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Sposob ladowania urobku w Scianach i ubierkach oraz lado-
warka do stosowania tego sposobu
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Przedmiotem wynalazku jest sposdéb ladowania
urobku w $cianach i ubierkach oraz tadowarka do
stosowania tego sposobu.

Znany spos6b ladowania urobku w $cianach
i ubierkach przy pomocy maszyn polega na tym,
ze maszyna ladujgca porusza sie po przeno$niku
Scianowym, przy czym pole robocze, w ktérym
znajduje sie odstrzelony urobek przeznaczony do
ladowania jest wolne od stojakow obudowy S$cia-
nowej aby umozliwié organom wurabiajacym i Iadu-
jacym tych maszyn swobodne przemieszczanie sie
tych organéw oraz podawanie przez nie urobku na
przeno$nik $cianowy.

Spos6b ten ma te wade, ze w pokladach o stabych
stropach, lub w pokladach tgpigcych rygory bez-
pieczenistwa pracy nie pozwalajg na pozostawienie
zbyt szerokiej przestrzeni roboczej nie zabezpieczo-
nej obudowa i w takich warunkach gérniczo-geo-
logicznych te znane sposoby zawodza i nie mogag
byé stosowane. Znany jest kombajn urabiajaco-la-
dujacy, poruszajacy sie po przeno$niku Scianowym,
a posiadajacy ladowarke §limakows, skladajaca sie
z dwoch cze$ci osadzonych wzajemnie teleskopowo.

Takie rozwigzanie organu ladujgcego pozwala
wprawdzie na stawianie stojakéw pod ociosem §cia-
nowym w miare wybierania urobku i péZniej ma
swobodne wycofanie maszyny do punktu wyjscio-
wego, ale postawione stojaki w poprzednim cyklu

produkcyjnym trzeba p6Zniej usuwaé w nastepnym
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cyklu, co jest jeszcze bardziej niebezpieczne niz
niepostawienie wicale takiej obudowy.

Wady tej pozbawiony jest sposéb ladowania we-
dilug wynalazku, ktérego celem jest zaladowanie
urobku spoza obudowy na przeno$nik $cianowy bez
potrzeby usuwania dzielacych pole robocze od prze-
no$nika stojakéw.

Sposdb wedlug wynalazku polega na tym, Ze naj-
pierw pod calizng zabudowuje sie rzad stojakéw
obudowy, nastepnie przeklada sie przenoénik i pod-
suwa go do tego rzedu stojakéw po czym urabia
sie calizne mineralu uzytecznego za pomoca roboty
strzalowej. Nasteprnie ladowarka, znajdujgca sie
we wnece w czasie roboty strzalowej, teraz zaczyna
ladowaé urobek czolowo spoza rzedu stojakéw,
dzielacych ja od przenodnika z tym, Ze za posu-
wajaca sie ladowarks stawia sie nowy rzad stoja-
kéw pod calizne. . ‘

Po dojechaniu ladowarkg do kofica §ciany przy-
stosowuje sie ja do drogi powrothej przez zwe-
Zenie jej szerokosci do wymiaru pola roboczego
pomniejszonego o szeroko§é rzedu stojakéw obu-
dowy gérniczej. Gdy ladowarka powréci do punktu
wyjéciowego przesuwa sie ja do wneki i przystoso-
wuje do nowego cyklu pracy przez jej poszerzenie.
Yadowarka do stosowania tego sposobu ma takg
konstrukcje, ze poruszajgc sie do przodu, ciggniona
wlasnym ciggnikiem posiada uklad prowadzenia
ciegla ponad urobkiem posiada czolowy beben spi-
ralny o szeroko$ci réwnej wymiarowi pola robo-
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czego, przy czym beben ten ma Odpinany segment
o szerokosci rOwnej szeroko$ci rzedu stojaké6w obu-
dowy goérniczej. L.adowarka ma réwniez prowad-
nic¢ przegubowa umocowang do safn z mozliwoScia
jej podnoszenia do gbéry oraz zgarniak plytowy do
ladowania urobku pozostawionego przez czolowy
beben spiralny. .

Zaletg sposobu ladowania wedlug wynalazku jest
to, Ze umozliwia on zabudowe przodka az pod ocios
Scianowy, a w nastepnym cyklu ladowarka ladujagc
urobek z pola roboczego spoza stojak6w nie na-
rusza tej obudowy, co daje pelne zabezpieczenie
dla zalogi i maszyny, bowiem obnazenie stropu
w polu roboczym jest niewielkie, a strop dobrze za-
budowany.

Ladowarka do stosowania tego sposobu ma po-
wazne walory konstrukcyjne, bo umozliwia w cza-
sie pracy ladowania, to jest w czasie ruchu do
przodu, pelne zaladowanie wurobku, nawet tego,
ktéry pozostal po przejSciu czolowego bebna spiral-
nego, a ktéry znajduje sie miedzy stojakami.

Maszyna umozliwia réwniez niezwloczne stawia-
nie obudowy zaraz po zaladowaniu urobku, ponie-
waz konstrukcja ladowarki pozwala na odpowied-
nie zwezenie jej elementé6w i przystosowanie do
jazdy powrotnej w zwezonym polu roboczym.

Przedmiot wynalazku w przykladowym wyko-
naniu pokazano na rysunku, na ktérym fig. 1 przed-
stawia przodek Scianowy w rzucie poziomym z pra-
cujaca na nim ladowarks, fig. 2 — te sama §ciane
z ladowarka przygotowang do pracy w nowym
cyklu roboczym, fig. 3 — ladowarke w widoku
z boku w czasie ladowania, fig. 4 — te samg lado-
warke w widoku z gory, fig. 5 — w widoku z boku
ladowarke w czasie drogi’powrotnej, fig. 6 — prze-
kréj przez ladowarke wzdluz linii AA zaznaczonej
na fig. 3, fig. 7 — przekr6j przez ladowarke po linii
BB, zaznaczonej na fig. 5.
~ Calizna 1 mineralu uzytecznego zostaje urobiona
za pomocg roboty strzalowej na gleboko§é zabioru
na przyklad 1,2 metra, a urobek po strzalach zaj-
muje w Scianie przestrzefi robocza 2, zawarta mie-
dzy calizng 1, a przenoénikiem zgrzeblowym 3,
utozonym wazdtuz wyrobiska $Scianowego. W polu
roboczym 2 miedzy rzedem obudowy 4 a calizng 1
porusza si¢ ladowarka 5 z czolowym bebnem 1la-
dujgcym 5a w kierunku od wneki 6, wykonanej
przy chodniku nadScianowym 7 ‘do chodnika pod-
$cianowego 8 i laduje znajdujacy sie w polu ro-
boezym 2 urobek spoza stojakoéw 4 na przenoénik 3.
Za ladujaca ladowarka 5 w oczyszczonym z urobku
polu roboczym 2 stawia sie pod calizng 1 nowy rzad
stojak6w obudowy 9.

. Gdy tadowarka zaladuje urobek i znajduje sie juz
przy chodniku pod§cianowym 8 zmniejsza sie sze-
roko&¢ ladowarki 5 i jej bebna tadujacego 5a o sze-
rokosci rzedu - stojakéw obudowy 9, a nastepnie
wyocofuje sig tak przystosowans tadowarke po spagu
pola roboczego 2 i przesuwa ja do wneki 6 przy
chodniku nad$cianowym 7. We wnece 6 ladowarke
5 oraz jej czolowy beben ladujacy 5a poszerza sie
z powrotem ‘do- wymiaréw nowego pola roboczego
10, ktorego zasieg w caliznie 1 oznaczono-na rysun-
ku linig przerywang. Po ulokowaniu ladowarki 5 we
wnece 6, po’ wykonaniu przekladki przeno$nika 3
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: 4
z polozenia przy rzedzie stojakow 4 do polozenia
przy rzedzie stojakow 9 i po urobieniu calizny 1

- za pomocy roboty strzalowej do linii 10, ladowarka

5 rozpoczyna nowy cykl pracy, ladujac urobek na
przenoc$nik 3 spoza stojakéw 9.

Ladowarka 5, umieszezona na saniach 11 posiada
w przedniej czeSci tadujgcej czolowy beben spi-
ralny 5a, napedzany z glowicy 12 za pomoca lan-
cucha wrebowego 13, przy czym beben 5a posiada
od strony calizny 1 tarcze odcinajgca 14, a od
strony przeno$nika 3 odpinany segment 15, ktéry
odpina sie dla umozliwienia Tuchu powrotnego la-
dowarki. Do san 11 przymocowana jest przegubo-
wo prowadnica 16 na dwoch ramionach 17 i kilku
rozporach 18. Prowadnica ta sluzy do prowadzenia
ladowarki 5 w polu roboczym 2 wzdluz stojakoéw
4 i blisko nich, a przy ruchu powrotnym ladowarki
prowadnica 16 jest stawiana pionowo i schowana
w obrys san 11. Za dwudzielng ostong odkladniowa
19 bebna 5a umieszczony jest zgarniacz ptytowy 20,
utwierdzony ma pionowym przegubie 21 i doci-
skany do stojak6éw 4 i przenoSnika 3 za pomoca
rozpory dociskowej 22 zacpatrzonej w sprezyne 23.

tadowarka 5 w tylnej swej cze$ci posiada ciag-
nik 24, dajagcy pcsuw ladowarce za pomocg ukladu
ko6l 25 craz ciegla 26, korzystnie lantcucha, z tym, ze
cieglo to jest kienowane ponad urobkiem przez kolo
pcdperowe 27, wsparte na wsporniku 28 oraz przez
prowadnice oczkowsg 29, wrrileszczong na wsporniku 30.

Ladowarka wedlug wynalazku dziala w nastepu-
jacy sposbéb. W czasie pracy ladowarka 5 posuwa
sie po spagu pokladu w polu roboczym 2 od wneki
6 przy chodniku nadscianowym 7 w kierunku chod-
nika pcd$cianowego 8 ciggniona silg ciggnika 24
przez uklad 25 i cieglo 26. Jest to bieg roboczy
ladowarki, w czasie ktbérego czolowy beben ladu-
jacy 5a obraca sie w kierunku nasiebiernym poka-
zanym strzalka ma rysunku. Wiekszo§é urobku za-
ladowuje bezpoSrednio ma przenosnik 3 beben 5a
przy wspotudziale ostony odkladniowej 19, a pozo-
stalg cze§¢ urobku, mnajdujaca sie¢ miedzy stoja-
kami 4 obok przeno$nika 3 .zgarnia na ten prze-
no$nik zgarniak plytowy 20, umieszczony na pio-
nowym przegubie 21 i dociskany do stojakéw 4 za
pomoca teleskopowej rozpory 22 zaopatrzonej
w sprezyne 23.

W czasie pracy ladowania urobku zaraz za lado-
warkg 5 stawia sie stojaki przyociosowe nowego
rzedu obudowy 9. Gdy ladowarka 5 dojdzie do
chodnika podscianowego 8, dla umozliwienia jej
powrotu w zweionym przez zabudowanie stoja-
kéw 9 polu roboczym 2 powoduje sie zwezenie sze-
rokoSci ladowarki przez odjecie elementu 15 bebna
5a, przez podniesienie prowadnicy 16 do géry na
przegubowych ramionach 17 oraz -przez zlikwido-
wanie zgarniaka plytowego 20 droga odczepienia
rozpory 22 oraz przez schowanie zgarniaka 20
w obrys san 11, Tak zwezong ladowarke wycofuje
sie miedzy rzedami obudowy 4 i 9 z powrotem do
wneki 6, ktéra jest punktem wyjSciowym do no-
wego cyklu pracy.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb ladowania urobku w $cianach i ubier-
kach za pomoca ladowarki zaopatrzonej w spiralny
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beben, znamienny tym, ze ladowanie urobku wy-
konuje sie ladowarka poruszajacej sie po spagu pola
roboczego poza rzedem stojakéw obudowy z tym,
ze wiekszg czeSé urobku zaladowuje sie za pomoca
czolowego bebna ladujacego, a reszte tego urobku,
zawarta miedzy stojakami za pomocg zgarniaka
plytowego, przy czym w czasie procesu ladowania,
tuz za ladowarks, stawia sie przyociosowy rzad
stojakéw, mnatomiast ruch powrotny ladowarki
w zwezonym polu roboczym zapewnia sie przez
zmniejszenie szerokoéci ladowarki o wielko§¢é ré6wng
szerokosci rzedu stojakow obudowy §cianowej.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1 znamienny tym, Ze
zmniejszenie szeroko$ci ladowarki przeprowadza
sie przez odjecie segmentu czolowego bebna ladu-
jacego, przez podniesienie prowadnicy oraz przez
zlikwidowanie zgarniaka plytowego i schowanie go
w obrys san.

3. Ladowarka do stosowania sposobu wediug
zastrz. 1 i 2, posiadajgca wlasny ciggnik, sanie do
poruszania si¢ po spagu pokladu, znamienna tym,
ze posiada czolowy beben ladujacy napedzany lan-
cuchem wrebowym z odpinanym segmentem, pro-
wadnice przymocowang przegubowo do san, zgar-
niak plytowy oraz uklad prowadzenia ciegla ponad
urobkiem.
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4, Ladowarka wedlug zastrz. 2 1 3 znamienna
tym, ze czolowy beben ladujacy (5a), napedzany
ze znanej glowicy (12) za pomocg lancucha wrebo-
wego (13) i zaopatrzony od strony calizny (1) w tar-
cze odcinajacg (14) posiada od strony przeno$nika
(3) odpinany segment (15) z tym, ze segment (15)
oraz cze$¢ oslony (19) sa odpinane w czasie ruchu
powmotnego ladowarki.

5. Ladowarka wedlug zastrz. 3 znamienna tym,
ze prowadnica (16) umieszczona jest przegubowo
na saniach (11) za pomocg ramion (17) i rozp6r (18)
z tym, ze moze byé ona podnoszona i chowana
w obrys san (11).

6. L.adowarka wedlug zastrz. 3—5 znamienna tym,
Ze zgarniak plytowy (20) umieszczony jest na pio-
nowym przegubie (21) i dociskany do rzedu stoja-
kéw (4) i przenoénika (3) za pomoca rozpory doci-
skowej (22), wyposazonej W sprezyne (23) przy
czym w czasie ruchu powrotnego ladowarki zgar-
niak plytowy (20) i rozpora (22) sg chowane w ga-
baryt san (11).

7. Ladowarka wedlug zastrz. 1—6, znamienna tym,
ze uklad prowadzenia ciegla (26) ponad urobkiem
sklada sie z zestawu k6t (25) kola podporowego (27)
umieszczonego na wsporniku (28) oraz prowadnicy
oczkowej (29) umieszczonej mna wsporniku (30).
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