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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 19年 7月 23日 (2007.7.23)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
コ ン タ ク ト レ ン ズ で あ っ て 、 以 下 ：
　 該 レ ン ズ の 光 学 部 領 域 に 複 数 の マ ー ク を 含 む 表 面 で あ っ て 、 該 マ ー ク が 、 後 方 レ ン ズ 表
面 か ら 前 方 レ ン ズ 表 面 の 方 向 に 伝 搬 す る 光 に 対 し て 、 光 を 吸 収 す る か ま た は 光 を 散 乱 さ せ
る 、 表 面 、
　 を 備 え 、 こ こ で 、 該 マ ー ク が 、 イ ン ビ ボ の 該 レ ン ズ の 視 力 を 損 な わ な い 、
　 コ ン タ ク ト レ ン ズ 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 マ ー ク が 、 前 方 レ ン ズ 表 面 上 に あ る 、 請 求 項 １ に 記 載 の コ ン タ ク ト レ ン ズ 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 マ ー ク が 、 成 型 さ れ た マ ー ク で あ る 、 請 求 項 １ に 記 載 の コ ン タ ク ト レ ン ズ 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 マ ー ク が 、 レ ー ザ ア ブ レ ー シ ョ ン さ れ た マ ー ク で あ る 、 請 求 項 １ に 記 載 の コ ン タ ク
ト レ ン ズ 。
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 マ ー ク が 、 リ ソ グ ラ フ ィ ー マ ー ク で あ る 、 請 求 項 １ に 記 載 の コ ン タ ク ト レ ン ズ 。
【 請 求 項 ６ 】
　 前 記 マ ー ク が 、 回 転 対 称 を 有 し な い パ タ ー ン で あ る 、 請 求 項 １ ～ ５ の い ず れ か 一 項 に 記
載 の コ ン タ ク ト レ ン ズ 。
【 請 求 項 ７ 】
　 前 記 マ ー ク が 、 並 進 対 称 性 を 有 さ な い パ タ ー ン で あ る 、 請 求 項 １ ～ ５ の い ず れ か に 記 載
の コ ン タ ク ト レ ン ズ 。
【 請 求 項 ８ 】
　 前 記 マ ー ク が 、 回 転 対 称 を 有 さ な い パ タ ー ン で あ る 、 請 求 項 ６ に 記 載 の コ ン タ ク ト レ ン
ズ 。



【 請 求 項 ９ 】
　 前 記 マ ー ク が 、 予 め 規 定 さ れ た 曲 線 に 沿 っ て 整 列 さ れ て い る 、 請 求 項 １ ～ ８ の い ず れ か
一 項 に 記 載 の コ ン タ ク ト レ ン ズ 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 前 記 マ ー ク が 、 複 数 の 直 線 に 沿 っ て 整 列 さ れ て い る 、 請 求 項 １ ～ ８ の い ず れ か 一 項 に 記
載 の コ ン タ ク ト レ ン ズ 。
【 請 求 項 １ １ 】
　 少 な く と も ３ つ の マ ー ク を 備 え る ２ つ の 線 を 備 え る 、 請 求 項 １ ０ に 記 載 の コ ン タ ク ト レ
ン ズ 。
【 請 求 項 １ ２ 】
　 前 記 直 線 が 、 交 差 し て い る 、 請 求 項 １ ０ ま た は １ １ に 記 載 の コ ン タ ク ト レ ン ズ 。
【 請 求 項 １ ３ 】
　 前 記 直 線 が 、 単 一 の 共 通 点 で 交 差 す る 、 請 求 項 １ ２ に 記 載 の コ ン タ ク ト レ ン ズ 。
【 請 求 項 １ ４ 】
　 前 記 直 線 そ れ ぞ れ が 、 約 ５ ｍ ｍ の 長 さ を 有 す る 、 請 求 項 １ ０ ～ １ ３ の い ず れ か 一 項 に 記
載 の コ ン タ ク ト レ ン ズ 。
【 請 求 項 １ ５ 】
　 少 な く と も ４ つ の マ ー ク を 備 え る ３ つ の 直 線 を 備 え る 、 請 求 項 １ ３ に 記 載 の コ ン タ ク ト
レ ン ズ 。
【 請 求 項 １ ６ 】
　 前 記 ３ つ の 直 線 が 、 ３ つ の 異 な る 交 差 角 度 で 交 差 す る 、 請 求 項 １ ５ に 記 載 の コ ン タ ク ト
レ ン ズ 。
【 請 求 項 １ ７ 】
　 前 記 交 差 角 度 が 、 約 １ ０ ０ ° ～ 約 １ ６ ５ ° の 間 の 範 囲 で あ り 、 約 １ ０ ° の 最 大 偏 差 を 有
す る 、 請 求 項 １ ６ に 記 載 の コ ン タ ク ト レ ン ズ 。
【 請 求 項 １ ８ 】
　 前 記 マ ー ク そ れ ぞ れ が 、 約 ２ ０ ０ μ ｍ 未 満 の 直 径 を 有 す る 大 き さ を 有 す る 、 請 求 項 １ ～
１ ７ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の コ ン タ ク ト レ ン ズ 。
【 請 求 項 １ ９ 】
　 前 記 マ ー ク そ れ ぞ れ が 、 約 ５ ０ μ ｍ ～ ２ ０ ０ μ ｍ 未 満 の 間 の 範 囲 の 直 径 を 有 す る 大 き さ
を 有 す る 、 請 求 項 １ ～ １ ７ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の コ ン タ ク ト レ ン ズ 。
【 請 求 項 ２ ０ 】
　 前 記 マ ー ク が 、 約 ６ ０ ０ μ ｍ の 相 互 分 離 距 離 を 有 す る 、 請 求 項 １ ～ １ ９ の い ず れ か 一 項
に 記 載 の コ ン タ ク ト レ ン ズ 。
【 請 求 項 ２ １ 】
　 イ ン ビ ボ で コ ン タ ク ト レ ン ズ の 測 定 を 行 う 方 法 で あ っ て 、 以 下 ：
　 ａ ） 選 択 的 に マ ー ク さ れ た コ ン タ ク ト レ ン ズ を イ ン ビ ボ で 提 供 す る 工 程 ；
　 ｂ ） イ ン ビ ボ の 該 レ ン ズ の 画 像 を 得 る 工 程 ；
　 ｃ ） 瞳 孔 座 標 パ ラ メ ー タ ー を 決 定 す る 工 程 ；
　 ｄ ） 該 瞳 孔 座 標 パ ラ メ ー タ ー に 対 す る 各 画 像 に つ い て の 該 コ ン タ ク ト レ ン ズ の 位 置 座 標
パ ラ メ ー タ ー お よ び ／ ま た は 配 向 座 標 パ ラ メ ー タ ー を 計 算 す る 工 程 ； な ら び に
　 ｅ ） 選 択 し た 時 間 間 隔 に わ た っ て 、 約 １ ０ Ｈ ｚ よ り 速 い 繰 り 返 し 速 度 で 、 工 程 （ ａ ～ ｄ
） を 繰 り 返 す 、 工 程 、
　 を 包 含 す る 、 方 法 。
【 請 求 項 ２ ２ 】
　 前 記 選 択 さ れ た 時 間 間 隔 が 、 約 ５ 秒 ～ ２ ０ 秒 の 間 で あ る 、 請 求 項 ２ １ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ２ ３ 】
　 請 求 項 ２ １ ま た は ２ ２ に 記 載 の 方 法 で あ っ て 、 前 記 選 択 さ れ た 時 間 間 隔 に わ た っ て 、 最
も 頻 繁 に 生 じ る 位 置 座 標 パ ラ メ ー タ ー お よ び ／ ま た は 配 向 座 標 パ ラ メ ー タ ー を 決 定 す る 工
程 を 包 含 す る 、 方 法 。
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【 請 求 項 ２ ４ 】
　 請 求 項 ２ １ ま た は ２ ２ に 記 載 の 方 法 で あ っ て 、 瞬 き の 間 隔 を 決 定 し 、 該 瞬 き の 間 隔 の 間
、 前 記 コ ン タ ク ト レ ン ズ の 位 置 座 標 パ ラ メ ー タ ー お よ び ／ ま た は 配 向 座 標 パ ラ メ ー タ ー の
決 定 を 排 除 す る 工 程 を 包 含 す る 、 方 法 。
【 請 求 項 ２ ５ 】
　 請 求 項 ２ ３ に 記 載 の 方 法 で あ っ て 、 瞬 き の 間 隔 を 決 定 し 、 該 瞬 き の 間 隔 の 間 、 前 記 コ ン
タ ク ト レ ン ズ の 最 も 頻 繁 に 生 じ る 位 置 座 標 パ ラ メ ー タ ー お よ び ／ ま た は 配 向 座 標 パ ラ メ ー
タ ー の 決 定 を 排 除 す る 工 程 を 包 含 す る 、 方 法 。
【 請 求 項 ２ ６ 】
　 請 求 項 ２ １ ～ ２ ５ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 方 法 で あ っ て 、 各 コ ン タ ク ト レ ン ズ 画 像 に 対
応 す る 波 面 収 差 画 像 を 得 、 各 画 像 に つ い て の 波 面 収 差 を 決 定 す る 工 程 を 包 含 す る 、 方 法 。
【 請 求 項 ２ ７ 】
　 請 求 項 ２ ６ に 記 載 の 方 法 で あ っ て 、 前 記 選 択 さ れ た 時 間 間 隔 に わ た っ て 、 最 も 頻 繁 に 生
じ る 波 面 収 差 を 決 定 す る 工 程 を 包 含 す る 、 方 法 。
【 請 求 項 ２ ８ 】
　 請 求 項 ２ ７ に 記 載 の 方 法 で あ っ て 、 瞬 き の 間 隔 を 決 定 し 、 該 瞬 き の 間 隔 の 間 、 最 も 頻 繁
に 生 じ る 波 面 収 差 の 決 定 を 排 除 す る 工 程 を 包 含 す る 、 方 法 。
【 請 求 項 ２ ９ 】
　 イ ン ビ ボ の コ ン タ ク ト レ ン ズ を オ ン ラ イ ン で 客 観 的 に 評 価 す る た め の 方 法 で あ っ て 、 以
下 ：
　 ａ ） そ の 表 面 上 に 複 数 の マ ー ク を 有 す る コ ン タ ク ト レ ン ズ を 被 験 体 に イ ン ビ ボ で 提 供 す
る 工 程 ；
　 ｂ ） 該 マ ー ク を 照 射 す る 工 程 ；
　 ｃ ） 該 マ ー ク を 画 像 化 す る 工 程 ；
　 ｄ ） 該 被 験 体 の 瞳 孔 の 位 置 座 標 を 決 定 す る 工 程 ；
　 ｅ ） 該 瞳 孔 位 置 座 標 に 対 す る 、 該 マ ー ク の 位 置 座 標 を 決 定 す る 工 程 ； お よ び
　 ｆ ） 約 １ ０ Ｈ ｚ よ り 速 い 繰 り 返 し 速 度 で 、 オ ン ラ イ ン で 、 選 択 さ れ た 時 間 間 隔 に わ た っ
て 工 程 （ ｂ ～ ｅ ） を 繰 り 返 す 工 程 、
　 を 包 含 し 、 こ れ に よ っ て 、 該 コ ン タ ク ト レ ン ズ の 位 置 お よ び ／ ま た は 配 向 を 、 オ ン ラ イ
ン で 決 定 す る 、 方 法 。
【 請 求 項 ３ ０ 】
　 請 求 項 ２ ９ に 記 載 の 方 法 で あ っ て 、 前 記 マ ー ク が 、 前 記 患 者 の 眼 の 瞳 孔 領 域 に 重 な る 、
方 法 。
【 請 求 項 ３ １ 】
　 請 求 項 ２ ９ ま た は ３ ０ に 記 載 の 方 法 で あ っ て 、 前 記 繰 り 返 し 速 度 で 、 オ ン ラ イ ン で 、 瞳
孔 の 大 き さ を 測 定 す る 工 程 を 包 含 す る 、 方 法 。
【 請 求 項 ３ ２ 】
　 請 求 項 ２ ９ ～ ３ １ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 方 法 で あ っ て 、 前 記 レ ン ズ 上 の 画 像 化 さ れ た
マ ー ク の そ れ ぞ れ に つ い て 、 質 量 中 心 値 を 決 定 す る 工 程 を 包 含 す る 、 方 法 。
【 請 求 項 ３ ３ 】
　 請 求 項 ２ ９ ～ ３ ２ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 方 法 で あ っ て 、 最 初 に 前 記 コ ン タ ク ト レ ン ズ
の 後 方 表 面 を 通 り 、 次 い で 前 方 表 面 を 通 っ て 伝 搬 す る 光 を 用 い て 、 前 記 マ ー ク を 照 射 す る
工 程 を 包 含 す る 、 方 法 。
【 請 求 項 ３ ４ 】
　 請 求 項 ２ ９ ～ ３ ３ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 方 法 で あ っ て 、 前 記 オ ン ラ イ ン 測 定 が 、 約 １
０ Ｈ ｚ ～ 約 ２ ５ Ｈ ｚ の 間 の 範 囲 の 繰 り 返 し 速 度 で な さ れ る 、 方 法 。
【 請 求 項 ３ ５ 】
　 請 求 項 ２ ９ ～ ３ ４ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 方 法 で あ っ て 、 前 記 患 者 の 眼 に 対 応 す る オ ン
ラ イ ン 波 面 測 定 を 行 う 工 程 を 包 含 す る 、 方 法 。
【 請 求 項 ３ ６ 】
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　 請 求 項 ２ ９ ～ ３ ５ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 方 法 で あ っ て 、 イ ン ビ ボ の コ ン タ ク ト レ ン ズ
の 最 も 頻 繁 に 生 じ る 位 置 お よ び ／ ま た は 配 向 を 決 定 す る 工 程 を 包 含 す る 、 方 法 。
【 請 求 項 ３ ７ 】
　 請 求 項 ２ ９ ～ ３ ６ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 方 法 で あ っ て 、 前 記 患 者 の 瞬 き の 間 隔 を 決 定
し 、 該 瞬 き の 間 隔 の 間 の 測 定 デ ー タ を 排 除 す る 工 程 を 包 含 す る 、 方 法 。
【 請 求 項 ３ ８ 】
　 請 求 項 ３ ７ に 記 載 の 方 法 で あ っ て 、 前 記 コ ン タ ク ト レ ン ズ の 最 も 頻 繁 に 生 じ る 位 置 お よ
び ／ ま た は 配 向 を 決 定 す る 工 程 を 包 含 す る 、 方 法 。
【 請 求 項 ３ ９ 】
　 請 求 項 ３ ５ に 記 載 の 方 法 で あ っ て 、 前 記 選 択 さ れ た 時 間 間 隔 に わ た っ て 、 最 も 頻 繁 に 生
じ る 波 面 収 差 を 決 定 す る 工 程 を 包 含 す る 、 方 法 。
【 請 求 項 ４ ０ 】
　 請 求 項 ３ ９ に 記 載 の 方 法 で あ っ て 、 前 記 患 者 の 瞬 き の 間 隔 を 決 定 し 、 該 瞬 き の 間 隔 の 間
の 測 定 デ ー タ を 排 除 す る 工 程 を 包 含 す る 、 方 法 。
【 請 求 項 ４ １ 】
　 請 求 項 ４ ０ に 記 載 の 方 法 で あ っ て 、 前 記 選 択 さ れ た 時 間 間 隔 に わ た っ て 、 前 記 コ ン タ ク
ト レ ン ズ の 最 も 頻 繁 に 生 じ る 位 置 お よ び ／ ま た は 配 向 を 決 定 す る 工 程 を 包 含 す る 、 方 法 。
【 請 求 項 ４ ２ 】
　 請 求 項 ３ ９ に 記 載 の 方 法 で あ っ て 、 前 記 波 面 収 差 が 、 等 価 球 面 度 数 測 定 で あ る 、 方 法 。
【 請 求 項 ４ ３ 】
　 請 求 項 ２ ９ に 記 載 の 方 法 で あ っ て 、 前 記 特 別 に マ ー ク さ れ た コ ン タ ク ト レ ン ズ が 、 請 求
項 １ ～ ２ ０ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の コ ン タ ク ト レ ン ズ で あ る 、 方 法 。
【 請 求 項 ４ ４ 】
　 請 求 項 ２ ９ に 記 載 の 方 法 で あ っ て 、 前 記 コ ン タ ク ト レ ン ズ の 位 置 お よ び ／ ま た は 配 向 を
オ ン ラ イ ン で 決 定 す る た め に 、 改 変 Ｈ ｏ ｕ ｇ ｈ 変 換 を 使 用 す る 工 程 を 包 含 す る 、 方 法 。
【 請 求 項 ４ ５ 】
　 イ ン ビ ボ の コ ン タ ク ト レ ン ズ を 客 観 的 に 評 価 す る た め の 方 法 で あ っ て 、 以 下 ：
　 ａ ） 適 切 に マ ー ク さ れ た コ ン タ ク ト レ ン ズ を 被 験 体 に イ ン ビ ボ で 提 供 す る 工 程 ；
　 ｂ ） 該 被 験 体 の 瞳 孔 の 位 置 座 標 を 決 定 す る 工 程 ；
　 ｃ ） 該 瞳 孔 の 位 置 座 標 に 対 す る 該 コ ン タ ク ト レ ン ズ の 位 置 座 標 を 決 定 す る 工 程 ； お よ び
　 ｆ ） 約 １ ０ Ｈ ｚ よ り 速 い 繰 り 返 し 速 度 で 、 オ ン ラ イ ン で 、 選 択 さ れ た 時 間 間 隔 に わ た っ
て 工 程 （ ａ ～ ｃ ） を 繰 り 返 す 工 程 、
　 を 包 含 す る 、 方 法 。
【 請 求 項 ４ ６ 】
　 請 求 項 ４ ５ に 記 載 の 方 法 で あ っ て 、 前 記 オ ン ラ イ ン 測 定 が 、 約 １ ０ Ｈ ｚ ～ ２ ５ Ｈ ｚ の 間
の 範 囲 の 繰 り 返 し 速 度 で 行 わ れ る 、 方 法 。
【 請 求 項 ４ ７ 】
　 請 求 項 ４ ５ ま た は ４ ６ に 記 載 の 方 法 で あ っ て 、 前 記 患 者 の 眼 に 対 応 す る オ ン ラ イ ン 波 面
測 定 を 行 う 工 程 を 包 含 す る 、 方 法 。
【 請 求 項 ４ ８ 】
　 請 求 項 ４ ５ ～ ４ ７ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 方 法 で あ っ て 、 イ ン ビ ボ の コ ン タ ク ト レ ン ズ
の 最 も 頻 繁 に 生 じ る 位 置 お よ び ／ ま た は 配 向 を 決 定 す る 工 程 を 包 含 す る 、 方 法 。
【 請 求 項 ４ ９ 】
　 請 求 項 ４ ５ ～ ４ ８ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 方 法 で あ っ て 、 前 記 患 者 の 瞬 き の 間 隔 を 決 定
し 、 該 瞬 き の 間 隔 の 間 の 測 定 デ ー タ を 排 除 す る 工 程 を 包 含 す る 、 方 法 。
【 請 求 項 ５ ０ 】
　 請 求 項 ４ ９ に 記 載 の 方 法 で あ っ て 、 前 記 コ ン タ ク ト レ ン ズ の 最 も 頻 繁 に 生 じ る 位 置 お よ
び ／ ま た は 配 向 を 決 定 す る 工 程 を 包 含 す る 、 方 法 。
【 請 求 項 ５ １ 】
　 請 求 項 ４ ７ に 記 載 の 方 法 で あ っ て 、 前 記 選 択 さ れ た 時 間 間 隔 に わ た っ て 、 最 も 頻 繁 に 生
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じ る 波 面 収 差 を 決 定 す る 工 程 を 包 含 す る 、 方 法 。
【 請 求 項 ５ ２ 】
　 請 求 項 ５ １ に 記 載 の 方 法 で あ っ て 、 前 記 患 者 の 瞬 き の 間 隔 を 決 定 し 、 該 瞬 き の 間 隔 の 間
の 測 定 デ ー タ を 排 除 す る 工 程 を 包 含 す る 、 方 法 。
【 請 求 項 ５ ３ 】
　 請 求 項 ５ ２ に 記 載 の 方 法 で あ っ て 、 前 記 選 択 さ れ た 時 間 間 隔 に わ た っ て 、 前 記 コ ン タ ク
ト レ ン ズ の 最 も 頻 繁 に 生 じ る 位 置 お よ び ／ ま た は 配 向 を 決 定 す る 工 程 を 包 含 す る 、 方 法 。
【 請 求 項 ５ ４ 】
　 請 求 項 ５ １ に 記 載 の 方 法 で あ っ て 、 前 記 波 面 収 差 が 、 等 価 球 面 度 数 測 定 で あ る 、 方 法 。
【 請 求 項 ５ ５ 】
　 瞳 孔 パ ラ メ ー タ ー を 決 定

　 ａ ） 瞳 孔 画 像 を 得 る 工 程 ；
　 ｂ ） 該 瞳 孔 画 像 を 選 択 さ れ た 量 ｎ に よ っ て 圧 縮 し 、 そ し て 該 瞳 孔 画 像 を 選 択 さ れ た 異 な
る 量 ｎ １ に よ っ て 圧 縮 す る 工 程 で あ っ て 、 こ こ で 、 ｎ １ ＜ ｎ で あ り 、 ｎ １ ＜ １ ０ で あ る 、
工 程 ；
　 ｃ ） 該 圧 縮 さ れ た 瞳 孔 画 像 に つ い て の 閾 値 を 計 算 す る 工 程 ；
　 ｄ ） 該 瞳 孔 の 中 心 パ ラ メ ー タ ー 値 を 決 定 す る 工 程 ；
　 ｅ ） 該 瞳 孔 の 複 数 座 標 軸 直 径 パ ラ メ ー タ ー を 決 定 す る 工 程 ；
　 ｆ ） 該 中 心 パ ラ メ ー タ ー と 複 数 座 標 軸 パ ラ メ ー タ ー と に 基 づ い て 、 該 瞳 孔 の 周 形 状 を 決
定 す る 工 程 ；
　 ｇ ） 該 形 状 を 該 圧 縮 画 像 内 に プ ロ ッ ト し 、 該 周 の 内 側 の 平 均 画 素 信 号 値 を 決 定 す る 工 程
；
　 ｈ ） 該 周 を 選 択 さ れ た 量 Δ に よ っ て 拡 大 し 、 該 拡 大 さ れ た 周 を 有 す る 新 た な 画 像 に 対 し
て 工 程 （ ｃ 、 ｄ ） を 繰 り 返 す 工 程 ；
　 ｉ ） 該 直 径 座 標 軸 の そ れ ぞ れ の 各 端 部 に お け る 外 縁 点 位 置 を 決 定 し 、 周 形 状 を 該 点 に 合
わ せ る 工 程 ；
　 ｊ ） 工 程 ｉ ） で 得 ら れ た 画 像 に 対 し て 工 程 （ ｄ ） を 繰 り 返 す 工 程 ；
　 ｋ ） 該 ｎ １ 圧 縮 瞳 孔 画 像 に 対 し て 工 程 （ ｇ ） を 繰 り 返 す 工 程 ；
　 ｌ ） 工 程 （ ｋ ） の 画 像 に 対 し て 、 Δ １ ＜ Δ の Δ １ を 用 い て 、 工 程 （ ｈ ） を 繰 り 返 す 工 程
；
　 ｍ ） 工 程 (ｌ ） の 画 像 に 対 し て 、 工 程 （ ｄ 、 ｅ ） を 繰 り 返 す 工 程 ；
　 ｎ ） 該 工 程 （ ｍ ） の 画 像 に 対 し て 、 ま ぶ た の 補 正 を 行 う 工 程 ； な ら び に
　 ｏ ） 工 程 （ ｎ ） の 画 像 に 対 し て 工 程 （ ｄ 、 ｅ ） を 繰 り 返 す 工 程 、
　 。
【 請 求 項 ５ ６ 】
　 請 求 項 ５ ５ に 記 載 の で あ っ て 、 ｎ が 整 数 で あ り 、 １ ≦ ｎ ＜ ２ ０ で あ る 、

。
【 請 求 項 ５ ７ 】
　 請 求 項 ５ ５ ま た は ５ ６ に 記 載 の で あ っ て 、 工 程 （ ｃ ） が 、 前 記 閾 値 未 満 の 全
画 素 値 を ゼ ロ 値 に 設 定 し 、 該 閾 値 よ り 大 き い 全 画 素 値 を 高 い 値 に 設 定 す る こ と に よ っ て 、
バ イ ナ リ イ メ ー ジ を 作 成 す る 工 程 を 包 含 す る 、 。
【 請 求 項 ５ ８ 】
　 請 求 項 ５ ７ に 記 載 の で あ っ て 、 ゼ ロ 値 画 素 に つ い て 質 量 中 心 お よ び 標 準 偏 差
を 決 定 し 、 こ れ を 、 ｘ 座 標 軸 お よ び ｙ 座 標 軸 に 沿 っ た 直 径 値 を 決 定 す る た め に 使 用 す る 、

。
【 請 求 項 ５ ９ 】
　 請 求 項 ５ ８ に 記 載 の で あ っ て 、 前 記 周 形 状 が 、 楕 円 で あ る 、 。
【 請 求 項 ６ ０ 】
　 請 求 項 ５ ９ に 記 載 の で あ っ て 、 Δ が 、 約 ５ ％ ～ ２ ５ ％ の 間 の 範 囲 で あ り 、 そ
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し て Δ １ が 、 約 ５ ％ ～ ２ ５ ％ の 間 の 範 囲 で あ る 、 。
【 請 求 項 ６ １ 】
　 請 求 項 ６ ０ に 記 載 の で あ っ て 、 工 程 （ ｉ ） が 、 前 記 ｘ 座 標 軸 お よ び ｙ 座 標 軸
の 各 端 部 に お い て 、 楕 円 を 外 縁 点 に 合 わ せ る 工 程 を 包 含 す る 、 。
【 請 求 項 ６ ２ 】
　 請 求 項 ６ １ に 記 載 の で あ っ て 、 工 程 （ ｎ ） が 、 見 つ け 出 さ れ た 楕 円 周 を 含 む
全 画 素 カ ラ ム を 走 査 し 、 該 楕 円 周 と 該 瞳 孔 外 縁 と の 間 の 差 分 関 数 を Ｘ 位 置 の 関 数 と し て 計
算 す る 工 程 を 包 含 す る 、 。
【 請 求 項 ６ ３ 】
　 請 求 項 ６ ２ に 記 載 の で あ っ て 、 前 記 差 分 関 数 の 少 な く と も ２ つ の 極 大 値 と 該
極 大 値 の 間 に あ る 極 小 値 と を 決 定 し 、 選 択 さ れ た 誤 差 基 準 を 満 足 す る こ と に 基 づ い て 、 該
２ つ の 極 大 値 の Ｘ 位 置 の 間 に 前 記 見 つ け 出 さ れ た 楕 円 の 円 弧 を 配 置 す る 工 程 を 包 含 す る 、

。
【 請 求 項 ６ ４ 】
　 請 求 項 ６ ３ に 記 載 の で あ っ て 、 前 記 瞳 孔 中 心 パ ラ メ ー タ ー お よ び 前 記 瞳 孔 サ
イ ズ パ ラ メ ー タ ー を 決 定 す る 工 程 を 包 含 す る 、 。
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