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- Wynalazek dotyczy maszyny do mycia butelek
0 pelnoautomatycznym dzialaniu z obiegajacymi
skokowo uchwytami butelek, z zastosowaniem
przy myciu sposobu zmigkczania i natryskiwa-
nia. ;

Znane sg maszyny do mycia, w kiérych bu-
telki, podlegajace myciu i zajmujace potozenie
poziome lub prawie poziome, sg wsuwane do
uchwytéw za pomocg drazkéw popychajacych,
uchwyty za$ sy polaczone ze sobg na obiego-
wej tasmie tancuchowej i prowadzone przez nig
lub tez posiadaja boczne krazki biezne, toczg-
ce sie po tarczach krzywkowych i szynach. pro-
wadniczych, powodujac transport obiegowy sko-
kami, w punkcie oddawczym za§ uchwyty zo-
stajag opréznione, przy czym bezposrednio po
opuszezeniu uchwytu butelki zostaja przejete
przez zwykle narzady podawcze i ustawione na
tasmie, przenoszacej je do urzgdzenia prze$wie-
tlajacego.

Stwierdzono, ze przekazywanie butelek prze-
znaczonych do mycia w poloZzeniu poziomym
lub prawie poziomym jest niekorzystne, ponie-
waz patgkowe lub drazkowe zamkniecia bute-
lek mogg powodowaé zakleszczenia podczas
przejScia butelek do uchwytu butelkowego.

Transport uchwytow bubelk'o'wych zZa pomo-
ca zamknietej tasmy lancuchowej lub krazkéw
bieznych, toczacych sie po szynach S$lizgowych,
wymaga dodatkowych urzadzen do centrowania
uchwytow na stanowiskach natryskowych. H

Znany dotychczas sposéb kontroli stopnia
czystosci butelek na stanowisku prze§wietla-
nia, umieszczonym za maszyng do mycia, jest
niepraktyczny i nie daje dostatecznej pewnos-
ol wykrycia zanieczyszczen, znajdujacych sie
jeszcze na dnie butelki. i ’
Wymienione wyzej wady usuwa sie w my$l
wynalazku w ten sposdb, ze wsuwanie butelek
od uchwytow odbywa si¢ pionowo za pomoca



drazka. podnoszacego, tak 12 zamkniecia pa-
lgkowe butelek, zajmujace dowolne polozenia

na szyjce butelki, nie wywolujg zadnego zakl6- .

cenia czynnoéci przekazywania butelek. Prze-
noszenie uchwytéw butelkowych poprzez tug
zmiekczajacy i poprzez stanowisko natryskowe
odbywa sie za pomoca listew noénych, zaopa-
trzonych w wyciecia, przy czym trzpienie nos-
ne, umieszczone z boku na uchwycie butelko-
wym, zostaja pochwycone przez listwy, poru-
szane napedem korbowym w celu wlozenia ich
w nastepne wyciecie w listwach nieruchomych.
Punkt oddawczy jest wykonany tak, iz butel-
ki opuszczajace uchwyty butelek s3 prowadzome
na listwach prowadniczych np. ze szkla z pred-

koécig, dostosowang do rytmu pracy maszyny -

i podczas tego ruchu az do chwili ustawienia
na ta$mie, przenoszacej do maszyny rozlewa-
jacej, istnieje mozliwo§é badania stopnia czy-
sboéci butelek.

Na rysunku przedstawiono przykl&d wykona-
nia wynalazku, przy czym fig. 1 przedstawia
schemat maszyny do mycia butelek wedtug wy-
nalazku, fig. 2 — urzadzenie wstawiajgce bu-
telki w uchwyty, fig. 3 — szczegdél przenoénika
do przenoszenia uchwytow butelek przez sta-
nowiska zmiekczania i natryskiwania w wido-

- ku z przodu, fig. 4 — tenze szczegél w widoku -

z boku, wreszcie fig. 5 — schernat urzadzenia
do oddawania butelek.

Butelki przeznaczone do mycia- sq dnstarcza- :

ne za pomoca znanych piytkowych przenosni-
k6w tasémawych w postawie stojacej do otworu
wejsciowego, znajdujgcego sie z boku maszyny
do mycia. Odpowiednio do rytmu pracy maszy-
ny do mycia, butelki zostajg pochwycone przez
§limaki wprowadzajace 14 i 13 i zostaja prze-
niesione na listwie 20 pod otwarte otwory wejs-
ciowe uchwytéw 3 butelek. Butelki s3 przy
tym jednocze$nie podirzymywane przez listwe
oporowa 2. Podczas zatmzymania $limakéw 14,
13 butelki stojace na listwie 20 zostajg podnie-
sione za pomocg drazka popychajacego 1 i wsu-

niete od spodu do uchwytéw 3 butelek, przy’

czym listwa oporowa 2 usuwa si¢- na bok od-
chylajac sie' od uchwytu. Gdy drazek popycha-
jacy 1 osiggnié gérne skrajne polozenie, naste-
puje zaryglowanie otworu wejSciowego uchwy-
tu butelkowego za pomoca odpowiedniego pre-

ta 22 w kierunku podtuznym uchwytu oraz cof--

niecie drazka popychajacego 1. 7
Zanim ychwyt butelkowy zostanie przeniesiony
przez kiota przeno$nikowe 4 i 5§ do kadzi, zawie-
rajgcej $rodki zmiekczajace, nastepuje natryski-
wanie wstepne za pomocsg dyszy przechylnej 15

i wylanie resztek cieczy z butelek, do odplywu
21 (fig. 1).

Uchwyty butelek schodzace z kola przeno$ni-
kowego 5 83 zawieszane swymi trzpieniami nos-
nymi 12 na wycieciach pary listew nosnych 10,
po czym sg przenoszone okresowo dalej na na-
stepne wyciecia tej pary listew za pomocg pary
ruchomych listew przenosnikowych 11, napedza-
nych napedem korbowym (fig. 3) tak, iz przy
kazdym obrocie napedu korbowego, uchwyty bu-

_telek zostaja przesuniete dalej o jedno wyciecie

w listwach noSnych 10.
Po przejeciu uchwytéw (3) przez kola prze-

' noénikowe 7, 8, 9, nastepuje przejScie ich przez

drugie stanowisko natryskowe i gérny ruch po-
wrotny réwniez za pomoca listew noénych i prze-

- nosnikowych.

Z chwilg gdy trzpienie nosne 12, znajdujgce
sie na uchwytach butelkowych zostang przejete
przez wyciecia kola przeno$nikowego 6, naste-
puje otwarcie uchwytu i wysuniecie sie czystych

. butelek na pochylnie¢ 18 urzadzenia prze$wie-

tlajacego. W tym urzadzeniu butelki sg przytrzy-
mywane w rzedach przez haczyki 17 (fig. 5), pro-
wadzone na tadmie lancuchowej 16 z predkoscig,
odpowiednig do rytmu pracy maszyny i zostaja
ustawione na plytkowej tasmie przenoénikowej
19 w celu przeniesienia do maszyny rozlewaja-
cej. Podczas zeSlizgiwania sie butelek w d61, od-

"bywa sie przeswietlanie kontrolne za pomocg

zwyklych urzadzen przesSwietlajacych.

Zasirzezenia patenfowe

1. Pelnoautomatycana maszyna do mycia bute-
“lek ze skokowo poruszanymi uchwytami bu-
telek, w ktérej stosyje sie przy myciu zmiek-
czanie i natryskiwanie,  znamienna tym, ze
w poblizu kola przeno$nikowego (4) pod otwo- -

- rem; przez ktéry -wprowadza sie butelki do
uchwytéw- {3), zasadniczo pionowo ustawio-
- nych i skokowo- poruszanych znajduje -sie
pionowo dzialajgece urzadzenie podawcze (1, 2).

2. Pelnoatitomatyczna maszyna do mycia bute-:
-lek ‘waedhig-zastrz. 1, znamienna tym, ze jest
wy.posa:hma w §limaki przenognikowe (13, 14),
mpe&zmm pmez przekladnie, ewentualnie
pmﬂamina. ‘za’ pomocy ktérych odbywa sie
nmmvadmme buﬁelek w pozycje pod uchwyt
(3) butelek. -

3. Pe!lnoaubomaltyom.a mszyna do mycxa bute- .
" lek wedlug zastrz 1, znamienna tym, ze jest
' wyposazona w hstwy przenoénikowe (11) o na-

pedzie korbowym, za pomocg ktérych podczas



czynno$ci zmiekczania i natryskiwania od-
bywa sig ruch posuwania naprzéd uchwytéw
butelkowych (3), zawieszonych na bocznych
trzpieniach no$nych (12) po nieruchiomych
listwach (10) zaopatrzonych w odpowiednie
wyciecia pozycyjne.

. Pelmoautomatyczna maszyna do mycia butelek
wedlug zastrz. 1—3, znamienna tym, ze jest
wyposazona w haczyki (17) poruszane tasmg
lancuchowsg (16), ktore sluzg do chwytania
czystych butelek po opuszczeniu przez nie
uchwytu butelkowego (3) i do prowadzenia
ponad o$wietlonym torem zeSlizgowym (18)

np. ze szkta w celu umozliwienia kontroli bu-
telek, az do momentu ustawienia ich na prze-
noé$niku ptytkowym (19), przenoszacym je do
maszyny rozlewajacej.
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