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Univerzdlni stojan formy je ur¥en e s 4
zejména pro cyklické linky, zam&¥ené na. : K_
technologie injekéﬁiho tvarovéni za / .

studena i za tepla tvrditelnych reakto-
plastd. Stojan sestdvd z hornfho rédmu //

horntho dflu formy, do nsho¥ zapadd ve A
zvolené vzddlenosti spodni rém spodniho .
dflu formy. Alespon jeden rém formy je , //
opat¥en zvedacim zs¥fzenf{m a aretadnim ele/v
zatf{zenfm. Obs rémy spolivajf na vozi-

cich, pri¥emZ horni rém formy je opatien ,
bo¥nim oto¥nym zstfzenfim k horizontdln{- .
mu pretéleni. : -
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Vynélez #edi univerzdlni stojan formy, urdeny predeviim
pro vyrobni cyklické linky pro vet¥ikovéni za studena i za tep-
la tvrditelnych reaktoplastl, p¥ipadn& pro dals8{ podobné iely.

V soudasné dobd jsou vyrobni linky, urdené pro vstFikovdnd
reaktoplastld, p¥ipadnd pro pFetlakové &i podtlakové lisovéni or-
genizovény obvykle tak, Ze se vyroba provddi v pevnych lisech,
ovlddanych v&tSinou hydraulicky nebo pneumaticky, pFilemi vlast-
ni vat¥ikovaci Cerpadlo je pohyblivé'a zavéd?i se podle pot¥eby k
jednotlivym pracovnim mistim. Tato organizace préce Jje nutnd pre-
dev8im proto, %e vysokd hmotnost forem a celého ovlddaciho zafi-
zen{ lisu, nedovoluje jakékoliv jiné FeSeni., Podobné uspo¥ddédni
mé Yadu nevyhod, proto¥e nuti vyrobce zajiffovat u jednotlivych
pracovnich mist, na kterych jsou staciondrni formy, z¥izovat
vidy samostatné odsidvéni a vzduchotechniku, p¥ipadné snimat for=-
my ze stojand a p¥evdiet je do boxd tehdy, md-li byt na povrchu
nanésena gelcoatovd vrstva. V mnoha p¥ipadech je hmotnost forem
tak vysokd, Ze se od povrchové Upravy gelcoatem radéji zcela
upousti. Znadnou nevyhodou stdvajicihe stavu je i skutednost,

%e staciondrni lisy jsou obvykle znaéné& ndkladné a ndvratnost
vynaloZenych investic je velmi nizkd., Z toho divodu jsou v po-
sledni dob& nahra¥ovény t&%ké staciondrni formy v lisech lami-
ndtovymi formemi, které jsou upevnény na pohyblivych stojanech
a tyto stojany spolu 8 formami cirkuluji okelo hlavnich v¥rob-
nich uzld v lince. To umoZnuje iepéi organizaci préce, zvyseni
produktivity, snifeni ndkladl a lepsi vyuZiti vyrobnihe vstiike-
vaciho za¥izeni. Zédkladnim problémem ovSem opét zistdv4 manipu-.
lace s formami, protoZe i lamindtové fdrmy dosahuji podle veli~-
kosti hmotnosti aZ nékolika set kilograml a p¥i vyrobé je nutno
horni dil formy nejenom nékolikrét zvednocut a spustit, ale i o-
todit o 180 stupni. To je dosud YeSeno ndkolika zvedacimi za¥i-
zenimi, kterd byvaji umisténa ve vyrobni lince a kterd sejmou
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‘se stojanu herni dil. Tento horni dil se pak ve vzduchu v zdvé-
su pretddi a po pFetdSeni klade na dal3fi stojdn. Toto ¥eSeni md
opét Fadu nevjhod, z nichZ nejpodstatnéjs8i je p¥edeviim znadnd
rizikovest t&chto manipulaci a to Jak z hlediska bezpedénosti
price, tak i pokud jde o finandni strdnku vdci. PFetdSeni po=-
mérné té€Zkych a rozmérnych forem ve vzduchu na volném zdvdsu je
totiZ pomérn& nebezpedné, protoZe mi¥e dojit k uvolndni lana, ¢i
samotné formy a vedle mo¥nosti Urazu hrozi i znadné nebezpedi
poékozéni nékladné formy. Daldi nevyhodou je nepravidelny a ne-
rovacmérny tah p¥i odformovdni, ktery miZe zplsobit posSkozeni
dosud nevytvrzeného dilce a potife s odklddacim stojanem pro
horni dil formy, ktery blokuje pracovni prostor v lince a zne~
mo¥nuje efektivndj¥i uspo¥dddni pracovniho cyklu,
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.~ _ Uvedené nevyhody odstranuje univerzdlni stojan formy podle
vynélezu, urleny pro vst¥ikovdni tvrditelnych reaktoplasti. Pod-
stata vyndlezu spolivd v tom, Ze stojan formy sestdvd z horniho
rému horniho dflu formy, do nsho? zapadd pomoci vedicich prvkd
ve zvolené vzddlenosti spodni rém spodniho dilu formy. Alespon
jeden rédm formy je opat¥en zvedacim za¥izenim a aretaénim za¥i-
zenim. Spodni rdm formy spodivé na voziku a horni rém formy, opa-
t¥eny otolnym zaifizenim k horizontdlnimu p¥etsdeni, spodivd na
voziku hornihe dilu formy.

Toto ¥eSeni md Fadu vyhod. Spcledny posun obou 3dsti formy
v sestaveném stavu umoZnuje zkritit pracovni takt p¥i vyrobé aZ
na jednu &tvrtinu stévajiciholéasu, respektive omezit setrvéviani
sestavené formy v pracovnim prostoru vst¥ikovaciho éerpadla pou-
ze na nezbytné nutnou dobu vlastniho zainjektovdni. Formu lze
ihned bo vst¥iknuti prfemistit a ponechat k dotvrzeni mimo stroj.
Vlastni démonté2 a sejmuti vylisku je nezdvislé na.vjrobni lin-
ce ¢i manipuladnim za¥izen{ a lze je provést bez rizika a bez
ndmahy, protoZe zvedaci za¥izeni 0dd&li rovnomdrnym tahem obd
¢ésti formy podobnd, jako staciondrni lis. P¥etddeni horniho di-
lu formy lze opét provést snadno a bez obtiii pouhym uvelnénim .
aretadniho za¥izeni a vysunutim horniho dflu formy s vozikem mi-
mo spodni Cdst formy. Forma se na stojanu pretodi, spusti se
zp8t a zafixuje. Potom lze provést separaci, p¥ipravu gelcoatd
&i dalsi operace. Opét odpadd jakdkoliv fyzickd ndmaha. Podle
pot¥eby je moZno zvedaci za¥izeni, pneumatické &i hydraulické



4

233 807

vélce, p¥fpadné mechanické zveddky, ovlddané ruéné, montovat na
vozik spodniho nebo horniho rédmu formy, podle pot¥eby i na oba

, voz1ky podle toho, jak Je forma konstruovédna. Obvykle se pro ma-
1¢ formy, JejichZ polomér nepFesahuje vySku horizontdlni osy
spodniho dilu montuje zvedaci zabizeni na vozik spodniho rému,
pro vét8i formy se pak zvedaci zafizeni upravi na voziku horniho
rému. Podle toho se pak p¥i zavirdni formy zvedd spodni &dst for-
my nebo spoudti horni dil. U komplikovanych a slczité tvarovanych
forem lze oba posuvy kombinovat.

P#ikladnd provedeni univerzdlniho stojanu formy podle vy-
_nélezu jsou schematicky uvedena na p¥ipojenych vyobrézenich, kde
na obr. 1 je univerzilni stojan formy pro vst¥ikovéni reaktoplas-
'~ 43 za tepla a na obr. 2 je Yez stojanem formy pro vet¥ikovéni

-~ reaktoplastd ze studena.

Priklad 1

Univerzédlni- stojan formy pro vst¥ikovéni reaktoplasti za
tepla (obr. 1) sestévéd z voziku § horniho rému 1 formy, na némZ
je pevne uchycen horni dil 9 formy. Na voziku 7 spodniho rému 2
formy je na zvedacim za¥izeni 8 upevnén spodn1 dil 9 formy. Pri
demont&%i se po uvolndni aretadniho za¥izeni ﬁ vysune vozik &
horniho rédmu 1 formy a horni dil1.9 formy ge otod{ pomoci otol-
ného za¥izeni 4. Spodni dil 9 formy se gspusti, aby nebrénil vy-
sunuti. Zpétnd montd% se provadi stejnym zpisobem. Zvolend vzdé-
lenost mezi spodnim rémem 2 spodniho dilu 9 formy & hornim ré-
mem 1 horniho dilu g formy Je udr¥ovdna pomoci vodicich prvkd 3.

P¥iklad 2

Univerzélni stojan formy pro vstrikovanl reaktoplasti za
studena (obr. 2) je uréen. pro manipulaci s velkorozmérovou for-
mou. Stojan segtdvd z horniho rému ) horniho dilu 9 formy, do
 n¥ho¥% zapadd pomoci vodicich prvkid 3 ve zvolené vzddlenosti
- spodn{ rém 2 spodnihe dilu 9 formy. Rém 1 hornihe dilu 9 formy
je opat¥en zvedacim za¥izenim 8. Spodnl rém 2 Spodnlho d{lu 9
formy je opat¥en aretadénim zafizenim 5. Oba rémy 1, 2 spodivaji
na vezicich 6, 7. Na boku horniho rému 1 horniho dilu 9 formy
je umisténo otolné za¥izeni 4, urdené k horizontdlnimu pretd-
deni.
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Univerzdlni stojdn formy pro vst¥ikovéni tvrditelnych reakto-
plastl,vyznadeny tim, %e sestdvd z hornihoc rdmu (1) horniho dilu
(9) formy, do ndho¥ zapad4 pomoci vedicich prvkd (3) ve zvolené
vzdélenosti spodni rdm (2) spodnihe dilu (9) formy, z nich% ale-
spon jeden rdm (1, 2) formy je opatf¥en zvedacim za¥izenim (8)

a aretadnim za¥izenim (5), p¥idem# spodni rém (2) formy spolivd
ne voziku (7) a horni rém (1) formy, opatreny otoénym zarlzenlm
(4) k horlzontalnlmu p¥etddeni, spodivéd na v021ku (6).

2 vykresy
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