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Sposéb wytwarzania getteru do lamp elektronowych
i innych urzadzen prézniowych

Patent trwa od dnia 28 kwietnia 1960 r.

Przedmiotem wynalazku jest sposcb wytwa-
rzania getteru tc jest substancji absorbujace]
gazy, zawierajacej cer, aluminium i tor lub M
— metal (to jest mieszanine ceru i lantanu) alu-
minium i tor, oraz domieszke wodorku tytanu
iub innych nielotnych - wodorkéw metali, na
przyklad cyrkonu lub tantalu i majagcej zasto-
sowanie w lampach elektronowych lub innych
urzadzeniach prézniowych.

Znane dotychczas sposoby wytwarzania gei-
teré6w zawierajgcych cer lub M — metal oraz
aluminium i tor polegajg na spiekaniu w proz-
ni sprasowanej mieszaniny stopu: cer — alumi-
nium (lub M — metalu — aluminium) z prosz-
kiem toru w temperaturze okofo 1000°C w cza-
sie okolo dwo6ch godzin, a nastepnie rozdrob-
nieniu spieku i- mieszaniu go z lepikiem nitro-
celulozowym. Otrzymanym getterem vokrywa
elementy lamp

*) Wilasdciciel patentu oswiadczyl, ze wspo6l-
twércami wynalazku sg: Konstanty Nesterux
i Jerzy Marks.

i poddaje je wyzarzaniu w prozni luk w atmo-
sferze obojetne; w bardzo wysokiej tempera-
turze (na przyklad dla podioza niklowego
1100 do 1200°C), w czasie okolo jednej godziny
w celu przywrécenia zdolnosci chlonnych (ak-

tywowanie) getteru oraz zwigzaniu go z podio-

zem. Wysoka iemperatura wyzarzania wplywa
przy tym w wielu przypadkach niekorzystnie
na {rwaloéé elementéw lamp,
w ten sposob getter rozpoczyna efektywng pra-
ce w lampach dopiero w temperaturach wyz-
szych od 400 do 500°C. '

Powyzszych niedogodnoéci mie posiada getter
wytwarzany sposobem wediug wynalazku, dzie-
ki temu, 7ze zawiera nielotne wodorki, ulatwia-
igce proces spiekania, wskiitek czego aktywo-
wanie getteru przeprowadza si¢ Ww znacznie
nizszej temperaturze i krétszym czasie, a jego
efektywne dzialanie w ukladach prézniowych
rozpoczyna sie juz w temperaturach rzedu
300°C.

Spos6k wytwarzania geiteru wedlug wyna-
lazku opisany jest ponizej. Stop lub mieszaning

a . aktywowany



»

sreeiusheiimtiniumiiub M wameélalusd aluminium
rozdrabnia sig do granulacji okolo 30 i i mie-
s2a_z wodorkiem tyt}i.ﬂu lub innego mnielotnegn
wodorku, na przyklad cyrkonu Ilub tantalu,
+. W stosunku od 20:1 do 200:1. Mieszaning spieka
'me nastepnie w temperaturze - 800 — 900°C
w prézni rzedu 10-5 Tr, w czasie okolo.pél

godziny, po czym otrzymany ..spiek rozdrabnia

sie, miesza z uprzednio odgazowanym:.prosz-
kiem toru w ilosci okolo 80°%, wagowo, prasu-
je i ponownie spieka w prézni rzedu 10-35 Tr,
w temperaturze okolo 900°C'i w czasie okolo
1 godziny. Podczas .spiekania nastepuje wydzie-
lanie sie wodoru przyczyniajgce sie do roz-
drabniania i oczyszczania powierzchni -kryszta-
16w metalu, a wiec korzystnie wplywaigce na
proces spiekania. Uzyskany spiek po ponow-
nym rozdrobnieniu miesza si¢ z lepikiem nitro-
- celulozowym 1lub - metakrylowym; pokrywajac
nim odpowiednie elementy lamp lub urzgdzen
prézniowych. Aktywacje getteru przeprowadza sie
1«-podobnije jak dotychczas przez wyzarzanie, jed-
nak wskutek ohecnééci wydzielajjcego sie wo-
doru, ulatwiajgcega powstawanie zwigzkéw
aluminium — tor oraz wydzielanie walnego ce-
ru (oraz ewentualnie lantaiu) temperatura wy-
zarzania nie przekracza 550 do 650°C, a jego
czas okolo 15 minut. Uszyskane w-:ten 8posob
obnizenie temperatury i zmniejszenie -czasu. ak-
tywacji ma istotny wpiyw na jako$é lamp
i urzadzen prézniowych. -Efektywne -dzialanie
getterujgce otrzymanego pokrycia rozpoczyna
v -sie ©juz w -temperaturze. 300°C, przy czym Wwo-
i~ dér -starmowi prawdepodobnie :atmosfere- ochron-
0> ng; ‘A@pobiegajgca utleniani ceru i ‘lantalu-
“i&dmriana. Bposobw “wytwarzania.: getteru. - we-
s dlugywynalazkuw polega . nartym; ze wodorek ty-
satanw lub yiemego -metalu «dodaje sy domiasza-
~miny preszkow stopucerv :z.aluminium i toru,

2013. RSW ,,Prasa*, Kielce

po czym spieka sie je w prézni w temperatu-
rze okolo 900°C w czasie okoto 2 godzin. Dalszy
spos6b postgpowania jest taki sam, jak po-

..przednio.

" .Zastrrzezenia patentowe

1. Sposéh wytwarzania getteru do lamp elek-
tronowych i innych urzadzen prézniowych,
zawierajgcego cer, lantan, aluminiunm: i tor,
znamienny tym, ze stop ceru i aluminium
lub M —metalu i aluminium rozdrabnia sie,

. .miesza z. wodorkiem .{ytanu lub innym nie-
lothym wodorkiem, na przyklad cyrkonu

~...lub.fantalu: w: stosunku od 200:1 do 20:1,
+spieka-si¢ w-temperaturze od 800 do 900°C
w prozni rzedu okolo 10—5 Tr nasteprie
ponownie rozdrabnia i miesza z uprzednio
odgazowanym proszkiem ‘toru- w iloSci oko-
lo 80%, wagowo, prasuje i spieka sie¢ w proz-
ni rzedu okolo 10—5 Tr w temperaturze
okoto 900°C, a uzyskany spiek rozdrabnia sic
i miesza z lepikiem nitrocelulozowym lui
. metakrylowym, w stosunku okolo 5:1.

2. Odmiana spasobu wediug zastrz- 1, znamien-
‘na tym, ze de stopu ceru — aluminium i to-
ru lub M —metalu, aluminium i toru do-
daje sie wodorku tytanu, cyrkonu, tantal:
Jub innego w stosunku od 200:1 do 20:1 po
czym. spieka sie go w prdzni rzedu okolo
10-5 Tr w temperaturze okolo 900°C,
a oirzymany. spiek .rozdrabnia .sig i miesza
z lepikiem nitrocelulozowym lub metakrylo-
.wym w stosunku okolo 5:1.
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