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Titel der Erfindung

Siebeinrichtung, insbesondere fiir Plastverarbeitungs-
extruder '

Anwenduhgsgebiet der Erfindung

Die Irfindung betrifft eine Siebeinrichtung, insbesondere
fir Plastverarbeitungsextrdder, die zwischen Extruder

und Formwerkzeug angeordnet ist und zum Reinigen der
thermoplagtischen Kunststofimasse von Inhomogenitdten
dient.

Charakteristik der bekannten Losungen

Tn dem DD=WP 114 2239 ist eine Siebeinrichtung beschrie-
ben, die im wesentlichen ein zwigchen Extruder und
FPormwerkzeug angeordnetes Gehduse mit Siebeinhelt um-
faBt. Die kennzeichnenden Merkmale bestehen darin, dab
in einem GrundgehBuse ein Siebgehduse und ein mit Sieb-
bohrungen versehener Siebzylinder koaxial angeordnet
und stirnseitig an VerschluBstiicken befestigt ist.

Einc Kolbenstange mit Xolben, in dem ein radialer
Riicks*rémkanal mit einem in der Kolbenstange vorhan-
denen Abstrimkanal in Verbindung steht, TLihri eine
Axial~ und Rotationsbewegung aus.
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Zwisohen.dem Riickstrémkanal im Kolben und den Sieb-
bohrungen ist nacheinanderfolgend eine Verbindung
mit dem AuBenraum herstellbar. Die Offnung des Ein-
1afkanals auf der Innenseite des Grundgehduses
“weist eine radial verlaufende Kanaltasche auf,

die einem EinlaBkanalsektor im Siebgehéuse ent-
spricht. Der EinlaBsektor des Siebgehduges steht
mit dem Siebzylinder in Verbindung, und durch

den vom Extruder flieGenden Massestrom 1st der
Siebzylinder von innen beaufschlagbar. An der
Stirnseite deg Siebgehduses 1st ein Spindelgehéuge
befestigt, welches eine feststehende Mutter zur
Piihrung einer Gewindespindel enthdlte Die Gewinde-
spindel ist mit der Kolbenstange fest verbunden.
Durch einen zweckentsprechenden Antrieb der Ge-
windegpindel wird der Kolbenstange eine Axiel-

und Rotationsbewegung erteilt. Die Siebbohrungen
sind im Siebzylinder auf einex Schraubenlinie an-
geordnet, wobei die Steigung der Schraubenlinie
gleich groB der Steigung der Gewindespindel ist.
Der vom Extruder flieBende Massestrom flieBt durch
den EinlaBkanal und den Einlafisektor in den Sieb-
‘zylinder und durch die Siebbohrungen in den Sammel-
raum des Siebgehduses und in dén AuslaBkanal ab.
Die in dem Plast vorhandenen Inhomogenitédten, sowie
gongtige Verunreinigungen werden von dem Sieb zu~
riickgehalten und setzen sich in den Siebbohrungen
ab.

Durch eine Signalgabe wird der Antrieb der Gewinde-
spindel eingeschaltet. Die Gewindespindel mit Koiben-
stange wird in Bewegung gesetzt,so dafl der Rickstrom-
karal in dem Kolben mit jeder einzelnen Siebbohrung

in Verbindung gelangt.
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Dadurch erfolgt eine partielle Umlenkung des Masse-
stromes in der jeweiligen Siebbohrung, die diese
Bohrung im Riickstrom der Magse von den Verunreini-
gungen befreit und diese liber den Riickstromkanal

und Abstromkanal nach dem Aufenraum ablihrt.

Die bekannte Siebeinrichtung nach DD-WP 114 239

ist mit Mingeln behaftet, die insbesondere in den
ungiinstigen FlieBwegen des Massestromes zu sehen
sind. ‘ )
Beispielsweise stromt die Masse von dem innen beguf -~
schlagten Siebzylinder durch die Siebbohrungen radial
allseitig nech auben in den Sammelkanal, wird dort
teilweise in der FlieBrichtung umgelenkt und nach

dem Auslafkanal geleitet. Die notwendige Umlenkung
deg Massestromes im Sammelkanal fihrt zu unterschied-
lich langen Fliefiwegen und der Orientierung der Massge
in einer bevorzugten FlieBrichtung. Dadurch ent-
gtehen unterschiedliche Verweilzeiten der Masse

in der Tinrichtung, die insbesondere bei thermisch
empfindlichen Kunststoffen zu einer Schidigung bzw.
Qualitdtsminderung fihren. Weiterhin verurgachen die
stromungsunglinstigen FlieBbedingungen erhebliche
Druckverluste in der Einrichtung. Nachteilig erweist
gich im weiteren der aufwendige Aufbau der Siebein-
richtung, der die Demontagearbelten zum Zweck der
Reinigung und Instandhaltung der Einrichtung un-
nctig erschwert.

Ziel der IErfindung

Dags %iel der Erfindung besteht in der Beseltigung
qualitdtsmindernder Einfliisse aul die Kungtetoff-
masse bei deren Reinigung und der Verringerung des

~d -
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»einriohtungstechnischen Aufwandes, um die
Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten zu er-
leichtern. ‘

Darlegung des Wegens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die
Siebeinrichtung nach DD-VP 114 239 Zu verbessern
hinsichtlich stromungsglinstiger kurzer Flielwege
zur VergleichmdBigung des Verweilzeltspekirums
des Masgestromes, Senkung des Druckverlustes

und Vereinfachung deg Aufbaues der Einrichtung.

Die erfindungsgemife Lsung der Aufgabe sieht vor,
den Siebzylinder direkt im Grundgeh&use fest an-
zuordnen. Durch ein im Grundgeh&use eingesetztes
EinlaBstiick mit einem zu einer Einlafkammer er-
weiterten BinlaBkanal und ein in gleicher Achse
liegendes AuslaBstiick mit einem zu einer Auslal-
kammer erweiterten AuslaBkanal ist der Siebzylin-
" der in eine EinlaBseite und eine Auslafiseite abge-
grenzt. Der Siebzylinder ist im Bereich der Einlaf-
kammer mit EinlaBbohrungen versehen, dié sich in
einer dem EinlaBSkanaldizehmesser entsprechenden
Bandbreite iiber die Linge des Siebzylinders er-
“gtrecken. Gegeniiber den auf einer Schraubenlinie
angeordneten Siebbohrungen des Siebzylinders im
Bereich der AuslaBkammer gind die EinlaBbohrungen
derartig versetzt angeordnet, dal bel der vom
Kolben ausgefiihrten Axial- und Rotationsbewegung
zwischen dem Ricksirdmkenal im Kolben und den
EinlaBbohrungen keine Uberdeckung und damit keine
Verbindung zum Aufenraum herstellbar ist.

-5 -
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Die Vorteile der erfindungsgem&fen Losung gegeniiber
der bekannten Siebeinrichtung nach DD-WP 114 239 be=-
gtehen in dem kurzen gtromungsgiinstigen Flieﬁwegen
und damit der VergleichmdBigung der Verweilzeiten des
Massestromes, wodurch eine qualitdtsschonende Reini-
gung-der Kunststoffmasse erreicht wird. Der Druckver-
lust des Massestromes wird ebenfalls durch die

kurzen IlieBwege verringert.

Die Anordnung des Siebzylinders direkt im Grundgehduse
vereinfacht die Einrichtung wesentlich und die VWartungs-
und Instendhaltungsarbeiten.

Ausfithrungsbeispiel

Die Erfindung soll an einem Ausfilhrungsbeispiel nach-
stehend ndher erliutert werden.

In der zugehOrigen Zeichnung zeigté
Pig, 1: den Liénggschnitt der Siebeinrichtung
Fig. 2: die Einzelheit "X" nach Fig. 1

Die Fig. 1 zeigt den Lingsschnitt der Siebeinrichtung.
In dem auf der EinlaB~ und AuslaBseite mit Flanschen
3a, Sa versehenen Grundgehiuse 1 gind das EinlaBstiick 3
mit dem zu der EinlaBkammer 2a erweiterten Einlalka-
nel 2 und das AuslaBstiick 5 mit dem zu der AuslaBkam-
mer 4a exrwelterten Auslalkanal 4 eingesetzt. Der

~ Biebzylinder 2, 10, 11 ist in der senkrecht zu den
Achisen der EinlaB~ und AuslaSkandle 2, 4 verjaufenden
Evene im Gehduse 1 angeordnet und stirnseitig an den
Verachlullstiicken 7 befegtigt und'gegenuber dem AuBen-
raum abgedichiet.
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Der Siebzylinder 9, 10, 11 ist im Bereich EinlaBkan=-
mer 2a mit EinlaBbohrungen 6 und im Bereich der Aus-
laBkammer 4a mit Siebbohrungen 12 versehen. Im Sieb-
zylinder 9, 10, 11 befindet sich der Kolben 13 mit
 der Kolbenstange 15, die mittels Stopfbuchsen 8
gegeniiber dem AuBenraum abgedichtet ist.

In der Fig. 2 ist der Ausschnitt "X" nach Fig. 1 ver-
- groflert dargestellt. Die Einlaflbohrungen 6 des Sieb-
zylinders 9, 10, 11 sind gegeniiber den Siebbohrungen
12 derartig versetzt angeordnet, daB bei der Axisl-
und Rotationsbewegung des Kolbens 13 zwischen dem
Riickstromkanal 14 und den EinlaBbohrungen 6 keine
ﬁberdebkung und damit keine Verbindung iiber den Ab-
gtrdmkanal 16 in der Kolbenstange 15 mit dem AuBen-
raum herstellbar ist.
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Erfindungsanspruch

Siebeinrichtung, insbesondere fur Plagtverarbeitungs=-
extruder, die im wesentlichen ein mit Kand@len ausge-
stattetes Grundgehduse mit einem von innen beaufschlag-
baren und Siebbohrungen versehenen Siebzylinder und
einen im Siebzylinder beweglichen Kolben mit Kolben-
stange umfaBt, wobei durch eine der Kolbenstange er-
teilbare Axial- und Rotationsbewegung zwischen den
auf einer Schraubenlinie angeordneten Siebbohrungen
des Siebzylinders und einem im Kolben befindlichen
radialen Riickgtromkanal nacheinanderfolgend eine Ver-
bindung ilber einen in der Kolbenstange vorhandenen
Abstromkanal nach dem AuBenraum herstellbar ist, nach
DD-WP 114 239, gekennzeichnet dadurch, daBl der Sieb-
zylinder (9; 10; 11) im Grundgehsuse (1) fest ange-
ordnet und durch ein im Grundgehduse (1) eingesetztes
Einlabstiick (3) mit einem zu einer EinlaBkammer (2a)
erweiterten EinlaBkanal (2) und ein AuslaBstiick (5)
mit einem zu einer Auslafkammer (4a) erweiterten
Auslafkanal (4) zin- und auslaliseitig abgegrenzt
igt und im Bereich der EinlaBkammer (2a) Einlal-
bohrungen (6) besitzt, die gegeniiber den im Bereich
der AuslaBkammer (4a) auf einer Schraubenlinie be-
findlichen Siebbohrungen (12) derartig versetzt an-
geordnet gind, daf bei der Axial- und Rotationsbe-
wegung des Kolbens (13) zwischen dem Riickstrdmkanal
(14) und den EinlaBbohrungen (6) keine Verbindung
zum AuBenraum herstellibar ist.
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