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Sposéb wytwarzania lakierv elekiroizolacyjnego z iywicy epoksydowej
Patent trwa od dnia 19 stycznia 1959 r.

Lakiery na bazie zywic epoksydowych stoso-
wane sg w przemySle elektrotechnicznym jako
material izolacyjny.

Wedlug dotychczasowego sposobu tego rodzs-
ju lakiery otrzymuje sie z zywic epoksydowych
modyfikowanych olejem rycynowym ~w celu
zmiekcezenia oraz zapobiezenia starzeniu. Zywi-
ce modyfikowane olejem rycynowym przystoso-
wuje sie do utwardzenia przez dodanie innych
zywic, np. melaminowych, a nastepnie rozpusz-
cza sie tak otrzymany lekier w weglowodorach
aromatycznych. Proces utwardzenia nastepuje
juz na pokrytej lakierem powierzchni drutu.

Wadg lakieru otrzymanego na bazie zywic
epoksydowych wedlug dotychczasowego sposobu
jest jego mata plastycznosé.

Stwierdzono, ze stosowanie octanu wapniowe-
go jako katalizatora przy modyfikacji zywie
epoksydowych olejem rycynowym oraz dalsza

*) Wiasciciel patentu oéwiadczyl, ze wspol-
{worcami wynalazku sy mgr inz, Adam Lausch
i mgr inz Jozef Smoczynski,

modyfikacja takich zywic produktem konden-
sacji kwasu adypinowego z tréjmetylopropanem.
a w koncu dodanie Zywicy melaminowo-formal-
dehydowej eteryfikcwanej butanolem i bez-
wodnikiem ftalowym polepsza plastycznosé go-
towego produktu, przy czym otrzymuje sie la-
kier odpowiedniej jakodci, nadajacy sie do
izolacji drutu nawojowego. Wedlug wynalazkn
zywice epoksydowa uzyskang z reakeji 1,4-hy-
droksyfenylo- 2,2-propanu i epichlorohydryny
w $§rodowisku alkalicznym modyfikuje sie od-
wodnionym olejem rycynowym wocbee octanu
wapniowego w temperaturze 220—-240°C, Dalsza
modyfikacje przeprowadza si¢ nastgpnie w celu
uplastycznienia zywicy w temperaturze 220—
240°C, przez dodawanie prodiktu otrzymanego
przez kondensacje tréjmetylolopropanu z kwa-
sem adypinowym w temperaturze okolo 170°C
Do zmodyfikowanej zywicy epoksydowej dodaj>
sie¢ w koncu jako utwerdzacz zywice melamino-
wo-formaldehydowa eteryfikowang  butanolem
oraz bezwodnikiem ftalowym w temperaturze
50°C jednocze$hie mieszajac. Otrzymany lakier



rozpuszeza ‘sie w mieszaninie weglowodordw
aromatycznych az do otrzymania lepkoS$ci roz-
tworu okolo 15° Frenkla, Rozpuszczony lakier
naklada sie¢ na druty nawojowe i utwardza
przez wypalanie.

Przyktad. 91,2 g 1,4 hydroksy-fenylo- 2,2
propanu, 148 g epichlorohydryny, 4 g wody i
34 g wodorotlenku sodu kondensuje sig w tem-
peraturze 100°C w ciggu 90 minut, Otrzymuje
sie 100 g zywicy epoksydowej, ktérg modyfikuje
sie 30 g odwodnionego oleju rycynowego w
-obecnosci 0,2 g octanu wapniowego w tempera-
turze 220°C w ciggu 3 godzin przy cigglym mie-
szaniu. Nastepnie dodaje si¢ 30 g produktu,

kondensacji 15 g kwasu’ adypinowego i 17,5 ¢

trojmetylolopropanu i ogrzewa sie calo$é w
temperaturze 220°C w ciggu 2 godzin. Do ut-
wardzania dodaje si¢ zywice melaminowo-for-
maldehydowy eteryfikowana butsnolem w iloSci
10 g oraz 15 g bezwodnika ftalowego w tempe-
raturze 50°C,

Do otrzymanej modyfikowanej zywicy epoksy-
. dowej dodaje sie mieszanine ksylenu, solvet-naf-
iy, butanolu i krezolu we wzajemnym stesunku

~
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wagowym 1:1:1:0,5 az do otrzymania lep-
ko$ci roztworu okolo 15° Frenkla. .
Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania lakieru elektroizolacyj-
nego z zywicy epoksydowej modyfikowanej ole-
jem rycynowym, znamienny tym, ze modyfiké-«
cje olejem rycynowym prowadzi sie w obec-
nosci octanu wapniowego jako Kkatalizatora, a
nastepnie otrzymany. produkt modyfikuje sig,
w temperaturze 220—240°C produktem konden-
sacji otrzymanym z tréjmetylolopropanu i kwa-
su adypinowego, po czym do tak zmodyfikowa-
nej zywicy- epoksydowej dodaje sigq zywice me-
laminowo-formaldehydowa eteryfikowang buta-
nolem i bezwodnikiem ftalowym, a w koncu
rozpuszcza si¢ w mieszaninie weglowodorow
aromatycznych. .
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