
(57)【要約】

　【課題】　排ガスが送り出される煙道内面への塩素化

合物の付着を防止して、円滑な灰溶融を可能とし、溶融

スラグの品質向上、さらには、設備の延命化を図ること

が可能な灰溶融設備を提供する。

　【解決手段】　灰投入口１５から炉体１２内に投入さ

れた灰Ｘを溶融して溶融スラグＳとする灰溶融炉１０と

、灰溶融炉１０に一端２１ａが接続され、炉体１２内に

て発生した排ガスＧを導く煙道２１とを有する灰溶融設

備１であって、煙道２１は、灰溶融炉１０に接続された

一端２１ａから他端２１ｂへ向かって下方へ傾斜されて

設置されると共に、炉体１２から送り込まれる排ガスＧ

を加熱する加熱部２２を備える。

　【選択図】　図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 灰 投 入 口 か ら 炉 体 内 に 投 入 さ れ た 灰 を 溶 融 し て 溶 融 ス ラ グ と す る 灰 溶 融 炉 と 、 前 記 灰 溶
融 炉 に 一 端 が 接 続 さ れ 、 前 記 炉 体 内 に て 発 生 し た 排 ガ ス を 導 く 煙 道 と を 有 す る 灰 溶 融 設 備
で あ っ て 、
前 記 煙 道 は 、 前 記 灰 溶 融 炉 に 接 続 さ れ た 一 端 か ら 他 端 へ 向 か っ て 下 方 へ 傾 斜 さ れ て 設 置 さ
れ る と 共 に 、 前 記 炉 体 か ら 送 り 込 ま れ る 排 ガ ス を 加 熱 す る 加 熱 部 を 備 え て い る こ と を 特 徴
と す る 灰 溶 融 設 備 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 加 熱 部 は 、 前 記 煙 道 に 設 け た バ ー ナ で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 灰 溶
融 設 備 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 加 熱 部 は 、 灰 を 溶 融 し て 溶 融 ス ラ グ と す る 前 記 灰 溶 融 炉 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請
求 項 １ に 記 載 の 灰 溶 融 設 備 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 加 熱 部 は 、 排 ガ ス を ７ ０ ０ ℃ ～ １ １ ０ ０ ℃ に す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ か ら ３
の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 灰 溶 融 設 備 。
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 煙 道 は 、 傾 斜 角 度 が 水 平 に 対 し て ４ ５ ° 以 上 と さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項
１ か ら ４ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 灰 溶 融 設 備 。
【 請 求 項 ６ 】
　 前 記 煙 道 は 、 そ の 他 端 が 前 記 排 ガ ス に 含 有 し て い た 塩 素 化 合 物 を 排 出 す る 排 出 部 に 接 続
さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ か ら ５ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 灰 溶 融 設 備 。

【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 都 市 ご み 、 産 業 廃 棄 物 等 の 被 焼 却 物 を 焼 却 し た 際 に 生 成 さ れ る 灰 を 溶 融 処 理
す る 灰 溶 融 設 備 に 関 す る も の で あ る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 近 年 、 廃 棄 物 の 焼 却 灰 等 に 含 ま れ る ダ イ オ キ シ ン 類 の 分 解 と い う 観 点 か ら 、 灰 溶 融 炉 を
備 え た 灰 溶 融 設 備 に よ る 灰 溶 融 が 広 く 普 及 し て い る 。 そ し て 、 灰 溶 融 炉 と し て は 、 直 流 電
気 抵 抗 式 の も の が 知 ら れ て い る （ 例 え ば 、 特 許 文 献 １ 参 照 ） 。
　 こ の 直 流 電 気 抵 抗 式 の 灰 溶 融 炉 は 、 灰 投 入 口 か ら 灰 が 投 入 さ れ る 炉 体 と 、 炉 体 内 に 配 設
さ れ た 主 電 極 と 、 炉 底 に 設 け ら れ た 炉 底 電 極 と を 有 し て い る 。 そ し て 、 こ の 灰 溶 融 炉 で は
、 主 電 極 と 炉 底 電 極 と の 間 に 流 し た 電 流 に よ り 、 炉 体 内 の 灰 が ジ ュ ー ル 熱 に よ り 順 次 溶 融
さ れ て 溶 融 ス ラ グ と さ れ る 。 そ し て 、 炉 体 内 の 溶 融 ス ラ グ を 炉 体 側 部 の 溶 融 ス ラ グ 排 出 口
か ら 取 り 出 し 、 炉 体 内 で 発 生 し た 溶 融 排 ガ ス を 炉 体 上 部 の 排 ガ ス 口 か ら 排 気 す る 。
【 特 許 文 献 １ 】 特 開 ２ ０ ０ ０ － ２ ７ ４ ６ ４ ９ 号 公 報
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 と こ ろ で 、 炉 体 内 に 投 入 さ れ る 灰 中 に 多 く 含 ま れ る 塩 素 化 合 物 は 、 そ の 融 点 （ 一 例 と し
て ３ ０ ０ ℃ 台 で 軟 化 、 溶 流 点 ６ ５ ０ ℃ ） 及 び 沸 点 （ 一 例 と し て １ １ ０ ０ ℃ 台 ） が 低 い 。 こ
れ に 対 し て 、 灰 溶 融 炉 内 は 、 １ ２ ０ ０ ℃ 以 上 と 高 温 に な る た め 、 灰 中 の 塩 素 化 合 物 は 、 炉
内 で 揮 散 し て 気 体 状 態 と な り 排 ガ ス 口 か ら 排 気 さ れ る 。
　 し か し な が ら 、 塩 素 化 合 物 は 、 排 ガ ス 口 か ら 排 出 さ れ る 際 に 、 温 度 が 低 下 し 、 こ の 温 度
低 下 に 従 い 液 体 、 固 体 と 変 化 し 、 排 ガ ス 口 に 接 続 さ れ た 煙 道 の 内 面 に 付 着 し 、 煙 道 の 閉 塞
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を 引 き 起 こ す お そ れ が あ っ た 。
　 こ の た め 、 煙 道 の 内 面 に 付 着 し た 塩 素 化 合 物 を 機 械 的 に 掻 き 取 る 装 置 や 気 体 に よ っ て 吹
き 飛 ば す 装 置 を 使 用 す る こ と も 考 え ら れ る が 、 こ の 場 合 、 煙 道 内 面 か ら 除 去 し た 塩 素 化 合
物 か ら な る 閉 塞 物 が 炉 体 内 へ 戻 さ れ て し ま い 、 系 内 に て 塩 素 化 合 物 の 循 環 、 濃 縮 の 促 進 を
引 き 起 こ し て し ま う 。 こ れ に よ り 、 荷 電 し た 電 流 の 溶 融 ス ラ グ 上 の 溶 融 塩 層 へ の シ ョ ー ト
パ ス な ど に よ り 主 電 極 及 び 炉 底 電 極 に よ る 灰 溶 融 に 不 具 合 を 生 じ さ せ た り 、 溶 融 ス ラ グ の
品 質 劣 化 を 引 き 起 こ し た り 、 さ ら に は 、 炉 体 内 の 耐 熱 材 の 劣 化 に よ り 設 備 の 短 命 化 を 招 い
て し ま う 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 こ の 発 明 は 、 上 記 事 情 に 鑑 み て な さ れ た も の で 、 排 ガ ス が 送 り 出 さ れ る 煙 道 内 面 へ の 塩
素 化 合 物 の 付 着 を 防 止 し て 、 円 滑 な 灰 溶 融 を 可 能 と し 、 溶 融 ス ラ グ の 品 質 向 上 、 さ ら に は
、 設 備 の 延 命 化 を 図 る こ と が 可 能 な 灰 溶 融 設 備 を 提 供 す る こ と を 目 的 と し て い る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 　 本 発 明 に 係 る 灰 溶 融 炉 設 備 で は 、 上 記 課 題 を 解 決 す る た め に 以 下 の 手 段 を 採 用 し た 。
　 本 発 明 は 、 灰 投 入 口 か ら 炉 体 内 に 投 入 さ れ た 灰 を 溶 融 し て 溶 融 ス ラ グ と す る 灰 溶 融 炉 と
、 前 記 灰 溶 融 炉 に 一 端 が 接 続 さ れ 、 前 記 炉 体 内 に て 発 生 し た 排 ガ ス を 導 く 煙 道 と を 有 す る
灰 溶 融 設 備 で あ っ て 、 前 記 煙 道 は 、 前 記 灰 溶 融 炉 に 接 続 さ れ た 一 端 か ら 他 端 へ 向 か っ て 下
方 へ 傾 斜 さ れ て 設 置 さ れ る と 共 に 、 前 記 炉 体 か ら 送 り 込 ま れ る 排 ガ ス を 加 熱 す る 加 熱 部 を
備 え て い る こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 こ の よ う に 、 灰 溶 融 炉 の 炉 体 内 に て 発 生 し た 排 ガ ス を 導 く た め に 炉 体 に 接 続 し た 煙 道 を
、 下 方 へ 向 か っ て 傾 斜 さ せ 、 さ ら に 、 炉 体 か ら 送 り 込 ま れ る 排 ガ ス を 加 熱 す る 加 熱 部 を 備
え た の で 、 煙 道 へ 送 り 込 ま れ る 排 ガ ス 中 の 塩 素 化 合 物 は 加 熱 部 に よ っ て 昇 温 さ れ る こ と に
よ り 固 化 さ れ ず に 液 体 の 状 態 に て 、 傾 斜 さ せ た 煙 道 に 沿 っ て 確 実 に 灰 溶 融 炉 か ら 送 り 出 さ
れ る 。
　 し た が っ て 、 塩 素 化 合 物 が 液 化 し て さ ら に 流 動 性 が 悪 く 付 着 性 の あ る 軟 化 状 態 と な っ て
煙 道 の 内 面 に 付 着 し 、 そ の 後 固 化 す る よ う な 付 着 生 成 が な く さ れ 、 煙 道 の 流 路 閉 塞 が 確 実
に 防 止 さ れ て 安 定 運 転 へ の 寄 与 が 可 能 と さ れ る 。
　 ま た 、 塩 素 化 合 物 の 炉 体 内 へ の 逆 流 が 確 実 に 防 止 さ れ 、 系 内 に お け る 塩 素 化 合 物 の 循 環
、 濃 縮 の 促 進 が 回 避 さ れ る 。 こ れ に よ り 、 塩 素 化 合 物 の 濃 縮 に よ る 耐 熱 材 の 劣 化 促 進 が 回
避 さ れ て 延 命 化 が 図 ら れ る 。 さ ら に は 、 円 滑 か つ 安 定 し た 灰 溶 融 が 可 能 と な り 、 投 入 電 力
が 灰 溶 融 に 有 効 に 用 い ら れ 、 ま た 、 溶 融 ス ラ グ の 品 質 向 上 が 図 ら れ る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 ま た 、 前 記 加 熱 部 が 、 前 記 煙 道 に 設 け た バ ー ナ で あ る こ と を 特 徴 と す る 。
　 こ れ に よ り 、 煙 道 を 通 る 際 に 温 度 が 下 が る 塩 素 化 合 物 が 、 バ ー ナ に よ っ て 昇 温 さ れ て 固
化 す る こ と な く 確 実 に 液 体 状 態 に 維 持 さ れ る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 さ ら に 、 前 記 加 熱 部 が 、 灰 を 溶 融 し て 溶 融 ス ラ グ と す る 前 記 灰 溶 融 炉 で あ る こ と を 特 徴
と す る 。
　 こ れ に よ り 、 煙 道 を 通 る 際 に 温 度 が 下 が る 塩 素 化 合 物 が 、 灰 溶 融 炉 か ら の 熱 に よ り 昇 温
さ れ て 固 化 す る こ と な く 確 実 に 液 体 状 態 に 維 持 さ れ る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 ま た 、 前 記 加 熱 部 が 、 排 ガ ス を ７ ０ ０ ℃ ～ １ １ ０ ０ ℃ に す る こ と を 特 徴 と す る 。
　 こ の よ う に 、 排 ガ ス を ７ ０ ０ ℃ ～ １ １ ０ ０ ℃ に す る こ と に よ り 、 塩 素 化 合 物 が 確 実 に 液
体 の 状 態 と さ れ て 煙 道 に 沿 っ て 流 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 さ ら に 、 前 記 煙 道 が 、 傾 斜 角 度 が 水 平 に 対 し て ４ ５ ° 以 上 と さ れ て い る こ と を 特 徴 と す
る 。
　 こ れ に よ り 、 液 体 の 状 態 の 塩 素 化 合 物 が 煙 道 に 沿 っ て 確 実 に 下 流 側 へ 流 さ れ て 炉 体 内 へ
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の 逆 流 が 防 止 さ れ る 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 ま た 、 前 記 煙 道 の 他 端 が 前 記 排 ガ ス に 含 有 し て い た 塩 素 化 合 物 を 排 出 す る 排 出 部 に 接 続
さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 。
　 こ れ に よ り 、 煙 道 を 流 さ れ た 液 体 状 の 塩 素 化 合 物 が 確 実 に 排 出 さ れ て 回 収 さ れ る 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ １ ２ 】
　 本 発 明 の 灰 溶 融 設 備 に よ れ ば 、 灰 溶 融 炉 の 炉 体 内 に て 発 生 し た 排 ガ ス を 導 く た め に 炉 体
に 接 続 し た 煙 道 を 、 下 方 へ 向 か っ て 傾 斜 さ せ 、 さ ら に 、 炉 体 か ら 送 り 込 ま れ る 排 ガ ス を 加
熱 す る 加 熱 部 を 備 え た の で 、 煙 道 へ 送 り 込 ま れ る 排 ガ ス 中 の 塩 素 化 合 物 を 加 熱 部 に よ っ て
昇 温 さ せ る こ と に よ り 、 固 化 さ せ ず に 液 体 の 状 態 に て 、 傾 斜 さ せ た 煙 道 に 沿 っ て 確 実 に 灰
溶 融 炉 か ら 送 り 出 す こ と が で き る 。
　 し た が っ て 、 塩 素 化 合 物 が 液 化 し て さ ら に 流 動 性 が 悪 く 付 着 性 の あ る 軟 化 状 態 と な っ て
煙 道 の 内 面 に 付 着 し 、 そ の 後 固 化 す る よ う な 付 着 生 成 が な く さ れ 、 煙 道 の 流 路 閉 塞 を 確 実
に 防 止 し て 安 定 運 転 に 寄 与 す る こ と が で き る 。
　 ま た 、 塩 素 化 合 物 の 炉 体 内 へ の 逆 流 を 確 実 に 防 止 す る こ と が で き 、 系 内 に お け る 塩 素 化
合 物 の 循 環 、 濃 縮 の 促 進 が 回 避 さ れ る 。 こ れ に よ り 、 塩 素 化 合 物 の 濃 縮 に よ る 耐 熱 材 の 劣
化 促 進 を 回 避 す る こ と が で き 、 延 命 化 を 図 る こ と が で き る 。 さ ら に は 、 円 滑 か つ 安 定 し た
灰 溶 融 を 可 能 と し 、 投 入 電 力 を 灰 溶 融 に 有 効 に 用 い る こ と が で き 、 ま た 、 溶 融 ス ラ グ の 品
質 向 上 を 図 る こ と が で き る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ １ ３ 】
　 以 下 、 本 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 に つ い て 図 面 を 参 照 し て 説 明 す る 。
　 図 １ は 、 本 実 施 形 態 に 係 る 灰 溶 融 設 備 １ の 構 成 を 示 す 概 略 構 成 図 で あ る 。
　 図 １ に 示 す よ う に 、 灰 溶 融 設 備 １ を 構 成 す る 灰 溶 融 炉 １ ０ は 、 炉 底 １ １ を 有 す る 筒 状 の
炉 体 １ ２ と 、 こ の 炉 体 １ ２ の 上 部 を 覆 う 炉 蓋 １ ３ と を 有 し て い る 。 炉 体 １ ２ は 、 そ の 内 部
に 、 黒 鉛 電 極 か ら な る 主 電 極 １ ４ を 有 し て お り 、 こ の 主 電 極 １ ４ は 、 炉 蓋 １ ３ に 昇 降 可 能
に 支 持 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 炉 蓋 １ ３ に は 、 灰 投 入 口 １ ５ が 形 成 さ れ て お り 、 こ の 灰 投 入 口 １ ５ か ら 炉 体 １ ２ 内 に 、
灰 供 給 部 １ ６ か ら 送 り 込 ま れ る 灰 が 投 入 さ れ る 。
　 炉 底 １ １ は 、 炉 底 電 極 １ ７ を 備 え て お り 、 直 流 電 源 ２ ０ に よ っ て 主 電 極 １ ４ と 炉 底 電 極
１ ７ と の 間 に 電 流 を 流 す こ と に よ り 、 炉 体 １ ２ 内 に 投 入 さ れ た 灰 Ｘ が ジ ュ ー ル 熱 に よ り 順
次 溶 融 さ れ て 溶 融 ス ラ グ Ｓ と さ れ る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 炉 体 １ ２ の 側 壁 に は 、 溶 融 ス ラ グ 排 出 口 １ ８ が 形 成 さ れ て お り 、 こ の 溶 融 ス ラ グ 排 出 口
１ ８ か ら 、 炉 体 １ ２ 内 の 溶 融 ス ラ グ Ｓ が 取 り 出 さ れ る よ う に な っ て い る 。
　 ま た 、 炉 体 １ ２ の 上 部 に お け る 側 部 に は 、 排 ガ ス 口 １ ９ が 形 成 さ れ て い る 。 そ し て 、 こ
の 排 ガ ス 口 １ ９ に は 、 下 方 へ 傾 斜 さ れ た 煙 道 ２ １ の 一 端 ２ １ ａ が 接 続 さ れ て い る 。 こ の 煙
道 ２ １ に は 、 炉 体 １ ２ 内 に て 発 生 し た 排 ガ ス Ｇ が 、 排 ガ ス 口 １ ９ を 介 し て 送 り 込 ま れ る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 こ こ で 、 こ の 煙 道 ２ １ は 、 そ の 傾 斜 角 度 が 、 水 平 に 対 し て ４ ５ ° 以 上 と さ れ て い る 。 ま
た 、 こ の 煙 道 ２ １ に は 、 バ ー ナ （ 加 熱 部 ） ２ ２ が 設 け ら れ て い る 。 こ の バ ー ナ ２ ２ は 、 煙
道 ２ １ 内 へ 火 炎 を 噴 射 し 、 炉 体 １ ２ か ら 煙 道 ２ １ へ 送 り 込 ま れ る 排 ガ ス Ｇ を 加 熱 し て ７ ０
０ ℃ ～ １ １ ０ ０ ℃ に し て 排 ガ ス Ｇ に 含 有 す る 塩 素 化 合 物 Ｚ を 液 体 の 状 態 に 維 持 す る も の で
あ る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 煙 道 ２ １ は 、 そ の 他 端 ２ １ ｂ が 、 排 出 装 置 （ 排 出 部 ） ２ ３ に 接 続 さ れ て い る 。 排 出 装 置
２ ３ は 、 そ の 下 方 に 底 部 の 開 口 部 を 開 閉 さ せ る カ ッ ト ゲ ー ト ２ ４ を 有 し て い る 。 そ し て 、
こ の 排 出 装 置 ２ ３ は 、 カ ッ ト ゲ ー ト ２ ４ に よ っ て 底 部 の 開 口 部 を 開 口 さ せ る こ と に よ り 、
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煙 道 ２ １ か ら 送 り 込 ま れ る 液 状 の 塩 素 化 合 物 Ｚ を 、 下 方 に 設 置 さ れ た 溶 融 物 受 け コ ン テ ナ
２ ５ へ 送 り 込 む 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 排 出 装 置 ２ ３ に は 、 そ の 上 端 部 に 管 路 ２ ６ が 接 続 さ れ て お り 、 排 出 装 置 ２ ３ へ 送 り 込 ま
れ た 排 ガ ス Ｇ が 、 管 路 ２ ６ を 介 し て 排 出 さ れ 、 こ の 管 路 ２ ６ に 接 続 さ れ た ガ ス 冷 却 塔 ２ ７
へ 送 り 込 ま れ る 。
　 ガ ス 冷 却 塔 ２ ７ は 、 そ の 上 方 側 に 冷 却 ス プ レ ー ２ ８ を 備 え て お り 、 こ の 冷 却 ス プ レ ー ２
８ か ら 冷 却 水 Ｗ を 噴 出 さ せ る こ と に よ り 、 ガ ス 冷 却 塔 ２ ７ に 送 り こ ま れ た 排 ガ ス Ｇ を 冷 却
水 Ｗ に よ っ て 冷 却 す る と と も に 含 有 す る 煤 塵 を 固 化 さ せ て 除 去 す る 。
　 ま た 、 ガ ス 冷 却 塔 ２ ７ に は 、 そ の 側 部 に 管 路 ２ ９ が 接 続 さ れ て お り 、 ガ ス 冷 却 塔 ２ ７ へ
送 り 込 ま れ 、 冷 却 さ れ る と と も に 含 有 す る 煤 塵 が 除 去 さ れ た 排 ガ ス Ｇ が 、 管 路 ２ ９ を 介 し
て 排 出 さ れ 、 例 え ば 、 ガ ス 処 理 装 置 な ど へ 送 り 込 ま れ る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 以 上 の よ う な 構 成 を 備 え る 灰 溶 融 炉 １ ０ で は 、 主 電 極 １ ４ と 炉 底 電 極 １ ７ と の 間 に て 通
電 が 行 わ れ る と 、 溶 融 ス ラ グ Ｓ に ジ ュ ー ル 熱 が 生 じ 、 灰 投 入 口 １ ５ か ら 炉 体 １ ２ 内 に 投 入
さ れ た 灰 Ｘ の 溶 融 が 開 始 さ れ 溶 融 ス ラ グ Ｓ が 生 成 さ れ る 。 な お 、 溶 融 は 、 主 電 極 １ ４ 側 か
ら 外 側 へ 徐 々 に 進 ん で い く 。
　 そ し て 、 炉 体 １ ２ の 側 壁 の 溶 融 ス ラ グ 排 出 口 １ ８ を 適 宜 開 放 す る こ と に よ り 、 炉 体 １ ２
内 の 溶 融 ス ラ グ Ｓ が 取 り 出 さ れ る 。
　 ま た 、 溶 融 ス ラ グ Ｓ と と も に 発 生 し た 溶 融 塩 Ｙ は 、 溶 融 ス ラ グ Ｓ よ り も 軽 い た め 、 溶 融
ス ラ グ Ｓ の 上 部 に 層 状 に 形 成 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 こ の 溶 融 塩 Ｙ は 、 溶 融 ス ラ グ Ｓ の 熱 に よ り 気 化 し て 塩 素 化 合 物 Ｚ と し て 揮 散 す る 。 そ し
て 、 こ の 溶 融 塩 Ｙ か ら 揮 散 し て 塩 素 化 合 物 Ｚ は 、 排 ガ ス Ｇ と と も に 排 ガ ス 口 １ ９ か ら 煙 道
２ １ へ 送 り 込 ま れ る 。
　 そ し て 、 煙 道 ２ １ に 設 け ら れ た バ ー ナ ２ ２ に よ っ て 煙 道 ２ １ 内 が 加 熱 さ れ る 。 こ れ に よ
り 、 煙 道 ２ １ に 送 り 込 ま れ た 排 ガ ス Ｇ が 煙 道 ２ １ 内 に て 昇 温 さ れ 、 排 ガ ス Ｇ に 含 ま れ る 塩
素 化 合 物 Ｚ が ７ ０ ０ ℃ ～ １ １ ０ ０ ℃ に 加 熱 さ れ る 。 つ ま り 、 排 ガ ス Ｇ に 含 ま れ る 塩 素 化 合
物 Ｚ は 、 煙 道 ２ １ 内 に 送 り 込 ま れ た 際 に 、 煙 道 ２ １ 内 に て 冷 却 さ れ て 固 化 す る こ と な く 、
バ ー ナ ２ ２ に よ っ て 昇 温 さ れ て 液 体 の 状 態 に 留 ま る 。
　 そ し て 、 こ の 液 体 状 の 塩 素 化 合 物 Ｚ は 、 下 方 へ 傾 斜 さ れ た 煙 道 ２ １ 内 を 、 そ の 傾 斜 方 向
へ 流 さ れ 、 排 ガ ス Ｇ と と も に 排 出 装 置 ２ ３ 内 へ 送 り 込 ま れ る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 そ の 後 、 排 出 装 置 ２ ３ で は 、 液 体 状 の 塩 素 化 合 物 Ｚ が 底 部 に 貯 留 さ れ る 。 そ し て 、 こ の
排 出 装 置 ２ ３ の 底 部 に 貯 留 さ れ た 液 体 状 の 塩 素 化 合 物 Ｚ は 、 カ ッ ト ゲ ー ト ２ ４ に よ っ て 排
出 装 置 ２ ３ の 底 部 の 開 口 部 を 開 口 す る こ と に よ り 、 下 方 に 設 置 さ れ た 溶 融 物 受 け コ ン テ ナ
２ ５ へ 送 り 込 ま れ て 回 収 さ れ る 。
　 ま た 、 排 出 装 置 ２ ３ へ 送 り 込 ま れ た 排 ガ ス Ｇ は 、 上 端 部 の 管 路 ２ ６ を 介 し て 下 流 側 の ガ
ス 冷 却 塔 ２ ７ へ 送 り 込 ま れ る 。
　 そ し て 、 こ の ガ ス 冷 却 塔 ２ ７ へ 送 り 込 ま れ た 排 ガ ス Ｇ は 、 冷 却 ス プ レ ー ２ ８ か ら 噴 出 さ
れ る 冷 却 水 Ｗ に よ っ て 冷 却 さ れ る と と も に 含 有 す る 煤 塵 が 除 去 さ れ 、 管 路 ２ ９ を 介 し て 下
流 側 の ガ ス 処 理 装 置 な ど へ 送 り 込 ま れ る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 こ の よ う に 、 上 記 実 施 形 態 に 係 る 灰 溶 融 設 備 １ に よ れ ば 、 灰 溶 融 炉 １ ０ の 炉 体 １ ２ 内 に
て 発 生 し た 排 ガ ス Ｇ を 導 く た め に 炉 体 １ ２ に 接 続 し た 煙 道 ２ １ を 、 下 方 へ 向 か っ て 傾 斜 さ
せ 、 さ ら に 、 炉 体 １ ２ か ら 送 り 込 ま れ る 排 ガ ス Ｇ を 加 熱 す る バ ー ナ ２ ２ を 備 え た の で 、 排
ガ ス Ｇ 中 の 塩 素 化 合 物 Ｚ を 昇 温 さ せ る こ と に よ り 、 固 化 さ せ ず に 液 体 の 状 態 に 維 持 し て 、
傾 斜 さ せ た 煙 道 ２ １ に 沿 っ て 確 実 に 灰 溶 融 炉 １ ０ か ら 送 り 出 す こ と が で き る 。
　 し た が っ て 、 塩 素 化 合 物 Ｚ が 液 化 し て さ ら に 流 動 性 が 悪 く 付 着 性 の あ る 軟 化 状 態 と な っ
て 煙 道 ２ １ の 内 面 に 付 着 し 、 そ の 後 固 化 す る よ う な 付 着 生 成 が な く な り 、 煙 道 ２ １ の 流 路
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閉 塞 を 確 実 に 防 止 し て 安 定 運 転 に 寄 与 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 ま た 、 塩 素 化 合 物 Ｚ の 炉 体 １ ２ 内 へ の 逆 流 を 確 実 に 防 止 す る こ と が で き 、 系 内 に お け る
塩 素 化 合 物 Ｚ の 循 環 、 濃 縮 の 促 進 が 回 避 さ れ る 。 こ れ に よ り 、 塩 素 化 合 物 Ｚ の 濃 縮 に よ る
耐 熱 材 の 劣 化 促 進 を 回 避 す る こ と が で き 、 延 命 化 を 図 る こ と が で き る 。 さ ら に は 、 円 滑 か
つ 安 定 し た 灰 溶 融 を 可 能 と し 、 投 入 電 力 を 灰 溶 融 に 有 効 に 用 い る こ と が で き 、 ま た 、 溶 融
ス ラ グ Ｓ の 品 質 向 上 を 図 る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 ま た 、 バ ー ナ ２ ２ に よ っ て 排 ガ ス Ｇ を ７ ０ ０ ℃ ～ １ １ ０ ０ ℃ に す る こ と に よ り 、 塩 素 化
合 物 Ｚ が 確 実 に 液 体 の 状 態 と し て 煙 道 ２ １ に 沿 っ て 流 す こ と が で き る 。
　 し か も 、 煙 道 ２ １ を ４ ５ ° 以 上 に 下 方 へ 傾 斜 さ せ た の で 、 液 体 状 の 塩 素 化 合 物 Ｚ を 確 実
に 下 流 側 へ 流 し て 炉 体 １ ２ 内 へ の 逆 流 を 防 止 す る こ と が で き る 。
　 さ ら に は 、 煙 道 ２ １ の 他 端 ２ １ ｂ を 排 出 装 置 ２ ３ に 接 続 し た の で 、 排 ガ ス Ｇ に 含 ま れ る
液 体 状 の 塩 素 化 合 物 Ｚ を 確 実 に 排 出 し て 回 収 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 な お 、 排 ガ ス Ｇ を 加 熱 す る 装 置 と し て は 、 バ ー ナ ２ ２ に 限 ら ず 他 の も の で も 良 く 、 例 え
ば 、 灰 を 溶 融 し て 溶 融 ス ラ グ Ｓ と す る 灰 溶 融 炉 １ ０ 自 体 を 加 熱 装 置 と し て も 良 い 。 つ ま り
、 煙 道 ２ １ を 通 る 際 に 温 度 が 下 が る 塩 素 化 合 物 Ｚ を 、 灰 溶 融 炉 １ ０ か ら の 熱 に よ り 昇 温 さ
せ る こ と に よ り 、 塩 素 化 合 物 Ｚ を 固 化 さ せ る こ と な く 確 実 に 液 体 状 態 に 維 持 さ せ る こ と が
で き る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
　 ま た 、 本 発 明 は 、 上 記 実 施 の 形 態 に 限 定 さ れ る も の で は な く 、 本 発 明 の 要 旨 を 逸 脱 し な
い 範 囲 で 種 々 変 更 し 得 る こ と は 勿 論 で あ る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ２ ７ 】
【 図 １ 】 灰 溶 融 設 備 の 構 成 を 説 明 す る 概 略 構 成 図
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ２ ８ 】
　 １ 　 　 灰 溶 融 炉 設 備
　 １ ０ 　 灰 溶 融 炉 （ 加 熱 部 ）
　 １ ２ 　 炉 体
　 １ ５ 　 灰 投 入 口
　 ２ １ 　 煙 道
　 ２ １ ａ 　 一 端
　 ２ １ ｂ 　 他 端
　 ２ ２ 　 バ ー ナ （ 加 熱 部 ）
　 ２ ３ 　 排 出 装 置 （ 排 出 部 ）
　 Ｘ 　 灰
　 Ｓ 　 溶 融 ス ラ グ
　 Ｇ 　 排 ガ ス
　 Ｚ 　 塩 素 化 合 物
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【 図 １ 】
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