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(57)摘要

本发明涉及一种利用热气穿透污泥加热的

压滤干燥设备，包含有多个第一滤板与第二滤板

前后交错重叠活动并靠，各第一滤板与第二滤板

前后面分别设有滤室与污泥入口，各第一滤板的

两滤室一侧连通有外部的热气管路，而各第二滤

板的两滤室相对另一侧连通有外部的排气管路，

利用热气通过热气管路进入各第一滤板的滤室

一侧，使热气朝向第二滤板全面穿透接触加热污

泥，然后从各第二滤板的滤室相对另一侧与排气

管路往外排出，使污泥能够确实脱水，以提高污

泥的干燥度，更增加压滤干燥效率，并且降低污

泥处理作业费用。
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1.一种利用热气穿透污泥加热的压滤干燥设备，包含有多个同向相对的第一滤板以及

第二滤板，各该第一滤板与该第二滤板依序前后交错重叠活动并靠，各该第一滤板与该第

二滤板前后面分别设有滤室，各该滤室具有相同一侧以及相对另一侧，各该第一滤板与该

第二滤板的该两滤室内各相对包覆有膜片，且各该膜片表面各设置有多个彼此相通的导流

沟，各该两滤室之间连接有外部的气压管路，该气压管路连接有压缩空气源与控制阀，各该

滤室内设有前后相通的污泥入口，以对应连通外部的污泥浆管路，使污泥浆充满于各该第

一滤板与该第二滤板的各该滤室进行挤压脱水；各该第一滤板与该第二滤板两侧分别对应

设有前后贯通的排污水孔，各该第一滤板一侧的该排污水孔连通于对应该两滤室一侧，各

该第二滤板相对另一侧的该排污水孔连通于对应该两滤室另一侧，各该第一滤板的该两滤

室一侧连通有外部的热气管路，而各该第二滤板的该两滤室相对另一侧连通有外部的排气

管路，该热气管路连接有热气源，各该第一滤板与该第二滤板一侧的该排污水孔往外连接

有第一排污水管路与排污水控制阀，各该第一滤板与该第二滤板另一侧的该排污水孔往外

连接有第二排污水管路，该热气管路设有热气控制阀连接于该第一排污水管路；该气压管

路利用该压缩空气源输出压缩空气至各该两滤室的该两膜片之间，以往外撑张各该两膜片

膨胀挤压各该两滤室内部的该污泥浆脱水成为污泥；然后供应热气通过该热气管路，并且

关闭该排污水控制阀，使该热气由外往内通过各该第一滤板与该第二滤板一侧的该排污水

孔，并且该热气经由各该第一滤板一侧的该排污水孔进入各该第一滤板的该两滤室一侧与

该两膜片的各该导流沟，使该热气朝向各该第二滤板全面式穿透接触加热该污泥，并且该

热气与该污泥作热交换成为温废气，然后该温废气进入各该第二滤板的该两滤室的该两膜

片的各该导流沟，再经由各该第二滤板的该两滤室另一侧与该排气管路排出该温废气。

2.根据权利要求1所述的利用热气穿透污泥加热的压滤干燥设备，其中该各第一滤板

的该两滤室一侧连通设有进热气孔，该热气管路分别连接各该进热气孔；各该第二滤板的

该两滤室另一侧连通设有排气孔，该排气管路分别连接各该排气孔。
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利用热气穿透污泥加热的压滤干燥设备

技术领域

[0001] 本发明涉及一种压滤干燥设备，尤指一种利用热气穿透污泥加热的压滤干燥设

备。

背景技术

[0002] 目前压滤单元式污泥及其他各种滤料压滤机，是在机台轨道上放置多组可活动位

移分开及重叠并靠的压滤单元，各压滤单元具有两侧滤室及相通污泥入口，在两侧滤室各

覆置有滤布，并使两侧滤布经由污泥入口相连通。

[0003] 实际进行压滤污泥过程中，全部压滤单元与滤布重叠并靠，则两两滤布外周闭合，

同时利用泵将含水的污泥抽取送入压滤单元的污泥入口及各滤布内，并且持续进行挤压，

使污水通过滤布及排污水孔流出，而污泥则被滤布包在滤室内，达到挤压脱水目的。但是，

此种单纯挤压脱水方式只能达到含水率60～86％的污泥干燥度，无法更有效缩减污泥体积

及占地空间，并且后续搬运及再处理成本昂贵。

[0004] 为改进上述单纯挤压脱水方式的缺陷，现今已针对压滤机的压滤单元内部增设热

气加热结构，使污泥所含的水分气化成水蒸汽，以提高污泥干燥度。但是，此种压滤机在压

滤单元内部的热气加热结构须使用大量的热能，而且热气无法全面式穿透接触加热污泥，

以致影响污泥干燥效率，相对的增加了压滤作业成本，浪费热能资源。因此要如何解决上述

问题，即为此行业相关业者所亟欲研究的课题所在。

发明内容

[0005] 本发明的主要目的在于，各第一滤板利用热气朝向第二滤板全面式穿透接触污泥

进行加热，使污泥能够确实脱水，以提高污泥的干燥度，更增加压滤干燥效率，并且降低设

备成本以及污泥处理作业费用。

[0006] 为达上述目的，本发明利用热气穿透污泥加热的压滤干燥设备，包含有多个同向

相对的第一滤板以及第二滤板，各该第一滤板与该第二滤板依序前后交错重叠活动并靠，

各该第一滤板与该第二滤板前后面分别设有滤室，各该滤室具有相同一侧以及相对另一

侧，且各该滤室内各设置有多个彼此相通的导流沟，各该滤室内设有前后相通的污泥入口，

以对应连通外部的污泥浆管路，使污泥浆充满于各该第一滤板与该第二滤板的各该滤室进

行挤压脱水成为污泥；各该第一滤板的该两滤室一侧连通有外部的热气管路，而各该第二

滤板的该两滤室相对另一侧连通有外部的排气管路，该热气管路连接有热气源，以供应热

气通过该热气管路进入各该第一滤板的该两滤室一侧与各该导流沟，使热气朝向各该第二

滤板全面式穿透接触加热污泥，并且热气与污泥作热交换成为温废气，然后温废气进入各

该第二滤板的该两滤室的各该导流沟，再经由各该第二滤板的该两滤室另一侧与该排气管

路排出温废气。

[0007] 前述的利用热气穿透污泥加热的压滤干燥设备，其中该各第一滤板的该两滤室一

侧连通设有进热气孔，该热气管路分别连接各该进热气孔；各该第二滤板的该两滤室另一
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侧连通设有排气孔，该排气管路分别连接各该排气孔。

[0008] 前述的利用热气穿透污泥加热的压滤干燥设备，其中该各第一滤板与该第二滤板

两侧分别对应设有前后贯通的排污水孔，各该第一滤板一侧的该排污水孔连通于对应该两

滤室一侧，各该第二滤板相对另一侧的该排污水孔连通于对应该两滤室另一侧。

[0009] 前述的利用热气穿透污泥加热的压滤干燥设备，其中该各第一滤板与该第二滤板

一侧的该排污水孔往外连接有第一排污水管路与排污水控制阀，各该第一滤板与该第二滤

板另一侧的该排污水孔往外连接有第二排污水管路，该热气管路设有热气控制阀连接于该

第一排污水管路，使热气由外往内通过各该第一滤板与该第二滤板一侧的该排污水孔，并

且热气经由各该第一滤板一侧的该排污水孔进入各该第一滤板的该两滤室一侧与各该导

流沟。

[0010] 前述的利用热气穿透污泥加热的压滤干燥设备，其中该各第一滤板与该第二滤板

的该两滤室内各相对包覆有膜片，各该两滤室的导流沟形成于该两膜片表面，且在各该两

滤室的间连接有外部的气压管路，该气压管路连接有压缩空气源与控制阀，该压缩空气源

输出压缩空气至各该两滤室的该两膜片之间，以往外撑张各该两膜片膨胀挤压各该两滤室

内部的污泥浆。

附图说明

[0011] 图1是本发明压滤干燥设备的配置图。

[0012] 图2是本发明压滤干燥设备驱动各滤板并靠的剖视图。

[0013] 图3是本发明压滤干燥设备第一滤板的立体图。

[0014] 图4是本发明压滤干燥设备第二滤板的立体图。

[0015] 图5是本发明压滤干燥设备进行挤压污泥浆的剖面图。

[0016] 图6是本发明压滤干燥设备进行气压撑张膜片挤压污泥浆的剖面图。

[0017] 图7是本发明压滤干燥设备进行热气烘干污泥的剖面图。

[0018] 附图标记说明

[0019] 1、机架                          4、污泥浆管路

[0020] 11、固定座                       5、第一排污水管路

[0021] 12、活动座                       51、排污水控制阀

[0022] 13、油压缸                       52、第二排污水管路

[0023] 2、第一滤板                      6、气压管路

[0024] 20、第二滤板                     61、压缩空气源

[0025] 21、板体                         62、控制阀

[0026] 22、滤室                         63、控制阀

[0027] 221、滤室孔                      7、热气管路

[0028] 222、滤室孔                      71、热气源

[0029] 23、膜片                         72、热气控制阀

[0030] 231、导流沟                      73、热气控制阀

[0031] 24、支件                         8、排气管路

[0032] 25、污泥入口                     9、污泥浆
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[0033] 26、排污水孔                     91、污泥

[0034] 261、排污水孔

[0035] 27、进热气孔

[0036] 28、排气孔

[0037] 29、气压孔

[0038] 3、滤布。

具体实施方式

[0039] 有关本发明为达成上述目的，所采用的技术手段及其功效，兹举出可行实施例，并

且配合附图说明如下：

[0040] 首先，请参阅图1至图5所示，由图中可清楚看出，本发明的压滤干燥设备是在机架

1两侧轨道上跨置有多个第一滤板2与第二滤板20，各第一滤板2、第二滤板20与滤布3利用

拉送夹具依序受控横向位移重叠并靠，并且外部连接有污泥浆管路4、第一排污水管路5、第

二排污水管路52、气压管路6、热气管路7与排气管路8，再配合固定座11、活动座12及其油压

缸13施力强制定位，其中：

[0041] 该各第一滤板2与第二滤板20同向相对，各第一滤板2与第二滤板20依序前后交错

重叠活动并靠，各第一滤板2与第二滤板20前后面分别设有滤室22与滤布3，并且两侧各固

定有支件24。各滤室22具有相同一侧以及相对另一侧，且各滤室22内各设置有多个彼此相

通的导流沟231，各板体21在两滤室22内各相对包覆有膜片23，并且膜片23四周与板体21固

结定位，而各两滤室22的导流沟231则形成于两膜片23表面。各两滤室22内设有前后相通的

污泥入口25，各第一滤板2与第二滤板20两侧分别对应设有前后贯通的排污水孔26、261，第

一滤板2一侧的排污水孔26经由滤室孔221连通于对应两滤室22一侧，而第一滤板2另一侧

的排污水孔261并未连通于滤室22另一侧的滤室孔222；第二滤板20相对另一侧的排污水孔

261经由滤室孔222连通于对应两滤室22另一侧，而第二滤板20一侧的排污水孔26并未连通

于滤室22一侧的滤室孔221。各第一滤板2的两滤室22一侧是经由滤室孔221连通有进热气

孔27，而各第二滤板20的两滤室22相对另一侧是经由滤室孔222连通有排气孔28，并且第一

滤板2与第二滤板20在各板体21与两滤室22的两膜片23之间设有气压孔29。

[0042] 该污泥浆管路4连通于各第一滤板2与第二滤板20的污泥入口25。

[0043] 该第一排污水管路5与第二排污水管路52连接于各第一滤板2与第二滤板20，使各

第一滤板2与第二滤板20一侧的排污水孔26往外连接第一排污水管路5与排污水控制阀51，

而各第一滤板2与第二滤板20另一侧的排污水孔261往外连接第二排污水管路52。

[0044] 该气压管路6连接有压缩空气源61与控制阀62、63，将压缩空气输入连接各板体21

与滤室22之间的气压孔29。

[0045] 该热气管路7连接有热气源71与热气控制阀72，以连接于各第一滤板2在两滤室22

一侧的进热气孔27，使热气进入各第一滤板2的两滤室22内。而且热气管路7可设有热气控

制阀73连接于第一排污水管路5，使热气可另外由外往内通过各第一滤板2与第二滤板20一

侧的排污水孔26，并且配合关闭排污水控制阀51，使热气经由第一滤板2一侧的排污水孔26

与滤室孔221，以进入各第一滤板2的两滤室22一侧与各导流沟231。

[0046] 该排气管路8是连接于各第二滤板20在两滤室22另一侧的排气孔28。
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[0047] 本发明的压滤干燥设备在实际运行时，请参阅图1至图4所示，压滤干燥设备驱控

活动座12推动各第一滤板2与第二滤板20位移，使全部第一滤板2、第二滤板20与其滤布3重

叠并靠，且两两相邻滤布3外周闭合。请参阅图1及图5所示，利用污泥浆管路4将污泥浆9输

入各第一滤板2与第二滤板20的各污泥入口25，且持续推动污泥浆9充满各滤室22进行挤压

脱水，使污泥浆9的含水率逐渐降低，且污水通过滤布3、滤室孔221、222、排污水孔26、261、

第一排污水管路5、第二排污水管路52及排污水控制阀51流出，而污泥91则被滤布3包在滤

室22内。当压滤干燥设备持续挤压污泥浆9排出大半的污水时，请参阅图1与图6所示，利用

气压管路6将压缩空气经由控制阀62分别输入各板体21在两膜片23之间的气压孔29，以往

外撑张各两膜片23膨胀挤压各两滤室22内部的污泥浆9与污泥91，使污泥91平均分布于滤

室22内，以更容易接续进行热气干燥处理。

[0048] 本发明的压滤干燥设备在实际运行时，适时启动热气管路7，并且关闭第一排污水

管路5的排污水控制阀51，如图1与图7所示，热气持续通过热气管路7进入各第一滤板2的进

热气孔27与两滤室22一侧及各导流沟231，使热气如图7中的箭头所示，朝向各第二滤板20

全面式穿透接触加热污泥91，并且热气与污泥91作热交换成为温废气，然后温废气进入各

第二滤板20的两滤室22的各导流沟231，再经由各第二滤板20的两滤室22另一侧的排气孔

28、排气管路8往外排出温废气，使污泥91能够确实脱水成为污泥饼状态，以提高污泥91的

干燥度，更增加压滤干燥效率，并且降低设备成本以及污泥处理作业费用。最后压滤干燥设

备打开活动座12(参阅图1)，再以拉送夹具逐一夹拉打开各第一滤板2、第二滤板20及滤布

3，使各第一滤板2与第二滤板20依序分开位移，以由各滤室22中卸落已脱水的污泥91。

[0049] 以上所举实施例仅用为方便说明本发明，而并非加以限制，在不离本发明精神范

畴，本领域的技术人员所可作的各种简易变化与修饰，均仍应含括于本发明权利要求书中。
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