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Ugelem vyndlezu je zlep3eni konelné fa-
ze rotadniho tvdreni a sniZeni poCtu oprav
i zmetkovitosti u ocelovych lahvi na stla-
tené plyny. PouZitim dvou acetylénov§ch
hot¥akd pro chiev konce trubky z obou stran
se i zkrati doba ohfevu na svafovaci tep-
lotu. Uvedeného ufinku se dosdhne kon-
struk&énim FeSenim zabizeni podle vynélezu,
sestavaiici z nejmén& jednoho acetylénové-
ho hofdku (9), upraveného v ose tvalené
trubky (1), napojeného na posuvné Ustroj
(14), p¥Fitem? tryska (8) hofédku je nasiné-
rovdna proti duu konce tvédFené trubky (1).

P¥i pouZiti dvou hotdkd (9) a (16) smé-
fuji jejich trysky (8) a (15) proti sobé a
jejich o0sy jsou navzdjem rovnob&zné a vi-
¢i sob& presazené. Pred tvarenim je konec
trubky ohtat v peci na tvareci teplotu a pfed
zcelenim dna trubky se ohiev, pro CasteC-
né ochlazeni, na svafovaci teplotu provede
zatizenim podle vynalezu.
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"~ Vynélez se tykd zaftizeni pro chiev konce
trubky na svalovaci teplotu v. konetné fa-
zi-jeho rotaéniho tvafeni pii vyrobé& ocelo-
vych lahvi na stlafené plyny.

Je zndm ohfev konce trubky na svafova-
ci teplotu v konetné fdzi rota&niho tvate-
ni pfi vyrob& ocelovych lahvi na stlatené
plyny, a to autogennim ho¥dkem. Trubka pro
zhotoveni lahve na stlaené plyny je upnu-
td v kledtindch upinaciho ustroji a jeji ko-
nec je tvarovdn ve .dno v zépustce uspofa-
dané v ose tvareni, kterd je ke konci trub-
ky pritlaCovdna pFitlatnym ustrojim. JelikoZ
po dobu tvAFeni dochéazi k chladnuti oh#éa-
tého konce trubky, je nutné provést znovu
ohifev konce trubky na svafovaci teplotu.
Pritlatné tustroji se zapustkou se proto od-
dali od tvareného konce trubky a upinaci
ustroji s trubkou se botn& vytofi mimo osu
tvareni tak, aby obsluha za¥Fizeni pro rotad-
ni tvdfeni mohla kone¢ trubky autogennim
horfakem opét ohrdt na svafovaci teplotu.
Po ohFevu se upinaci tstroji s ohiatym kon-
cem trubky vrati do osy tvdfeni a zé&pust-
kou, kterd je pfitlatovana p¥itladnym ustro-
jim se dokonéi zceleni dna ocelové l&hve
na stladené plyny.

Nevyhodou ohfivdni konce trubky na sva-
fovaci teplotu autogennim hofdkem je to,
Ze ohFati konce trubky se musi provadét
mimo osu tvéareni, Proto také, ney upinaci
dstroji s ohfatym koncem trubky se vrati
do osy tvareni a zdpustka je znovu ke kon-
ci trubky pritlatovana p¥itladnym istrojim,
dochédzi opét k wochlazeni ohfatého konce
trubky pfed konefnou fazi rotatniho tvare-
ni, a to zceleni dna. Tim dno tlakové ldhve
pfi tlakovych zkouSkéach mespliiuje pro ne-
t&snost predepsané parametry a tlakova 14-
hev se musi bud pracné opravit kovanim na
bucharech, po predeSlém ohfevu v peci, ne-
bo dokonce vyiadit. .

Uvedené nevyhody odstraiiuje zafizeni pro
ohfev konce trubky na svafovaci teplotu v
kone¢né f4zi jeho rotadniho tvaFeni podle
vyndlezu, kde k ohfevu konce trubky se
pouZivd nejméné jednoho acetylénového ho-
faku, jehoZ podstata spoiva v tom, e ace-
tylénovy hotfédk je upraven v ose tvdiené
trubky a je napojen na posuvné tstroji, kde
tryska hot'dku je nasmérovéana proti dnu kon-
ce tvdrené trubky a tim, Ze p¥i dvou hora-
cich smé&fuji jejich trysky proti sob& a je-
jich osy jsou navzdjem rovnob&Zné a vadi
sobé presazené.

Vyhodou zafizeni pro ohfev konce trub-
ky na svarovaci teplotu v konetné fazi je-
ho rotafniho tvdreni podle vyndlezu je to,
Ze neni nutné preruSovat tvafeci proces a
provadét ohfev konce trubky mimo osu tva-
Feni. Tim se dosdhne zlep3eni rotadniho tva-
Feni & zceleni dna tlakové ldhve a soucas-
né sniZeni poétu oprav & zmetkovitosti tla-
kovych lahvi pro stladené plyny.

Pii pouZiti dvou acetylénovych horakid je
vyhodou lepsi ohi'ev konce trubky pred zce-
lenim dna na svafiovact teplotu, a to z obou
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stran a souCasné i zkraceni doby ohfevu.

Na priloZeném vykresu je piikladn& sche-
maticky zndzornéno konstrukéni reSeni za-
Fizeni podle vynalezu, kde obr. 1 zn&zor-
fuje pohled na zaiizeni podle vynélezu pied
posunutim acetylénového hof'dku posuvnym
Ustrojim k zdpustce a zdroveil pred pritla-
tenim zépustky pfitladnym ustrojim na ko-
nec trubky a obr. 2 zndzoriiuje stejny po-
hied po posunuti acetylénového ho¥dku po-
suvnym Ustrojim k zépustce a kde proces ro-
tatniho tvdfeni je v konetné fazi pfed zce-
lenim dna trubky.

Zafizeni pro ohfev konce trubky podle
prikladného provedeni sestdvd z acetyléno-
vého hofdku 9, upraveného v ose tvdrené
trubky 1, jeZ svym jednim koncem je spojen
s tryskou 8 horaku 9, kterd je nasmérové-
na proti dnu konce tvarené trubky 1 asvym
druhym koncem mapojen na posuvné ustro-
ji 14, které je tvoreno pistnici 10, jeZ je ve-
dena ve vodorovném sméru vedenim 13 a
spojena s pistem 11, uloZeného ve vélci 12.

Pfi dvou hotfacich 9, 16 smé&fuji jejich
trysky 8, 15 proti sobé& a jejich osy jsou na-
vzajem rovnob&Zné a vifi sob& presazené.
Druhy acetylénovy hofdk 16, jeZ je uloZen
v pouzdfe 5, je svym jednim koncem spo-
jen s tryskou 15 hofdku 16 a svym druhym
koncem se stavécim tustrojim 17. Trubka 1
je pevné uloZena v pouzdie s kleStinami 2,
které je otofné uloZeno ve vieteniku 3. Z&-
pustka 4 mé dutinu upravenou ve tvaru vngj-
8fho povrchu dna a jeji vnitfni primdr je
vétsi, meZ je vnéjsi primér trubky 1. Ve
své ose mé otvor, do kterého je voln& ulo-
Zena tryska 15 acetylénového hofdku 16 a
je opatfena otvory pro jeji chlazeni, Zdpust-
ka 4 je spojena s pouzdrem 5, které je otod-
n& uloZeno v p¥itlatném dstroji 6, které je
suvné uloZeno v rdmu 7 zaiizeni pro rotad-
ni tvéreni.

PFi vyrob& dna ocelové lghve na stlade-
né plyny podle piikladného provedeni se
konec trubky 1 ohfeje v peci na tvéfeci tep-
lotu a po jeho ohfevu se trubka 1 zasune
do pouzdra vieteniku 3, upne kleStinami 2
a& uvede do rotatniho pohybu, ktery zpro-
stfedkovava vietenik 3. Zdpustka 4 se uve-
de rovnéZ do rotacniho pohybu a je pak na
ohiaty konec trubky 1 pfitlaovédna piitlac-
nym ustrojim 6 a tvaruje ho podle jejiho
vnitfniho profilu. B&hem rotatniho tvéafeni
se vytvdrené dno konce trubky 1 &4stecnd
ochladi a nelze pak zarufit kvalitni zcele-
ni dna tak, aby vyhovovalo predepsané tla-
kové zkouSce. Proto pfed zcelenim dna trub-
ky 1 se vysune smérem k zdpustce 4 posuv-
nym Gstrojim 14 acetylénovy hoték, ktery
se zapdli a ohPeje konec trubky 1 na sva-
Fovaci teplotu v konetné fézi jejiho tvate-
ni a dal3im pritlatenim zdpustky 4 se dno
trubky 1 zceli tak, Ze vyhovuje pFedepsané
tlakové zkouSce.

Pfi ohfevu konce trubky 1 na svafovaci
teplotu v konefné fazi jejiho rotaéniho tva-
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¥eni se miiZe zapalit i acetylénovy hordk 18,
ktery provede ohfev konce trubky 1 z vngj-
31 strany skrze otvor v zdpustce 4.

Po zceleni dna trubky 1 se acetylénovy
hotdk 9 posuvnym Ustrojim 14 a zépustka

4 dstrojim 6 vrati do své vychozi polohy.
Posuvné tstroji 14 acetylénového hotdku 9
miZe byt hydraulické, pneumatické, nebo
mechanické.

PREDMET VYNALEZU

1. ZaFizeni pro ohfev konce trubky na sva-
fovaci teplotu v konetné fazi jeho rotacni-
ho tvareni, kde k ohfevu konce trubky se
pouZivd nejméné jednoho acetylénového ho-
¥dku, vyznafené tim, Ze acetylénovy hotak
(9) je upraven v ose tvafené trubky (1)
a je napojen na posuvné Ustroji (14), kde

tryska (8) hofdku (9) je nasmérovana proti
dnu konce tvaiené trubky {1).

2. Zatizeni podle bodu 1, vyznacCené tim,
7e pFi dvou hofdcich (9, 16} sméfuji jejich
trysky (8, 15) proti sob& a jejich osy jsou
navzdjem rovnob&Zné a vaci sob& presaze-
neé.
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