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Sposéb wyrobu spiekanych frezé6w diamentowo-metalowygch do szlifowania szkla
Patent trwa od dnia 30 lipca 1956 r.

Spiekane frezy diamentowo-metalowe, uzy-
wane do szlifowania szkla, wytwarza sie wedlug
metalurgii proszk6w. Do wytwarzania uzywa sie
proszku miedzi, stanowigcego osnowe spieku
oraz proszkéw czyny i diamentu, dodawanych w
iloSciach kilku lub kilkunastu procent. Do ta-
kiej mieszaniny mozna dodawaé réwniez nie-
wielkie iloSci sproszkowanego grafitu. Na‘lepiej
jest stosowaé¢ proszek miedzi elektrolitycznej, a
proszek cyny rozpylany. Grafit stosuje sie w
postaci proszku grafitu ceylonskiego o matej za-
wartoSci popiotu, a diament w postaci boartu.

Proszki miesza sie w matym mieszalniku i
prasuje pod ci$nieniem 1—4 ton/cm? w matry-
cach stalowych na ksztaltki pierScieniowe (cy-
lindry). Celem zaoszczedzenia drogiego proszku
diamentowego, jak réwniez w celu polepszenia
obrabialno$ci mechanicznej frez6w, mozna sto-

sowa¢ spieki dwuwarstwowe. Dolng warstwe

freza, podlegajaca obrébce mechanicznej celem

*) Wtasciciel patentu oSwiadczyl, ze twérca wy-
nalazku jest inz. mgr Waclaw Ceglelski.
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~ przymocowania ' freza do oprawki stalowej, wy-

konuje sie z materialu nie zawierajacego dia-
mentu. Aby zapobiec powstawaniu duzej réznicy
skurczu warstwy z diamentem i warstwy bez
diamentu, wprowadza sie do mieszaniny prosz-
kéw (warstwy bez diamentu) pewna iloS¢ sprosz-
kowanego grafitu. Wykonane w ten spos6b pra-
s6wki spieka sie w atmosferze ochronnej wodoru
w temperaturze 650—750°C, a nastepnie po
obrébce dolnej warstwy (nie zawierajgcej dia-
mentu) przymocowuje sie do oprawek stalowych
najczesciej przez lutowanie. )

Do wykonywania warstwy zawierajacej dia-
ment stosuje sie spreszkowang mieszaning, skla-
dajaca sie z 5—15% diamentu, 10—15% cyny,
do 2% grafitu i reszte stanowi miedZz Dolng
warstwe freza, nie zawierajgcq diamentu, wy-
konuje sie ze sproszkowanej mieszaniny, za-
wierajacej 7—12% cyny, 2—5% grafitu i reszte
stanowi miedz, '

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wyrobu spiekanych frezéw diamen-
towo-metalowych do szlifowania szkla, zna-



mdermry tym Zze stosuje si¢ sproszkowang
mieszanine skladajaca sie z 5—15% diamentu,
10—15% cyny do 2% grafitu i reszty miedzi,
ktéra poddaje sie prasowaniu w matrycach
stalowych ,na ksztaltki cylindryczne pod
ciénieniemr 1—4 t/cm?, a nastepnie spieka w
atmosferze wodoru w temperaturach 650—
750°C.

Spos6b wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Ze
stosuje si¢ proszki miedzi, cyny i grafitu o
wielko$ci ziarn ponizej 0,06 mm, a proszek

diamentu (boart diamentoWy) o ziarnach
wiekszych zaleznie od warunkéw pracy
frezéw. .

. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym,

ze warstwe dolng freza mie zawierajaca dia-
mentu wykonuje sie z mieszaniny, zawieraja-
cej 7—I12% proszku cyny, 2—5°% proszku
grafitu i reszte stanowi proszek miedzi.
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