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(57) Die Erfindung betrifft eine Vereinzelungsvorxichtung fir
gestapelte oder zu Ballen geprefte Ildchengebilde, Sie so0ll auf dem
Gebiet der Zellstoffverarbeitung zum Dosieren von Trockenzellstoffpappen
in eine Verarbeitungsmaschine eingesetzt werden. Von einem auf einsn
sich stetig oder schrittweise aufwdrtsbewegenden Hubtisch abgelegten
Stapel oder Ballen werden durch einen sich hin- und herbewegenden
‘8chubkeil einzelne Pappen nacheinander in eine Verarbeitungsmaschine
dosiert. Der Schubkeil dringt zwischen die Pappen des Stapels oder
Ballens ein, trennt diese vom Stapel oder Ballen und schiebt sie in
Abzugswalzen., Um Unebenheiten an der Stapele oder Ballenoberseite
ausgleichen zu kdnnen, ist der Schubkeil um einen Drehpunkt beweglich
gelagert, Seine Arbeitsweise wird durch Niederhalter und bruckrollen,
die ein unkontrolliertes Verschieben einzelner Pappen verhindern,
unterstiitzt, Die Erfindung kann auBerdem zum Dosieren von Folian,
Furnieren und &hnlichen Flachengebilden von einem Stapel oder Ballen
benutzt werden. In Fig.1 ist die Erfi dung schematisch in der
Seitenansgicht dargestellt,
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Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Vereinzelungsvorrichtung fiir
gestapelte oder zu Ballen gepreBte Fléchengebilde; die
insbegondere zum Dosieren von Zellstoffpappen, Folien,
Furnieren und Ennlichen Flichengebilden in eine Verarbei-
tungsmeschine geeignet ist und mittels eines sich hin-
und herbewezenden Schubkeiles arbeitet.

Charskteristik der bekennten technischen Ldsungen

In dér pappe~ und papierverarbeitenden Industrie sowie in
der holzvererbeitenden und polygraphischen Industrie sind
eine Anzahl von Vereirnzelungsvorrichtungen fiir geéstapelte
oder zu Ballen gepreBte Flichengebilde bekannt.

Diese Vorrichiungen arbeiten in der Mehrzahl mit Vakuum-

saugern, walche das untere oder obere Blatt eines Stapels

oder Ballens anszugen und abiransportieren., Dabei werden

vergchiedene Hilfsmittel verwendet, die das Aneinanderhsfe-
1

ten mehrerer BlZtter oder Folien verhindern., indere Vore

‘richtungen erteiten mit Xlebesgstreifen bzwe. Reibrollen, die
€ 1

das Jeweils obverste Blatt eines Stapels oder RBallens an-



heben und abtransportieren. : o o

Eg sind auch Vorrichtungen bekannt, die die Biegespannung

sich wolbender Blétter zum Vereinzeln von einem Stapel oder
Ballen nutzen. Aus der zellstoffverarbeitenden Industrie
_ ist eine Vorrichtung bekannt, mittels der einzelne Blatter

durch einen keilfSrmigen KOrper von einem Stapel oder Bal-

~len teilweise abgehoben werden, so daB ein keilfdrmiger

Spalt entsteht, um dann durch zwei in jeweils zwei Gruppen
angeordneten Stitzarmen,die sich durch diesen keilformi-

- gen Spalt bewegen, abgetremnt zu werden (DE-OS 2045 996).

Alle diese Vorrichtungen zum Vereinzeln von Stapelgut bzw.

Ballen sind fiir eine genaue Dosierung von beispielsweise

Zellstoffpappen in eine Verarbeitungsmaschine nicht oder

nur teilweise geeignet.

'Béi festgepreBten Zellstoffballen lassen sich die einzel=~ f

nen Bldtter durch Anheben mittels Vakuumsaugern oder Kle=

- beb#ndern nicht vom Ballen trennen. Hohe PorSsitit der
Zellstoffblétter sowie fertigungsbedingte Perforierungen

und Pehlstellen sowie Besch#digungen einzelner Blétter
lagsen eine genaue Dosierung mit den bekamnten Vereinze-

. lungsvorrichtungen scheitern.

Zuch bei der mit Tremnkeil und Stilitzarmen wirkenden Do-
siervorrichtung (DE~OS 2 045 996) kommt es bei transport-
beschidigten Ballen zum einseitigen AblSsen von Blittern
und damit zu Storungen bei der Dosierunge

Ziel der Erfindung

Die Erfindung beinhaltet eine Dosiervorrichtung, die sich

- insbesondere zum Vereinzeln von Blittern aus sehr fest
gepreften Stapeln oder Bellen eignet, deren einzelne

& Al

Blatter durch das Pressen ineinander verhekt sind und die
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Stapel oder Ballen die iliblichen Einschniirungen durch die
Verpackung sowie Trangportschédden aufweisen.
Darlegu 1g des Wesens der Erfindung

Gem#s der vorliegénden Erfindung wird die Aufgabe dadurch

.geldst, daB ein Schubkeil, der mit einer Schubkante ver~
- sehen ist, zwischen die Blitter eines Stapels oder Ballens

geschoten wird, dabei das oberste Blatt bzw. die obersten
Blatter von den iibrigen trennt und diese mit der Schubkan-
te in Abzugswalzen schiebt. Der Zellstoffstapel oder ~bal-
len wird dazu auf einen Hubtisch gelegt, welcher pro Ar-

beitsspiel des Schubkeiles um die Rlattdicke oder um einen

anderen einstellbaren Weg in Richtung des Schubkeiles be- '
wegt wird.

Un ein vorzeitiges Abschieben der zu dogierenden Blitter

zu verhindern, werden diese durch Niederhalter,.die ge~

genliber der Angriffsseite des Schubkeiles zum Stapel odér
Ballen angeordnet sind und zu einem bestimmten Zeitpunkt

angehoben ‘werden, gegen den Stapel oder Ballen gedriickt.

Nach dem Anheben der Niederhalter wird der Stapel oder
Ballen durch am Schubkeil selbst angeordnete Druckrollen
zusammengee*uoﬁt. Ein Verschieben der nichsten Blatter
wird dadurch verhindert.

In den Niederhaltern angeordnete Niederspannungskontakte
bewirken nach dem Abtransport des letzten Blattes vom
Hubtisch den Riicklauf desselben.

Zur Vorbereitung des nichsten zur Verarbelburg gelangen-
den Stapels oder Ballens ist die Verelnzelungsvorwwcn—'
tung mit einer Rollenbehn ausgeriistet. Nach Riicklauf des
Hubtisches wird der vorbereitete Stapel oder Ballen in
die Ve reln5e1urésvorrlchuung eingeschoben.
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Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung

In Figur 1 ist die Vereinzelungsvorrichtung schematisch in
der Seitenangicht gezeichnet, Figur 2 zeigt die Schubvor-

‘richtung'1 als Saitenapsioht im Schnitt wihrend in Figur 3
die Schubvorrichiung 1 in der Draufsicht dargestellt ist.

Die wichtigsten Punktionselemente der Vereinzelungsvor-
richtung sind die Schubvorrichtung 1, die Niederhalter 7,

- der Hubtisch 3, dile Abzugswalzen 8 und die Rollenbahm 11.

: Def auf der Rollenbahn 11 vorbereiteﬁé Stapei odexr Ballen

14 wird mittels der Elnschubvorrlcbtung 12 Uber den unter
das Hohenniveau der Rollenbahn 11 abgesenkten Hubtisch 3
bis zur Anlage S geschoben. Die Hubvorrichtung 4 hebt den
Hubtisch 3 mit dem aufliegenden Ballen 13 kontinuierlich
oder schrittweise_entsprechénd der gewiinschten Pappenan~.
zehl pro Arbeitsspiel der Schubvorrichiung 1 nach oben.
Die Schubvorrichiung 1 ist mit den Fllhrungsleisten 1.9
(Figur 3) in den Pihrungslagern 16 gelagert. Sie wird
liber einen Kettenantrieb 2 und die Mitnehmergabel 5 in
eine Hin- und Herbewegung véersetzte '

Wdhrend des Vorlaufes der Schubvorrichtung 1 dringt der
Schubkeil 1.1 (Figur 2) zwischen die eingestellte Anzahl
von Bldttern und den Stapel oder Ballen 13 ein und frennt
diege Blitter von den ilibrigen. Um wéhreﬁd dieses Trenn=-
vorganges ein Verschieben der Blédtter zu verhindérn, wird
der Stapel oder Ballen. 13 durch die Niederhalter 7 zusam-
mengedrickt. Bel einer bestlmmten Eindringtiefe des
Schubkeiles 1.1 (Figur 2) in den Stepel oder Ballen 13
werden die Niederhalter 7 durch die mit der Schubvor rrich-

‘tung 1 verbundenen Hubkeile 1.2 (Figur 2) iber die Nocken

15 soweit angebonen, daf die zu dosierenden Blitter frei=-

. gegeben werden., Die Niederhalter 7 werden davei in den
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Buchsen 6 gefithrt. Die unter dem Schubkeil 1.1 (Figur 2)
auf dem Stapel oder Ballen 13 liegenden Blauter werden
Jetzt durch Druckrollen 1.4 (Figur 2) so zusammengedruckt
daBl sie sich nicht verschleben kinnen. ‘

Die Schubkante 1.8»(Figur 2) ist durch ein in Figﬁr 3 er-

‘kennbares keilftrmiges Blech 1.3 (Figur 2) soweit verbrei-

tert, daB8 ein sicheres Abschleben der BliZtter in d1e Ab—
zugswalzen 8 gewahrlelstet iste

Un Unebenheiten oder Verwerfungen an der Stapel- oder Bal-
lenoberseite ausgleichen zu kdnnen, ist der Schubkeil 1.1
(Figur 2) um den Bolzen 1.7 (Figur 2) in dem Lager 1.6
(Figur 2) schwenkbar gelagert. Dex Anschlag 1.5 (Figur 2)
gewdhrleistet nach dem Riicklauf der Schubvorrichtung 1 im-

 mer eine definierte Endlage der Schubkeilspitze zum Ballen

13.

Ein sicheres Abarbeiten des Stapels oder Balléns 13 bis
zum letzten Blatt wird QULCh die in den Hubtisch elngear-
beitete Wut 10 errelcht.

In den Vlednrhaltern { eingebaute Nlederspanhungskontakte
schalten bei Beriihrung der Niederhalter 7 mlt dew Hubtisch
3 den Ricklauf des Eubtisches 3 ein.
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"Patentanspriiche:

1. Vereinzelungsvorrichtung fiir gestapelte oder zu Ballen
. erreBte Fl&chengebilde insbesondere zum Dosieren von Zell-

-stoffpappen, Folien, Furnieren oder Zhnlichen Flichens

-

gebilcden durch einen zwischen die Fl&chengebilde ein=
dringenden Schubkeil, gekennzeichnet dadurch,

. da8 der Schubkeil zwischenbdas oberste Blatt oder die

obersten Blétter und dem idbrigen Stapel oder Ballen ein-
dringt, diese vom Stapel oder Ballen abtrennt und einem

Walzenpaar zufiihrt, welches den Abtransport titigt.

2. Vereinzelungsvorrichtung nach Anspruch 1, gekennzeichnet

. dadurch,

daB der Stapel oder Ballen wihrend des Eindringens des
SChubkeiles durch Niederhalter'zusammengedrﬁckt wird, die die

‘zu vereinzelnden Pappen erst nach einer bestimmten Eindring-

tiefe des Schubkeiles freigeben.,

3. Vereinzelungsvorrichtung”nach den Anspriichen 1 und 2,
gekennzeichnet dadurch,

daB bei Anhebung der Niederhalter die unter dem Schubkeil
liegenden Bldtter durch am Séhubkeil angeordnete Druckrollen

| gegen den Stapel gedrilickt und in ihrer Lage gehalten werden.

"4, Vereinzelungsvorrichtung nach den:Ansprﬁchen 1. bis 3,

" gekennzeichnet dadurch,

daf der Schubkeil um einen Drehpuhkt beweglich ist.

5. Vereinzelungsvorrichtuhg hach»den Anspriichen 1 bis 4,
gekennzeichnet dadurch,

daB nach dem Ricklauf des Schubkeiles dﬁrch einen Anschlag
eine definierte Ausgangslage der Schubkeilspitze garantiert
ist.
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6. Vereinzelungsvorrichtung nach den Anspriichen 1 bis 5,
gekennzeichnet dadurch, ‘ | ‘
daB der Schubkeil zur gros8fléchigen Auflage der Bl&tter und
zur Verbreiterung der Schubkante mit einem keilfdrmigen
Blech belegt ist.

7. Vereinzelungsvorrichtung nach den Ansprﬁcheh'1 bis 6,
gekennzeichnet dadurch,

das die Hubkeile so angeordnet sind, das sie einvDurchbiegén
der Blitter beim Schubvorgang verhindern. -

8. Vereinzelungsvorrichtung nach den Anspriichen 1 bis 7,
gekennzeichnet dadurch, ,

"daB zur Gewdhrleistung eines sicheren Abarbeitens eines
Stapels oder Ballens bis zum letzten Blatt der Hubtisch
in der Mitte mit einer Nut versehen ist, die in ihren Ab-
messungenfﬁem Schubkeil angepa8t ist.

9. Vereinzglungsvorrichtung nach den Anspriichen 1 bis 8,
gekennzeichnet dadurch,
das der Rﬁcklauf des Hubtisches nach dem Abarbeiten des
» letzten Blattes durch in den Niederhaltérn angeordnete
" Niederspannungskontakte bei Beriihrung mit dem Hﬁbtisch

erfolgt.

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen
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