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Foreliggende oppfinnelse angar et apparat for tufting, om-
fattende elementer for innfering av trad- eller garnbiter i
en grunnvev, en anordning for itreding av nevnte innferings-
elementer, en fremforingsanordning for fremfering av garn-
eller trad-kordeller gjennom itredingsanordningen +til inn-
feringselementene, en kappeénordning for kapping av garn-
eller tradbiter eller -lengder fra kordellene, samt midler
for bevegelse av innferingselementene for & fore garn- eller

tradbitene inn i og gjennom grunnveven.

US Re-patentskrift 27.165 omhandler et pneumatisk system for
fremforing av garn eller trad, der kordeller eller biter av
garn eller trdd fremferes pneumatisk til et tuftested i en
maskin, der kordellene eller bitene festes til en grunnvev
ved hjelp av tufteelementer. Ved bruk av valgbare magasiner
som kan tilfere kordellene i flere farger til hvert ferings-
rer som forer garnet eller traden til et tufteelement, kan
et stort fargeutvalg oppnds. For hvert tufteelement er det
en enkelt, felles reranordning fra magaéinet, for pneumatisk

fremfering av trad- eller garnbiter.

Ved en anordning ifelge US patentskrift 3.554.147 oppnas at
trdd- eller garnbiter med forskjellige farger for hver tufte-
syklus i hvert tuftested kan velges samtidig. I stedet for
magasinet ifelge Re-patentet, anvendes det ifelge US patent
3.554.147 en samleanordning der enkeltkanaler ferer tréd

eller garn inn 1 et felles feoringsrer ved siden av tufte-
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stedet. Hvert tufteelement har et tilsvarende felles
feringsrer for fremfering av traden eller garnet for tufting.
Det er anordnet midler for & kappe trdden eller garnet i biter -
fer, under eller etter itreding i tufteelementet og feor eller
under selve tuftingen. Etter som det anvendes et felles
foringsror, og etter som, i en utferelse, kappingen finner
sted pa siden av tufteelementene, etter at en utvalgt kordel
er fort inn i det feller feoringsrer, er det anordnet et system
for & trekke den gjenvzrende kordel tilbake ut av ferings-

roret etter at en bit er kappet av.

Videre angir US patentskrift 3.824.939 et tufteapparat som
har et frem og tilbakebbevegelig itredingsreor med et enkelt,
felles feringsrer for hver tuftendl, idet tradd eller garn
fores inn i nélojet, hvoretter itredningsreret trekkes til-
bake. Systemet for fremfering av trdd eller garn har pneu-

matiske anordninger.

I de nevnte patenter angis det et felles feringsrer for frem-
foring av kordelen eller tradbiten til tuftestedet. Ved en
slik konstruksjon mad kofdelen enten kappes for den fores

inn i foringsreret, eller den ma kappes etter innfering i
roret, hvoretter den resterende kordel ma trekkes ut av
foringsroeret.

Med den foreliggende oppfinnelse tas sikte pra & komme frem
til en énné mer hensiktsmessig losning med hensyn til itred-
ingen, og som muliggjer at itredingsanordningen ikke beheover

a vere bevegelig.

I henhold til oppfinnelsen oppnas dette med et apparat som
angitt innledningsvis, og som kjennetegnes ved at hvert av
innferingselementene omfatter flere eyer, og at itfedings-
anordningen omfatter flere kanaler, gjennom hvilke kan feres

kordeller til oyene.

I henhold til en utforelsesform omfatter hvert av innferings-
elementene et'par ndler som hver har flere oyer som er parvis

pd linje med hverandre.
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Itredingsanordningen kan vare bevegelig i forhold til inn-
feringselementene for 3 gi plass for et kappeelement til a
kappe kordellene, dvs. at itredingsanordningen kan beveges

-aksialt for innfering av kappeelementet.

I det folgende skal beskrives et utforelseseksempel pa et
apparat i henhold til oppfinnelsen, under henvisning til

tegningen, der

Fig. 1 viser i snitt en utferelse av en itredingsanordning

og tilherende innferingselementer i form av niler.

Fig. 2 viser i snitt en tilsvarende utferelse som fig. 1,

under kappeoperasjonen.
Fig. 3 viser en av ndlene i fig. 1 og 2 i sideriss.

I fig. 1 og 2 er vist et utforelseseksempel der ‘det brukes
to naler 100, idet hver ndl har fem eyer 102 pa linje. Fig.
3 viser et eksempel pd en slik nal sett fra siden i fig. 1
0og 2. Itredingsanordningen 104 omfatter ved den viste ut-
forelsen fem kanaler 106, hovedsakelig pé linje med de fem

ndleyer 102. Her er antallet fem tilfeldig valgt.

Det pneumatiske system 108 omfatter en gassmanifold 110, som
til venstre pa itredingsanordningen tilferer gass til kanalene
106 slik at trddene feres pneumatisk frem til ndlene 100.
Tradene kommer inn i itredingsanordningen gjennom hylsen 112,
og drives fremover ved at gassen strommer forbi hylseendene

og gjennom kanalene 106.

Som vist i fig. 1, er et knivblad 120 montert i en knivholder
118 og er anordnet for samvirke med et mothold 122. Motholdet
122 kan vare en skive med apninger 123 som har tverrsnitt som
tilnarmet tilsvarer tverrsnittet i naleyene 102 og kanelene
106. En gripedel 124 presses nedover av en komprimert fjer
126, mens en loftedel 128 hever gripedelen 124 mens trad foeres

inn i nalene 100. En grunnvevfering 130, tuftskyver 132 og
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holdere 134 og 136 er anordnet i omré@det ved motholdet 122
og ndalene 100.

I fig. 1 er itredingsanordningen 104 vist 1 stilling for
itreding, idet den ligger an mot motholdet 122 som ligger
tett inntil den venstre nal 100. Hver kanal 106 ligger pa
linje med en apning i motholdet 122 og med et eye 102 i hver
av nalene 100. Kordellene er i ventestilling. Tuftskyveren
132 er til venstre for nalene 100, mens holderne 134 og 136
er i evre stilling. Gripedelen 124 er i ovre stilling, holdt

oppe av lefteren 128, og ndlene 100 er i stilling for itreding.

En kordel er valgt ut og feores frem drevet av gass som strommer
fra manifolden 100, forbi hylseendene 114 og gjennom kanalen
106, i dette tilfelle den nest overste kanal , idet kordelen

er antydet med stiplede linjer i fig. 1. Kordelen fores

gjennom ndleyene.

Som vist i fig. 2, der de etterfolgende hendelser er illustrert,
frigjores gripedelen 124 fra lofteren 128 og presses mot traden
av fjaren 126, slik at traden presses mot kantene av naleyene
102. 1Itredingsanordningen 104 er fort tilbake mot venstre
sammen med knivholderen 118 dg motholdet 122. Det blir da
plass mellom itredingsanordningen 104 og motholdet, slik at-
knivbladet 120 kan senkes for kapping av traden, hvorved en
trddbit blir liggende inntredd i ndlene 100. N&lene 100 kan
deretter senkes, og gripedelen 124 presses ned av fjzren 126

og folger ndlenesbevegelse, s$lik at tradbiten holdes fast inn-
til biten trykkes mot grunnveven av nalene 100. Gripedelen

124 beveger seg oppover sa snart tradbiten er tredd inn i
grunnveven. Holderne 134 og 136 senkes, skyveren 132 beveger
seg mot heyre for a skyve trddendene til hoyre for holderen
136, og til slutt beveger holderen 136 seqg oppover for a

holde endene av tradbiten bort fra omradet for innfering av
den neste tradbit. Samtidig med bevegelsen av tuftskyveren
132, feres grunnveven L mot ﬁoyre. Itredingsanordningen 104,
knivbladet 120, motholdet 122 og nalene 100 fores tilbake

til utgangsstilling for neste trinn av tuftingen.
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PATENTKRAV

1. Apparat for tufting, omfattende elementér for innfering
av trdd- eller garnbiter i en grunnvev, en anordning for
itreding av nevnte innferingselementer, en fremferingsanord-
ning for fremfering av garn- eller trad-kordeller gjennom
itredingsanordningen til innferingselementene, en kappe-
anordning for kapping av garn- eller tradbiter eller -lengder
fra kordellene, samt midler for bevegelse av innferings-
elementene for a fore garn- eller trédbitene inn i og gjennom
grunnveven,

karakterisert ved at hvert av innferings-
elementene (100) omfatter flere oyer (102), og at itredings-
anordningen (104) omfatter flere kanaler (106), gjennom hvilke

kan fores kordeller til eyene (102).

2. Apparat som angitt i krav 1,
karakterisert v ed at hvert at innferings-
elementene omfatter et par ndler som hver har flere eyer (102)

som er parvis pa linje med hverandre.
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