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(54) Handhabungsanordnung für Transportbehälter für stabförmige Artikel der Tabak 
verarbeitenden Industrie, Umlaufkassette sowie Verfahren zum Verändern des Füllstandes 
von Transportbehältern

(57) Die Erfindung betrifft eine Anordnung (10), aus-
gebildet und eingerichtet zum Handhaben von Trans-
portbehältern (11) für stabförmige Artikel der Tabak ver-
arbeitenden Industrie, umfassend eine Vorrichtung (12)
zum Verändern des Füllstandes von leeren oder mit stab-
förmigen Artikeln der Tabak verarbeitenden Industrie ge-
füllten Transportbehältern (11), eine erste Transportein-
richtung (13) zum Zuführen der Transportbehälter (11)
an die Vorrichtung (12) zum Verändern des Füllstandes
sowie eine zweite Transporteinrichtung (14) zum Ab-
transportieren der Transportbehälter (11) von der Vor-
richtung (12) zum Verändern des Füllstandes, wobei die
Transporteinrichtungen (13, 14) übereinander bzw. un-
tereinander angeordnet sind, die sich dadurch auszeich-
net, dass die Anordnung (10) mehrere maschinengebun-
dene Umlaufkassetten (15) zur Aufnahme und zum
Transport von Transportbehältern (11) aus Pappe, Kar-
ton oder dergleichen umfasst, und dass die erste und
zweite Transporteinrichtung (13, 14) zum Zuführen und
Abtransportieren der Transportbehälter (11) aus Pappe,
Karton oder dergleichen auf der der Vorrichtung (12) zum
Verändern des Füllstandes abgewandten Seite über eine
Umsetzeinrichtung (16) für die Umlaufkassetten (15) mit-
einander in Verbindung stehen, derart, dass die Umlauf-

kassetten (15) während des Betriebs der Anordnung (10)
in einem geschlossenen Kreislauf innerhalb der Anord-
nung (10) umlaufend zur Aufnahme und zum Transport
der Transportbehälter (11) aus Pappe, Karton oder der-
gleichen förderbar sind, wobei die Umsetzeinrichtung
(16) direkt im bzw. auf dem Transportweg der Umlauf-
kassetten (15) liegt. Des Weiteren betrifft die Erfindung
ein entsprechendes Verfahren sowie eine Umlaufkasset-
te (15) mit einem Einsatz (35).
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