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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 17年 12月 12日 (2005.12.12)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ９ 】
　 本 実 施 形 態 の 光 学 素 子 成 形 機 の 供 給 室 １ は Ｉ の 位 置 空 ポ ン プ ９ と 不 活 性 ガ ス 導 入 部
１ ０ と 圧 力 計 １ ９ と 仕 切 り バ ル ブ ４ ７ と 成 形 型 集 合 体 ２ ３ を 外 部 か ら セ ッ ト す る 為 の 前 扉
（ 不 図 示 ） と を 具 え る 。 Ｉ の 位 置 は 成 形 型 集 合 体 ２ ３ を 外 部 か ら セ ッ ト す る 位 置 で あ る 。
開 閉 軸 ５ ３ の 回 り に 弁 体 を 反 時 計 回 り に 回 転 さ せ て 、 仕 切 り バ ル ブ ４ ７ を 閉 め 、 成 形 型 集
合 体 ２ ３ を Ｉ の 位 置 に セ ッ ト し 、 前 扉 を 閉 め 、 供 給 室 １ を 密 閉 し た 状 態 で 真 空 ポ ン プ ９ を
働 か せ る と 、 供 給 室 １ 内 を 真 空 雰 囲 気 に す る こ と が で き る 。 又 、 供 給 室 １ が 真 空 に 到 達 し
た ら 排 気 を 止 め 、 不 活 性 ガ ス を ガ ス 導 入 部 １ ０ か ら 導 入 さ せ れ ば 、 供 給 室 １ の 内 部 を 不 活
性 ガ ス 雰 囲 気 に し 、 酸 素 を 成 形 型 集 合 体 ２ ３ か ら 排 除 す る こ と が で き る 。 そ の 供 給 室 １ 内
の 不 活 性 ガ ス の 圧 力 を 圧 力 計 １ ９ で 測 定 す る こ と が で き る の で 、 不 活 性 ガ ス 導 入 部 １ ０ の
調 節 を す る こ と に よ り 供 給 室 １ 内 を 所 望 の 圧 力 の 不 活 性 ガ ス 雰 囲 気 に 調 節 す る こ と が で き
る 。 又 、 供 給 室 １ 内 の 雰 囲 気 は 前 扉 を 開 け る こ と で 大 気 雰 囲 気 に 置 換 さ れ て し ま う が 、 供
給 室 １ の 容 積 は 成 形 機 全 体 か ら 見 れ ば 小 さ い の で 、 不 活 性 ガ ス の 消 費 量 を 減 ら す こ と が で
き る 。 又 、 成 形 型 集 合 体 ２ ３ を Ｉ の 位 置 か ら IIの 位 置 へ 搬 送 す る 為 に 搬 送 軸 ３ ８ を 上 昇 さ
せ る 時 に は 開 閉 軸 ５ ３ の 回 り に 弁 体 を 時 計 回 り に 回 転 さ せ て 、 仕 切 り バ ル ブ ４ ７ を 開 け る
。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ ８ 】
　 成 形 に 当 た っ て は 、 搬 送 終 了 の 状 態 か ら 、 更 に 搬 送 軸 ３ ９ を 、 上 方 に 移 動 さ せ て 、 上 成
形 型 ２ ６ が 突 き 当 て 面 に 突 き 当 て ら れ る 。 更 に 、 搬 送 軸 ３ ９ を 上 方 に 移 動 す る よ う に
駆 動 力 を 与 え る こ と で 、 上 成 形 型 ２ ６ と 下 成 形 型 ２ ７ と が ガ ラ ス 母 材 ２ ９ に 対 し て 相 対 的
に 移 動 し 、 上 成 形 型 ２ ６ と 下 成 形 型 ２ ７ と が ガ ラ ス 母 材 ２ ９ に 接 触 し 密 着 し て ガ ラ ス 母 材
２ ９ が 成 形 さ れ る 。 成 形 を 終 え る と 、 搬 送 軸 ３ ９ の 頂 上 部 ４ ９ を 下 降 さ せ て 成 形 型 集 合 体
２ ３ を IIIの 位 置 に ま で 戻 す 。
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