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Zpiisob sou¢asného michani a hnéteni materialu a zafizeni k jeho provadéni

Oblast techniky

Vynélez se tyka zpisobu sou¢asného michani a hnéteni materialu alespoi ze dvou slozek, kdy se
stykovym vrstvdm materialu udéluji od jednoho rotoru alespoii dvé rozdilné hodnoty zrychleni
v axialnim sméru v disledku rozdilného ustaveni a tvaru lopatek, pfi¢emz je material ve svém
axialnim i radialnim pohybu omezen a zafizeni k provadéni zpisobu.

Dosavadni stav techniky

Zpisoby ptipravy materidlu se pouzivaji pfedeviim ke zpracovani materidlu sestavajiciho
zvicero rizné tekutych slozek. Zpracovani sestiva z b&znych pochodi jako jsou michani,
ochlazovani, ohfev, stfihani, rozméliiovani, zhutfiovani, granulace, hnéteni, plastifikace, suseni,
vih&eni, kypfeni a podobné. Vétsinou se viechny tyto pochody odehravaji v michacim zafizeni.
Jedno takové michaci zafizeni bylo zvefejnéno ve spise EP-B1-0 125 389 a jeho konstrukce je
schematicky znazornéna na obr. 10. Zafizeni sestava z michaci nadoby 100 s plnicim otvorem
101 a Soupatkem 102 ovladanym vypustnim otvorem 103. V michaci nadob& 100 jsou pracovni
lopatky 105 uloZené na rotoru 104, ktery je otacen na htideli 108 pomoci hnaciho motoru 106
pfes hnaci femen 107. Rotorova htidel 108 je orientovana svisle. Pracovni lopatky 105 jsou
vzhledem ke svislé roviné viigi rotorové hrideli 108 ustaveny tak, ze material je tla¢en smérem
dolii. Ke zlep3eni funkce je michaci niddoba 100 otadena pomoci ozubeného kola 110, které je
pohan&no motorem 109 a spolupiisobi s ozubenym véncem 11 opatfenym na michaci nadobg
100. Proto je michaci nadoba uloZena na valcovém loZisku 113.

PFi zpracovavani materidlu se materidl vsype vstupnim otvorem 101 do michaci nadoby 100
atato se otati kolem své osy 112 apfivadi material k pracovnim lopatkam 105, které jsou
uloZeny na rotorové hideli 108 na rotoru 104. Pomoci pracovnich lopatek 105 je pak material
stiihdn a ziskavd zérovei zrychleni ve sméru ke dnu michaci nadoby, coz vede k jeho
zhutiiovani. Po zpracovani materialu se tento vypousti vypustnim otvorem 103 ovlidanym
Soupétkem 102.

Jak jiz bylo zmingno, u znamych zafizeni dochdzi zaroveii k promichani a zhutnéni
zpracovavaného materialu. Zjistilo se vsak, Ze tyto simultanni procesy dvou krokt nevedou
k dostate¢nému zpracovani materidlu. Pfi vySe uvedeném uspotadani pracovnich lopatek se
naptiklad ze vstupniho otvoru pfivadény materidl dostava piisobenim kolmo k rotoru ustavenych
pracovnich lopatek pfili§ rychle ke dnu michaci nddoby aniz by doslo k zddoucimu promichani,
zatimco jindy se material dobfe promicha aniz by viak byl dostate¢né zhutnén, coz vede
k nezadoucimu zdrZeni procesu. Aby se tento nedostatek odstranil navrhovalo se promichani
a zhutnéni od sebe oddélit. Proto je u zndmych provedeni Ghel pracovnich lopatek nastaven tak,
Ze se s nimi provadi bud’ jen stfihani, nebo se dokonce material zkyptuje. Ke zlepSeni zpracovani
je zafizeni podle DE 20 03 201 C3 opatieno na lopatkach rozbijeci plochou k rozmélnéni
vstupniho materialu.

Pozadované zhutnéni zpracovivaného materidlu musi byt pfi tomto zpiisobu zajiitén
dodate¢nymi opatfenimi. Napfiklad bylo navrhnuto uspofadat v michaci nidob& kolovy mlyn,
kterym by byl material stlatovan, periodicky hné&ten a zhutiiovan. Takovy kolovy mlyn m4 ale
nevyhodu, Ze pfi postupujicim opotiebeni svych kol dochazi k nerovnomémému zhutnéni.

Podle jiného névrhu se pro zhutnéni materidlu vyvine u dna michaci nadoby podtlak. Toto
opatfeni sice ke zhutnéni vede, ale jeho realizace je velmi nakladna a k michaci nadobg je je3té
tfeba pfipojit vykonnou pumpu k vyrobé pottebného podtlaku.




10

20

25

30

35

40

45

50

CZ 288699 B6

Z4douciho zhutnéni se da také dosshnout tim, e se zpracovavany material necha ur&itou dobu
stat aby se material zhutnil svou vlastni vahou. To ovSem vyzaduje dlouhé odstavky zafizeni,
které je tak na dlouhy ¢as blokovano, takze tok materidlu by byl nedostatecny.

Vynalez si proto klade za cil pfedstavit zplisob, kterym by se zajistily jednoduchym
a spolehlivym zpilsobem pochody pfi zpracovani materidlu jako jsou michani, ochlazovani,
ohfev, stfihani, rozméliiovani, zhutiiovani, granulace, hnéteni, plastifikace, suSeni, vlhceni,
kypfeni pfi soucasném zajisténi velké rychlosti zpracovani.

Podstata vynilezu

Vyse uvedené nedostatky odstrafiuje zplisob pfipravy materialu podle vynalezu, jehoZ podstata
spotiva v tom, ze se pfi chodu rotoru méni ustaveni nejméné jedné ploché pracovni lopatky
kolem jeji osy otadeni, ¢imz se méni kontinualné za chodu udilené zrychleni stykové vrstvy
materidlu s lopatkou v axidlnim sméru, pficemz hel natofeni lopatek odpovida potfebné mire
zhutnéni. Timto zplsobem se dd napfiklad v podatedni fazi zpracovani materidlu zménami
nastaveni pracovnich lopatek dosdhnout riizného axialniho zrychleni atak jak dostate¢ného
promichani, tak i velmi rychlého zhutnéni materidlu za provozu rotoru. Pracovni lopatky lze
nastavovat i pouze v pocatedni fazi do uréité polohy a po jeji optimalizaci lopatky zafixovat pro
zbytek procesu zpracovavani.

Ve vyhodném provedeni se axialni zrychleni pro stykovou vrstvu od jednotlivych lopatek
nastavuje ve volitelném poradi. Stykovym vrstvam materialu lze udélit od rotorové htidele riizna
axialni zrychleni, z nichZ je jedno naptiklad prakticky nulové a druhé naopak vét$i. Potom je
v prvni fazi material promichavan a v druhé fazi dochazi ke zadoucimu zhutnéni. Déle je moZné
stykovym vrstvam u jedné rotorové ty¢e udélit dvé axialni zrychleni, jejichz orientace je opaéna.
Tak lze jedinou rotorovou hiideli material v jedné vrstvé zkypfovat a v druhé zhutiiovat.

V jiném vyhodném provedeni se material souasné vystavuje dal$im pracovnim procestim, jako
jsou chlazeni, ohfev a/nebo zvlhéovani, a to bez preruseni rotorem provadéného zpracovavani.

V daldim vyhodném provedeni se pohyb materidlu ziroveil dodatené zrychluje otatenim
symetrické michaci nadoby, ve které je ulozen rotor, kolem jeji osy, ktera se vykloni o pevné
stanoveny uhel. V jiném vyhodném provedeni se pfedem urci hodnoty poZadovaného axidlniho
zrychleni stykovych vrstev pro riizné druhy zpracovavanych materialii a provoz rotoru se podle
nich naprogramuje. Zpilisobem podle vynalezu Ize rovnéz dosahnout toho, Ze za pomoci pouze
jednoho rotoru lze provést nezavisle na sobé ustavovani nutna pro dobré promichani materialu.
Tim lze odstranit problémy u dosavadnich zplisobti, aniz by bylo nutno zavadét daldi nastroje
nebo prodluzovat ¢as pro zpracovani materidlu odstavkami.

K provadéni zptisobu podle vynalezu je pfedstaveno i zafizeni k jeho provadéni, jehoz podstata
spodiva v tom, Ze v rotorové htideli je posuvné uspofadana ozubena ty¢ jejiz zuby jsou uloZeny
v zubech ozubenych vénci, kterymi jsou opatfeny v ose pfestavitelné pracovni lopatky, pti¢emz
ozubena ty¢ je ukotvena na vykyvné pace, ktera je spojena s pistem ovladaciho zafizeni. Zatizeni
umozni ménit ustaveni lopatek za chodu a ménit tak kontinualné axidlni zrychleni, kdy se
naprogramuji pfedem pfipravené nastaveni lopatek pro konkrétni typy materiall a pro jednotlivé
zplsoby ptipravy, které pak zpiisobi Zadouci axidlni zrychleni materidlu. Postup nastaveni
lopatek pak tvoii urCity recept a rotor se da nastavit na pozadované kroky. Tak muze dojit
k mnoha michacim efektim, aniz by bylo tfeba proces pieruSovat nebo vyméiiovat michaci
nastroje pfi pfechodu zjednoho michaciho receptu na jiny. Ve vyhodném provedeni jsou
pracovni lopatky usporadany piiné k ose rotoru a maji profilovy prifez, ktery je nastavitelny
v obvodovém sméru. Zvlasté vyhodné je provedeni, kdy jsou pracovni lopatky pfi kazdém sméru
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ota€eni rotoru uspofadany ve své vykyvné ose proti sméru otaceni. Toto uspofadani zajistuje
omezeni proti pfipadnému pfetizeni néstroje, které by mohlo vést k jejich uvolné&ni, protoze
ustavovaci uhel michacich lopatek vzhledem ke svislé roviné rotadni osy rotoru se snizuje, coz
odleh¢uje namahani.

V jiném vyhodném provedeni jsou pracovni lopatky uspofadany vzajemng v axialnim odstupu
a rotorova hridel je opatfena rovnéZz i pevnymi pracovnimi lopatkami.

V jiném vyhodném provedeni jsou rotorova hfidel i pracovni lopatky axialn& posuvné. V daldim
vyhodném provedeni se alespoii dvé v axidlnim odstupu od sebe uspofadané pracovni lopatky
ustavuji na sobé nezavisle.

U jiného vyhodného provedeni je ovladaci zafizeni je opatfeno prvky pro vyhodnocovani
alespoii jednoho z parametri, jako jsou otaliva rychlost michaci nadoby, otagiva rychlost rotoru,
vychyleni michaci nadoby, nastaveni vykyvu pracovnich lopatek nebo hloubku ponoteni rotoru.
Timto opatfenim se da dosahnout toho, aby se zpracovavany material pohyboval hlavné na
vn&j3im obvodu nadoby, takZe rotor s michacimi nastroji mizZe byt uloZen také v t&chto mistech
a zabirat jen malou plochu nadoby. Nastroje zpravidla sahaji do vzdélenosti nejvyse 40 %
primeru nadoby. Pokud je Zidouci zvla$t velké zhutnéni materialu, lze pracovni nastroj
zkonstruovat tak, ze presahuje stfed nadoby.

V dalSim vyhodném provedeni je ovladaci zafizeni programovatelné a k ovladacimu zafizeni je
pripojeno na vstupu métici zafizeni k vyhodnocovani stavu zpracovivaného materialu.

Popis obrazki na vvkresech

Vynélez bude dale vysvétlen s pomoci vykresii na kterych obr. 1 pfedstavuje fez zafizenim podle
vynilezu s rotorem a hnacim mechanismem, obr. 2 znazorfiuje zvétieny fez spodnim koncem
rotoru, obr. 3 predstavuje fez podél linie B-A z obr. 2, obr. 4 znézorfiuje schematicky ustaveni
lopatek a smér zrychleni stykovych vrstev materidlu v prvnim provedeni, obr. 5 znazorituje
schematicky ustaveni lopatek a smér zrychleni stykovych vrstev materidlu v druhém provedeni,
obr. 6 znézortiuje schematicky ustaveni lopatek a sm&r zrychleni stykovych vrstev materialu ve
tfetim provedeni, obr. 7 znézoriiuje schematicky ustaveni lopatek a smér zrychleni stykovych
vrstev materialu ve ¢tvrtém provedeni, obr. 8 znazoriiuje schematicky ustaveni lopatek a smér
zrychleni stykovych vrstev materialu v patém provedeni, obr. 9 pfedstavuje ovladani pracovnich
lopatek a obr. 10 znézoriiuje michaci zatizeni podle dosavadniho stavu techniky.

Piiklady provedeni vynalezu

Na obr. | je vidét rotor podle vynélezu, ktery lze usadit do michaciho zatizeni znamé konstrukce
podle obr. 10 vetn& hnaciho mechanismu. Rotor sestdva zrotorové hiidele 10, na které je
uloZeno vicero pracovnich lopatek 20 ve tvaru padla, které jsou vykyvné uloZeny v ose 22,
kolmo k ose rotorové htidele 10. Pracovni lopatky 20 jsou uspotadény po dvojicich v kolmo
k rotorové hfideli probihajici roving, pfiCemz jednotlivé roviny k sob& vzijemné udriuji
konstantni axialni odstup. Na svém hornim konci je rotorové hfidel 10 pevné spojena s hnaci
htideli 30, na jejimz druhém konci je zase tato pevn& pfipojena k femenovému kolu 31, pies
které pomoci femene pfipojeného na neznizornény motor pohéni rotor. Hnaci htidel 30 je
uloZena v loZiskové panvi 33 ve valivych loziskach 32. Mezi hnaci hfideli 30 a loziskovou panvi
33 jsou v axialnim sméru uloZena t&snéni 34, ktera brani priiniku negistot do loZiskové panve 33.

Hnaci htidel 30 je po celé délce ve stfedu opatiena valcovym vrtanim 35 a toto vrtani prechazi ve
vybrani 13 vrotorové htideli 10. Ve valcovém vrtani 35 avybrani 13 je axilné posuvné
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uspofadana ozubena ty¢ 40, s jejiz pomoci se mohou vykyvovat pracovni lopatky 20 kolem svych
vykyvnych os 22, jak bude pozdéji vysvétleno. Za timto (elem je horni axialni konec ozubené
ty€e 40 otocné usazen do na vykyvné pace 41 uspofadaného loziska 42. Vykyvna paka 41 je na
svych koncich opatfena dvojici kloub s kloubovym spojenim 43. Ke krat3i &asti vykyvné paky
pripojena ¢ast vykyvného spojeni 43 je kyvné spojena s €asti uloZenou na krytu 50 hnaciho
prostoru, zatimco na druhé stran¢ paky je kyvné spojeni pfipojeno na zvedaci pist 44. P¥i tomto
uspofadani muze byt otaCiva, aviak v axidlnim sméru s loziskem 42 spojend ozubena ty¢ 40,
ovladanim pistu 44 axialn€ posouvana ve vrtani 35 nebo ve vybrani 13.

Jak je vidét na obr. 2 a 3, mohou se pracovni lopatky 20 popsanym axidlnim posuvem ozubené
tyCe 40 vykyvovat kolem své kyvné osy 22. Pro tento u&el maji pracovni lopatky 20 na svych
koncich priléhajicich k rotorové h¥ideli 10 v podstaté kruhové vélcovou nasadu 23, ktera
zasahuje do v radialnim sméru v odstupu A v rotorové hiideli provedeného otvoru 11. K omezeni
zasunuti pracovnich lopatek 20 do otvor 11 v rotorové hfideli 10 jsou lopatky 20 opatfeny
dorazy 24, které dolehnou na dorazovou plochu 12 rotorové hfidele 10. Valcova nisada 23
pracovnich lopatek 20 mé v oblasti u dorazu 24 osazeni, jehoZ prifez odpovida piesné prifezu
otvoru a t&sné do néj usedne. Jak je vidét z fezu na obr. 3 nasadou 23 prochazi vrtani 25, které
slouzi pro uloZeni upeviiovaciho Sroubu 26. Upeviiovaci §roub 26 je zaSroubovén v zavitu 27 na
pracovni lopatce 20 a zajiStuje spolu s dorazem 24 ana druhém konci nasady 23 uloZenou
podlozkou upevnéni pracovni lopatky na rotorové htideli 10.

Jak je zvlast¢ dobfe zfetelné z obr. 3, je ndsada 23 pracovni lopatky 20 opatfena ota¢ivé pevné
usazenym ozubenym véncem 29. Ozubeny vénec 29 aotvor 11 vrotorové hfideli 10 jsou
uspofadany tak, Ze ozubeny vénec 29 spolupiisobi s ve vybrani uloZzenou ozubenou ty&i 40. Takto
mizZe byt pracovni lopatka 20 vykyvovana pfes ozubenou ty¢ 40 kolem stfedem nasady 23
probihajici vykyvné osy 22, takZe miZe byt ménén uhel nastaveni pracovnich lopatek 20
vzhledem kolmo k ose rotorové htidele probihajici roving.

Jak je také vidét na obr. 3 jsou v radidlni roviné k rotorové hiideli 10 ulozené pracovni lopatky
20 usporadany k sobé v podstaté paralelng a protilehle. Takto miZe byt pies jednu ozubenou tyd
40 zaroveii ménéno ustaveni obou pracovnich lopatek 20.

Aby se zabranilo ovliviiovani nastaveni vykyvu ozubenou ty&i 40 ovladanych pracovnich lopatek
20 vlivem upevnéni lopatek 20 upeviiovacim Sroubem 26 je vyhodné, kdyZ je nisada 23 o néco
delsi nez odpovidajici otvor 11 v rotorové hfideli 10. Vtlagovani zpracovavaného materialu do
diky vrtani vzniklého dutého prostoru se da zabranit vloZenim t&snicich krouzki do v nasadé 23
vysoustruzenych drazek 28.

U provedeni znazornéného na obr. 1 se provadi vykyvovani pracovnich lopatek pouze jednou
ozubenou ty¢i 40. Pokud je Zadouci nastavovat rizny vykyv protilehlych pracovnich lopatek 20,
mbZe byt ve vrtani 35 avybrani 13 ozubenych tyéi vicero. P¥i odpovidajicim provedeni
ozubeného vénce 29, Ize potom vykyvovat lopatky 20 v riiznych rovinach na sobé nezavislych.

Na obr.4 az 8 jsou rlizné moznosti nastaveni lopatek a zného vyplyvajici sméry axialnich
zrychleni zpracovavaného materidlu s pouzitim zafizeni podle vynalezu. KdyZ jsou pracovni
lopatky 20 s pomoci ozubené ty¢e 40 nastaveny tak, Ze hodnota nastaveného thlu viigi kolmo
k rotorové hfideli probihajici roving je nulova, coZ je zndzornéno na obr. 4, tak dostanou stykové
vrstvy zpracovavaného materialu, které jsou v kontaktu s rotorovou hfideli zrychleni orientované
v podstaté kolmo k rotorové hfideli, takze pfi tomto nastaveni dochadzi pfi miseni spiSe ke
stithani materidlu. KdyZ dojde k dostate¢nému promichani, mohou byt pracovni lopatky
vykyvnuty s pomoci ozubené tye 40 do polohy znazornéné na obr.5. V této poloze je uz
nastaven ur€ity ustavovaci tihel lopatek 20 vi¢i kolmo k rotorové hfideli probihajici roving. PFi
této konfiguraci ziskavaji vrstvy ptichazejici do kontaktu s rotorovou hfideli zrychleni axialng
smérem dold, coZ m4 za nasledek zadouci zhutnéni zpracovavaného materialu. Vhodnou volbou
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zpracovavacich Casli v polohach lopatek zndzorn€nych na obrazcich 4 a 5, lze dosdhnou velmi
dobrého promiseni materialu pomoci jen jednoho rotoru anasledné idobrého zhutnéni
michaného materidlu. Minimalizace asu potfebného ke zpracovéani hmoty Ize dosahnout tehdy,
kdyz se zafizeni vybavi vhodnym méficim zafizenim, které dokdze vyhodnotit stav
zpracovdvaného materidlu a na zdkladé téchto indikaci se da upravovat nastaveni pracovnich
lopatek 20.

Pokud je tfeba, lze nastavit pracovni lopatky 20 i do polohy znazorméné na obr. 6. Nastaveni
lopatek je provedeno tak, Ze vrstvy prichazejici do kontaktu srotorovou hfideli ziskavaji
zrychleni axidln€ smérem nahoru, coZ ma za nasledek zkypteni zpracovavaného materialu.

Pomoci usporadani pracovnich lopatek 20 zndzornéného na obr. 7 miZze ve spodni &asti rotoru
dochazet ke zkypfovani, zatimco v horni ¢asti je plisobenim opaéné nastavenych lopatek material
odtlaovan od rotorové htidele. Timto zphsobem muze dojit k dobrému promichani

zpracovavaného materialu jeho zrychlenou cirkulaci.

Pti nastaveni pracovnich lopatek 20, zfejmého z obr. 8 je mozné provadét v horni &asti rotoru
stftihani materidlu a poté tladit takto promichany zpracovavany material axialné dold, ¢imz se
doséhne zhutnéni. ZvlaSté pfi tomto ustaveni pracovnich lopatek 20 mize byt zafizeni podle
vynélezu provozovano velmi kontinualng, kdyz jsou zakladni material a pfidavné komponenty
v zadoucim poméru neustile pfisouvany a zaroveii je vypousténo za uréitou Easovou jednotku
odpovidajici mnoZstvi zpracované hmoty vypustnim otvorem. Pfi tomto provozu neni ani
zapotfebi ménit nastaveni pracovnich lopatek 20 a muze byt dosazeno zadouciho efektu i pevné
uloZenymi pracovnimi lopatkami.

Na obr. 9 je pfedstavena alternativni moZznost jak nastavovat hel sklonu pracovnich lopatek 20.
Ve valcovém vrtani 35 a ve vybrani 13 uloZena ozubena ty¢ 40 je opatiena ozubenim 45 pouze
v oblasti, kde pfichdzi do kontaktu sozubenou &asti nasady 23 pracovnich lopatek 20.
Posouvanim ozubené ty¢e 40 a otacenim ozubeného vénce 29 mize dojit k vykyvu pracovnich
lopatek 20 v rozsahu napfiklad -45° az + 45° vii¢i kolmo k rotorové h¥ideli 10 probihajici roviné.
Timto uspofddanim se vylouci i nechténé vétsi vyklonéni pracovnich lopatek 20 v pfipadé, ze
zpracovavany material tlaci velkou silou na lopatky, coZ je reakce na ota&ky rotoru.

Zatizeni podle vyndlezu neni omezeno pouze na provedeni, kterd byla pfedstavena nebot” jsou
mozné ijiné varianty. Naptiklad mohou byt pracovni lopatky opatfeny narizecimi plochami
Jjejichz pomoci lze vice rozméliiovat zpracovavany material. Dale miZe byt v jednom zafizeni
nasazeno vicero rotorli a na pracovni prostor mohou byt je$té instalovana rizné pfidavna zafizeni
napiiklad pro ohfev nebo ochlazeni zpracovavaného materiélu.

PATENTOVE NAROKY

1.  Zplsob pro sou¢asné michani a hnéteni tekutého materialu sestavajiciho z alespoii dvou
slozek, kdy se stykovym vrstvdm materidlu s lopatkami udéluji od jednoho rotoru alespoii dvé
rozdilné hodnoty zrychleni v axialnim sméru v disledku rozdilného ustaveni a tvaru plochych
lopatek, pficemz je material ve svém axidlnim i radialnim pohybu omezen, vyznaéujici
se tim, Ze se pfi chodu rotoru méni ustaveni nejméné jedné ploché pracovni lopatky kolem
Jeji osy otaceni, ¢imz se kontinualné za chodu méni udilené zrychleni stykové vrstvy materilu
s lopatkou v axidlnim sméru, pfi¢emz thel natogeni lopatek odpovida potiebné mife zhutnéni.
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2. Zplisob podle naroku 1, vyzmnaujici se tim, Ze se axidlni zrychleni udilené
stykovym vrstvam s jednotlivymi lopatkami nastavuje ve volitelném pofadi.

3. Zpisob podle jednoho z pfedchazejicich narokii, vyzmnalujici se tim, Ze se
material soucasné podrobuje dal$im pracovnim procesiim, jako jsou chlazeni, ohfev a/nebo
zvlh&ovani, a to bez pieruseni rotorem provadéného zpracovavani.

4. Zplsob podle jednoho z pfedchézejicich narokl, vyznadujici se tim, Ze se
pohyb materidlu dodate¢né zrychluje ota&enim symetrické michaci nadoby, ve které je uloZen
rotor, kolem jeji osy, ktera se vykloni o pevné stanoveny uhel.

S. Zpusob podle jednoho z pfedchazejicich naroki, vyznadujici se tim, Ze se
pfedem uri hodnoty pozadovaného axialniho zrychleni stykovych vrstev pro riizné druhy
zpracovavanych materiall a provoz rotoru se podle nich naprogramuje.

6. Zatfizeni k provadéni zpisobu soulasného michani a hnéteni tekutého materidlu podle
naroku 1 sestdvajici z michaci nadoby s do n&j ponofenou rotorovou hfideli a na ni usporadanych
pracovnich lopatek, vyzmadujici se tim, Ze vrotorové hfideli (10) je posuvné
uspofddana ozubena ty¢ (40) jejiz zuby jsou ulozeny v zubech ozubenych vénct (29), kterymi
jsou opatfeny v ose prestavitelné pracovni lopatky (20), pfitemZ ozubena ty& (40) je ukotvena na
vykyvné péce (41), ktera je spojena s pistem (44) ovladaciho zafizeni.

7. Zafizeni podle naroku 6, vyznadujici se tim, ze pracovni lopatky (20) jsou
uspofadany pii¢né k ose rotoru amaji profilovy prifez, ktery je nastavitelny v obvodovém
smeéru.

8. Zafizeni podle niaroku 6, vyznadujici se tim, Ze pracovni lopatky (20) jsou
usporadany vzijemné v axialnim odstupu.

9. Zafizeni podle naroku 6, vyznadujici se tim, Ze rotorova hiidel (10) je opatfena
rovnéZ i pevnymi pracovnimi lopatkami (20).

10. Zafizeni podle ndroku 6, vyznadujici se tim, Ze rotorova hiidel (10) a pracovni
lopatky (20) jsou axialné posuvné.

11. Zafizeni podle ndroku 6, vyznacujici se tim, Ze alespoil dvé v axidlnim odstupu
od sebe usporadané pracovni lopatky (20) se ustavuji na sob& nezavisle.

12. Zatizeni podle niroku 6, vyznadujici se tim, Ze ovladaci zafizeni je opatieno
prvky pro vyhodnocovéni alespoil jednoho z parametri, jako jsou otaliva rychlost michaci
nadoby, otaciva rychlost rotoru, vychyleni michaci nadoby, nastaveni vykyvu pracovnich lopatek
nebo hloubka ponofeni rotoru. '

13. Zafizeni podle niroku 12, vyznadujici se tim, Zze ovladaci zafizeni je
programovatelné.

14. Zafizeni podle jednoho znaroki 12 nebo 13, vyznadujici se tim, Ze

k ovladacimu =zafizeni je pfipojeno na vstupu méfici zafizeni k vyhodnocovani stavu
zpracovavaného materialu.

8 vykrest
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