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Ved et vindue med pidsat sprossegitter har dette

ved dets krydsforbindelsessteder pd den gennemgdende spros-
se {1) to dende, Spri sidevagge (2) for-
lgbende parallelb&:inger (3), ind i hvilke der fra begge
sider er indsat en tap (6) med to fremstdende fingre (8).
De to pd hver sin side af den gennemglende sprosse {l) frem-
stlende tappe (6) skrues sammen med hinanden. Derefter sat-
tes de to hulprofilstave (5), der danner tvarsprossen, pa
ycersiden af tappene (6). Denne forbindelse lader sig frem-
stille pd en enklere, mere pracis og renlig mide end det
hidtil har vaeret mulict.
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Den foreliggende opfindelse angdr et vindue med pasat
sprossegitter og af den i indledningen til krav 1 angivne art,
sdledes som det er kendt fra tysk brugsmgnster nr.

83 17 035.9.

Det kendte sprossegitter bestdr af sdvel gennemgdende
som p& tvars af disse forlgbende sprosser, som er fremstil-
let af hulprofilstave, der har et regelmessigt trapezformet
tvaersnit.

Ved krydsforbindelsesstederne mellem gennemgdende og
tverforlgbende sprosser er der pd begge sider af de gennem-
gdende sprosser ud fra disse ragende tappe, der har et sddant
tvaersnit, at hulprofilstavene af de pd tvars forlgbende spros-
ser kan skydes op pd disse tappe.

Tappene er fremstillet af et gennemgdende profilaf-
snit, der er skubbet gennem komplementert til dets tversnits-
kontur udformede udsparinger i de modsat liggende sidevegge
af den gennemgdende sprosse 0g fastklebet til denne sprosse.

Et sddant sprossegitter har den ulempe, at udsparin-
gerne kun med vanskelighed lader sig fremstille. Yderligere
granser klazbestederne umiddelbart op til synlige flader pad
den gennemgéende/sprosse, sdledes at der ogsd ved omhygge-
lig forarbejdniné ikke altid kan undgds skammende og synlige
udtradninger af klabestof.

Et yderligere problem ligger i at der ved anvendelse
af en hulprofilstav af metal, der udvendigt er belagt med
formstof, er vanskeligheder med at opnd en god klabning til
metallet.

S&danne sprosser har yderligere ofte en struktureret,

eventuelt ogsd indfarvet overflade. Denne kan yderligere bli-

-ve angrebet af klazbestoffet.

P& grund af store omkostninger ved fremstillingen af
de trapezformede udsparinger lader disse sig ikke eller kun
med vanskelighed fremstille med gengst varkstedsudstyr.

Det samme gazlder ogsd for pafgringen af klzbestofferne,
da der ved pafgringen af klabestoffe£ pd grund af den beskrev-
ne, store risiko for tilsmudsning kraves erfaring, ¢velse og

specielle indretninger.
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Ud fra denne problemstilling skal opfindelsens opgave
ses i at tilvejebringe en let fremstillelig, ren forbindelse
for de indledningsvis navnte, kendte vinduer med pé&sat spros-
segitter. Denne opgave lgses i henhold til opfindelsen ved,
at vinduet er ejendommeligt ved det i den kendetegnende del
af krav 1 angivne.

Herved dannes de to tappe ikke som ved det kendte spros-
segitter af et gennemlgbende profilafsnit, men de to tappe
er udformet som enkelttappe og forlgber ikke gennem profilet
af den gennemgdende sprosse med det samlede tvarsnit, men
har alene fremstdende fingre, der indsattes og er styret i
til disse svarende parallelboringer i sprossen. Medens tappe-
ne fremstilles og leveres som trykstgbte dele, kan ved profil-

materialet til fremstilling af den gennemgdende sprosse fore-

tages en anbringelse af to parallelboringer med tilstrakkelig

ngjagtighed selv i darligt indrettede handvarksvirksomheder.

S&ledes kan det samlede sprossegitter let og renligt frem-

'rstilles pé& verksted med alle dets krydsforbindelsessteder,

hvorved konstruktionsandringer til enhver tid kan blive fore-
taget.

Det er muligt til de gennemgaende sprosser at anvende
massive stave, da anbringelsen af parallelle boringer i dis-
se ikke byder pa vanskeligheder.

"En serlig fordel ved tappen ifglge opfindelsen skal
imidlertid ses i, at denkan fastggres uden anvendelse af
klzbestof i den gennemgdende sprosse. Det er fx muligt at
dimensionere parallelboringerne sdledes, at fingrene skal
presses ind i disse og sidder fast med en prespasning. I hen-
hold til opfindelsen er det imidlertid fordelagtigt, at der
gennem fingrene pd de to tappe forlgber skruer, som holder
disse sammen, sdledes at der kun stilles smd fordringer til
ngjagtigheden af de parallelle boringer.

Tappene kan fremstilles af formstof, idet der i form-
stoffet p& &n af tappene kan indlejres mgtrikker til forbin-
delsesskruerne. Ifglge en foretrukken udfgrelsesform i hen-
hold til opfindelsen er tappene fremstillet som trykstgbte
dele, hvorved der sikres en tilstrakkelig mdlngjagtighed.
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Disse trykstgbte dele er fortrinsvis fremstillet af metal,
idet der i den ene af fingrene er en gennemlgbende boring,
hvor forbindelsesskruen kan passere og i den anden finger
en gevindboring til skruen. Som metal foretrazkkes en zink-
legering.

Da en af fingrene har en gevindboring og den anden
finger en gennemgdende boring ligger der altid en gevindbo-
ring ud for en gennemgdende boring, ndr to ens tappe anbrin-
ges med fingrene mod hinanden. Der kraves sdledes kun en en-
kelt udformning af tappene, da begge tappe i et krydsforbin-
delsessted er ens opbygget. Herved lettes fremstilling, la-
gerbeholdning og montage yderligere i afggrende. grad.

Tappene har et s8dant tversnit, at de hulstave, der
danner de tvaerforlgbende sprosser, kan skubbes op p& tappene.
Herunder kan disse tverstave fastkla®bes til yderfladerne af
tappene, idet tilsmudsningsrisikoen ikke er til stede ved en
sadan klazbning, da klabestederné ligger fjernt fra de synlige
kanter.

Man kan ogsd klare sig uden klazbestof, ndr man ifglge
en anden udformning i henhold til opfindelsen forsyner tappe-
ne med kantede, langsforlgbende ribber, der fortrinsvis er
udformet med skafpe rygge, mod hvilke den indvendige over-
flade af hulstavene ligger an. Dimensionerne af tappene er
ifglge opfindelsen sdledes afstemt til den indvendige dimen-
sion af hulprofilstavene, at hulprofilstavene i alle tilfel-
de hviler mod ryggene p& de langsgdende ribber. Nar der fore-
kommer ugunstige tolerancer, kan hulstavene alligevel skydes
op pd tappene, da de skarpkantede rygge i dette tilfazlde tryk-
kes i hulstavenes materiale, der fortrinsvis bestdr af alumi-
nium, der udvendigt er belagt med formstof. Sdledes er det
ikke ngdvendigt efter sammensatningen af en krydsforbindelse
at anvende yderligere holdeorganer eller en indspanding, da
tappene stdr i et oprettende og centrerende indgreb med den
tilhgrende hulprofilstav. )

Ogs& her er det muligt at anvende en klabning.

Det er muligt at forlange en finger sad meget, at ende-
fladerne af de to ved et krydsforbindelsessted mod hinanden
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vendte fingre hviler mod hinanden. Efter fastskruningen af

de to pagzldende tappe er disse fast forbundet med hinanden,
men kan under visse omstazndigheder bevages en smule i forhold
til den gennemgdende sprosse.

For at undgd spalter foreslds det i henhold til en yder-
ligere udformning i henhold til opfindelsen, at de mod den
gennemgdende sprosse vendte endeflader af tappene er udformet
komplementart i forhold til de tilsvarende sideflader pa& spros-
sen siledes at endefladerne af tappene ligger tat op mod den
tilsvarende sidevag p& den gennemgdende sprosse. I dette til-
fzlde er langden af fingrene fortrinsvis dimensioneret sdle-
des, at de mod hinanden vendte endeflader selv ved ugunstige
tolerancer ikke hviler mod hinanden. Ved fasttrazkningen af
forbindelsesskruerne spandes siledes de to tappe fast mod den
gennemgdende sdledes at der opnds en ubevagelig fast afstegt-
ning for de hulprofilstave, som danner den tvarforlgbende
sprosse.

Det er muligt at gennemgangsboringen i tappene gennem-
1gbes af en tilsvarende lang skrue med mgtrik ved krydsforbin-
delsen. Da skruer af den ngdvendige lengde er forholdsvis
kostbare, vil man strabé efter at ggre disse skruer og der-
med ogsd tappene sa korte som muligt. Dette forhindrer imid-
lertid den pracise fiksering af hulprofilstavene ved sammen-
bygningen.

T henhold til en udformning ifglge opfindelsen er gen-
nemgangsboringen kun forlgbende gennem en finger og den til-
grensende del af tappen, medens der i resten af tappen er en
boring med s& stor diameter, at den er i stand til at optage
hovedet af forbindelsesskruerne. Det er sdledes muligt at
valge den samlede lengde af tappen uvafhengigt af langden af
forbindelsesskruen, sdledes at der kan ske en optimal fikse-
ring af profilstaven under montagen.

Fortrinsvis kan ogsd gevindboringen vare forlanget
med en forgget boring, hvilket ikke blot forenkler fremstil-
lingen af gevindet, men sammen med den ovenfor navnte for-
ggede boring bidrager til at stgbegodset til tappen har en
gennemgdende, forholdsvis ensartet, tynd vagtykkelse, der
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kan fremstilles uden spandinger. Dette muligggr desuden over-
holdelsen af forholdsvis sméd tolerancer ved fremstillingen

af forholdsvis lange tappe og sdledes en sarlig korrekt
fgring af hulprofilstavene ved fremstillingen af et kryds-
forbindelsessted.

Vinduet ifglge opfindelsen lader sig sdledes fremstil-
le med enkle former for varkstedsudstyr, men renligt og med
stor ngjagtighed pa disse varksteder.

Det er tillige muligt at anbringe et antal tappe ifgl-
ge opfindelsen, hulprofilstave til fremstilling af sprosser,
i en boreskabelon til fremstilling af parallelboringerne 0og
en skaereskabelon til den skra afkortning af de tverforlgben-
de sprosser, som byggesat og forhandle sadanne.

Genstanden for opfindelsen er ikke blot et vindue med
sprossegitter, men ogsda sprossegitteret som sadan.

Opfindelsens genstand skal forklares narmere ved hjalp
af den vedlagte skematiske tegning. P4 tegningen viser:

Fig. 1 en afbildning forfra af en allerede delvis sam—
menbygget krydsforbindelsessted under ferdigggrelsen,

fig. 2 et lengdesnit gennem en tap ifglge opfindelsen,

fig. 3 tappen ifglge fig. 2 set fra enden, og

fig. 4 tappen ifglge fig. 2 set fra siden.

P4 fig. 1 er der vist et krydsforbindelsessted pa
et vinduessprossegitter set forfra.

Krydsforbindelsesstedet har en gennemgdende sprosse
1, der bestdr af en udvendigt med formstof belagt hulprofil-
stav af aluminium med trapezformet tversnit, og som har to
sideflader 2, som er placeret pa hver side af en (i fig. 1
skjult) grundflade og i forhold til denne danner en vinkel,
som er mindre end 90°.

I hver af sidefladerne 2 er der anbragt to i forhold
til hinanden parallelle parallelboringer 3, hvis akser er
parallelle medden navnte grundflade, samt vinkelret pd mid-
terlinien 4 af den gennemgdende sprosse 1.

En tvarsprosse 5 bestdende af en hulprofilstav, som
har samme dimensioner som den gennemgdende sprosse 1, for-

lgber i samme plan, som den gennemgaende sprosse 1, og st¢g-
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der vinkelret op til denne (se venstre side af fig. 1).

Tvarsprossen 5 sidder p& en tap 6, hvis tvarsnitspro-
fil er udformet til passende optagelse af den hulprofilstav,
hvoraf tvaersprossen 5 er udformet.

Tappen 6 er for sin del fastgjort pd den tilstgdende
sideflade 2 af den gennemgdende sprosse 1. Hertil har den
pd sin endeflade 7 (se fig. 4) en fremstdende finger 8, der
indsattes i parallelboringerne 3.

P& den venstre side af fig. 1 er der vist en tap 6,
der allerede er indskudt i de tilhgrende parallelboringer,
og p& hvilken en tvarsprosse 5 allerede er skubbet op. Pa
hg¢jre side af fig. 1 er derimod vist raekkefglgen af sammen-
bygningen: I retning af den lille pil indskydes fgrst tappen
6 med -dens fingre 8 i de tilstgdende parallelboringer 3, hvor-
ved dens endeflade 7 kommer til anlag mod den tilstgdende
sideflade 2. De to tappe skrues pd en nzrmere nedenfor for-
klaret médde sammen med hinanden.

Efter at de to tappe 6 er fastgjort til hinanden og
trykket kraftigt mod de tilstgdende sideflader 2 af den gen-
nemgdende sprosse 1, skubbes den tilhgrende tvarsprosse 5
op p& hver tap 6 i retning af den lengere pil pd fig. 1,
indtil den skrét afkortede hulstavs 5 endeflade kommer til
tet anleg mod den tilstgdende sideflade 2.

Tappene 6 er pd fig. 2 - 4 vist detaljeret og i ca.
dobbelt st@rrelse. .

P& fig. 3 ses herunder det trapezformede tvarsnit af
tappen 6, der svarer til tvarsnittet af tversprossen 5.

Heldningen af endefladen 7 fremgdr af fig. 4.

De to fingre 8 har hver en langdéboring, og den ene
er en gennemgdende boring 9 og den anden en gevindboring.
Diameteren af den gennemgdende boring 9 er mindst ligesd
stor som den benavnte diameter af gevindboringen 10.

De to boringer 9,10 forlgber fra endefladen af den
padgeldende finger 8 hen mod den anden ende af tappen, men
kun over en forholdsvis kort strazkning, der svarer til
ca. 1/6 af tappen (uden finger). Derefter fortsattes gennem-

gangsboringen 9 af en udvidet boring 11, medens gevindbo-
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ringen 10 fortszttes med en forstgrret boring 12. Boringerne
11 og 12 udmunder i den modsat fingrene 8 beliggende ende
af tappen 6.

Diameteren af boringen 11 er sdledes bestemt, at ho-
vedet af en forbindelsesskrue 13 kan optages deri, idet skaf-
tet forlgber gennem gennemgangsboringen 9 og gevinddelen
(ikke vist) kan skrues ind i gevindboringen 10.

Nu ses det ogsd pd hvilken méde de to tappe 6 er for-
bundet med den gennemgdende sprosse l: Ved hver af de to tap-
pe 6 indfgres en forbindelsesskrue 13 med gevindet fgrst i
boringen 11 og med skaftet ind i gennemgangsboringen 9. Da
de to ved et krydsforbindelsessted anvendte tappe 6 er ens
opbygget, vil der ud for hver gennemgangsboring 9 altid veare
en gevindboring 10 fra den anden tap 6, i hvilken den pagal-
dende forbindelsesskrue 13 inddrejes indtil den kommer til
anleg med underfladen af hovedet mod den tilsvarende flade,
der er dannet ved overgangen mellem den pdgazldende boring 11
og den tilsvarende gennemgangsboring 9. Herved har de to en-
deflader af de to fingre 8 pé de to tappe 6 endnu en indbyr-
des afstand, sdledes at endefladerne 7 pd de to tappe kan
presses fast mod de tilstgdende sideflader 2 pa den gennem-
gdende sprosse 1 ved en yderligere fastspanding af skruen
13.

Som det ogsd fremgar af fig. 2 - 4 har tappene 6
pé& deres samlede langde forlgbende, langsgdende ribber 14,
af hvilke hver har tvaersnit som en ligebenet, retvinklet tre-
kant, hvis basis ligger an mod den tilstgdende yderflade af
tappen 6.

Som det fremgdr af fig. 3 forlgber der en langsgdende
ribbe 14 langs hveraf kanterne af de to i forhold til hin-
anden parallelle yderflader af tappen, medens der i midten
af hver af de to i forhold til hinanden hzldende sideflader
af tappen 6 er en yderligere langsgdende ribbe.

Den modsat fingrene 8 beliggénde ende af tappen 6 har
affasede kanter for at muligggre en lettere pdsatning af den

tilhgrende tvarsprosse.
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Patentkravw

1. Vindue med pdsat sprossegitter, og ved hvilket spros-
serné ved krydsforbindelsesstederne er forbundet ved hj=zlp

af tappe, der i flugt med hinanden rager ud fra begge sider
af en sprosse, og ved pdsatning pd tvers af denne forlgben-
de, af hulstave dannede sprosser pd tappene, k end e t e g-
n e t ved, at hver tap (6) er en sarskilt del, som ved hijelp
af to fingre (8) stikker ind i parallelle, gennemgdende bo-
ringer (3) i den ene sprosse (1) og at der gennem fingrene
(8) forlgber skruer (13), der er indrettet til at holde de

to tappe (6) sammen.

2. Vindue ifgdlge krav 1, k end e t e gne t ved, at
tappene (6) er ens, trykstgbte dele fortrinsvis af metal,
hvor den ene finger (8) er en gennemgangsboring for forbin-
delsesskruen (13) og den anden finger (8) har en gevindboring
for den anden forbindelsesskrue (13).

3. Vindue ifglge krav 1 eller 2, kendetegnet
ved, at tappene (6) udvendigt har kantede lezngderibber (14),
p& hvis rygge den indvendige overflade af hulstavene (5) lig-
ger an.

4. Vindue ifglge krav 1, 2 eller 3, ke n detegnet
ved, at den mod denene sprosse (1) vendte endeflade (7) af
tappen (6) har en i forhold til den tilsvarende sideflade

(2) af sprossen komplementar form.

5. Vindue ifglge et hvilket som helst af kravene 1 - 4,
kendetegnet ved, at i det mindste gennemgangsborin-
gen (9) er forlaznget med en gennem resten af tappen gennem-
lgbende boring (11), hvis diameter tillader passage af ho-

vedet pd den tilhgrende forbindelsesskrue.
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