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spalin
(57)  Anotace:

Hotakova tvarovka valcového tvaru, sestava ze vstupniho

plynovzdus$ného difuzoru (2) a pfed nim v axialnim

odstupu usporadaného vystupniho plynovzdusné

spalinového difuzoru (3), pricemz difuzory (2, 3) jsou
spolu spojeny ¢tyfmi po vnitinim obvodu tvarovky (1)

pravidelné rozmisténymi zebry (8). Plynovzdusny difuzor

(2) ma duté kuzelové ziizeni (4) zakon¢ené valcovym

usmériovacem (6) a plynovzdus$né spalinovy difuzor (3)

ma duté kuzelové ziizeni (5) zakoncené valcovym
usmérmovacem (7), pficemz plynovzdudné spalinovy

difuzor (3) ma vétsi prumér na zacatku i na konci zuzeni

(5) nez je pramér na zacatku i na konci zuzeni (4)
plynovzdusného difuzoru (2) a v meziprostorech mezi

vngjsi plochou plynovzdusného difuzoru (2) a vnitinim

¢elem (13) plynovzdusné spalinového difuzoru (3) a

vnitini plochou zizeni (5) jsou vytvofeny na obvodovém

plasti tvarovky (1) ¢tyfi rovnomérné rozmisténé

spalinové kandly (11) se vstupy pro spaliny (B), a na
vnéj$im obvodu tvarovky (1) jsou po celé jeji délce

vytvoteny kandly (9) ve tvaru drazky, které jsou
zapustény do kazdého zebra (8).
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Horakova tvarovka s vnitini recirkulaci spalin

Oblast techniky

Vynalez se tyka horakové tvarovky pro monoblokové horaky k ohfevu vody a ziskavani pary
s nizkymi emisemi oxidu dusiku.

Dosavadni stav techniky

Ve velkych energetickych zafizenich, jako jsou elektramy, rafinéric ¢i chemické provozy se
vyuzivaji vykonové horaky s horakovymi tvarovkami. V oblasti ohfevu vody ¢i1 ziskavani pary se
bézn¢ pouzivaji monoblokové horaky, jejichz konstrukce je kompaktni a nepouzivaji zadné
betonové prvky. V soucasné dobé je snaha, aby hofaky mély co nejnizsi emise oxidi dusiku.
Poznatky z konstrukce tvarovek pro vykonové hofaky by se daly vyuzit pro konstrukei tvarovky,
jejiz ucelem by bylo snizeni emisi oxidu dusiku diky vyuziti recirkulace spalin.

Cilem je predstavit horakovou tvarovku s vnitini recirkulaci spalin pfizpusobenou kompaktnim
rozmérim, kterych dosahuji monoblokové horaky na zemni plyn.

Podstata vynalezu

Vyse uvedené nedostatky odstraiuje hofakova tvarovka s vnitini recirkulaci spalin podle vynalezu,
Jejiz podstata spoCiva v tom, Ze sestava ze vstupniho plynovzdu$ného difuzoru a pfed nim je
v axialnim odstupu usporadan vystupni plynovzdusné spalinovy difuzor, pficemz difuzory jsou
spolu spojeny ¢tyfmi po vnitinim obvodu tvarovky pravidelné rozmisténymi Zebry a plynovzdusny
difuzor ma duté kuzelové zizeni zakonéené valcovym usmémovacem a plynovzdus$né spalinovy
difuzor ma duté kuzelové zizeni zakoncené valcovym usmérovacem, prficemz plynovzdusné
spalinovy difuzor ma vétsi primér na zacatku 1 na konci ziiZzeni nez je prumér na zacatku 1 na konci
zuzeni plynovzdusného difuzoru a v meziprostorech mezi vngjsi plochou plynovzdusného difuzoru
a vnitinim ¢elem plynovzdusné spalinového difuzoru a vnitini plochou zizeni jsou vytvofeny na
obvodovém plasti tvarovky Etyfi rovnomémeé rozmisténé spalinové kanaly se vstupy pro spaliny
a na vn¢jSim obvodu tvarovky jsou po celé jeji délce vytvoreny kanaly ve tvaru drazky, které jsou
zapustény do kazdého Zebra.

Ve vyhodném provedeni ma plynovzdusny difuzor na vnéj§im obvodu valcovou plochu, opatfenou

ustavujicim otvorem pro ustaveni neznazornéné¢ho monoblokového horaku, ktery ma osu kolmou
na osu difuzoru.

Objasnéni vvkresu

Vynalez bude dale objasnén pomoci vykresu, na kterych obr. 1 pfedstavuje Celni pohled na vystup
horakové tvarovky podle vynalezu, obr. 2 predstavuje fez horfakovou tvarovkou podél linie Z-Z
z obr. 1, obr. 3 je perspektivni pohled na vstup hofakové tvarovky, obr. 4 je perspektivni pohled na
vystup horakov¢ tvarovky a obr. 5 je perspektivni pohled na horakovou tvarovku zboku.

Priklad uskute¢néni vynalezu

Na obr. 1 je ¢elni pohled na vystup rotacné symetrické horakové tvarovky 1 podle vynalezu. Jsou
zde vid€t v zasadé jen okraje usmémovacu 6 resp. 7 difuzora 2 resp. 3, a dale ¢tyfi po obvodu
rovnomémng rozmisténé kanaly 9 pro instalaci sekundamich plynovych trysek.
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Na obr. 2 je osovy fez hofakovou tvarovkou 1 podél linie Z-Z z obr. 1. Je vidét, Ze sestava na vstupu
z plynovzdusného difuzoru 2 a na vystupu z plynovzdusné spalinového difuzoru 3. Difuzory 2 a 3
Jsou usporadany ve vzajemném odstupu a jsou spolu spojeny ¢tyfmi po vnitfnim obvodu tvarovky
1 pravidelné rozmisténymi zebry 8. Plynovzdu$ny difuzor 2 ma duté kuzelové zizeni 4 ama na
vngj§im obvodu valcovou plochu 12. Kuzelové zuzeni 4 je zakoncené valcovym usmériiovacem 6.
Difuzor 2 je na zminéné valcové ploSe 12 opatfen ustavujicim otvorem 10 pro ustaveni
neznazoméného monoblokového horaku. Tento otvor 10 ma osu kolmou na osu difuzoru 2.
Plynovzdusné spalinovy difuzor 3 ma duté kuzelové zazeni 5 zakoncené valcovym usmémiovacem
7. Plynovzdusng spalinovy difuzor 3 ma vétsi prumér na zacatku 1 na konci zizeni 5 nez je pramér
na zacatku a na konci zuZeni 4 plynovzdusného difuzoru 2, protoze jim proudi vét§i mnoZzstvi smési
palivo-vzduch-spaliny B neZ je tomu v pripad¢ plynovzdusného difuzoru 2, kde proudi pouze smés
palivo-vzduch A. V meziprostorech mezi vn¢jsi plochou difuzoru 2 a vnitinim ¢elem 13 difuzoru
3 a vnitini plochou zizeni 5 jsou vytvoreny na obvodovém plasti tvarovky 1 ¢tyfi dokola
rovnoméme¢ rozmisténé spalinové kanaly 11 se étyfmi vstupy pro spaliny B.

Plynovzdusna smés A je v plynovzdusném difuzoru 2 urychlena a dochazi ke vzniku podtlaku,
atim k zajiSténi pfisavani spalin B spalinovym kandlem 11. jak je znazoméno Sipkou, kdy
spaliny B prichazeji na obvod tvarovky 1 pfimo ze spalovaci komory.

Na vn¢jsim obvodu tvarovky 1 jsou po celé jeji délce vytvoreny kanaly 9 ve tvaru drazky, které
jsou zapustény do kazdého Zebra 8. Do téchto kanalu 9 se nainstaluji neznazorméné sekundarni
trysky plynové vestavby. Zebra 8 jsou dilezita pro vyztuzeni celé tvarovky 1 a zaroven jejich
tloustka je jednim z faktori, ktery ovliviiuje mnozstvi pfisavanych spalin B pres kanal 11. Tvar
difuzort, resp. sklon zizeni 5 ovliviiuje velikost podtlaku.

Na obr. 3 je perspektivni pohled na vstup horakové tvarovky 1 a jsou zde dobfe vidét vstupy
spalinovych kanala 11 pro spaliny B. Je zde také dobfe vidét symetricky usporadané kanaly 9 pro
instalaci sekundarmich trysek a uvnitf tvarovky 1 je dobfe zfejma vnitfni plocha usmémiovace 6
plynovzdus$ného difuzoru 2.

Obr. 4 je perspektivni pohled na vystup horakové tvarovky 1. Je zde dobfe vidét vnitini plocha
usmémovace 7 plynovzdusng spalinového difuzoru 3 a vstupy spalinovych kanala 11.

Obr. 5 je perspektivni pohled na hofakovou tvarovku z boku. Je zde dobre vidét spalinovy kanal
11 atvar zeber 8.
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PATENTOVE NAROKY

1. Horakova tvarovka valcového tvaru, vyznalujici se tim, Z¢ sestava ze vstupniho
plynovzdusného difuzoru (2) a prfed nim v axidlnim odstupu usporadan¢ho vystupniho
plynovzdusné spalinového difuzoru (3), pricemz difuzory (2, 3) jsou spolu spojeny ¢tyfmi po
vnitfnim obvodu tvarovky (1) pravideln¢ rozmisténymi Zebry (8) a plynovzdusny difuzor (2) ma
duté kuzelové zuzeni (4) zakonéené valcovym usmérmovaCem (6) a plynovzdu$né spalinovy
difuzor (3) ma duté¢ kuzelové zuzeni (5) zakoncené valcovym usmériiovatem (7), pficemz
plynovzdusné spalinovy difuzor (3) ma vétsi primér na zacatku i1 na konci zuzeni (5) nez je pramér
na zacatku i na konci zazeni (4) plynovzdusného difuzoru (2) a v meziprostorech mezi vnéjsi
plochou plynovzdusného difuzoru (2) a vnitinim Celem (13) plynovzdusné spalinového difuzoru
(3) a vnitini plochou zuZzeni (5) jsou vytvoreny na obvodovém plasti tvarovky (1) étyfi rovnomémg
rozmisténgé spalinové kanaly (11) se vstupy pro spaliny (B), a na vnéj§im obvodu tvarovky (1) jsou
po celé jeji délce vytvoreny kanaly (9) ve tvaru drazky, které jsou zapustény do kazdého Zebra (8).

2. Horakova tvarovka podle naroku 1, vyznacujici se tim, ze plynovzdusny difuzor (2) ma na
vngj§im obvodu valcovou plochu (12), opatfenou ustavujicim otvorem (10) pro ustaveni
neznazornéného monoblokového horaku, ktery ma osu kolmou na osu difuzoru (2).

3 vykresy

Seznam vztahovych znacek

plynovzdus$na smés

spaliny

horakova tvarovka

plynovzdusny difuzor

plynovzdusné spalinovy difuzor

zuzeni plynovzdus$ného difuzoru

zuzeni plynovzdusné-spalinového difuzoru
usmémiovac plynovzdusného difuzoru
usmémiovac plynovzdusng spalinového difuzoru
zebra

kanal pro instalaci sekundarni trysky

ustavujici otvor

spalinovy kanal

valcova plocha plynovzdusného difuzoru
vnitini ¢elo plynovzdusné spalinového difuzoru
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Obr. 2



CZ 308978 B6




-~ ™ el J
S, \ Y
5, X, |
/, / ‘.u
A \ 4
" \ 3
o e ———
VD it W N
\ \Jll .t, - / ./‘/ a., /.I e n.
. \, Y 3 VS
[N RTTTUTTTA
/ 7 i ,.~ / -, * b { /
' IR Lo kR
{/ 34 VT
s 11 $ Y Y monny
¥ } w 3 _.» 4 7
..L i i [
i1 L Lov oy A
f i M R M :
R
H \
Y
i J

CZ 308978 B6

Obr. 5
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