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Urzadzenie do montowania przesel torowych .

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do montowania przeset torowych, korzystnie o napedzie
elektryczno-hydrauliczno-pneumatycznym.

Znane jestz opisu patentowego radzieckiego nr 172345 urzadzenie do montowania przeset torowych, ktére
na ramie kolejowej platformy ma zamontowany przenos$nik z zabierakami do podktadéw podawanych na stét

. prasy. Nad tym przenos$nikiem usytuowany jest przenosnik do podawania akcesoriéw do prasy przeznaczonych

do zamocowania podktadow do szyn. Z kolei nad przenosnikiem do podawania akcesoriéw znajduje sie rolkowy
przenos$nik do podawania szyn do prasy. Szyny w kierunku prasy sg przesuwane popychaczem, a po opuszczeniu
prasy zmontowane przesta torowe przesuwane sg w dof urzadzenia mimosrodowymi szynowymi zaciskami
napedzanymi korbowodem, ktéry potaczony jest przektadnia taricuchowa z silnikiem elektrycznym.

Niedogodnoscia urzadzenia przedstawionego w opisie patentowym radzieckim jest skomplikowany naped
dociskacza podktadéw oraz duza ilos¢ przektadni taricuchowych i zgbatych, ktére sa ktopotliwe w eksploatacii
ze wzgledu na stosunkowo duzg awaryjno$¢ spowodowang gtdwnie zanieczyszczeniami. Przekfadnie te wymagajg
dodatkowych zabezpieczeri z uwagi na bezpieczeristwo pracy obstugi.

Urzadzenie do montowania przeset torowych wediug wynalazku stanowi zespét montujacy przesta

" torowe potaczony z jednej strony z linig do sktadowania i podawania szyn, a z drugiej strony z linig odbierajaca

zmontowane przesta torowe. Ponadto z boku, zesp6t montujacy przesta torowe, jest potaczony z linig podajgcy
uzbrojone podktady iz linig podajagca akcesoria do przymocowywania podktadow do szyn. W gérnej czesci
zespotu montujacegc przesta torowe zamocowany jest do konstrukcji wsporczej sitownik, ktéry poprzez
ramiona jest potaczony z uchwytami szczekowymi do przesuwania szyn znajdujgcych si¢ na stole podajacym.

Natomiast w doinej czgséci zespotu do montowania przeset torowych, zamontowana jest prasa wstepnego
montazu do dociskania i przytwierdzania do szyn podktadéw podawanych z przenos$nika tasmowego poprzez
przenosnik rolkowy.

Do srodkowej czgsci konstrukcji wsporczej, od strony linii odbierajacej zmontowane przgsta torowe,
przytwierdzony jest zesp6t zakretarek, przyrzad wymuszajacy zadany rozstaw toru, ktdéry najlepiej stanowig
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zespoty rolek | przyrzad ustalajacy prostopadte utoZenie podktadéw. Z kolei do dolnej czesci konstrukceji
wiaporczej, takze od strony linii odbierajacej zmontowane przesta torowe, przymocowana jest prasa korficowego
montazu,

Urzadzenie wedtug wynalazku dzieki zastosowaniu przyrzadu do wymuszania zadanego rozstawu tory
umozliwia wy konanie przeset torowych z duza doktadnoscia przeswitu toru. Ponadto urzadzenie do montowania
przeset torowych posiada duza wydajnosé przy minimalnej obstudze, ktérej zapewnia znaczne polepszenie
warunkéw pracy przez wyeliminowanie przektadni taricuchowych w stosunku do rozwigzania przedstawionego
w dotychczasowym stanie techniki.

Przedmiot wynalazku uwidoczniony jest w przyktadzie wykonania pokazanym na rysunku, na ktérym
fig. 1 'przedstawia urzadzenie do montowania przgset torowych w widoku z boku, a fig. 2 przedstawia przekréj
tego urzadzenia w widoku z géry.

Jak pokazano na rysunku, urzadzenie do montowania przeset torowych ma kolejno potaczone ze soba:
lini¢ do sktadowania i podawania szyn |, zesp6t montujacy przesta torowe |l i zespét odbierajagcy zmontowane
przesta torowe |11, przy czym z zespotem montujacym przesta torowe |l jest potaczona linia podajgca akcesoria
do przymocowywania podktadéw do szyn |V oraz linia podajaca uzborjone podktady V.

Utozone szyny 1 na stole podajacym 2 linii do sktadowania i podawania szyn | wprowadzane sg do zespotu
montujacego przesta torowe |l za pomocg ramion podajacych 3 zakoriczonych uchwytami szczekowymi 4
wykonujacych ruch posuwisto-zwrotny, przy czym ramiona podajace 3 napedzane sq sitownikiem hydraulicznym
5 zamocowanym na konstrukcji wsporczej 6. Dtugo$é¢ ruchu ramion podajgcych 3 jest regulowana w zaleznosci
od wymaganego rozstawu podktadéw 6.

Prostopadle do weciaganych szyn 1 zostajg podawane podkiady 7 w okreslonych odstepach czasu
z przeno$nika rolkowego 8, na ktéry to przenosnik podktady 6 uprzednio zostaty podane z przeno$nika
tasmowego 9 linii podajacej uzbrojone podktady V. Po wsunieciu podktadu 7, pod szyny 1 prasa wstepnego
montazu 10a dociska go do szyn 1, po czym zostaja zamontowane akcesoria z linii podajacej akcesoria IV.
Akcesoria podawane sq z przenosnikéw tasmowych pomocniczych 11 poprzez stét sortowniczy 12 i przeno$nik
tasmowy gtéwny 13. Po zwolnieniu docisku prasy wstepnego montazu 10a nastepuje przesunigcie montowanego
przesta o zadang odlegto$¢ wraz z podwieszonym podkiadem 7 tak, ze podktad 7 znajduje sie pod zespotem
czterech zakretarek 14 umocowanych na konstrukcji wsporczej 6 zespotu montujacego przesta torowe |l oraz
nad prasq koricowego montazu 10b. Zakretarki 14 opuszczane i podnoszone hydraulicznie wykonujq operacje
dokrecania wszystkich czterech nakretek jednocze$nie mocujac na state podktad 7 do szyn 1.

W czasie dokrgcania nakretek zostaje wsuniety z przenosnika rolkowego 8 kolejny podktad 7 pomiedzy
szyny 1 a prase 10a, a nastepnie podwieszony do szyn 1. Przesta torowe po opuszczeniu zespotu montujacego 11
przesuwane sa na rolkach 15 przenosnika grawitacyjnego 16 linii odbierajacej zmontowane przesta Ill.

W celu uzyskania‘ wymaganych parametréw montowanego przesta torowego, w Srodkowej czesci

konstrukcji wsporczej 6 zamontowany jest przyrzad ustalajacy prostopadie utoZenie podktadéw 17 oraz
przyrzad ustalajacy zadany rozstaw toru 18, ktéry stanowia zespoty rolek.

Zastrzezenie patentowe

1. Urzadzenie do montowania przeset torowych, sktadajace sie z zespotu montujacego przesta torowe
potaczonego z jednej strony zlinia do sktadowania i podawania szyn, az drugiej strony z linig odbierajgcg
zmontowane przesta torowe oraz potaczonego z boku z linig podajaca uzbrojone podktady i linig podajacy
akcesoria do przymocowywania podktadéw do szyn, znamienne tym, 22 wgérnej czesci zespotu
montujacego przesta torowe (I1) ma przymocowany do konstrukcji wsporczej (6) sitownik (6) ktéry poprzez
ramiona (3) jest potaczony z uchwytami szczekowymi (4) do przesuwania szyn (1) znajdujgcych sie na stole
podajacym (2), natomiast w dolnej czeéci zespotu montujacego (II) ma prase wstepnego montazu (10a) do
dociskania i przytwierdzania do szyn (1) podktadéw (7) podawanych z przenoénika tasmowego (8) poprzez
przenosnik rolkowy (8) zas$ w srodkowej czesci konstrukceiji wsporczej (6) i przytwierdzony do niej od strony linii
odbierajacej zmontowane przesta torowe (111) ma zesp6t zakretarek (14), przyrzad wymuszajacy zadany rozstaw
toru (18), ktéry najlepiej stanowia zespoty rolek i przyrzad ustalajacy prostopadte utozenie podktadéw (17),
aw dolnej czesci konstrukcji wsporczej (6) od strony linii odbierajacej zmontowane przesta torowe (I11) ma
prase koricowego montazu (10b). '
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