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Banco di alimentazione per macchine di trasporto e smistamento di oggetti.

@ Il banco & costituito da una serie di unitd modulari

ciascuna costituita da un singolo tappetino rotante
(3) azionmato preferibilmente per mezzo di un motore
(7) a corrente continua a magneti permanenti, ciascuno
di questi tappetini (3) potendo essere azionato ad una
velocitd diversa in modo da conferire agli oggetti tra-
sportati una accelerazione continua fino al raggiungimen-

to di una velocita pari a quella di un nastro trasportato- e
re finale. Nel caso di cambiamento di direzione & pre- a2
visto I'uso di un nastro trasportatore (10) supportato ’

da due coppie di rulli sovrapposti (11-11" ¢ 12-12"), due H

dei quali inclinati (12-12") con un quinto rullo (14) ten-
ditore anch’esso inclinato.
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RIVENDICAZIONI

1. Banco di alimentazione per macchine di trasporto e smi-
stamento di oggetti, caratterizzato dal fatto di comprendere pid
tappetini rotanti (3) disposti in serie, di collegamento fra una
stazione di caricamento e un nastro trasportatore principale, in s
cui ciascun tappetino scorre ad una velocita differente da quelli
contigui, cosi da imprimere agli oggetti trasportati una accelera-
zione tale da permettere 1’inserimento sul nastro principale alla
stessa velocita di scorrimento di quest’ultimo.

2. Banco di alimentazione secondo la rivendicazione prece-
dente, caratterizzato dal fatto di presentare un elemento di te-
stata (9) comprendente un tappetino rotante montato su due
coppie di rulli, almeno una (12) di dette coppie avente I’asse in-
clinato rispetto al piano di testata (13) dell’elemento, essendo
previsto un rullo tenditore intermedio (14) il cui asse risulta in-
clinato, rispetto a detta parete di testata, di un angolo doppio
del precedente.

3. Banco di alimentazione secondo le rivendicazioni prece-
denti, caratterizzato dal fatto di presentare per il trascinamento
di detti nastrini, motori del tipo a corrente continua a magneti
permanenti.
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La presente invenzione propone un banco di alimentazione
per macchine di trasporto e smistamento di oggetti, particolar-
mente adatto ad immettere su apparecchiature di trasporto in
movimento continuo oggetti provenienti da stazioni di carica-
mento lungo il nastro trasportatore stesso. Il banco di alimenta-
zione secondo I’invenzione permette di imprimere agli oggetti
una accelerazione continua tale da far loro raggiungere una ve-
locita pari a quella del nastro trasportatore finale prima di veni-
re scaricati su di esso.

Si rileva inoltre particolarmente adatto al caricamento di og-
getti aventi massa limitata.

Apparecchiatiire di trasporto dotate ciascuna di pil stazioni
di caricamento sono utilizzate per numerose applicazioni, ad
esempio negli aeroporti per lo smistamento dei bagagli, nei
grandi uffici postali per la corrispondenza, nelle industrie per il
confezionamento di prodotti o in altri rami.

Queste apparecchiature sono costituite generalmente da un
nastro trasportatore principale o simili sul quale vengono depo-
sti gli oggetti da smistare per mezzo di nastri secondari in corri-
spondenza di ciascuna stazione di caricamento.

A seconda dell’angolo fra le direzioni di scorrimento del na-
stro principale e dei nastri secondari possono essere interposti
fra di essi dei rulli folli, per cui accade che alcuni oggetti non
aventi massa sufficiente non riescono ad oltrepassare per iner-
zia questa zona folle. Altri inconvenienti nascono spesso al mo-
mento dello scarico dell’oggetto sul nastro principale, in quanto
questo scorre generalmente con velocita differente rispetto a
quella del nastro di alimentazione.

Questo problema & avvertito particolarmente, poi, nel caso
che questi nastri siano utilizzati per alimentare macchine utensi-
li in grandi impianti automatici.

Accade infatti che un unico nastro principale serva numero-
se macchine utensili a ciascuna delle quali i pezzi devono essere
inviati con un ritmo ed una velocita differenti da macchina a
macchina. 6

E necessario quindi che la velocita dei pezzi caricati sul na-
stro principale o scaricati da esso si adegui immediatamente a
quella richiesta dalla macchina utensile.

Per risolvere i problemi esposti la presente invenzione pro-
pone un banco di alimentazione per apparecchiature di traspor- s
to composto da pili tappetini rotanti e disposti in serie ciascuno
dei quali comprende un nastro trasportatore indipendente e che
puo essere quindi azionato ad una velocita differente dagli altri.
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Questo permette di ottenere un banco di alimentazione in
cui la velocita di scorrimento dei nastri alle estremita puo essere
differente a seconda delle esigenze.

E possibile quindi predisporre una apparecchiatura di tra-
sporto principale che scorre ad una velocita prefissata, rispetto
alla quale il caricamento ¢ lo scarico degli oggetti avviene per
mezzo di banchi di alimentazione in grado di imprimere agli og-
getti accelerazioni o decelerazioni tali da portarli, quando giun-
gono in prossimita del nastro principale, alla stessa velocita di
quest’ultimo.

La presente invenzione sara ora spiegata dettagliatamente
con particolare riferimento alle figure allegate in cui:

la fig. 1 rappresenta la vista prospettica parzialmente sezio-
nata di un banco di alimentazione secondo Pinvenzione;

la fig. 2 rappresenta la vista dall’alto di un elemento compo-
nente il banco secondo I’invenzione;

la fig. 3 rappresenta una sezione laterale di un elemento
componente un banco secondo I’invenzione;

la fig. 4 rappresenta una vista laterale, ortogonale a quella
di fig. 3, di un elemento componente un banco secondo I’inven-
zione.

Questo & composto da una serie di telai modulari 1, su cia-
scuno dei quali ¢ montato, tramite rulli folli 2, un nastrino tra-
sportatore 3.

Il nastrino 3 & mantenuto in tensione da una seconda coppia
di rulli 4 premuti dalle molle 5 ed & mosso da un rullo 6 aziona-
to da un motore di tipo noto 7.

I rulli 2 sporgono rispetto alle testate dei banchi 1, onde
permettere un trasporto continuo degli oggetti da smistare. I
basamenti 1 sono montati su piedini regolabili 8.

11 banco di alimentazione secondo I'invenzione pud com-
prendere poi un elemento di testata, a sinistra in fig. 1, atto a
consentire di disporlo angolarmente rispetto al nastro trasporta-
tore principale. :

Questo elemento comprende un basamento 9 di sostegno di
un nastrino trasportatore 10 montato su due coppie di rulli so-
vrapposti 11-11° 12-12’.

I rulli 12 e 12° sono inclinati rispetto alla parete di testa-
ta 13 e, fra di essi, & collocato un rullo tenditore 14 inclinato,
rispetto alla parete 13, di un angolo doppio di quello dei rul-
li12e12.

I motori 7 di trascinamento dei nastrini 3 e 10 sono preferi-
bilmente del tipo a corrente continua a magneti permanenti, in
quanto presentano una accelerazione estremamente rapida ed
una grande facilita di controllo della velocita, variando I’ali-
mentazione,

In tal modo vengono eliminati i rumorosi dispositivi di tra-
smissione meccanica conseguendo, nel contempo, una ecce-
zionale elasticitd di funzionamento e prontezza di rispo-
sta.

Quindi il banco di alimentazione si compone di una serie di
elementi 1, opportunamente collegati, nel caso debba essere di-
sposto ortogonalmente al nastro trasportatore principale. Nel
caso invece sia necessaria una disposizione angolata, si utilizze-
ra anche un elemento di testata 9.

Regolata opportunamente I’altezza dei tappetini rotanti per
mezzo dei piedini regolabili 8, cosi da ottenere un piano di scor-
rimento pressoché continuo, si pud effettuare ora la regolazione
della velocita dei motori 7 in modo che il nastrino che scarica
sul nastro trasportatore principale abbia una velocita pari a
quella di quest’ultimo, mentre la velocita degli altri varia gra-
dualmente fino a raggiungere quella piti opportuna, in corri-
spondenza della zona di caricamento o di scarico.

Quindi, onde fornire agli oggetti da caricare una accelera-
zione crescente e graduale per immetterli con la dovuta sincro-
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nia e senza rotolamenti o scivolamenti su un nastro principale no rotante scorre su due coppie di rulli sovrapposti, una delle

che scorre a velocita costante, si utilizzano stazioni di carica- quali inclinata rispetto alla direzione di scorrimento del tappeti-
mento costituite da banchi modulari comprendenti altrettanti no, permette di disporre questi banchi di caricamento con I’an-
tappetini rotanti azionati a scorrere a velocita differenti. golazione pil opportuna rispetto al nastro trasportatore princi-

L’utilizzazione poi di un elemento di testata in cui il tappeti- s pale.
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