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Wynalazek niniejszy dotyczy maszyny
do wytwarzania drucikéw wieszakowych z
uszkami i wtapiania tych drucikow w pre-
ty szklane. W szczegélnosci wynalazek ni-
niejszy dotyczy wtapiania tych drucikéw w
prety szklane lampek elektrycznych i in-
nych przyrzadéw elektrycznych.

Druciki wtapia si¢ w gorna lub dolna
soczewke pretéow szklanych albo tez w obie
soczewki, ,,Gorna soczewka” zwie si¢ w
dalszym opisie gléwke czyli zgrubienie na
wolnym koricu preta szklanego, a ,,dolng
soczewka' — obraczke czyli zgrubienie
preta od strony przytopionej dori rurki
kolnierzowej wsporczej. Wszedzie, gdzie
w niniejszym opisie jest mowa o precie
szklanym, naleiy réwniez rozumieé¢ pret

pusty lub rurke, ktérych uzywa sie¢ w nie-
ktérych razach.

Maszyny do wytwarzama i wtapiania
drucikéw wieszakowych z uszkami sg juz
znane. Proponowano np. wtapiaé druciki
pojedyriczo w pret szklany, przyczem wla-
$ciwe uszka wyginano po wtopieniu druci-
kow.

Maszyna wedtug wynalazku niniejszego
posiada dwa oddzielne urzadzenia, z kté-
rych jedno stuzy do wytwarzania drucikéw
wieszakowych z uszkami, a drugie do chwy-
tania wytworzonych drucikéw z uszkami i
doprowadzania ich do miejsca wtapiania.
Przez umieszczenie tych urzadzen oddziel-
nie uzyskuje si¢ te korzysé, ze urzadzenie
do wytwarzania drucikéw wieszakowych



moze byé umieszezone w wigkszej odlegto-

Séci od miejsca wtapiania, wskutek czego
dolne czesci tego- urzadzenia nie podlega-
ja wcale szkodliwemu dzialaniu ciepla 2
miejsca wtapiania, albo podlegaja mu w
nieznacznym stopniu.

Mozna rowniez zastosowaé wedlug wy-
nalazku niniejszego, wicksza ilo$¢ rozmie-
szczonych w kierunku promieni wzgledem
miejsca wtapiania przyrzadéw do wytwa-
rzania drucikéw wieszakowych z uszkami
oraz wigksza ilo§é przyrzadéw do chwyta-
nia wytworzonych drucikéw z uszkami i
rpqueazesnego doprowadzania ich do cen-
tralnego mle;§ca wtapiania.

Na rysunkach przedstawiono przyktad
wykonania wynalazku niniejszego.

Fig. 1 przedstawia widok maszyny zg6-
ry, czesciowo w przekroju; fig. 2 — piono-
wy przekr6j podtuzny maszyny; fig. 3 po-
daje, jako przekrdj poziomy po linji 11—

Ill na fig. 2, mlynek do doprowadzania -

pretow szklanych; fig. 4 przedstawia prze-
kr6j poziomy po linji IV—IV na fig. 2;
fig. 5—przekréj poziomy po linji V — V
na fig. 2; fig. 6 — pionowy przekréj po-
przeczny, a fig. 7—widok zgory przyrza-
du do prowadzenia drutu; fig. 8 —pionowy
przekréj poprzeczny napedu przyrzadu do
prowadzenia drutu; fig. 9 — widok zgéry,
czgdciowo w przekroju, jednej czeSci tego
napedu; fig. 10 przedstawia przekréj po-
przeczny przyrzadu, zginajacego uszka, a
réwnoczesnie widok przyrzadu obcinajace-
go; fig. 11 podaje widok zgéry w powiek-
szonej skali czesci przyrzadu, zginajacego u-
szka; fig. 12 przedstawia przekréj szczyp-
cow do chwytania uszek; fig, 13 — widok
jednej czeSci szczypcéw podwdjnych do
chwytania uszek; fig. 14, 15 i 16 — prze-
kroje matryc, rozmieszczorych wpoblizu
trzymadta, do pogrubiania pretéw szkla-
nych w trzech polozeniach., Na fig. 17 i 18
przedstawiono wuszka w ksztalcie kola,
wzglednie §ruby.

 Rozmaite cze$ci maszyny spaczywajq

na stole 1, wspartym na nogach 2. Na sto-
le tym umieszczono pewna liczbe przyrza-
déw zginajacych 3 i 4 na jedno, wzglednie
dwa uszka (fig. 1 i 2), podczas gdy pewna
liczba szczypcow pojedyriczych i podwéj-
nych 5 i 6 stuzy do chwytania i do dopro-
wadzania uszek do centralnego miejsca
wtapiania 7 maszyny. Do umieszczenia i
posuwania naprzéd trzymadel pretow
szklanych stuzy obracajacy si¢ wspornik 8.

Maszyna jest napedzana od motoru 9,
obracajacego przy pomocy pasa 10 koto pa-
sowe 11. Na wale 12 tego kola pasowego
znajduje si¢ $limak, ktéry napedza koto
$limakowe 13, obracajace si¢ w oslonie 14.
Ostona $limaka 14 jest wykonana w jednej
sztuce z postumentem 15 i spoczywa na
plycie 16, ktora dzwiga katownik 17, przy-
twierdzony do nég 2 stolu 1.

Na wale 18 kota $limakowego 13 znaj-
duje sie¢ kolo zgbate 19, sczepiajace sie¢ z
kotem zgbatem 20, osadzonem na gléwnym
wale kciukowym 21, ktéry obraca si¢ we
wsporniku 22, umieszczonym na dolnej stro-
nie stotu 1.

Urzadzenia do wyrabiania uszek zawie-
rajg czesci do przesuwania naprzéd drutu
metalowego, czeéci do tworzenia oraz cze-
$ci do obcinania uszek. Do przesuwania na-
przéd drutu stuza walce 23 (fig. 6 i 7), u-
mocowane na sczepiajacych si¢ kotach ze-
batych 24, wskutek czego walce 23 w kaz-
dem urzadzeniu do wyrabiania uszek sg na-
pedzane z jednakowsq, szybkoscia, Jeden z
walcow jest osadzony na wale 25, ktérego
koniec jest zaopatrzony w kolo lancucho-
we 26 (fig. 1, 2 i 6). Wal 25 obraca sig w
panewce 29, przytwierdzonej zapomoca, kol-
nierza 30 do stolu 1.

Drugi walec obraca si¢ w ramieniu 27.
Ramie to daje si¢ obracaé naokolo sworz~
nia 28, przymocowanego stale do panewki
29 przyrzadu, wytwarzajacego ruch posu-
wisty. Ramie 27 przyciaga sie zapomocy
sprezyny 31 do polozenia, w ktérem kola
ze¢bate 24 sczepiajg si¢. Przez kola laficu-



chowe 26 przechodzi lasicuch 32 (fig. 1 i 2},
napedzany zapomoca kota laficuchowego
33 (patrz takze fig. 8). To kolo 33 jest o-
sadzone na wale 34, obracajacym sie w o-
prawie 35, przytwierdzonej do stolu 1.
Na wale 34 sa umocowane tarcze sprze-
glowe 36 i 37 dwéch sprzegiet, umieszczo-
nych jedno nad drugiem, zapomoca klina
51 (fig. 8 1 9).

Tarcze sprzeglowe sa zaopatrzone w
pewna, iloéé ekscentrycznych powierzchni
roboczych 38 (fig. 9), z ktérych do kazdej
przyciska sie jeden walek 39, Watki gérne-
go sprzegla kieruje éciana cylindryczna 40,
zrobiona w oprawie 35, walki za$ dolnego
sprzegla kieruje $ciana cylindryczna 41, o-
bracajaca sie naokolo watu 3¢ (fig. 8). Cy-
linder 41 jest przytwierdzony do ramienia
42, z ktérem jest zlaczony przegubowo pret
sprzeglowy 43 (fig. 1 i 8). Pret sprzeglowy
43 jest przegubowo polaczony z dzwignia
44, obracajaca sie naokolo osi dzwigniowej
45. Dzwignia 44 posiada krazek 46 (fig. 2),
ktéremu nadaje ruch tarcza mimosrodowa
47, osadzona na gltéwnym wale kciukowym
21, pokonywajac przeciwdzialanie sprezy-
ny 227. Tarcze sprzeglowe poruszaja sie
wiec wskutek tego skokami, poniewaz wal-
ki tylko przy jednym kierunku obrotu weci-
skaja sie pomiedzy tarcze 36, wzglednie 37,
a §ciany cylindryczne 40, wzglednie 41. A-
zeby walki wciskaly sie szybko i niezawod-
nie, zastosowano trzpienie spreZzynujace 48
(fig. 9), spoczywajace w prowadnicach 49
tarcz sprzeglowych i naciskajace zapomoca
sprezyn 50 z miewielka sita na walki.

Zapomoca tych dwéch sprzegiel wal 34
przy okreslonym kierunku ruchu dzwigni
44 jest zabierany przez obracajacy si¢ cy-
linder 41; przy odwrotnym kierunku sprze-
ga sie on z nieruchoma $ciana cylindrycz-
na 40, wskutek czego mozliwy jest ruch tar-
czy laricuchowej 33 tylko w jednym kierun-
ku

Do napinania taricucha 32 stuzy krazek
napinajacy 52 (fig. 1), ktéry mozna zamo-

cowaé w dowolnem poloieniu w podluznej
szczelinie 228 stotu 1.

Drut ciagnie sie¢ z cewek 53, obracaja-
cych sie w ramieniu 153 (fig. 1 1 2), przez
prowadnice 54, przytwierdzona do panew-
ki 29 (fig. 6 i 7). W przyrzadzie podwéj-
nym 'do zginania uszek stosuje sie dwie
cewki drutowe 53, a prowadnica 54 jest za-
opatrzona w dwa otwory, jak to wynika z
fig. 6, na ktérej przedstawiono wlasnie
przyrzad podwéjny. Zamiast prowadnicy 54
moze byé stosowany réwniez przyrzad do
czyszczenia drutu, skladajacy 'sie np. z
dwéch kawaltkéw filcu, przyci$nietych do
siebie, Dalej drut kieruje sie przez walce
23 do prowadnicy 55, ktérej koricowa pla-
szczyzna 56 jest miejscem obcinania dru-
tu. Pomiedzy ta plaszczyzna a przyrzadem
zginajacym 57 (fig. 1) jest umieszczona
sprezynujaca prowadnica 58, umieszczona
w tulei 59 (fig. 6 i 7). Tuleja ta jest zapo-
moca sworzni 60 (fig. 10) przytwierdzona
do panewki 29. W przyrzadach podwéi-
nych prowadnica 58 jest zaopatrzona w
dwa rowki 61 (fig. 7), podczas ¢dy prowad-
nica 55 i plaszczyzna ciecia 56 sa zaopa-
trzone w dwa otwory dla drutéw (fis. 6 i
7). Do posuwania naprzéd drutu w przy-
rzadzie podwéjnym wystarcza jednakowoz
zawsze jeden jedyny zespél walcoéw.

Przyrzad zd¢inaiacy 57 [(fis, 10 1 11)
sktada sie z wydrazonego sworznia 62, na
ktérego plaszczyznie koricowej jest umie-
szczony wystep 63. Wewnatrz sworznia 62
znajduje sie trzpiefi 64, zakoriczony $épi-
czasto i poruszajacy si¢ w kierunku po-
dtuznym wewnatrz wydrazonego sworznia
62. Tuleja 66 daje sie obracaé w lozysku
98, mieszczacem si¢ na wystajacem ramie-
niu 99 wspornika 71, naokolo sworznia 62,
przyczem tuleja i sworzeri moga zapomocy
kétka 67 byé ze soba zmocowane. Do tu-
lei 66 przytwierdzono na stale kolo zeba-
te stozkowe 68, sczepiajace sie ze stozko-
wem kotem zebatem 69, osadzonem na wa-
le 70. Wal 70 obraca si¢ w tulei wsporczej



71, ktéra daje sig nastawiaé na stole 1 w
szczelinie 229 (fig. 1 i 2), a na koncu jest
on zaopatrzony w kolo laricuchowe 72, po
- ktérem przechodzi taficuch 73, napedzajacy
réwnocze$nie wszystkie kola laricuchowe
72, Lanicuch 73 napina si¢ zapomoca krgz-
ka napinajacego 225 (fig. 1), ktéry obra-
ca si¢ naokolo sworznia, dajacego si¢ na-
stawia¢ w stole 1, a otrzymuje swoj naped
zapomoca, kola laficuchowego 74, ktére jest
zaklinowane na wale 75, obracajacym sie
w tulei 76. Tuleja 76 jest przytwierdzona
do wspornika 77 (fig. 2), przymocowanego
$rubami do stolu 1. ’

Na wale 75 umocowane jest koto z¢ba-
te 78, sczepiajace si¢ z drazkiem zg¢batym
79 na koricu drazka 80 (fig. 1). Z drazkiem
tym (fig. 1 i 4) jest polaczony palak 81,
na ktérego wewnetrznej stronie znajduje sig
prowadnica 82, po ktérej §lizga sie kamieri
przesuwny 83. Ten kamiefi przesuwny spo-
czywa luzno w kolnierzu tulei 76 i utrzy-
muje bez przerwy sczepienie migdzy draz-
kiem 79 a kotem zebatem 78.

Drazek 80 jest przegubowo polaczony
z dzwignia 84 (fig. 112), przytwierdzona do
panewki 85, mieszczacej sig na wale dzwi-
gniowym 45; do panewki 85 sa przymoco-
wane réwniez dwa ramiona 86 i 87, zaopa-
trzone w krazki 88 i 89. Krazki te sa ste-
rowane zapomoca tarczy kciukowych 90 i
91 na gtéwnym wale kciukowym 21. Wsku-
tek tego nadaje si¢ kotu taricuchowemu 74,
a wiec i wystgpowi 63, przymusowy ruch
w obu kierunkach.
~ Trzpied 64 jest zabezpieczony zapomo-
cg Sruby wustalajacej 92 (fig. 9) w panewce
93, poruszajacej si¢ wewnatrz tulei 66, na-
tomiast sprezyna 94, znajdujaca si¢ pomie-
dzy kolnierzem 95 na panewce 93 a wyste-
pem w tulei 66, utrzymuje panewke 93
wraz z trzpieniem 64 w polozeniu cofnie-
tem, gdy dzwignia 97 (fig. 1) wyzwoli pa-
newke 93. -

Dzwignie 97 rozmaitych przyrzadéw do

zginania uszek przyciskaja sie do koricéw
95 panewek 93 zapomoca ogniw laricucho-
wych 100 pod dziataniem sprezyny 101,
przyczem sprezyny 94 Sciskaja sie. Ogniwa
taricuchowe 100 s3 poruszane od tarczy
kciukowej 102 (fig. 1 i 2), osadzonej ha
glownym wale kciukowym 21, ktéry kieruje
rolkg 103, umocowana na koricu dzwigni
104. Diwignia 104 obraca si¢ naokolo
trzpienia 105, ustawionego na stole 1. Dru-
gie ramie dZwigni 704 jest potaczone z lacz-
nikiem 707, poruszajacym jedno rami¢ jed-
nej z dzwigni 97. Wskutek tego poruszaja
si¢ rownoczeénie takze i inne dzwignie 97
za posrednictwem ogniw taricuchowych 100;
réwnoczednie przesuwajg si¢ prety 109,
przymocowane do niektérych ogniw lari-

‘cuchowych. Te prety 109 stuza do poru-

szania jednego z trzpieni w przyrzadzie
podwoéjnych do wytwarzania uszek.

W ogniwach ladicuchowych 100 (fig. 6)
zrobione sa otwory 110 (fig. 6 i 7), w ktore
wchodzg trzpienie 171. Te trzpienie 111 sa
na stale polaczone z piastami 112, ktére
moga byé zamocowane na koficu walu 113,
obracajacego si¢ w tulei 114, przytwierdzo-
nej do tulei 29. Na drugim koricu tego wa-
hu jest umocowany przyrzad do obcinania
uszek, Gdy ogniwa ladcuchowe sig¢ poru-
sza, wowczas waly 113 obrécy sie¢ w jed-
nym kierunku; sprezyna 101 wywoluje ob-
rét w odwrotnym kierunku.

Na wale 113 jest osadzone ramig 115
(fig. 10), polaczone przegubowo z nozem
116. N6z ma szczeline 117, stuzaca do pro-
wadzenia go. Obracajac wat 113, obcina sie
zapomoca nozéw 116 korice drutéw, wysta-
jacych z otworéw w plaszczyZnie obcina-
nia. W ten sposéb osiaga sie sprzezenie
przyrzadu obcinajacego uszka z przyrza-
dem, poruszajacym trzpienie, i mozna la-
two wyznaczyé odpowiedni czas obu ru-
chom.

Do ramienia 99 przytwierdzono po-
wierzchnie prowadnicza 164, ktérej wolny
koniec (fig. 11) miesci si¢ na drodze wysu-



nietego naprzéd korca drutu w celu kiero-
wania go.

Szczypce 5 i 6 do chwytania uszek i do-
prowadzania ich do centralnego miejsca
wtapiania sa napedzane zapomoca kota ze-
batego 118, umocowanego na centralnej osi
128 (fig. 1 i 2) i obracanego zapomoca
drazka 119, ktéry taczy si¢ z kotem zapo-
mocg przegubu. Drazek 119 jest réwniez
* przegubowo polaczony z tréjramienna dZwi-
gnig 120, obracajaca si¢ mackolo waltu 45.
Kazde z ramion 1211 122 tej dZwigni ma
na konicu krazek 123, wzglednie 124, kté-
re sa poruszane zapomocg mimosrodowych
tarcz 125, wzglednie 126, osadzonych na
gléwnym wale kciukowym 21. Kolo ze-
bate 118 otrzymuje wskutek tego przy-
musowy ruch obrotowy w obu kierunkach.
Od tego kola zebatego sa napedzane ko-
la zebate 127 (fig. 1 i 4), osadzone na
watkach 130, ktére sig¢ obracaja w tulejach
129, umieszczonych na stole 1. Na gérnym
koricu kazdego z waltkéw 130 jest przy-
twierdzone koto zebate stozkowe 131,
sczepiajace sie z kotem stozkowem 132
(fig. 12), ktoére jest zapomoca sworznia
134 stale zlaczone z panewka 133. Panew-
ka ta obraca sie naokolo sworznia 135,
ktéry zkolei daje si¢ obracaé w dwoch wiy-
stajacych uchach tulei 7129. Kolo 132 jest
od jednej strony przerwane i w tem miej-
scu sa dofi przyérubowane dwa ramiona
137. Te ramiona diwigaja cze$é klinowa
138, stuzaca do’ otwierania i do zamyka-
nia szczypcow (fig. 12 i 2). Na panewce
133 obraca sie panewka 139, z ktéra jest
polaczone wydrazone ramie wahadlowe
140. Wewnatrz tego ramienia znajduje sig
klocek 141 i jest umocowana plyta 143;
miedzy niemi miesci si¢ sprezyna 142. Klo-
cek 141 przyciska si¢ zapomocg sprezyny
142 do panewki 133, ktéra obracajac sig
zabiera ze soba wskutek tarcia ramie 140.

Na ramieniu 140 znajduje si¢ klocek
144, do ktérego sg przymocowane §ruba-
mi ramiona 145 i 146 = szczypcow. W

szczypcach podwéjnych jest dodane trze-
cie ramie. Jak pokazano na fig. 13, ramio-
na 146 s3 znacznie cierisze od ramieaia
145. Ramie¢ 145 jest sztywne, natomiast
ramie lub ramiona 146 sa wykonane jako
sprezyny.. Wskutek tego osigga sie dokiad-
niejsze ustawianie uszek w miejscu wta-
piania. ' o v

Po obu stronach tulei 129 umieszczono
nastawiane wsporniki 147 i 148 (fig. 2),
znajdujace si¢ na drodze wystajacej czgr
$ci ramienia wahadlowego 140. Gdy wal
130 obraca sig, woéwczas po pewnym okre-
$lonym obrocie rami¢ wahadlowe wraz ze
szczypcami do niego przymocowanemi zo-
staje przez wsporniki 147 lub 148 w ten
spos6b zatrzymane, iz klin 138 obraca si¢
dalej, wskutek czego szczypce otwieraja
lub zamykaja sig. W szczypcach podwoj-
nych (fig. 13) sztywne ramie 145 jest za-
opatrzone w klocek trapezowy, ktory od-
powiada rowkom 61 (fig. 7) w prowadnicy
58. Uszka przy pomocy szczypcow ukla-
daja si¢ w kierunku promieni wzgledem
centralnego miejsca wtapiania.

Tok pracy przyrzadu, zginajacego u-
szka, oraz szczypcow z tym przyrzadem
wspolpracujacych przy chwytaniu wuszek
jest nastepujacy.

W momencie, gdy walce 23 otrzymuja
naped od tarczy sprzeglowej 37 sprzegla
walkowego, wskutek czego drucik, stuzacy
do fabrykacji uszek, posuwa si¢ naprzéd,
trzpieni 64 jest cofnigty, natomiast wystep
63 zajmuje takie polozenie, iZ wysuniety
naprzéd koniec drutu kieruje sie wzdbuz
wewnetrznej strony tego wystepu. Koniec
drutu, przeprowadzony przy ruchu na-
prz6d wzdluz wystepu 63, uderza o plyte
164, wskutek czego przy swym dalszym
ruchu odchyla si¢ od swej prostej drogi,
a sam drut przyciska si¢ do skosnej po-
wierzchni koricowej cylindra 62 (fig. 11).
Wystep 63 posiada powierzchni¢ cokol-
wiek pochylona wzgledem tej powierzchni
koricowej, wskutek czego trzpiert przy



swym ruchu naprzéd zamyka drucik w
przestrzeni pomigdzy wystepem, koricowa
powierzchnig cylindra i trzpieniem, Plyta
164 zapobiega temu, by drucik podczas
ruchu trzpienia naprzéd méglt byé¢ wy-
pchniety przez ten trzpied z zaglebienia,
utworzonego pomiedzy wystepem 63 a
koricowa powierzchnia cylindra.
: Podczas ruchu drutu naprzéd szczyp-
ce 5 i 6 doprowadza si¢ do przyrzadu, zgi-
najacego uszka, gdzie nadchodza w tym
momencie, gdy drut jest juz wysuniety
naprzéd .o calg dlugosé¢ wszka, Otwarte
szczypce chwytaja drut i nieco wciskaja
sprezynujace prowadnice 58 do tulei 59
(fig. 6).

Potem szczypce zatrzymuja sie, ponie-
waz ramiona wahadlowe 140 uderzaja o
wsporniki 147, Kola zebate 132 obracaja
si¢ jednakowoz cokolwiek dalej, wskutek
czego kliny 138 wyzwalaja ramiona szczyp-
cow i te zamykaja sie.

Wtedy wystep 63 obraca sie i porusza
sie swobodnie pod czescia drucika, przy-
trzymywana szczypcami, poniewaz korico-
we powierzchnie cylindra sg skosne, i ko-
niec drucika przyciska si¢ zapomoca wy-
stepu 63 i trzpienia do tej powierzchni
(fig. 11). W ten sposéb wytwarza si¢ u-
szko, zgiete po linji srubowej (fig. 18) i
nadajace si¢ lepiej anizeli uszko koliste,
przedstawione ma fig. 11, do zawieszenia
drucikéw zarowych. Wystepy 63 obracaja
si¢ nastepnie zapomoca tarcz kciukowych
90 i 91 mniej wigcej o 30° dalej poza ob-
rot katowy korica gotowego uszka. Po-
tem obraca sie je o maty kat wstecz, wsku-
tek czego uszka moga odprezyé sig. Jest
to bardzo wazne dla poprawnego chwyta-
nia uszek przez szczypce. Nasamprzéd ob-
cina si¢ uszka zapomoca nozy 116, po-
czem obraca si¢ szczypce 5 i 6 ku central-
nemu miejscu wtapiania. Przy tym ruchu
ramiona wahadlowe 740 uderzaja o wspor-
nik 148, podczas gdy kliny 138 obracaja
si¢ jeszcze cokolwiek dalej, co powoduje

otwarcie sig szczypcéw; to nastepuje jec

nakowoz dopiero wéwczas, gdy uszka s

juz wtopione w soczewke preta szklaneg(

Mtiynek 8 do ustawiania pretéw szkla

nych w rozmaitych polozeniach i do obra
biania ich w tych polozeniach obraca si
naokoto walu 7149, zaopatrzonego w gor
nym koricu w stozkowa powierzchnie 15(
(fig. 2 i 3). Na tej powierzchni spoczyws
kolo wieloramienne 151, na ktérego pier-
$cieniowym wiericu wisi sze$é przysrubo-
wanych pretow 152. Prety te diwigaja
pierscienn 154 i sluza réwnoczesnie za pro-
wadnice trzymadel 155 (fig. 3) pretow
szklanych. Na kole 151 i na pierscieniu
154 urzadzono oprocz tego tuleje 156 i 157,

'w ktérych daja sie przesuwaé pionowo pre-

ty 158, diwigajace trzymadla pretow
szklanych, Mlynek napedza si¢ od glow-
nego walu kciukowego 271 zapomoca kola
tarnicuchowego 159 i ladcucha 160. YLan-
cuch przebiega przez krazek napinajacy
161 i napedza kolo tahicuchowe 162, osa-
dzone na wale 163. Wal 163 miesci sie¢ w
tozyskach 165 i 166, umocowanych w ra-
mie 167. Rama 167 jest zapomoca trzech
silnych sworzni $rubowych 168 przymoco-
wana do stolu 1. Mtynek 8 napedza si¢ za-
pomoca krzyza maltanskiego 169, ktéry
sie¢ obraca zapomoca, trzpienia 170, umoco-
wanego pomiedzy tarczami 171, zaklino-
wanemi na wale 163 (fig. 5). Pomiedzy
tarczami 171 znajduje si¢ tarcza rygluja-
ca 172. W przedstawionej na rysunku for-
mie wykonania uwidoczniono mlynek =z
sze$cioma trzymadlami. Krzyz maltanski
musi wiec byé w tym przypadku krzyzem
sze§cioramiennym, o ile nie zastosowano
dodatkowej przekladni, a mlynek obraca
si¢ za kazdym razem o jedna szésta czesé
obwodu, Rozmaite polozenia trzymadel sa
oznaczone na fig. 3 cyframi rzymskiemi.
Potozenie I stuzy do wkladania i wyjmo-
wania pretéw szklanych; polozenie I —
do rozgrzewania, a réwnocze$nie do cze-
éciowego pogrubiania ich; potozenie II1I—



-do dalszego nagrzewania; potoZenie' IV—
_do wtapiania uszek i do pogrubiania so-
czewki; polozenie V — do ogrzewania i
pogrubiania drugiej soczewki, a poftozenie
VI — do studzenia precika szklanego.

Do trzymania precikéw szklanych trzy-
madta 155 (fig. 3) sg zaopatrzone w klocki
zaciskowe 173, 174. Klocek 173 jest zapo-
mocy tulei prowadzony ma pretach 152 i
158, podczas gdy luzny klocek 174 daje
si¢ obracaé naokolo preta 158 i przyciska
si¢ zapomoca plaskiej sprezyny 175 do
klocka 173. Do klocka luznego przytwier-
dzono wystajaca cze$é 176, ktérej zadanie
bedzie po6zniej okreSlone. Na wale 163
(fig. 5) jest umocowane kolo zebate 177,
sczepiajace sie z kolem zebatem 178. Ko-
Yo zgbate 178 jest umieszczone na wale
pomocniczym 179, na ktérym miesci sie
réwniez tarcza kciukowa 180, poruszajaca
rolke 7181 na koficu dzwigni 182 (fig. 4).
Ramie dZwigni 182 jest zapomoca $ruby
183 (fig. 2) przytwierdzone do tulei 184,
do ktérej réwniez przymocowane jest ra-
mie dzwigniowe 185. To ramie jest na koni-
ou rozwidlone i chwyta widetkami trzpieni
186 (fig. 4) ramienia 187, osadzonego na
wale 188, ktory obraca sie w tulei 189 (fig.
2), przymocowanej do stolu 1. Wat 188
jest zaopatrzony w goérnym koricu w dru-
gie rami¢ 190, ktére chwyta trzpieni 191
(fig. 2), umieszczony w cylindrycznej cze-
Sci 192. Ta cylindryczna cze$é obraca sie
nackolo tulei 7193, umieszczonej koncen-
trycznie na wale 149. Na powierzchni znaj-
duje si¢ obracajaca sie zapadka 194 (fig.
3), odchylana zapomoca plaskiej sprezyny
nazewnatrz. Podczas ruchu obrotowego
trzymadel naokolo walu mlynka (w kie-
runku strzatki na fig. 3) wystajace czesci
176 luznych klockéw 174 naciskaja zapad-
ke 194 ku $rodkowi. Gdy jednakowoz
trzymadla stoja spokojnie i gdy cylin-
dryczna cze$é 192 uruchomi si¢ zapomoca
wyZej opisanego napedu od tarczy kciuko-
wej 180 w kierunku strzalki na fig 3,

wtenczas- zapadka 194 uderzy o wystajaca
cze$é luznego klocka 174, wskutek- czego
trzymadlo si¢ otwiera. Kazde trzymadlo
155 jest zaopatrzone w sworzenn 195, na
ktérym obraca si¢ swobodnie w lozysku
kulkowem rolka 196. Wszystkie rolki 196
prowadzi nieruchomy tor 197, z ktérym
wigze si¢ cze$¢ 198, dajaca sie przesuwaé
pionowo wgoére i wdél. Tor prowadniczy
197 jest przymocowany do tulei 193, pod-
czas gdy ruchoma cze$é toru jest przymo-
cowana do preta 199, dajacego sie piono-
wo przesuwaé w tulei 200 (fig. 2). Pret
199 jest w dolnej swej cze$ci zaopatrzony
w drazek zebaty 201, z ktérym sczepia sie
segment zebaty 202, umocowany na dzwi-
gni 203. Dzwignia 203 obraca sie naokoto
sworznia 204 i diwiga rolke 205 (fig. 4),
toczaca si¢ po cylindrycznej tarczy kciu-
kowej 206, osadzonej na wale 163 (fig. 4).
Dzwignia 203 laczy si¢ swym swobodnym
koricem ze sprezyna 207, ktérej drugi wol-
ny koniec jest przytwierdzony do trzpie-
nia 208, umocowanego na stole 1. Gdy tar-
cza kciukowa 206 pusci swobodnie rolke
205, wowczas prowadnica 198 Sciaga sie
zapomoca sprezyny 207 ku dotowi.

W potozeniu II umieszczono na precie
211 matryce 210 (fig. 14), umocowang w
sposdéb, umozliwiajacy jej doktadne nasta-
wienie, Sprezyna 212 (fig. 2) ciagnie pret:
211 ku dolowi, przyczem pierscien 213,
dajacy si¢ nastawiaé na precie 211, spo-
czywa na ramie 167, Pret 211 przestawia

“ku gérze dzwignia 214 (fig. 5), na ktérej

swobodnym koficu jest umocowany na
przegubie pret 215, dajacy sie przesuwaé
pionowo. Pret 215 posiada koniec w ksztal-
cie klina 216 (fig. 2), ktéry porusza sig za-
pomoca tarczy kciukowej 217, umocowa-
nej na wale 179, Matryca 210 posiada za-
koriczenie stozkowe. W polozeniu II umie-
szczono oprécz tego palniki 209 (fig. 1),
ktére ogrzewaja koniec precika szklanego
w tem miejscu, gdzie ma byé utworzona
soczewka, wskutek czego precik szklany,



przy ruchu matrycy 210 ku gérze, doznaje
pewnego pogrubienia w tem miejscu, gdzie
majg byé wtopione uszka, podczas gdy ko-
niec precika szklanego otrzymuje ksztalt
stozkowego zaostrzenia.

W polozeniu II] caly szereg palnikéw
218 ogrzewa precik szklany w miejscu,
gdzie uszka maja byé wtopione. Potem
‘przestawia si¢ rozgrzany pret szklany w
polozenie IV, ktére odpowiada dokladnie
polozeniu centralnego miejsca wtapiania
maszyny. W tem polozeniu prowadnica
198, a wskutek tego réowniez i rolka 196,
znajdujaca sie nad ta czeScia prowadnicy,
porusza si¢f w kierunku ku dolowi, przy-
czem rozgrzany pret szklany wciska sie w
matryce 7. Dolny koniec (fig. 15) tej ma-
trycy jest stozkowy, wskutek czego precik
szklany, zaopatrzony w potozeniu I w
stozkowy koniec, doznaje w matrycy 7
centrowania, Obwé6d tej matrycy jest zao-
patrzony w pewna ilosé glebokich wcieé, w
ktére wklada sie uszka zapomoca szczyp-
céw 5 i 6. Wciecia sa tak waskie, iz roz-
miekczone szklo przy pogrubianiu nie mo-
e do nich sie dostaé. W momencie, w kt6-
rym precik szklany wprowadza sie do ma-
trycy, nadchodza réwnoczeénie szczypce
5 i 6 do centralnego miejsca wtapiania.
Soczewka na preciku szklanym pogrubia
sie dalej, wskutek czego uszka zatapiaja
si¢ glebiej i dokladniej w miekkiem szkle.
Kliny 138 poruszaja sie potem dalej, wsku-
tek czego szczypce 5 i 6 otwieraja sie.

Preciki szklane poruszaja sie nastepnie
zapomoca, tarczy kciukowej 206 znowu ku
gérze i dostaja si¢ w polozenie V. W tem
polozeniu rozgrzewa sie koniec precika
szklanego silnie, poczem matryca 219 (fig.
2 i 16) porusza sie wgére zapomoca, dZwi-
gni 220, ktéra obraca naokolo osi 222 tar-
cza kciukowa 221, Zapomocy tej dzwigni
bowiem przestawia sie wgére pret 223
wbrew dzialaniu sprezyny 224; matryca
219 jest do tego preta 223 przymocowana
w sposob, umozliwiajacy dokladne usia-

wienie. Matryca 219 posiada powierzchnie
chropowata, wskutek czego pogrubiony ko-
niec precika szklanego otrzymuje po-
wierzchnie chropowata, co jest korzystne,
albowiem ulatwia péZniejsze mnakladanic
cial chemicznych,

Polozenie VI mlynka stuzy do studze-
nia pretéw szklanych. »

Wynalazek nie ogranicza sie do form
wykonania opisanych wyZej; mozna, oczy»
wisécie, zastosowaé zmiany konstrukcyjne,
nieodbiegajace od zasadniczej mysli wy-
nalazku.

Zastrzezenia patentowe.

1. Maszyna do wytwarzania drucikéw
wieszakowych z uszkami i wtapiania ich w
prety szklane, znamienna tem, Ze posiada
po dwa coddzielne przyrzady, a mianowi-
cie: jeden stuzacy do wyrobu drucikéw z
uszkami, a drugi — do chwytania wytwo-
rzonych drucikéw i doprowadzania ich do
miejsca wtapiania. .

2. Maszyna wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tem, Ze posiada wieksza ilo$é urza-
dzern do wytwarzania drucikéw wieszako-
wych z uszkami, rozmieszczonych w kie-
runku promieni wzgledem miejsca wtapia-
nia, oraz wigksza ilo§é urzadzen do chwy-
tania i réwnoczesnego doprowadzania dru-
cik6w do $rodkowego miejsca wtapiania.

3. Maszyna wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienna tem, ze urzadzenie do wytwarza-
nia drucikéw wieszakowych posiada przy-
rzad, zginajacy w uszko koniec przesuwa-
nego o potrzebna dlugo$é drutu, oraz ze
urzadzenie do chwytania uszek wieszako-
wych wprowadza w miejsce wtapiania ko-
niec drutu, skierowany ku zapasowi tegoz.

4, Maszyna wedlug zastrz. 1 — 3,
znamienna tem, Ze do chwytania gotowych
drutéw wieszakowych z uszkami i do wpro-
wadzania ich w miejsce wtopienia stosuje
si¢ trzymadta (5 lub 6), obracajace si¢ o-
kolo stalych osi (135).



5. Maszyna wedlug zastrz. 4, zna-
mienna tem, ze trzymadla (5 lub 6) obra-
caja si¢ w plaszczyznach pionowych, ma-
‘jacych kierunek promieni wzgledem miej-
sca wtapiania,

6. Maszyna wedlug zastrz. 4, zna-
mienna tem, ze trzymadla (5 lub 6) sa za-
opatrzone w jedna lub wigcej par szczyp-
céw ze sprezystemi ramionami.

7. Maszyna wedlug zastrz. 6, zna-
mienna tem, ze jedno ramig (145) kazdej
pary szczypcow jest sztywne, a drugie ra-
mi¢ (146) lub pozostate ramiona, przyci-
skane do sztywnego ramienia, sa sprezyste.

8. Maszyna wedlug zastrz. 6 lub 7,
znamienna tem, Ze do otwierania lub za-
mykania szczypcow stuza kliny | (138),
przesuwane pomi¢dzy ramieniem sztyw-
nem (145) a ramieniem sprezystem (146).

9. Maszyna wedlug zastrz. 8, zna-
mienna tem, ze klin (138) jest zmocowany
z walem (133) wahajacego sig ramienia
(140), ktore jest zabierane przez ten wal
wskutek tarcia.

10. Maszyna wedlug zastrz. 9, zna-
mienna tem, Ze po obu stronach watu (133)
wahajacego si¢ ramienia (740) umieszczo-
no oporki (147, 148), zatrzymujace ramig
(140), podczas gdy wat (133) wraz z kli-
nem (138) na nim umieszczonym obraca
sie dalej.

11. Maszyna wedlug zastrz. 1 — 3,
znamienna tem, Ze na drodze drutu zapa-

sowego (226), doprowadzanego z krazka
(53), umieszczona jest spreZynujaca pro-
wadnica (58), na ktora korice otwartych
szczypcow (145, 146) przed zamknigciem
si¢ naciskaja wdét.

12, Maszyna wedlug zastrz. 1 — 3,
znamienna tem, ze do giecia uszek w kaz-
dym przyrzadzie zginajacym jest zastoso-
wany trzpieni (64), przestawiany w kierun-
ku podtuznym, oraz wystep (63), dajacy
sie obraca¢ okolo osi podluznej trzpienia.

13. Maszyna wedtug zastrz. 12, zna-
mienna tem, ze na drodze korica drutu me-
talowego (226), posuwanego skokami na-
przéd, jest umieszczona powierzchnia kie-
rownicza (164).

14. Maszyna wedlug zastrz. 12, zna-
mienna tem, ze wystep (63) przy wytwa-
rzaniu uszek obraca sig¢ nietylko o 360°,
lecz dodatkowo o pewien kat, réwnajacy
si¢ co najmniej katowi, o ktéry wytworzo-
ne juz uszko sprezynuje wstecz wskutek
naprezenia materjalu,

15. Maszyna wedtug zastrz. 12 lub 13,
znamienna tem, ze trzpien (64) daje sie
nastawia¢ wzgledem miejsca obcinania

(56).
N. V. Philips’

Gloeilampenfabrieken.
Zastepca: Inz. W, Suchowiak,

rzecznik patentowy,
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