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Description

[0001] La présente invention concerne un dispositif de
production d’élément de rembourrage en papier compre-
nant un moyen de maintien magnétique d’un moyen de
guidage de consommable.
[0002] Le placement d’éléments de rembourrage ou
de calage dans un carton, comble les vides dans un car-
ton en étant positionnés à la périphérie d’articles à em-
baller pour leur protection lors des opérations de trans-
port et de manutention.
[0003] Bien que la fabrication de ces éléments à partir
de feuilles de papier froissées se démocratise, les élé-
ments de calage en matière plastique sous une forme
de flocon ou de papier bulle, voire de poche gonflée sont
encore largement utilisés par les sociétés de distribution,
notamment des acteurs de ventes en ligne.
[0004] L’impact environnemental dramatique de ces
éléments en matière plastique qui représentent des vo-
lumes considérables n’est plus à démontrer. Des solu-
tions de substitution ayant un impact moindre sur l’envi-
ronnement et viables industriellement doivent être déve-
loppées pour remplacer à cours termes ces éléments de
rembourrage et de calage en plastique.
[0005] Le document WO 2018/115746 A1 divulgue un
dispositif de production de produit de rembourrage en
papier comprenant un moyen de guidage de consomma-
ble, un moyen d’entraînement de consommable selon
un axe d’entraînement et un moyen de froissement de
consommable, le moyen de guidage étant assujetti à une
partie du dispositif d’une part mécaniquement à une par-
tie de son profil.
[0006] Un des inconvénients de production d’éléments
de calage en papier froissé est le risque de bourrage
papier lors des opérations d’entraînement et de froisse-
ment des bandes de papier le long d’un moyen de gui-
dage.
[0007] Le bourrage papier peut se produire tant au ni-
veau de l’entraînement du papier que lors des opérations
de froissement et de découpe.
[0008] La présente invention propose un dispositif de
production d’élément de rembourrage et de calage per-
mettant de remédier les inconvénients précités.
[0009] Ainsi, le dispositif de production de produit de
rembourrage selon l’invention comprend un moyen de
guidage de consommable, un moyen d’entraînement de
consommable selon un axe d’entraînement, un moyen
de froissement de consommable, le moyen de guidage
étant est assujetti à une partie du dispositif d’une part
mécaniquement à au moins une partie de son profil, ca-
ractérisé en ce que d’autre part le moyen de guidage est
maintenu à une autre partie du dispositif par des forces
de répulsion magnétiques à au moins une autre partie
de son profil.
[0010] Selon une caractéristique, la partie du profil du
moyen de guidage maintenue par des forces de répulsion
magnétiques est maintenue à un support magnétique,
de telle manière à former un espace entre le moyen de

guidage et le support magnétique.
[0011] Selon la caractéristique précédente, le moyen
de guidage et le support magnétique comprennent cha-
cun un aimant permanent et/ou un électroaimant agen-
cés deux à deux en opposition.
[0012] Selon la caractéristique précédente, l’extrémité
ou sensiblement l’extrémité du moyen de guidage est
libre et maintenue par des forces de répulsion magnéti-
ques au support magnétique.
[0013] Selon des modes de réalisation, le support ma-
gnétique comprend une barre ou deux barres disposées
en opposition de part et d’autre du moyen de guidage.
[0014] Selon d’autres modes de réalisation, le support
magnétique comprend une enceinte ou une portion d’en-
ceinte entourant une partie du moyen de guidage.
[0015] Selon une caractéristique complémentaire, le
moyen de guidage est assujetti mécaniquement à un bloc
de conformation en tant que moyen d’alimentation, loca-
lisé en amont du moyen d’entraînement.
[0016] Selon la caractéristique précédente, le bloc de
conformation comprend deux lumières destinées à être
alimentées chacune par un consommable ou une lumière
dont ses extrémités se chevauchent destinée à alimenter
un consommable replié sur lui-même.
[0017] Selon une caractéristique complémentaire, le
moyen de guidage est assujetti mécaniquement entre
les deux lumières ou entre la lumière dont ses extrémités
se chevauchent.
[0018] Selon un autre mode d’exécution, au moins une
partie du profil du moyen de guidage est assujetti méca-
niquement au moyen de froissement ou au moyen d’en-
traînement.
[0019] La mise en oeuvre de l’invention sera mieux
comprise à l’aide de la description détaillée qui est ex-
posée ci-après en regard des dessins annexés dans
lesquels :
[0020] Les figures 1 à 8 illustrent des dispositifs de
production d’élément de rembourrage selon des modes
de réalisation de l’invention.

[fig.1] est une vue en perspective selon un premier
mode de réalisation.
[fig.2] est une vue en perspective selon un second
mode de réalisation.
[fig.3] est une vue en perspective selon un troisième
mode de réalisation
[fig.4] est une vue en coupe, illustrant le moyen de
maintien magnétique, selon une autre alternative du
troisième mode de réalisation.
[fig.5] est une vue en perspective selon un quatrième
mode de réalisation.
[fig.6] est une vue en coupe selon A-A de la figure 5.
[fig.7] est une vue en perspective selon un cinquième
mode de réalisation.

[0021] Ainsi, le dispositif (1) de production d’élément
de rembourrage et de calage selon l’invention comprend
un moyen de guidage, un moyen d’entraînement et un
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moyen de froissement de consommable.
[0022] Selon une caractéristique, le dispositif (1) com-
prend un moyen d’alimentation de consommable.
[0023] Notons que le moyen de guidage est maintenu
au moins par un moyen de maintien magnétique.
[0024] Il est entendu qu’un élément de rembourrage
peut être également un élément de calage, permettant
d’entourer, de caller voir de rembourrer les espaces li-
bres d’un carton en périphérie d’article(s) à emballer.
[0025] L’invention concerne plus précisément le
moyen de maintien magnétique du moyen de guidage
permettant d’aménager un espace autour du moyen de
guidage pour la libre circulation du consommable et de
l’élément de rembourrage et de calage ainsi produit par
le dispositif (1), afin d’éviter les risques de bourrage du
consommable.
[0026] Précisons qu’un moyen de guidage est destiné
à supporter voire à contraindre selon un chemin prédé-
terminé par le profil du moyen de guidage, le consom-
mable lors de son avancé, afin que le consommable
adapte une conformation prédéfinie préalablement à son
froissement.
[0027] L’invention concerne également, en combinai-
son avec le moyen de maintien magnétique, le moyen
d’entraînement et/ou le moyen de froissement qui sont
avantageusement escamotables, afin d’également de
laisser de manière séquentielle un espace libre en péri-
phérie du moyen de guidage, dans le but de limiter voire
d’éviter tout risque de bourrage du consommable lors du
fonctionnement du dispositif (1).
[0028] Notons que le dispositif (1) selon l’invention est
destiné à être alimenté par au moins un consommable.
[0029] Le consommable se présente avantageuse-
ment par une bande ou feuille de papier kraft, compre-
nant des lignes de perforation, préférentiellement condi-
tionnée en rouleau ou en bande de papier pliée en ac-
cordéon.
[0030] Dans la suite de la description, il sera utilisé les
termes feuille, bande ou consommable pour désigner la
même entité à froisser.
[0031] Ajoutons que le consommable est entraîné de-
puis le moyen d’alimentation par le moyen d’entraîne-
ment pour être acheminé en direction du moyen de frois-
sement, avantageusement tout du long du moyen de gui-
dage, pour la production d’éléments de rembourrage et
de calage pour être ensuite évacué à l’extérieur du dis-
positif.
[0032] Le consommable est ainsi mit en contact au
moins au niveau du moyen d’entraînement et du moyen
de froissement le long du moyen de guidage, lors des
phases d’entraînement et froissement du consommable.
[0033] Il sera entendu dans la suite de la description,
par un axe d’entraînement (Y), un axe dirigé en direction
de l’avancé du consommable, par un axe transversal (X),
un axe dirigé perpendiculairement à l’axe d’entraînement
(Y) inclus sensiblement dans le plan moyen d’avancé du
consommable, et par un axe vertical (Z), un axe perpen-
diculaire à l’axe d’entraînement (Y) et l’axe transversal

(X).
[0034] Il sera également entendu que le plan moyen
d’avancer du consommable est le plan incluant l’axe
d’entraînement (Y) et l’axe transversal (X).
[0035] Le dispositif (1) selon l’invention peut être po-
sitionné de manière horizontale, à savoir que l’avancé
du consommable est dirigée parallèlement au sol, ou po-
sitionné de manière verticale, à savoir que l’avancé du
consommable est dirigée vers le bas perpendiculaire-
ment ou sensiblement perpendiculairement au sol.
[0036] De manière à harmoniser la description, l’axe
perpendiculaire au plan moyen d’avancé du consomma-
ble, quel que soit le positionnement du dispositif (1) sera
appelé axe vertical (Z).
[0037] Le moyen de guidage comprend un corps de
guidage (2) du consommable dont au moins une partie
est assujettie mécaniquement à au moins un élément
constitutif du dispositif, tel qu’explicité plus en détail dans
la suite de la description, tandis qu’au moins une autre
partie du corps de guidage est maintenue par des forces
de répulsion magnétiques.
[0038] En effet, le corps de guidage s’étendant selon
l’axe d’entraînement (Y), ce dernier requière au moins
deux points de maintien, afin d’être tenu en position selon
l’axe d’entraînement (Y) du consommable, au vu du fonc-
tionnement adéquate du dispositif selon l’invention.
[0039] Notons qu’une mobilité excessive selon l’axe
vertical (Z) d’un moyen de guidage selon les modes de
réalisation destinés à être alimentés par deux bandes de
papier ou deux pans d’une bande de papier repliée, pré-
senterait un risque de blocage du consommable au ni-
veau du bloc de conformation (5), tel qu’introduit plus en
détail dans la suite de la description.
[0040] Précisons qu’au moins une extrémité du corps
de guidage (2) du côté du maintien par des forces de
répulsion est libre, à savoir que l’extrémité libre du corps
de guidage est entourée par un espace périphérique.
[0041] Selon une caractéristique, les deux extrémités
du moyen du corps de guidage (2) sont libres, tandis
qu’au moins une partie de son profilé est assujetti mé-
caniquement à un élément constitutif du dispositif selon
l’invention, tel que par le moyen d’entraînement.
[0042] Il est entendu par un maintien par des forces
de répulsion magnétiques, une répulsion magnétique de
deux pôles de même polarité de deux aimants perma-
nents agencés en regard l’un de l’autre, ou un couple
formé d’un aimant permanent et d’un électroaimant ou
d’un couple d’électroaimants.
[0043] Il est entendu que les polarités électriques d’un
électroaimant sont branchées de telle sortes que l’élec-
troaimant fonctionne en répulsion.
[0044] Selon des modes de réalisation, les degrés de
liberté mécanique au niveau d’une partie du corps de
guidage (2), telle que l’une de ses extrémités, sont main-
tenus par des forces de répulsion magnétiques au niveau
d’une autre partie du corps de guidage (2), telle que son
autre extrémité libre.
[0045] En d’autres termes, selon les modes de réali-
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sation précédents, au moins une partie du corps de gui-
dage (2) est assujettie mécaniquement à une partie du
dispositif (1) selon l’invention, laissant des degrés de li-
berté mécaniques au niveau de la partie du corps de
guidage (2) précitées, ces degrés de liberté mécanique
sont maintenus par des forces de répulsion magnétique
au niveau d’une autre partie du corps de guidage (2).
[0046] Selon d’autres modes de réalisation, les degrés
de liberté qui sont bloqués mécaniquement au niveau
d’une partie d’un corps de guidage (2) sont laissé libre
ou bloqués par des forces de répulsion magnétique.
[0047] Il est entendu que les axes (X, X’), (Y, Y’) et (Z,
Z’) sont les axes orthonormés.
[0048] A titre d’exemple, les degrés de liberté en trans-
lation selon les axes (X, X’), (Y, Y’) et (Z, Z’) d’une extré-
mité d’un corps de guidage (2) sont bloqués mécanique-
ment, tandis qu’à son autre extrémité les degrés de li-
berté en translation selon l’axe (Z, Z’) sont bloqués par
des forces de répulsion magnétiques.
[0049] A titre d’exemple, les degrés de liberté en trans-
lation selon les axes (Y, Y’) et (Z, Z’) et selon les degrés
de liberté en rotation sont bloqués mécaniquement à
l’une des extrémités d’un corps de guidage (2), tandis
que les degrés de liberté en translation selon les axes
(X, X’) et (Z, Z’) et les degrés de liberté en rotation sont
bloqués par des forces de répulsion magnétiques.
[0050] A titre d’exemple, les degrés de liberté en trans-
lation selon les axes (X, X’), (Y, Y’) et (Z, Z’) et selon les
degrés de liberté en rotation sont bloqués mécanique-
ment à l’une des extrémités d’un corps de guidage (2),
tandis que les degrés de liberté en translation selon l’axe
(Y, Y’) et les degrés de liberté en rotation selon l’axe (Z,
Z’) sont bloqués par des forces de répulsion magnéti-
ques.
[0051] A titre d’exemple, les degrés de liberté en trans-
lation selon les axes (X, X’), (Y, Y’) et (Z, Z’) et selon les
degrés de liberté en rotation sont bloqués mécanique-
ment à l’une des extrémités d’un corps de guidage (2),
tandis que les degrés de liberté en translation selon l’axe
(X, X’) et les degrés de liberté en rotation selon l’axe (X,
X’) sont bloqués par des forces de répulsion magnéti-
ques.
[0052] A titre d’exemple, les degrés de liberté en trans-
lation selon les axes (Y, Y’) et (Z, Z’) et selon les degrés
de liberté en rotation sont bloqués mécaniquement à
l’une des extrémités d’un corps de guidage (2), tandis
que les degrés de liberté en translation selon l’axe (X,
X’) et les degrés de liberté en rotation selon l’axe (Z, Z’)
sont bloqués par des forces de répulsion magnétiques.
[0053] Il est entendu que de multitudes de possibilités
de blocage mécanique et de blocage magnétique sont
envisageable et ne seront pas décrit de manière exhaus-
tive dans la présente description.
[0054] Selon la caractéristique précédente, au moins
une partie du profilé d’un corps de guidage (2) comprend
un aimant permanent (3) ou un électroaimant.
[0055] Selon les modes de réalisation illustrés aux fi-
gures 1 et 7, un corps de guidage (2) comprend un aimant

permanent (3) à son extrémité libre.
[0056] Selon les modes de réalisation illustrés aux fi-
gures 1 à 4 et 7, les pôles des aimants permanents (3)
sont orientés perpendiculairement au plan moyen
d’avancer du consommable.
[0057] Selon le mode de réalisation illustré aux figures
5 et 6, les pôles des aimants permanents (3) sont orientés
parallèlement au plan moyen d’avancer du consomma-
ble.
[0058] Selon un autre mode de réalisation, non illustré,
un corps de guidage (2) comprend un électroaimant, par
exemple à son extrémité libre ou sensiblement à son
extrémité libre.
[0059] Ajoutons que le dispositif (1) comprend un
moyen de maintien magnétique autour d’au moins une
partie de la périphérie d’un corps de guidage (2) localisé
en regard d’au moins un aimant permanent (3) ou d’un
électroaimant agencé au sein ou en périphérie d’au
moins une partie d’un corps de guidage (2).
[0060] Il est entendu par un moyen de maintien ma-
gnétique, un moyen de maintien par des forces de répul-
sion magnétiques complémentaire aux aimants perma-
nents ou électroaimants localisé au niveau des corps de
guidage (2).
[0061] Notons que le moyen de maintien magnétique
est agencé de telle manière à former un espace autour
de la partie du corps de guidage (2) agencée en corres-
pondance.
[0062] Selon une caractéristique complémentaire, le
moyen de maintien magnétique comprend un aimant per-
manent (3) ou un électroaimant.
[0063] Ajoutons que le moyen de maintien magnétique
se présente par un support magnétique (4), par exemple
au moins un profilé tel qu’une barre ou une enceinte,
voire deux portions d’enceinte agencées en opposition
l’une de l’autre.
[0064] Selon le mode de réalisation illustré à la figure
1, le support magnétique (4) est représenté par une barre
comprenant, à titre d’exemple, des aimants permanents
(3) localisés en regard de chacun des aimants perma-
nents (3) localisé sur les corps de guidage (2).
[0065] Selon un autre mode réalisation, tel qu’illustré
à la figure 3, le support magnétique (4) est représenté
par deux barres parallèles, dans lesquelles sont agen-
cées dans l’espace intercalaires entre les deux barres,
au moins une partie du profilé des corps de guidage (2),
de telle manière à laisser libre un espace entre les corps
de guidage (2) et les barres.
[0066] Il est entendu et tel qu’explicité précédemment,
qu’afin d’obtenir un maintien magnétique par répulsion,
les pôles de même polarité des aimants permanents (3)
respectivement agencés sur un corps de guidage (2) et
l’au moins une barre sont agencés en regard l’un de
l’autre.
[0067] Cette dernière caractéristique permet de main-
tenir les corps de guidage tout au long du fonctionnement
du dispositif (1) selon l’invention, tout en laissant un es-
pace périphérique autour des corps de guidage (2) et
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avantageusement tout du long de leur profilé et avanta-
geusement à au moins une de leur extrémité libre.
[0068] Selon un autre mode de réalisation, non repré-
senté, le support magnétique (4) est une enceinte creuse
localisée en périphérie d’au moins un corps de guidage
(2).
[0069] Selon un mode d’exécution, non représenté, le
support magnétique (4) comprend deux portions d’en-
ceinte agencées en opposition l’une de l’autre entourant
partiellement au moins un corps de guidage (2).
[0070] Selon les modes de réalisation illustrés, au
moins une partie d’un corps de guidage (2) a un profil
longitudinal.
[0071] Selon les modes de réalisation illustrés, le
moyen de guidage comprend une pluralité de corps de
guidage (2) dont au moins une partie de chacun des
corps de guidage (2) est assujettie mécaniquement à au
moins un élément constitutif du dispositif (1), tandis qu’au
moins une autre partie de chacun des corps de guidage
(2) est maintenue par des forces de répulsion magnéti-
ques.
[0072] Précisons que dans le cas d’une pluralité de
corps de guidage (2), chacun des corps de guidage (2)
est orienté dans une même direction, par exemple, à
l’opposé du moyen d’alimentation.
[0073] Selon les modes de réalisation illustrés aux fi-
gures 1 à 7, une des extrémités d’un corps de guidage
(2) est assujettie au moyen d’alimentation, tandis que
son autre extrémité est libre et maintenue par des forces
de répulsion magnétiques.
[0074] Selon un autre mode de réalisation, non repré-
senté, une extrémité libre du corps de guidage (2) est
maintenue par des forces de répulsion magnétiques en
regard du moyen d’alimentation, tandis qu’au moins une
partie le long de son profil longitudinal est assujettie mé-
caniquement à un élément constitutif du dispositif (1).
[0075] Selon le mode de réalisation précédent, l’extré-
mité du corps de guidage (2) localisée en opposition du
moyen d’alimentation est également libre et maintenue
par des forces de répulsion magnétique.
[0076] Selon un mode d’exécution, non représenté,
l’extrémité du corps de guidage (2) agencée en regard
du moyen d’alimentation est complètement libre, à savoir
non assujettie mécaniquement ni maintenue par des for-
ces de répulsion magnétiques, tandis qu’au moins une
partie du corps de guidage (2) est assujettie mécanique-
ment, par exemple la partie centrale, par exemple par le
moyen d’entraînement, alors que l’extrémité du corps de
guidage (2) localisée en opposition du moyen d’alimen-
tation est maintenue par des forces de répulsion magné-
tique.
[0077] Selon un autre mode d’exécution, non repré-
senté, l’extrémité du corps de guidage (2) agencée en
regard du moyen d’alimentation est maintenue par des
forces de répulsion magnétique, tandis qu’au moins une
partie du corps de guidage (2) est assujettie mécanique-
ment, par exemple la partie centrale, par exemple par le
moyen d’entraînement, alors que l’extrémité du corps de

guidage (2) localisée en opposition du moyen d’alimen-
tation est complètement libre, à savoir non assujettie mé-
caniquement ni maintenue par des forces de répulsion
magnétiques.
[0078] Selon une caractéristique additionnelle, rappe-
lons qu’un corps de guidage (2) est en interaction ma-
gnétique avec le support magnétique (4), mais peut être
également en interaction magnétique, à savoir en répul-
sion magnétique avec un autre corps de guidage (2).
[0079] Selon le mode de réalisation illustré à la figure
5, les pôles des aimants permanents (3) du support ma-
gnétique (4) et des aimants permanents (3) disposés au
niveau des corps de guidage (2) sont orientés selon un
axe transversal (X), de telle manière à ce qu’un des pôles
d’un aimant permanent (3) d’un corps de guidage (2)
interagisse avec un pôle de même polarité au niveau du
support magnétique (4), tandis que l’autre pôle interagis-
se avec celui d’un autre corps de guidage (2) adjacent.
[0080] Ainsi, selon le mode de réalisation précédent,
deux corps de guidage (2) sont maintenus l’un avec
l’autre par des forces de répulsion magnétiques.
[0081] Ajoutons que le moyen d’alimentation com-
prend un bloc de conformation (5), également appelé
conformateur.
[0082] Notons que le bloc de conformation (5) com-
prend au moins une lumière (6) destinée au passage et
à la conformation de la bande de papier.
[0083] Selon les modes de réalisation illustrés aux fi-
gures 1, 2 et 4, le bloc de conformation (5) du moyen
d’alimentation comprend une lumière (6) rectiligne par
laquelle est destinée à passer un consommable, de pré-
férence une bande de papier.
[0084] Selon les modes de réalisation illustrés aux fi-
gures 3 et 7, le bloc de conformation (5) comprend deux
lumières (6) parallèles destinées à être alimentées cha-
cune par une feuille de papier.
[0085] Selon le mode de réalisation illustré aux figures
5 et 6, le bloc de conformation (5) comprend une lumière
(6) courbe, partiellement illustrée, qui permet l’enroule-
ment d’une feuille de papier sur elle-même, à savoir que
les extrémités de la lumière (6) se chevauchent l’une sur
l’autre de manière décalée.
[0086] Ajoutons également que tel qu’explicité précé-
demment, le moyen d’entraînement et le moyen de frois-
sement peuvent engrener en permanence ou de manière
séquentielle le consommable.
[0087] Selon des modes de réalisation illustrés aux fi-
gures 1, 3, 5 et 7, le moyen d’entraînement comprend
un jeu de roues d’entraînement (7) agencées en oppo-
sition par rapport au plan moyen d’avancer du consom-
mable.
[0088] Selon les modes de réalisation précédent, le
jeu de roues d’entraînement (7) sont localisées dans un
espace intercalaire entre deux corps de guidage (2).
[0089] Précisons que les dispositifs (1) illustrés aux
figures 1, 3, 5 et 7, comprennent un tain d’entraînement.
[0090] Selon d’autres modes de réalisation, le moyen
d’entraînement est un moyen d’entraînement en trans-
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lation, destiné à fonctionner de manière séquentielle.
[0091] Le moyen d’entraînement illustré à la figure 2,
est mobile tant en translation selon l’axe d’entraînement
(Y) que selon l’axe vertical (Z).
[0092] Plus précisément, le moyen d’entraînement
précité est escamotable soit par translation selon l’axe
vertical (Z) soit par pivotement, et dans tous les cas, est
mobile en translation selon l’axe d’entraînement (Y).
[0093] Ces moyens d’entraînement précités permet-
tent de libérer le consommable après son avancé en di-
rection du moyen de froissement et après la séquence
de froissement, permettant d’éviter un risque de bourra-
ge du consommable.
[0094] Le consommable est ainsi rendu libre après les
séquences d’avancé et de froissement tant par le moyen
d’entraînement que par le moyen de froissement au ni-
veau du moyen de guidage.
[0095] Selon une première alternative du mode de réa-
lisation précédent, le moyen d’entraînement comprend
un volet d’entraînement (8), de préférence une série de
volets d’entraînement (8), monté(s) mobile(s) le long d’un
arbre (9) qui est mobile en rotation, tandis que l’arbre (9)
est également mobile en translation selon l’axe d’entraî-
nement (Y).
[0096] Précisons que l’arbre (9) assujettissant un volet
d’entraînement (8) est par exemple, tel qu’illustré à la
figure 2, enchâssé dans une lumière orientée parallèle-
ment à l’axe d’entraînement (Y) agencé dans une platine
localisée perpendiculairement au plan moyen d’avancer
du consommable.
[0097] Tel qu’illustré à la figure 2, les volets d’entraî-
nement (8) sont localisés entre les corps de guidage (2),
plus précisément entre les espaces intercalaires des
corps de guidage (2).
[0098] Selon l’alternative précédente, le moyen d’en-
traînement comprend un couple de volets d’entraîne-
ment (8), plus précisément une série de couples de volets
d’entraînement (8), leur extrémité libre respective étant
localisé en regard l’une de l’autre en opposition par rap-
port au plan moyen d’avancé du consommable.
[0099] Notons que lors de l’entraînement du consom-
mable, les extrémités respectives du couple de volets
d’entraînement (8) sont en contact avec le consommable
de manière contrainte, au vu de son avancée.
[0100] Un volet d’entraînement (8) peut adapter au
moins trois positions, à savoir une position haute de re-
pos dans laquelle le volet d’entraînement (8) est esca-
moté, l’extrémité libre du volet d’entraînement (8) n’étant
pas au contact du consommable, telle qu’illustrée aux
figures 1 à 3, ainsi qu’une position basse de contact de
l’extrémité libre du volet d’entraînement (8) avec le con-
sommable par la mise en rotation de l’arbre, suivit d’une
position d’entraînement du consommable par la transla-
tion de l’arbre (9) selon l’axe d’entraînement (Y), paral-
lèlement au plan médian d’avancer du consommable, en
direction du moyen de froissement.
[0101] Cette cinématique comprend également l’esca-
motage des volets d’entraînement (8) puis leur retour à

leur position de départ par translation de l’arbre (8) en
direction du moyen d’alimentation.
[0102] Selon une seconde alternative du mode de réa-
lisation précédent, non représentée, le moyen d’entraî-
nement comprend un corps d’entraînement mobile uni-
quement selon des mouvements de translation, plus pré-
férentiellement comprend une série de corps d’entraîne-
ment localisé à l’aplomb des espaces intercalaires entre
des couples de corps de guidage (2).
[0103] Ajoutons qu’un corps d’entraînement est mobile
selon un axe vertical (Z) et selon un axe d’entraînement
(Y).
[0104] Un corps d’entraînement peut adopter au moins
deux positions à savoir une première position de contact,
dans laquelle le corps d’entraînement est au contact du
consommable, et une seconde position de repos esca-
motée, le corps d’entraînement n’étant pas en contact
avec le consommable.
[0105] Le corps d’entraînement est destiné à suivre
une cinématique d’avancer du consommable, dans la-
quelle le corps d’entraînement est au départ dans une
seconde position escamotée, puis subit une translation
verticale selon un axe vertical (Z) pour adopter la pre-
mière position de contact, puit subit une translation selon
un axe d’entraînement (Y) pour faire avancer le consom-
mable en direction du moyen de froissement.
[0106] Cette cinématique comprend également la re-
levée du corps d’entraînement puis son retour à sa po-
sition de départ par translation en direction du moyen
d’alimentation.
[0107] Selon le mode de réalisation précédent, le
moyen d’entraînement comprend un couple de corps
d’entraînement, avantageusement une série de couples
de corps d’entraînement, leur extrémité libre respective
étant localisé en regard l’une de l’autre en opposition par
rapport au plan moyen d’avancer du consommable.
[0108] Ajoutons le moyen de froissement selon l’inven-
tion peut être réalisé par un moyen de froissement con-
tinu dans lequel le moyen de froissement est en contact
permanent avec le consommable ou par un moyen de
froissement séquentiel dans lequel le moyen de froisse-
ment réalise des mouvements de va et vient dans une
position contraignant le consommable et dans une posi-
tion de libération du consommable.
[0109] Selon le mode de réalisation illustré à la figure
5, le moyen de froissement est continu et réalisé par un
couple de roue de froissement (10).
[0110] Selon les modes de réalisation illustrés aux fi-
gures 1 à 3 et 7, le moyen de froissement peut être con-
sidéré comme un moyen d’obstruction séquentiel, qui
vient bloquer l’avancée du papier entraîné par le moyen
d’entraînement le long du moyen de guidage.
[0111] Le moyen de froissement peut ainsi adopter au
moins deux positions, une position contraignant le con-
sommable, destinée à obstruer l’avancer d’au moins une
feuille de papier et froisser cette dernière lors de l’avancer
du consommable et/ou lors de la mobilité du moyen de
froissement au contact du consommable, jusqu’à une
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position ne contraignant plus le consommable, destinée
à laisser avancer le papier froissé en aval du moyen de
froissement pour son évacuation.
[0112] Ainsi, la position ne contraignant plus le con-
sommable, peut laisser libre l’avancée du consommable,
au niveau des moyen de guidage, vers son évacuation
pour éviter les risques de bourrage du consommable tant
au niveau du moyen d’entraînement qu’au niveau du
moyen de froissement le long du corps de guidage.
[0113] En d’autres termes, le moyen de froissement
est destiné à être alternativement dans une position de
contact contraignant le consommable et une position
dans laquelle le moyen de froissement est escamoté par
au moins un mouvement de va et vient de la position
escamotée à la position de froissement en tant que telle.
[0114] Ainsi, la position dans laquelle le moyen de
froissement ne contraint pas l’avancée du consommable
peut être considéré comme une position escamotée ou
une position de libération du consommable.
[0115] Il est entendu par une position escamotée voire
une position de libération du consommable, une position
retirée, à savoir une position du moyen de froissement
qui n’est plus au contact du consommable ou une position
au contact du consommable mais dans une position où
le moyen de froissement n’exerce pas de force contre le
consommable, laissant libre son évacuation en aval du
moyen de froissement.
[0116] Le moyen de froissement est ainsi au moins
mobile selon un axe vertical (Z) perpendiculaire à l’axe
d’entraînement (Y) qui est parallèle à l’avancé du con-
sommable.
[0117] Selon une caractéristique complémentaire, le
moyen de froissement selon l’invention est mobile selon
un axe transversal (X) perpendiculaire à l’axe d’entraî-
nement (Y).
[0118] Selon une autre caractéristique, le moyen de
froissement est mobile selon l’axe d’entraînement (Y).
[0119] Selon un mode d’exécution, le moyen de frois-
sement est mobile selon l’axe verticale (Z) et selon l’axe
d’entraînement (Y).
[0120] Selon un autre mode d’exécution, le moyen de
froissement est mobile selon l’axe verticale (Z) et selon
axe transversal (X).
[0121] Selon un autre mode de réalisation avantageux,
le moyen de froissement est mobile selon l’axe verticale
(Z) et à la fois selon axe transversal (X) et selon l’axe
d’entraînement (Y).
[0122] Selon une caractéristique avantageuse, le
moyen de froissement comprend un volet de froissement
(11) assujetti à un arbre (9) ou une tige de froissement
(12).
[0123] Selon les modes de réalisation illustrés aux fi-
gures 1 à 3, le moyen de froissement comprend un volet
de froissement (11).
[0124] Selon le mode de réalisation illustré à la figure
7, le moyen de froissement comprend une tige de frois-
sement (12).
[0125] Ajoutons qu’un volet de froissement (11) est

mobile selon un axe vertical (Z) et selon un axe d’entraî-
nement (Y) selon un mouvement de rotation.
[0126] Selon un mode d’exécution, le pivotement de
l’arbre (9) est avantageusement mené dans les deux
sens de rotation.
[0127] Selon le mode d’exécution précédent, le débat-
tement de la rotation d’un volet de froissement (11) per-
met le blocage dans une position basse, le froissement
dans des positions intermédiaires et/ou dans la position
basse au contact du consommable et la libération com-
plète du consommable dans une position complètement
escamotée ou dans une position de libération du con-
sommable ne contraignant pas le consommable.
[0128] Selon une caractéristique complémentaire, un
volet de froissement (11) est mobile selon un axe trans-
versal (X) selon un mouvement de translation.
[0129] Précisons qu’un volet de froissement (11) est
une pièce montée en pivotement sur l’arbre (9) ou soli-
daire à l’arbre (9) qui est monté mobile en rotation, dont
son extrémité libre est destinée à venir contraindre le
consommable au moins selon l’axe vertical (Z).
[0130] Selon le premier mode de réalisation, l’extrémi-
té libre du volet de froissement (11) est arrondie pour
éviter d’abimer la feuille de papier lors du déplacement
du volet de froissement (11) au contact du consommable.
[0131] Précisons également qu’une tige de froisse-
ment (12) est dirigée en direction du consommable et est
mobile selon l’axe vertical (Z), avantageusement selon
l’axe d’entraînement (Y) et avantageusement selon l’axe
transversal (X) par des mouvements de translation.
[0132] Selon un mode d’exécution, une tige de frois-
sement (12) est mobile selon l’axe vertical (Z) et selon
l’axe d’entraînement (Y).
[0133] Selon un autre mode d’exécution, une tige de
froissement (12) est mobile selon l’axe vertical (Z) et l’axe
transversal (X).
[0134] Selon le mode de réalisation illustré à la figure
7, une tige de froissement (12) est à la fois mobile selon
l’axe vertical (Z), l’axe d’entraînement (Y) et l’axe trans-
versal (X) par des mouvements de translation.
[0135] Selon une caractéristique complémentaire le
moyen de froissement comprend une série de volets de
froissement (11) ou de tiges de froissement (12) alignés
selon un axe transversal (X) perpendiculaire à l’axe d’en-
traînement (Y).
[0136] Selon la caractéristique précédente, des volets
de froissement (11) d’une série sont assujettis à un arbre
(9), tandis que des tiges de froissement (12) d’une série
sont assujetties par exemple à une platine (13).
[0137] Selon les modes de réalisation illustrés aux fi-
gure 1 à 3, l’arbre (9) assujétissant une série de volets
de froissement (11) est mobile en rotation par des mou-
vement de va et vient.
[0138] Selon une première alternative des modes de
réalisation précédent, l’arbre (9) est également mobile
en translation selon un axe transversal (X) par des mou-
vements de va et vient.
[0139] Selon l’alternative précédente, les volets de
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froissement (11) d’une série suivent chacun un même
mouvement de translation en va et vient selon un axe
transversal (X).
[0140] Selon une seconde alternative des modes de
réalisation illustrés aux figures 1 à 3, un couple de volets
de froissement (11) d’une série sont mobiles selon un
axe transversal (X) en rapprochement l’un par rapport à
l’autre.
[0141] En d’autres termes, selon l’alternative précé-
dente, les volets de froissement (11) d’une série sont
mobiles deux à deux par un mouvement de translation
en rapprochement selon un axe transversal (X).
[0142] A cet effet chacun des volets de froissement
(11) ou chacune des paires de volets de froissement (11)
d’une série sont montés mobiles de manière indépen-
dante sur l’arbre (9), tout du moins selon l’axe transversal
(X) suivant l’arbre (9) auquel ils sont assujettis.
[0143] Selon le mode de réalisation illustré à la figue
7, les tiges de froissement (12) sont mobiles au sein de
la platine selon un axe transversal (X) et selon un axe
d’entraînement (Y), et soit selon un axe vertical (Z) soit
la platine est mobile selon un axe vertical (Z).
[0144] Les tiges de froissement (11) et les volets de
froissement (12) sont par exemple mobiles en translation
par des moteurs linéaires, non représentés.
[0145] Selon les modes de réalisation précédents, le
moyen de froissement comprend une pluralité de séries
de volets de froissement (11) ou de tiges de froissement
(12), montés sur des arbres () ou des platines parallèles
le long de l’axe d’entraînement (Y).
[0146] Cette dernière caractéristique permet de frois-
ser simultanément une plus grande partie du consom-
mable et d’harmoniser le froissement le long du consom-
mable au vu d’une production d’élément de rembourrage
et de calage avec un plus grand rendement.
[0147] Selon des modes de réalisation, les volets de
froissement (11) ou les tiges de froissement (12) d’une
première série sont respectivement décalés selon des
axes d’entraînement (Y) par rapport à ceux d’une secon-
de série.
[0148] Selon d’autres modes de réalisation, les volets
de froissement (11) ou les tiges de froissement (12) d’une
première série sont respectivement alignés selon des
axes d’entraînement (Y) par rapport à ceux d’une secon-
de série.
[0149] Ajoutons que le moyen de froissement peut être
localisé d’un côté du consommable selon l’axe vertical
(Z) ou de part et d’autre du consommable, en opposition
ou en décalés selon le plan moyen d’avancer du con-
sommable, à savoir le plan incluant l’axe d’entraînement
(Y) et l’axe transversal (X).
[0150] Tel qu’illustré aux figures 1 à 3 et 7, le moyen
de froissement est localisé de part et d’autre du consom-
mable.
[0151] Selon les modes de réalisation illustrés aux fi-
gures 1 à 3, une première série de volets de froissement
(11) est localisée en opposition par rapport à une secon-
de série de volets de froissement (11), les volets de frois-

sement (11) de chacune des séries étant alignés selon
un axe vertical (Z).
[0152] Selon le mode de réalisation précédent, chacun
des arbres (9) assujettissant une série de volets de frois-
sement (11) est agencé de manière parallèle et équidis-
tante du plan moyen d’avancer du consommable.
[0153] Selon une caractéristique supplémentaire, les
volets de froissement (11) ou les tiges de froissement
(12) de deux séries adjacentes peuvent travailler selon
des séquences de froissement, en rapprochement ou en
écartement les uns par rapport aux autres.
[0154] Le dispositif (1) comprend une centrale de com-
mande dirigeant des séquences de froissement des vo-
lets de froissement (11) ou des tiges de froissement (12)
dans une même série et des pluralités de séries les unes
par rapport aux autres.
[0155] La commande de séquences différentes pen-
dant un cycle de froissement engendre des éléments de
rembourrage ou de calage ayant des structures différen-
tes.
[0156] Selon le mode de réalisation illustré à la figure
1, le dispositif comprend un jeu de roues d’entraînement
(7) et un volet de froissement (9), plus précisément une
série de jeux de roues d’entraînement (7) et une série
de volets de froissement (9).
[0157] Selon le mode de réalisation illustré à la figure
2, le dispositif (1) comprend un volet d’entraînement (8)
et un volet de froissement (11), plus précisément une
série de volets d’entraînement (8) et une série de volets
de froissement (9).
[0158] Selon le mode de réalisation illustré à la figure
3, le dispositif (1) comprend un jeu de roues d’entraîne-
ment (7) et un volet de froissement (9), plus précisément
une série de jeux de roues d’entraînement (7) et deux
séries de volets de froissement (9).
[0159] Selon le mode de réalisation illustré à la figure
7, le dispositif (1) comprend un jeu de roues d’entraîne-
ment (7) et une tige de froissement (12), plus précisément
une série de roues d’entraînement (7) et une série de
tiges de froissement (12).

Revendications

1. Dispositif (1) de production de produit de rembour-
rage comprenant un moyen de guidage de consom-
mable, un moyen d’entraînement de consommable
selon un axe d’entraînement (Y), un moyen de frois-
sement de consommable, le moyen de guidage étant
assujetti à une partie du dispositif (1) d’une part mé-
caniquement à au moins une partie de son profil,
caractérisé en ce que d’ autre part le moyen de
guidage est maintenu à une autre partie du dispositif
(1) par des forces de répulsion magnétiques à au
moins une autre partie de son profil.

2. Dispositif (1) selon la revendication 1, caractérisé
en ce que la partie du profil du moyen de guidage
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maintenue par des forces de répulsion magnétiques
est maintenue à un support magnétique (4), de telle
manière à former un espace entre le moyen de gui-
dage et le support magnétique (4).

3. Dispositif (1) selon la revendication précédente, ca-
ractérisé en ce que le moyen de guidage et le sup-
port magnétique (4) comprennent chacun un aimant
permanent (3) et/ou un électroaimant agencés deux
à deux en opposition.

4. Dispositif (1) selon la revendication 2 ou 3, caracté-
risé en ce que l’extrémité ou sensiblement l’extré-
mité du moyen de guidage est libre et maintenue par
des forces de répulsion magnétiques au support ma-
gnétique (4).

5. Dispositif (1) selon l’une quelconque des revendica-
tions 2 à 4, caractérisé en ce que le support ma-
gnétique (4) comprend une barre ou deux barres dis-
posées en opposition de part et d’autre du moyen
de guidage.

6. Dispositif (1) selon l’une quelconque des revendica-
tions 2 à 4, caractérisé en ce que le support ma-
gnétique (4) comprend une enceinte ou une portion
d’enceinte entourant une partie du moyen de guida-
ge.

7. Dispositif (1) selon l’une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce que le moyen
de guidage est assujetti mécaniquement à un bloc
de conformation (5) en tant que moyen d’alimenta-
tion, localisé en amont du moyen d’entraînement.

8. Dispositif (1) selon la revendication précédente, ca-
ractérisé en ce que le bloc de conformation (5) com-
prend deux lumières destinées à être alimentées
chacune par un consommable ou une lumière dont
ses extrémités se chevauchent destinée à alimenter
un consommable replié sur lui-même.

9. Dispositif (1) selon la revendication précédente, ca-
ractérisé en ce que le moyen de guidage est assu-
jetti mécaniquement entre les deux lumières ou entre
la lumière dont ses extrémités se chevauchent.

10. Dispositif (1) selon l’une quelconques des revendi-
cations 1 à 6, caractérisé en ce qu’au moins une
partie du profil du moyen de guidage est assujetti
mécaniquement au moyen de froissement ou au
moyen d’entraînement.

Patentansprüche

1. Vorrichtung (1) zur Herstellung eines Polsterpro-
dukts mit einem Mittel zur Führung von Verbrauchs-

material, einem Mittel zum Antrieb des Verbrauchs-
materials entlang einer Antriebsachse (Y), einem
Mittel zum Knautschen des Verbrauchsmaterials,
wobei das Mittel zur Führung an einem Teil der Vor-
richtung (1) einerseits mechanisch an mindestens
einem Teil seines Profils befestigt ist, dadurch ge-
kennzeichnet, dass andererseits das Mittel zur
Führung an einem anderen Teil der Vorrichtung (1)
durch magnetische Abstoßungskräfte an mindes-
tens einem anderen Teil seines Profils gehalten wird.

2. Vorrichtung (1) nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der durch magnetische Abstoßungs-
kräfte gehaltene Teil des Profils des Mittels zur Füh-
rungs an einer magnetischen Halterung (4) gehalten
wird, so dass ein Spalt zwischen dem Mittel zur Füh-
rung und der magnetischen Halterung (4) gebildet
wird.

3. Vorrichtung (1) nach dem vorhergehenden An-
spruch, dadurch gekennzeichnet, dass das Mittel
zur Führung und die magnetische Halterung (4) je-
weils einen Permanentmagneten (3) und/oder einen
Elektromagneten umfassen, die paarweise gegen-
überliegend angeordnet sind.

4. Vorrichtung (1) nach Anspruch 2 oder 3, dadurch
gekennzeichnet, dass das Ende oder im Wesent-
lichen das Ende des Mittels zur Führung frei ist und
durch magnetische Abstoßungskräfte an der mag-
netischen Halterung (4) gehalten wird.

5. Vorrichtung (1) nach einem der Ansprüche 2 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass die magnetische
Halterung (4) einen Stab oder zwei Stäbe umfasst,
die auf beiden Seiten des Mittels zur Führung ge-
genüberliegend angeordnet sind.

6. Vorrichtung (1) nach einem der Ansprüche 2 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass der magnetische
Träger (4) eine Umhüllung oder einen Teil einer Um-
hüllung umfasst, die bzw. der einen Teil des Mittels
zur Führung umgibt.

7. Vorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden An-
sprüche, dadurch gekennzeichnet, dass das Mittel
zur Führung mechanisch an einen Formblock (5) als
Zuführungsmittel befestigt ist, der stromaufwärts des
Mittels zum Antrieb angeordnet ist.

8. Vorrichtung (1) nach dem vorhergehenden An-
spruch, dadurch gekennzeichnet, dass der Form-
block (5) zwei Öffnungen umfasst, die dazu bestimmt
sind, jeweils Verbrauchsmaterial aufzunehmen,
oder eine Öffnung mit überlappenden Enden, die da-
zu bestimmt ist, ein auf sich selbst gefaltetes Ver-
brauchsmaterial aufzunehmen.
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9. Vorrichtung (1) nach dem vorhergehenden An-
spruch, dadurch gekennzeichnet, dass das Mittel
zur Führung mechanisch zwischen den beiden Öff-
nungen oder in der Öffnung, deren Enden sich über-
lappen, befestigt ist.

10. Vorrichtung (1) nach einem der Ansprüche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass mindestens ein
Teil des Profils des Mittels zur Führung mechanisch
an dem Mittel zum Knautschen oder dem Mittel zum
Antrieb befestigt ist.

Claims

1. A device (1) to manufacture a cushioning product,
comprising a means to guide consumables, a means
to drive consumables along a driving axis (Y), a
means to crumple consumables, wherein the driving
means is secured to a part of the device (1), on one
hand mechanically to at least a part of its section,
characterized in that, on the other hand, the guiding
means is secured to another part of the device (1)
by magnetic repulsion forces to at least another part
of its section.

2. A device (1) according to claim 1, characterized in
that the part of the section of the guiding means se-
cured by magnetic repulsions forces is secured to a
magnetic support (4) in a way to create a gap be-
tween the guiding means and the magnetic support
(4).

3. A device (1) according to the previous claim, char-
acterized in that the guiding means and the mag-
netic support (4) each comprise a permanent magnet
(3) and/or an electromagnet in a two-by-two opposite
arrangement.

4. A device (1) according to claim 2 or 3, characterized
in that the end or substantially the end of the guiding
means is free and secured by magnetic repulsions
forces to a magnetic support (4).

5. A device (1) according to any one of claims 2 to 4,
characterized in that the magnetic support (4) com-
prises a bar or two bars in a opposite arrangement
relatively to the guiding means.

6. A device (1) according to any one of claims 2 to 4,
characterized in that the magnetic support (4) com-
prises a carter or a part of a carter around a part of
the guiding means.

7. A device (1) according to any one of the previous
claims, characterized in that the guiding means is
mechanically secured to a shaping block (5) as a
feeding means upstream from the guiding means.

8. A device (1) according to the previous claim, char-
acterized in that the shaping block (5) comprises
two lumens designed to be each supplied with a con-
sumable, or a lumen, whose ends overlap, designed
to supply with a consumable that is folded on itself.

9. A device (1) according to the previous claim, char-
acterized in that the guiding means is mechanically
secured between the two lumens or between the lu-
men whose ends overlap.

10. A device (1) according to any one of claims 1 to 6,
characterized in that at least a part of the section
of the guiding means is mechanically secured to the
crumpling means or to the driving means.
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