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Sposéob wytwarzania elektrody aluminiowej lub ze stopow
aluminiowych
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarza-
nia otulonych elektrod spawalniczych aluminio-
wych i ze stopéw aluminiowych.

Do spawania aluminium i jego stopéw stosu-
je sie miedzy innymi elektrody otulone zanurzo-

. ne lub prasowane. Elektrody zanurzone wytwarza
sie przez zanurzenie preté6w aluminiowych lub ze
stop6w aluminium w réznych chlorkach i fluor-
kach rozpuszczonych w szkle wodnym, w zwigz-
kach organicznych lub w wodnych roztworach
zelowych chlorkéw i fluorkéw.

Elektrody prasowane wytwarza si¢ z podobnych
mas i pretbw w prasach. Zanurzane i prasowane
elektrody aluminiowe majg duzg sklonno$§é¢ do
tworzenia pecherzy w wyniku znacznego nasyce-
nia sie spoiny wodorem co stanowi znaczng ich
wade. Zanurzane i prasowane elektrody rzadko
sg stosowane dlatego do wykonywania odpowie-
dzialnych spoin. Odpowiedzialne spoiny wykonu-
je sie przewazinie bardzo kosztowng metodg spa-
wania w atmosferze argonu lub helu.

Elektrody wedlug wynalazku wytwarza sie
przez zanurzenie odpowiednio przygotowanych
pretéw aluminiowych lub ze stopu aluminium w
roztopionych solach chlorkéw i fluorkéw. Dla
zwiekszenia przyczepno$ci i trwalosci stopionej
masy otulinowej prety przed zanurzeniem nacina
sie na obwodzie lub owija cienkim drutem, Przez
zanurzenie w roztopionych solach na powierzchni
pretéw osadza sie warstwa otuliny. Otuliny na-
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niesione przez zanurzenie w roztopionych solach
sg jednorodne chemicznie i fizycznie i nie zawie-
rajg zupelnie zwigzké6w wodoru co decyduje o ich
nieprzecietnych zaletach.

Elektrody wedlug wynalazku odznaczajg sie
bardzo dobrymi wla$ciwo§ciami spawalniczymi
i technologicznymi i mogg byé stosowane do wy-
konywania najbardziej odpowiedzialnych spoin.
Spawanie tymi elektrodami nie tylko moze za-
stapi¢ spawanie w atmosferze argonu i helu lecz
jest znacznie prostsze, tansze i nie wymaga kosz-
townych urzadzen. Spoiny wykonane elektrodami
o otulinach ze stopionych fluorkéw i chlorkéw
nie zawieraja pecherzy i peknie¢, majg bardzo
ladny wyglad i dobre wlasnosci mechaniczne. Zu-
zel ze spoin wykonanych tymi elektrodami jest
bardzo latwy do oddzielenia.

Mieszanine fluorkéw i chlorkéw stosowang do
topienia masy otulinowej stanowia: 10 do 30%
NaCl, 25 do 40% KCl, 15 do 35% NazAlFs, 3 do
10°% NaF, 3 do 10% KF, 5 do 15% LiCl.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b wytwarzania elektrody aluminiowej lub
ze stopéw aluminiowych, polegajacy na naklada-
niu otuliny przez zanurzanie w masie topnika
w postaci chlorkéw i fluorkéw, znamienny tym,
ze do nakladania, otuline stosuje sie w stanie
roztopionym.
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