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VORRICHTUNG ZUM MANUELLEN ODER MASCHINELLEN ERZEUGEN EINES

SCHLAUCHARTIGEN VERPACKUNGSMATERIALS UND PACKSTATION

(57)  Vorrichtung zum manuellen oder maschinellen
Erzeugen eines schlauchartigen Verpackungsmaterials
aus einer Papiervorratseinheit, wie einer zu einer Rolle
aufgewickelten Papierbahn, die eine Rollenléangsachse
definiert und die einen Innenhohlraum bildet, oder einer
zu einem Leporellostapel gefalteten Papierbahn, der
eine Oberseite definiert, von der die Papierbahn zum
Bilden des Verpackungsmaterials abziehbar ist, umfas-
send einen Fiihrungstrichter mit einer Offnung zum Aus-
geben des Verpackungsmaterials von einer in einer Ab-
gabestellung angeordneten Papiervorratseinheit, wobei

der Fuhrungstrichter eine sich in einer Ausgaberichtung
zur Offnung hin verjiingende Innenkontur aufweist; und
eine Aufnahmeanordnung, wie ein R6hrenmagazin, zum
zumindest teilweise umfanglichen Umgreifen wenigs-
tens einer Papiervorratseinheit, insbesondere wenigs-
tens 2 und/oder héchstens 5, vorzugsweise genau 3, in
Ausgaberichtung hintereinander angeordneter Papier-
vorratseinheiten wobei die Vorrichtung ein bewegliches
Transportmittel, wie Schlitten oder dergleichen, zum Ver-
lagern wenigstens der wenigstens einen Papiervorrats-
einheit in der Ausgaberichtung aufweist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum manuellen oder maschinellen Erzeugen eines schlauchartigen
Verpackungsmaterials aus einer Papiervorratseinheit, wie einer zu einer Rolle aufgewickelten Papierbahn, die einen
Innenhohlraum bildet, oder einer zu einem Leporellostapel gefalteten Papierbahn, der eine Unterseite definiert, von der
die Papierbahn zum Bilden des Verpackungsmaterials abziehbar ist. Die Erfindung betrifft auch eine Packstation mit einer
Vorrichtung zum manuellen oder maschinellen Erzeugen eines schlauchartigen Verpackungsmaterials aus einer Papier-
vorratseinheit.

[0002] Ein Verpackungsmaterialspender und eine Packstation mit einer solchen ist aus DE 20 2012 009 025 U1
bekannt. Der Verpackungsmaterialspender umfasst eine Aufnahme mit einer daran befestigten Axialhalterung, in die eine
Papiervorratseinheit in Form einer Papierbahnrolle eingelegt werden kann. Die Axialhalterung ist als kegelférmiger
Ausgabetrichter mit sich verjingender Innenkontur realisiert. Die Aufnahme ist durch eine Halbschale gebildet. Am
vorderen Ende der Halbschale ist der rotationssymmetrische Ausgabetrichter mit kegelférmiger Innen- und AuRenkontur
angeordnet. Bei dem Verpackungsmaterialspender ist das Ausgangsmaterial fiir das schlauchartige Verpackungs-
material eine zu einer Rolle aufgewickelte Papierbahn, welche in die Aufnahme eingelegt ist und die Rolle umgreift.
Die Rolle hat einen Innenhohlraum, von dem aus die Papierbahn zum Bilden von spiral- und schlauchférmigem
Verpackungsmaterial abziehbar ist. Die Verpackungsmaterialrolle, die Halbschale, der kegelstumpfférmige Ausgabe-
trichter und dessen Ausgabedffnung sind alle koaxial zueinander angeordnet.

[0003] Deraus DE 202012 009 025 U1 bekannte Verpackungsmaterialspender erfreut sich groRer Beliebtheit, weil er
wartungsfrei betrieben werden kann, einfach zu bedienen ist und sich insbesondere fir kleine Versandhandler sehr gut
dazu eignet, kostengtinstig und unkompliziert sowie raumsparend und umweltschonend Packmaterial zum Ausfillen von
Hohlrdumen in Versandbehaltern zu erzeugen. Der Verpackungsmaterialspender kann an einem Tisch montiert werden,
um eine Packstation zu bilden. Der Verpackungsmaterialspender kann beispielsweise Uber eine Befestigungsplatte an
der Tischplatte oder mittels einer Schwenkvorrichtung an einem Tischbein befestigt sein. Wenn mit der manuellen
Verpackungsmaterial-Erzeugungsvorrichtung so viele Pakete mit Verpackungsmaterial gefiillt wurden, dass die Papier-
bahnrolle erschopft ist, kann das Packpersonal einfach eine neue Rolle nachlegen. Insbesondere Versandhandler mit
groRem Durchsatzvolumen wiinschen eine mdglichst pausenlose Beflillung von Versandbehaltern mit Verpackungs-
material. Insbesondere Befiillpausen zum Zweck des Nachladens sind unerwtinscht.

[0004] Es ist daher eine Aufgabe der Erfindung, die Nachteile des Stands der Technik zu Giberwinden, insbesondere
eine Vorrichtung zum manuellen oder maschinellen Erzeugen eines schlauchartigen Verpackungsmaterials aus Papier-
vorratseinheit und eine Packstation mit einer solchen Vorrichtung bereitzustellen, bei der eine Pausierung der Befiillung
von Versandbehaltern mit Verpackungsmaterial zum Zwecke des Nachristens einer Verpackungsmaterial-Erzeugungs-
vorrichtung mit einer neuen Papiervorratseinheit verklrzt oder sogar vermieden wird.

[0005] Diese Aufgabe wird geldst durch den Gegenstand der unabhangigen Anspriiche 1 und 9.

[0006] Demnach ist gemaR der Erfindung eine Vorrichtung zum manuellen oder maschinellen Erzeugen eines
schlauchartigen Verpackungsmaterials aus einer Papiervorratseinheit, wie einer zu einer Rolle aufgewickelten Papier-
bahn vorgesehen, die einen Innenhohlraum bildet, oder einer zu einem Leporellostapel gefalteten Papierbahn, der eine
Oberseite und eine Unterseite definiert, von dem die Papierbahn zum Bilden des Verpackungsmaterials abziehbar ist. Ein
schlauchartiges Verpackungsmaterial kann auch als dreidimensionales Verpackungsmaterial bezeichnet sein. Ein
dreidimensionales Verpackungsmaterial kann aus einem zweidimensionalen, flachigen, bahnférmigen Ausgangsmate-
rial in Form einer Papiervorratseinheit, wie einem Leporellostapel oder einer Papierbahnrolle, in eine dreidimensionale
Struktur gebracht werden, die wenigstens einen Knautsch-Hohlraum aufweist, um eine Dampfungs- und Polsterfunktion
bereitzustellen. Ein solcher Knautsch-Hohlraum kann sich in Langsrichtung des Verpackungsmaterials erstrecken.
Insofern kann von einem schlauchartigen Verpackungsmaterial gesprochen werden. Der Verpackungs-materialschlauch
kann stabilisiert, beispielsweise gepragt, oder ohne Stabilisierung lediglich abgerissen werden.

[0007] Beispielsweise kann als Papiervorratseinheit eine Rolle vorgesehen sein, deren axiale Lange wenigstens halb
so grol ist wie ihr AuRendurchmesser und/oder deren axiale Lange héchstens zweimal so groR ist wie ihr AuRendurch-
messer. Vorzugsweise kann das Verhaltnis von axialer Lange zu AufRendurchmesser der Rolle gréfier als 0,75,
insbesondere gréfer als 1, und/oder kleiner als 1,75, insbesondere 1,5, sein. Beispielsweise kann das Verhaltnis von
axialer Lange zum AufRendurchmesser der Rolle etwa 1,25 betragen. Bevorzugt kann der Innendurchmesser der Rolle im
Neuzustand kleiner als der halbe AuRendurchmesser sein. Vorzugsweise ist der Innendurchmesser im Neuzustand der
Rolle grof3er als 1 cm, vorzugsweise groRer als 5 cm, besonders bevorzugt gréRer als 10 cm, und/oder kleiner als 25 cm,
vorzugsweise kleiner als 20 cm, besonders bevorzugt kleiner als 17,5 cm. Beispielsweise kann ein Innendurchmesser
einer neuen Rolle etwa 16 cm betragen.

[0008] Alternativ kann als Papiervorratseinheit ein vorzugsweise im Wesentlichen quaderférmiger Leporellostapel
vorgesehen sein. Ein insbesondere quaderférmiger Leporellostapel definiert eine Oberseite und eine Unterseite,
zwischen denen sich die Stapelhéhe (vertikal) erstreckt. Ein einzelner Leporellostapel kann eine Stapelhéhe von 50
mm bis 600 mm haben, insbesondere 100 mm bis 300 mm, vorzugsweise 150 mm. Ein insbesondere quaderférmiger
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Leporellostapel definiert eine Lange (in Ausgaberichtung) von einer vorderen Stirnseite zu einer hinteren Stirnseite des
Stapels. Ein einzelner Leporellostapel kann eine Léange von 100 mm bis 400 mm, insbesondere 250 mm bis 350 mm,
vorzugsweise 280 mm haben. Ein insbesondere quaderférmiger Leporellostapel kann eine Stapelbreite (quer zur Lange
bzw. Ausgaberichtung und quer zur H6he bzw. Vertikalrichtung) aufweisen, die sich zwischen zwei gegeniiberliegenden
Seitenflachen des Leporellostapels erstreckt. Ein einzelner Leporellostapel kann eine Stapelbreite von 200 mm bis 500
mm, insbesondere 300 mm bis 400 mm, vorzugsweise 350mm haben. Vorzugsweise umfasst der Leporellostapel in
Vertikalrichtung ubereinander angeordnete Schichten, wobei insbesondere eine Stapelschicht einem Blatt Papier der
Papierbahn entsprechen kann. Die Stirnseiten des Leporellostapels kdnnen durch Faltkanten benachbarter Schichten
der Papierbahn gebildet sein. Die Seitenflachen kénnen durch die seitlichen Randkanten der Papierbahn gebildet sein,
die sich langs der Papierbahn erstrecken.

[0009] Die Vorrichtung umfasst einen Fiihrungstrichter mit einer Offnung zum Ausgeben des Verpackungsmaterials
von einer Papiervorratseinheit, also beispielsweise einem Leporellostapel oder einer Rolle, die in einer Abgabestellung
angeordnet ist. In der Abgabestellung kann sich die Papiervorratseinheit, insbesondere die Stirnseite der Rolle oder des
Leporellostapels, in einem, beispielsweise flachigen und/oder umfénglichen, Beriihrkontakt mit einer Innenseite des
Fiihrungstrichters befinden. Der Fiihrungstrichter weist eine sich in einer Ausgaberichtung zur Offnung hin verjiingende
Innenkontur auf. Die Offnung kann beispielsweise kreisférmig sein. Die Querschnittsbreite der Offnung ist kleiner als das
Quermal der Papiervorratseinheit, beispielsweise dem AuRendurchmesser der Rolle oder der Breite des Leporellosta-
pels. Die Breite der Offnung kann beispielsweise kleiner als 2/3, kleiner als die Hélfte oder kleiner als 1/3 des QuermaRes
der Papiervorratseinheit in der Abgabestelle sein. Eine Mittelpunktlinie der Wandung des Fuhrungstrichters bzw. deren
sich verjungende Innenkontur kann die Trichterachse definieren. Die Trichterachse kann entsprechend der Ausgabea-
xialrichtung verlaufen. Die Ausgabedffnung kann koaxial zu dem Ausgabetrichter sein. Die Innenkontur des Fiihrungs-
trichters kann eine Trichterachse definieren, wobei zwischen der Trichterachse und der Innenkontur ein Trichteréffnungs-
winkel von mindestens 15° und/oder hdchstens 75° aufgespannt ist. Vorzugsweise kann der Trichter6ffnungswinkel
wenigstens 30° und/oder héchstens 60° aufspannen. Besonders bevorzugt kann ein Trichteréffnungswinkel im Bereich
zwischen 40° und 50°, vorzugsweise 45°, vorgesehen sein. Die Trichterachse verlauft mittig, vorzugsweise bezuglich der
Innenkontur als rotationssymmetrie-Achse und/oder spiegelsymmetrie-Achse, durch die sich trichterartig verjingende
Innenkontur. GemaR einer optionalen Ausfiihrung verlauft die Trichterachse die relativ zu der die Rollenachse bzw. der
Leporellostapelbodenseite angewinkelt. Die sich verjingende Innenkontur des Flhrungstrichters kann unterschiedliche
Gestalten haben. Beispielsweise kann sie konusférmig, kegelstumpfférmig, pyramidenférmig, elliptisch, konvex oder
konkav gewdlbt, etc., sein. Die sich trichterartig verjingende Innenkontur kann vorzugsweise rotationssymmetrisch
und/oder spiegelsymmetrisch geformt sein, um die Fertigung oder Montage zu vereinfachen.

[0010] Die Vorrichtung umfasst eine Aufnahmeanordnung zum zumindest teilweise umfanglichen Umgreifen wenigs-
tens einer Papiervorratseinheit. Die Aufnahmeanordnung kann insbesondere zum umfanglichen Umgreifen von we-
nigstens zwei und/oder hochstens finf, vorzugsweise genau drei in Ausgaberichtung hintereinander angeordneter
Papiervorratseinheiten ausgestaltet sein. Vorzugsweise kénnen die mehreren Papiervorratseinheiten, welche von der
Aufnahmeanordnung aufzunehmen sind, gleichartig sein, insbesondere gleich dimensioniert sein und/oder aus demsel-
ben Material bestehen. Vorzugsweise kann die Aufnahmeanordnung einen konstanten, insbesondere zylinderhalb-
schalenférmigen, Querschnitt im Verlauf entlang der Rollenachse aufweisen. Eine zylinder-halbschalenférmige Auf-
nahmeanordnung hat vorzugsweise einen Innendurchmesser, der im Wesentlichen (+0...10%) dem AuRendurchmesser
der eingelegten Rollen entspricht. Insbesondere kann die Aufnahmeanordnung einen konstanten Wanddurchmesserim
axialen Verlauf, beispielsweise entlang der Rollenachse, aufweisen. Vorzugsweise ist die Aufnahmeanordnung in
Axialrichtung in Ausgaberichtung frei von einem Widerstand geformt, insbesondere frei von einer zu dem Fiihrungstrichter
zusatzlichen axialen Bewegungsbegrenzung. Gemal einer Ausflihrung umfasst die Aufnahmeanordnung genau eine
erste Papiervorratseinheit, wie eine Rolle oder ein Leporellostapel. Alternativ oder zusatzlich kann die Aufnahmean-
ordnung einen Schalenkdrper aufweisen, derinsbesondere im Wesentlichen halbzylindrisch geformtistund/oder der eine
Aufnahmeléngsachse definiert, die vorzugsweise korrespondierend, insbesondere fluchtend, zu der Ausgaberichtung
und/oder vorzugsweise korrespondierend, zu der Langserstreckungsrichtung der Papiervorratseinheit, insbesondere
fluchtend, zu der Rollenachse der Rolle oder parallel, vorzugsweise planparallel, zur Unterseite des Leporellostapels,
ausgerichtet ist. Die Aufnahmeanordnung kann einen Schalenkérper beispielsweise aus Kunststoff aufweisen, insbe-
sondere mit einer Wandstarke kleiner als 5 mm. Der Schalenkdrper der Aufnahmeanordnung ist vorzugsweise mit einem
Innendurchmesser dimensioniert, der wenigstens so grof ist wie die Breite einer Leporellostapels oder der Aufien-
durchmesser einer Rolle, die zum Bestiicken der Vorrichtung vorgesehen ist. Vorzugsweise misst der Innendurchmesser
der Aufnahmeanordnung wenigstens 20 cm, insbesondere wenigstens 25 cm, besonders bevorzugt wenigstens 30 cm.
Es kann bevorzugt sein, dass der Innendurchmesser der Aufnahmeanordnung kleiner als 100 cm, insbesondere kleiner
als 50 cm, ist. Ein Schalenkdrper kann auch eine andere Gestalt als eine halbzylindrische Form haben, beispielsweise
einen V-formigen Querschnitt oder einen mehreckigen Querschnitt aufweisen. Anstelle der oben beschriebenen Ver-
haltnisse zum Aufnahmen-Durchmesser kann dann ein entsprechendes Verhaltnis zur Aufnahmen-Querbreite dienen.
Alternativ kann die Aufnahmeanordnung durch wenigstens zwei sich in Richtung der Ausgaberichtung erstreckende
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Streben gebildet sein, auf denen Papiervorratseinheiten, wie Rollen oder Leporellostapel, liegen kénnen. Eine Auf-
nahmeanordnung kann mehrere sich langs in Ausgaberichtung und/oder quer zu der Ausgaberichtung erstreckende
Streben umfassen, um eine Verpackungsmaterialbahnrolle umfanglich zumindest teilweise zu umgreifen. Insofern kann
eine Aufnahmelangsachse auch eine durch Schienen- und/oder Streben gebildete Aufnahmeanordnung definiert.
[0011] Die Vorrichtung weist ein bewegliches Transportmittel, wie ein Schlitten oder dergleichen, zum Verlagern der
wenigstens einen Papiervorratseinheit, insbesondere der mehreren Papiervorratseinheiten, in Ausgaberichtung. Das
Transportmittel kann dazu vorgesehen sein, wenigstens eine Papiervorratseinheit in der Aufnahmeanordnung zu
transportieren. Das Transportmittel kann wenigstens eine Papiervorratseinheit in die Abgabestellung bringen, von der
aus die Papierbahn von der Papiervorratseinheit, insbesondere dem Innenhohlraum der Rolle oder der Oberseite des
Leporellostapels, zum Bilden von Verpackungsmaterial abgezogen werden kann.

[0012] GemaR einer bevorzugten Ausfuhrung einer Vorrichtung zum manuellen oder maschinellen Erzeugen eines
schlauchartigen Verpackungsmaterials ist das Transportmittel derart beweglich, dass die Aufnahmeanordnung beweg-
lich ist zwischen einer entgegen der Ausgaberichtung nach hinten versetzten Ergreifstellung und einer in der Ausgabe-
richtung vorgelagerten Abgabestellung. Bevorzugt kann das Transportmittel relativ zur Aufnahmeanordnung translato-
risch beweglich sein. Insbesondere kann das Transportmittel rein translatorisch beweglich sein. Gemaf einer bevor-
zugten Ausfiihrung einer Vorrichtung zum Erzeugen eines schlauchartigen Verpackungsmaterials ist das Transportmittel
derart beweglich, dass die wenigstens eine Papiervorratseinheit mittels des Transportmittels von einer entgegen der
Ausgaberichtung nach hinten versetzten Ergreifstellung in die in Ausgaberichtung vorgelagerte Abgabestelle verlagerbar
ist. Insbesondere kann das Transportmittel derart beweglich sein, dass das Transportmittel zwischen der nach hinten
versetzten Ergreifstellung und der in Ausgaberichtung vorgelagerten Abgabestellung insbesondere translatorisch hin-
und her-beweglich ist. Beispielsweise kann eine Aufnahmeanordnung zum Aufnehmen von mehreren Papiervorratsein-
heiten derart ausgestaltet sein, dass zunachst eine erste Papiervorratseinheit in der Abgabestellung angeordnet ist, von
welcher aus die Papierbahn von der Papiervorratseinheit durch den Fiihrungstrichter und dessen Offnung ausgegeben
werden kann. Eine zweite Papiervorratseinheit, sowie ggf. weitere Papiervorratseinheiten, befinden sich dabei in der
Aufnahmeanordnung hinter der ersten Papiervorratseinheit, also weiter entfernt von dem Fihrungstrichter und dessen
Offnung. Nach dem Verbrauch der ersten Papiervorratseinheit kann Packpersonal das Transportmittel betétigen, um die
zweite Papiervorratseinheit nach vorne in die Abgabestellung zu bewegen. Vorzugsweise kann das Transportmittel die
zweite Papiervorratseinheit in einer nach hinten versetzten Stellung, welche als Ergreifstellung bezeichnet sein kann,
erfassen, um die zweite Papiervorratseinheit in die vorgelagerte Abgabestellung zu bringen. Durch die Betatigung des
Transportmittels kbnnen ggf. weiter vorhandene Papiervorratseinheiten ebenfalls nach vorne bewegt werden, bis zu einer
Position hinter der dann in der Abgabestellung befindlichen vormals zweiten Papiervorratseinheit.

[0013] GemaR einer bevorzugten Ausfiihrung einer erfindungsgemafen Vorrichtung zum Erzeugen eines schlauch-
artigen Verpackungsmaterials umfasst das Transportmittel eine Betatigungsvorrichtung. Die Betatigungsvorrichtung
kann eine manuelle Betatigungsvorrichtung, wie ein Hebel und/oder ein Griff zur manuellen Betatigung der Transport-
vorrichtung sein. Die Betatigungsvorrichtung kann an der Vorderseite und/oder der Riickseite der Vorrichtung fiir einen
Benutzer, wie Packpersonal oder Nachladepersonal, zuganglich sein. Die Betatigungsvorrichtung kann die manuell
aufgebrachte Kraft umwandeln in eine Transportkraft zum Bewegen der wenigstens einen Papiervorratseinheit aus einer
Ergreifposition in die vorgelagerte Abgabestellung. Die Betatigungsvorrichtung kann eine motorisierte Betatigungsvor-
richtung wie ein elektronischer Knopf mit einem Elektromotor zur motorisierten Betatigung der Transportvorrichtung sein.
Die Betatigungsvorrichtung kann motorisiert ausgestaltet sein und, in Reaktion z.B. auf eine manuelle Betatigung oder
einen Sensorstatus, eine durch einen Motor generierten Kraft zur Bewegung des Transportmittels und folglich zur
Bewegung wenigsten einer Papiervorratseinheit zu nutzen.

[0014] GemaR einer Ausflhrung einer Vorrichtung zum Erzeugen eines schlauchartigen Verpackungsmaterials, die
alternativ oder zuséatzlich zu dem zuvor Beschriebenen realisiert sein kann, kann das Transportmittel ein translations-
bewegliches Linearfordermittel umfassen, wie eine Schub- und/oder Zugstange, eine Zahnstange, einen Férdergurt, eine
Forderkette oder dergleichen, und/oder das Transportmittel kann zumindest teilweise in einer benachbart zu der Auf-
nahmeanordnung angeordneten FUhrung untergebracht sein. Insbesondere kann das Transportmittel in einer unmittel-
bar angrenzend zu der Aufnahmeanordnung angeordneten Fiihrung untergebracht sein. Beispielsweise kann ein als
Schub- und/oder Zugstange realisiertes translationsbewegliches Transportmittel in einer angrenzend an die Aufnahme-
anordnung angeordneten Zugstange oder anderem translationsbewegliches Linearférdermittel untergebracht sein.
[0015] GemaR einer bevorzugten Ausflihrung einer Vorrichtung zum Erzeugen eines schlauchartigen Verpackungs-
materials, welche mit den Vorherigen kombinierbar ist, umfasst das Transportmittel wenigstens einen Mitnehmer, wie
einen Keil, zum Halten einer radialen AuBenumfangsflache und/oder axialen Riickseitenflache wenigstens einer zu
fordernden Papiervorratseinheit. Eine axiale Rickseitenflache einer zu férdernden Papiervorratseinheit kann die axiale
Stirnseite der zu férdernden Papiervorratseinheit bezeichnen, welche in die von dem Fihrungstrichter bzw. dessen
Offnung abgewandte Richtung, bzw. entgegengesetzt zu der Ausgaberichtung weist. Beispielsweise kann fiir mehrere zu
fordernde Papiervorratseinheiten wenigstens ein gemeinsamer Mitnehmer bereitgestellt sein. Alternativ kann je we-
nigstens ein vorratseinheitenindividueller Mitnehmer bereitgestellt sein. Bei einer Aufnahmeanordnung zur Aufnahme
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einer vorbestimmten Anzahl von Papiervorratseinheiten ist es denkbar, dass eine korrespondierende Anzahl von je einem
einer Papiervorratseinheit zugeordneter Mithehmer vorgesehen sind.

[0016] GemaR einer Weiterbildung der Erfindung ist der Mitnehmer beweglich zwischen einer Aktivstellung und einer
Passivstellung beweglich. Der Mitnehmer kann in der Aktivstellung zur Bewegung der wenigstens einen zu férdernden
Papiervorratseinheit in der Ausgaberichtung und/oder fiir einen Mitnehmereingriff beziiglich der wenigstens einen zu
fordernden Papiervorratseinheit dienen, wobei der Mitnehmer zum Halten der Papiervorratseinheit in die Aufnahmean-
ordnung in Querrichtung eingreift, insbesondere in Radialrichtung beztglich der Rollenachse. In der einer Passivstellung
zum Bewegen des Transportmittels entgegen der Ausgaberichtung und/oder ohne Mitnahmewirkung beziglich der
wenigstens einen Papiervorratseinheit, kann der wenigstens eine Mitnehmer in der Passivstellung vorzugsweise voll-
standig auRerhalb der Aufnahmeanordnung, beispielsweise innerhalb des Transportmittels oder innerhalb der Fiihrung,
angeordnet sein. Sofern mehrere Mitnehmer vorgesehen sind, kann es bevorzugt sein, dass samtliche Mitnehmer,
vorzugsweise unabhangig voneinander, beweglich zwischen einer Aktivstellung zum Bewegen der wenigstens einen zu
fordernden Papiervorratseinheit in Ausgaberichtung und einer Passivstellung zum Bewegen des Transportmittels ent-
gegen der Ausgaberichtung bzw. ohne Mitnahmewirkung bezlglich der wenigstens einen Papiervorratseinheit sind.
[0017] GemaR einer Weiterbildung der Vorrichtung, die mit den vorherigen kombinierbar ist, kann der Mithehmer in
Richtung der Aktivstellung insbesondere Mittels einer Feder vorgespannt sein und/oder als entgegen der Ausgabe-
richtung gepfeilter und/oder sich verjingender Kdérper, wie ein Keil oder dergleichen, ausgestaltet sein. Die Form des
Mitnehmers kann derart gestaltet sein, dass abhangig von der Bewegungsrichtung des Transportmittels der Mitnehmer
beim Auftreffen auf die wenigstens eine Papiervorratseinheit sich selbsttatig in die Aktivstellung oder Passivstellung
bewegt, wobei insbesondere die Form des Mitnehmers derart gestaltet ist, dass bei der Bewegung des Transportmittels
vonder Ergreifstellung in die Ausgaberichtung zur Abgabestellung die wenigstens eine Rolle mitgenommen wird und/oder
dass bei einer Bewegung des Transportmittels entgegen der Ausgaberichtung, der Mithehmer keine Mithnahmewirkung
entfaltet, beispielsweise unterhalb der wenigstens einen Papiervorratseinheit entlangleitet.

[0018] GemaR einer Weiterbildung der Vorrichtung zum Erzeugen eines schlauchartigen Verpackungsmaterials kann
der Mithehmer zwischen der Aktivstellung der Passivstellung um eine relativ zu dem Transportmittel ortsfeste Schwenk-
achse schwenkbar sein. Dabei kann der Mitnehmer insbesondere in der Passivstellung eingeklappt sein. Vorzugsweise
kann der Mitnehmer in der Passivstellung in das Transportmittel, durch das Transportmittel hindurch oder neben das
Transportmittel eingeklappt sein. Der Mithehmer kann insbesondere in, durch oder neben ein Férdermittel des Trans-
portmittels eingeklappt sein, wie eine Zugstange, eine Zahnstange, ein Férdergurt, eine Férderkette oder dergleichen.
[0019] GemaR einer bevorzugten Ausfiihrung der Vorrichtung verlauft die Innenkontur des Fihrungstrichters begin-
nend am vorderen Ende des Fiihrungstrichters in Ausgabeaxialrichtung zur Aufnahmeanordnung, vorzugsweise bis
unmittelbar an die Aufnahme anschlieend, in Ausgabeaxialrichtung kontinuierlich. Der in Ausgabeaxialrichtung konti-
nuierliche Verlauf der Innenkontur ist insbesondere sprung-, knick- und/oder kantenfrei. Insbesondere kann die Innen-
kontur in Ausgabeaxialrichtung abschnittsweise geradlinig und/oder abschnittsweise mit einer Krimmung verlaufen. Die
sich in Axialrichtung erstreckende Krimmung weist einen Krimmungsradius auf, der wenigstens 1 cm, vorzugsweise
wenigstens 2 cm, insbesondere wenigstens 5 cm oder wenigstens 10 cm betragt. Bei einem kleineren Krimmungsradius
insbesondere unterhalb 0,5 cm kann nicht mehr von einem kontinuierlichen Verlauf ausgegangen werden. In Axialaus-
gaberichtung geradlinige und in Axialausgaberichtung gekrimmte Abschnitte gehen vorzugsweise kontinuierlich in-
einander (iber, insbesondere stufenfrei, knickfrei und/oder sprungfrei. Bei einem Ubergang zwischen einem gekriimmten
und einem geradlinigen Abschnitt entspricht vorzugsweise die Orientierung des gradlinigen Abschnitts einer Tangente am
Ende des gekrimmten Abschnittes. Es ist auch denkbar, dass ein gekrimmter Abschnitt mit einem ersten Krimmungs-
radius in Ausgabeaxialrichtung vorzugsweise kontinuierlich in einen gekrimmten Abschnitt mit einem zweiten, unter-
schiedlichen, Krimmungsradius Ubergeht. Beispielsweise kann der Krimmungsradius in dem ersten gekrimmten
Abschnitt gréRer sein als in dem zweiten gekrimmten Abschnitt. Der Ubergangsbereich zwischen zwei gekrimmten
Abschnitten weist bevorzugt einen sich kontinuierlich von dem einen an den anderen Kriimmungsradius anpassenden
Kriimmungsiibergang auf.

[0020] Die Ausgabeaxialrichtung kann relativ zu der Langserstreckungsrichtung der Papiervorratseinheit, beispiels-
weise zur Rollenachse oder zur Leporellostapel-Unterseitenflaiche, angewinkelt orientiert sein. Anders gesagt kann die
Innenkontur und insbesondere deren in Axialrichtung vorderes Ende, welches die Ausgabedffnung definiert, derart
geformt sein, dass die vorzugsweise durch den Mittelpunkt der Ausgabe6ffnung laufende, insbesondere rechtwinklig auf
der von der Ausgabedffnung aufgespannten Flache liegende, Ausgabeaxialrichtung in einem Winkel relativ zu der
Rollenachse oder windschief zu der Rollenachse verlauft. Die Rollenachse kann entsprechend der Mittelachse einer
vorzugsweise schalenférmigen Aufnahmeanordnung zum Umgreifen der Papierbahnrolle ausgelegt sein. Die Aus-
richtung der Ausgabeaxialrichtung liegt demnach optional quer zu der Papiervorratseinheit Papiervorrat-Langserstre-
ckungsrichtung, beispielsweise der Rollenachse, welche durch den rohrartigen Innenhohlraum der Papierbahnrolle
verlauft, sodass das Eingreifen des Benutzers in den Ausgabetrichter sowie gegebenenfalls den Papierbahnrollen-
Innenhohlraum oder die Leporellostapel-Oberseitenflache vereinfacht wird, insbesondere wenn die Ausgabevorrichtung
seitlich des Verpackungsarbeitsplatzes des Benutzers angeordnet ist. Es ist denkbar, die Ausgabeaxialrichtung in einem
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vorbestimmten Ausgabewinkel relativ zu der Rollenachse zu orientieren. Beispielsweise kann ein Ausgabewinkel
zwischen 0° und 90° quer zu der Langserstreckungsrichtung definiert sein. Vorzugsweise liegt der Ausgabewinkel
zwischen 5° und 45°. Besonders bevorzugt kann ein Ausgabewinkel zwischen 10° und 20° definiert sein. Bei einer
vorbestimmten Befestigung des Verpackungsmaterial-spenders an einem Verpackungsarbeitsplatz kann eine der oben
genannten oder ein anderer Bereich besonders bevorzugt fuir einen Ausgabewinkel zwischen der Ausgabeaxialrichtung
und der Langserstreckungsrichtung definiert sein.

[0021] Bei einer Vorrichtung mit einer Trichterachse, die quer zu der Rollenachse verlauft, kann ein unbeabsichtigtes
Herausgleiten der inneren Wicklungen einer Papierbahnrolle bis hin zu einem schmalsten Innendurchmesser realisiert
sein, der wesentlich schmaler ist, als der gesicherte Innendurchmesser einer Papierbahnrolle, die auf einem vollstéandig
rotationssymmetrischen Trichter mit koaxialer Ausrichtung des Trichters realisiert ist. Dadurch kénnen mehr Wicklungen
und somit ein gréRerer Papierbahnvorrat bereitgestellt werden. Optional kann die Ausgabed6ffnung vorzugsweise mittig
schneidende Ausgabeaxialrichtung relativ zu der Trichterachse versetzt und/oder angewinkelt angeordnet sein. Bei einer
solchen Ausfiihrung kdnnen vorzugsweise die Trichterachse quer zu der Langserstreckungsrichtung und die Ausgabe in
Axialrichtung quer sowohl zu der Papiervorratseinheit-Langserstreckungsrichtung, wie der Rollenachse oder der Ober-
seitenflache, als auch der Trichterachse angeordnet sein. Auf diese Weise kdnnen beispielsweise bezlglich eines
Verpackungsarbeitsplatzes vorbestimmte Winkelstellungen fiir Leporellostapel bzw. Papierbahnrollen, Trichterachse
und/oder Ausgabematerial konfiguriert werden, um die Papiervorratseinheit optimal in der Aufnahme gegen die Axialhal-
terung zu halten, um ein gutes Umformverhalten von der Papiervorratseinheit in ein schlauchartiges, spiralférmiges
Verpackungsmaterial beim Abziehen der Papierbahn zum Beispiel von der Innenseite der Papierbahnrolle zu ge-
wahrleisten und/oder um eine im Hinblick auf den Verpackungsarbeitsplatz besonders glinstige Ausrichtung der Aus-
gabeaxialrichtung zu gewahrleisten. Beispielsweise kann die Ausgabeaxialrichtung relativ zu der Trichterachse axial
versetzt parallel verlaufen.

[0022] GemaR einer Ausfiihrung einer Vorrichtung zum manuellen oder maschinellen Erzeugen eines schlauchartigen
Verpackungsmaterials, die mit den vorherigen kombinierbar ist, kann die von der Wandung vorzugsweise vollumfénglich
umgebene Ausgabedffnung einer insbesondere kreisférmige Durchgangsflache und/oder sternférmigen Durchgangs-
flache, senkrecht zu der Ausgabeaxialrichtung bilden, die relativ zu der Rollenachse exzentrisch angeordnet ist.
Insbesondere kann die Ausgabedffnung derart exzentrisch angeordnet sein, dass die Rollenachse die Durchgangsflache
nicht schneidet. Beispielsweise kann die Durchgangsflache an der Ausgabedffnung kreisférmig, elliptisch, sternférmig
oder polygonal, vorzugsweise mit nasenartigen Fortsatzen in Form der vorderen Axialaussparungen geformt sein. Eine
solche Ausfiihrung hat sich besonders gtinstig fur eine gute und einfache Entnahme des Verpackungsmaterials aus der
Papiervorratseinheit erwiesen und erlaubt es gleichzeitig, flache oder schmale Leporellostapel oder Rollen mit sehr
schmalem Innenhohlraum zu verwenden, ohne dass diese ungewollt aus dem Verpackungsmaterialspender heraus-
gleiten.

[0023] GemaR einer Ausflihrung einer Vorrichtung zum Erzeugen eines schlauchartigen Verpackungsmaterials, kann
der Fihrungstrichter in seinem aufnahmeseitigen Eingangsbereich, beispielsweise einem hinteren Hilsenabschnitt,
einen im Wesentlichen rechteckigen und/oder zumindest abschnittsweise abgerundeten Trichtergrundquerschnitt defi-
nieren. Die Form des Trichtergrundquerschnitts kann im Wesentlichen entlang der Trichterachse konstant mit unter-
schiedlichen, sich entsprechend der Trichterverjingung verkleinernden Weite konfiguriert sein. Der Trichterquerschnitt
kann beispielsweise rechteckig sein und die Innenkontur des Trichterabschnitts entsprechend des Trichtergrundquer-
schnitts eine pyramiden- oder pyramidenstumpf-férmige Innenkontur bilden. Alternativ kann der Trichtergrundquerschnitt
zylindrisch bzw. oval sein, und die Trichterinnenkontur entsprechend des kreisférmigen und/oder ovalen Trichtergrund-
querschnitts kegelstumpfférmig oder kegelférmig gebildet sein. Es ist denkbar, dass ein Trichtergrundquerschnitt zwei
insbesondere rechtwinklig aneinanderstofRende Seitenkanten aufweist, die an ihren voneinander entfernten Ecken durch
einen viertelkreisformigen Abschnitt verbunden sind. Alternativ kann zwischen zwei rechtwinklig aufeinander stehenden
Seitenkanten eines Trichtergrundquerschnitts und einer viertelkreisformigen, der Spitze gegenuberliegenden Kurven-
abschnittausgehend von den Enden der beiden langlichen Grundseiten, kurze geradlinige Kantenabschnitte vorgesehen
sein. Andere Ausgestaltungen sind denkbar.

[0024] GemaR einer speziellen Ausfiihrung einer Vorrichtung zum manuellen Erzeugen eines spiralschlauchformigen
Verpackungs-materials ist die Vorrichtung frei von einem Antrieb, wie einem elektrischen Antrieb, zum Férdern des
Verpackungsmaterials und/oder der Papierbahn. Gemaf dieser Ausflhrung ist die Vorrichtung frei von insbesondere
motorischen, wie elektromotorisch, betriebenen Férdermitteln, wie Férderwalzen. Ferner ist bei dieser Ausfiihrung die
Vorrichtung frei von insbesondere motorischen, wie elektromotorischen, betriebenen Trennmitteln, wie einer Schneid-
vorrichtung, beispielsweise einer Schere, einer Guillotine, oder dergleichen.

[0025] GemaR eineranderen speziellen bevorzugten Ausfiihrung einer Vorrichtung zum maschinellen Herstellen eines
Verpackungsmaterials umfasst die Vorrichtung Fordermittel, wie Forder- und/oder Umformwalzen, zum Fordern des
Verpackungsmaterials und/oder der Papierbahn sowie einen insbesondere elektrischen Antrieb zum Betreiben dieser
Fordermittel. Bei dieser bevorzugten Ausfuhrung kann die Vorrichtung gegebenenfalls ein elektrisch betriebenes Trenn-
mittel aufweisen, wie eine Schneidvorrichtung, beispielsweise eine Schere, eine Guillotine, ein Rotationsschneider oder
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dergleichen, zum Abtrennen einer Polstermaterialeinheit, wie ein Polsterkissen, von dem schlauchartigen Verpackungs-
material.

[0026] Erfindungsgemal kann ein System vorgesehen sein, dass eine Vorrichtung zum manuellen oder maschinellen
Erzeugen eines schlauchartigen Verpackungsmaterials wie oben beschrieben sowie wenigstens eine in der Aufnahme-
anordnung angeordnete zu férdernde Papiervorratseinheit umfassen, vorzugsweise eine Rolle, die einen Rollen-
Auflendurchmesser und eine axiale Rollen-Lange definiert und/oder einen insbesondere im wesentlichen quaderformi-
gen Leporellostapel, wobei die Papiervorratseinheit mittels des Transportmittels in der Ausgaberichtung aus einer ersten
Position, wie einer relativ zu dem Fiihrungstrichter entgegen der Ausgaberichtung nach hinten versetzten Ergreifstellung,
um wenigstens die axiale Einheits-Lange in eine zweite Position beweglich sein kann, insbesondere in die in Ausgabe-
richtung vorgelagerte Abgabestellung, welche beispielsweise durch einen Beriihrkontakt an der vorderen Stirnseite der
Papiervorratseinheit mit der Innenkontur des Fihrungstrichters definiert sein kann.

[0027] Die Erfindung betrifft auch eine Packstation mit einer Vorrichtung zum manuellen oder maschinellen Erzeugen
eines schlauchartigen Verpackungsmaterials aus einer aus einer Papiervorratseinheit , wie einer zu einer Rolle aufge-
wickelten Papierbahn, die eine Rollenlangsachse definiert und die einen Innenhohlraum bildet, oder einem insbesondere
im Wesentlichen quaderformigen Leporellostapel, von dem die Papierbahn zum Bilden des Verpackungsmaterials in
einer Ausgaberichtung abziehbar ist. Die Vorrichtung kann wie oben beschrieben gestaltet sein. Die Verpackungs-
material-Erzeugungsvorrichtung der Packstation umfasst eine Aufnahmeanordnung zum zumindest teilweise umfan-
glichen Umgreifen wenigstens einer Papiervorratseinheit, insbesondere mehrerer in Ausgaberichtung hintereinander
angeordneter Papiervorratseinheiten. Ferner umfasst die Packstation ein Gestell, an dem diese Vorrichtung befestigt ist.
Die erstreckt sich Vorrichtung von einer dem Packpersonal zuzuwendenden Vorderseite des Gestells, wo das Ver-
packungsmaterial abziehbar ist, zu einer dem Packpersonal abzuwendenden Riickseite, wo die Aufnahmeanordnung mit
wenigstens einer weiteren Papiervorratseinheit belegbar ist. Das Gestell der Packstation weist an seiner Vorderseite eine
Offnung, insbesondere eine Offnung eines Filhrungstrichters der Verpackungsmaterial-Erzeugungsvorrichtung auf,
durch welche das Verpackungsmaterial abziehbar ist. Die Packstation kann an ihrer dem Packpersonal abzuwendenden
Riickseite eine Nachfiill-Offnung aufweisen, durch die die Packstation mit frischen Papiervorratseinheiten belegbar ist.
Optional ist die Packstation mit einer wie oben beschriebenen Vorrichtung ausgestattet, die ein Transportmittel umfasst,
um die von hinten bestiickten Papiervorratseinheiten mittels des Transportmittels von der Rickseite des Gestells zu
dessen Vorderseite zu transportieren.

[0028] GemaR einer Weiterbildung einer erfindungsgemafen Packstation kann die Vorrichtung zum Erzeugen eines
schlauchartigen Verpackungsmaterials unterhalb, vorzugsweise vollstandig unterhalb, einer Gestelloberseite des Ge-
stells angeordnet sein. Insbesondere kann die Vorrichtung in einem durch das Gestell gebildeten Schacht angeordnet
sein, welcher zumindest die Aufnahmeanordnung insbesondere zumindest zur Halfte entlang ihrer Erstreckung in
Ausgaberichtung, relativ zu der Langserstreckungsrichtung der Papiervorratseinheit, beispielsweise der Rollenlang-
sachse, vollumfanglich insbesondere tunnelartig umhiillt.

[0029] GemaR einer bevorzugten Ausgestaltung der Packstation, die mit der vorherigen kombinierbar ist, kann die
Vorrichtung der Packstation, insbesondere die Aufnahmeanordnung und/oder die Langserstreckungsrichtung der
Papiervorratseinheit, beispielsweise die Rollenachse oder Leporellostapelunterseite, von innerhalb der Aufnahmean-
ordnung anordnenbaren bzw. angeordneten Papiervorratseinheit, die vorzugsweise fluchtend zueinander angeordnet
sein kdnnen, im Wesentlichen, insbesondere mit einer Neigung von weniger als +/- 10° oder +/- 5°, horizontal erstrecken.
[0030] Weitere bevorzugte Ausfiihrungen der Erfindung kdnnen den Unteranspriichen entnommen werden. Weitere
Eigenschaften, Vorteile und Merkmale der Erfindung werden durch die folgende Beschreibung bevorzugter Ausfiih-
rungen der Erfindung anhand der beiliegenden Zeichnungen deutlich, in denen zeigen:

Fig. 1a  eine erfindungsgemafie Vorrichtung zum Erzeugen von schlauchartigem Verpackungsmaterial beladen mit
drei zu Rollen aufgewickelten Papierbahnen;

Fig. 1b  die Vorrichtung gem. Fig 1a, wobei die Papierbahn einer vormals in einer Abgabeposition liegenden Rolle
vollstandig abgezogen wurde, sodass die Abgabeposition leer ist;

Fig. 1c  die Vorrichtung gem. Fig. 1a, wobei ausgehend von dem in Fig. 1b. abgebildeten Zustand die zwei verblie-
benen Rollen mit Hilfe eines Transportmittels nach vorne bewegt wurden, sodass wieder eine Rolle in der

Abgabeposition liegt;

Fig. 1d  die Vorrichtung gemaR Fig. 1a, wobei das Transportmittel aus der in Fig. 1c gezeigten herausgezogenen
Stellung wieder in eine nach hinten verlagerte Ergreifstellung verschoben ist;

Fig. 2a  eine perspektivische Ansicht einer erfindungsgemaflen Packstation;
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Fig. 2b  eine Schnittansicht der erfindungsgemaflen Packstation gemal Fig. 2a mit Schnittebene quer durch eine
erfindungsgemaRe Vorrichtung zum Erzeugen eines schlauchartigen Verpackungsmaterials;

Fig. 3 eine mogliche Ausgestaltung einer Aufnahmeanordnung fir eine erfindungsgemaRe Verpackungsmaterial-
Erzeugungsvorrichtung mit zwei zur Rollenldngsachse parallelen Streben;

Fig. 4 eine andere alternative Ausgestaltung einer Aufnahmeanordnung fiir eine erfindungsgemafe Verpackungs-
material-Erzeugungsvorrichtung bei welcher zu Rollen aufgewickelte Papierbahnen auf einer wellenformi-
gen Platte liegen;

Fig. 5a  zeigt eine erfindungsgeméafie Vorrichtung zum Erzeugen von schlauchartigem Verpackungsmaterial bela-
den mit drei zu Leporellostapeln gefalteten Papierbahnen;

Fig. 5b  die Vorrichtung gemaR Fig. 5a in einer Draufsicht;

Fig. 6 eine perspektivische Ansicht einer erfindungsgemaflen Packstation gemaf einer alternativen Ausflihrung;
und

Fig. 7 eine weitere alternative Ausgestaltung einer Aufnahmeanordnung fir eine erfindungsgemale Verpa-
ckungsmaterial-Erzeugungsvorrichtung.

[0031] Im Folgenden werden fiir dieselben oder dhnlichen Komponenten der unterschiedlichen Darstellungen zur
einfacheren Lesbarkeit und Verstandlichkeit dieselben oder dhnliche Bezugszeichen verwendet.

[0032] Ein erfindungsgemaler Verpackungsmaterialspender bzw. eine erfindungsgemafe Vorrichtung zum manuel-
len oder maschinellen Erzeugen eines schlauchartigen Verpackungsmaterials istim Folgenden im Allgemeinen mit dem
Bezugszeichen "1" versehen. Die Vorrichtung 1 zum Erzeugen eines schlauchartigen Verpackungsmaterials aus einer
Papiervorratseinheit in Form einer zu einer Rolle 11 aufgewickelten Papierbahn umfasst als Hauptbestandteil eine
Aufnahmeanordnung 3 (bzw. 3’ oder 3") zum zumindest teilweise umfanglichen Umgreifen wenigstens einer Rolle, einen
Fuhrungstrichter 5 mit einer Offnung 7 zum Ausgeben des Verpackungsmaterials von einer in einer Abgabestellung 50
angeordneten Rolle 11 sowie ein bewegliches Transportmittel 9 zum Verlagern der wenigstens einen Rolle 11 in
Ausgaberichtung A. Die zu je einer Rolle 11 aufgewickelte Papierbahn definiert eine Rollenachse R. Die Papierbahnrollen
11 sind kernlos, insbesondere ohne Pappkern, ausgefiihrt und weisen einen zylindrischen Innenhohlraum 13 auf, der von
derinnersten Lage der Papierbahn gebildet ist. Zum Erzeugen von Verpackungsmaterial wird von dem Innenhohlraum 13
der Rollen die innerste Papierlage abgezogen.

[0033] In Ausgabeaxialrichtung A ist durch die Ausgaberichtung des Verpackungsmaterials eine Vorwartsorientierung
definiert, auf die im Folgenden Bezug genommen wird. Bezlglich der Ausgabeaxialrichtung A ist vor der Aufnahmean-
ordnung 3 des Fihrungstrichters 5 angeordnet. Die jeweilige hintere Stirnseite 17 der Rollen 11 blickt bei der in den
Figuren 1abis 1d abgebildeten Ausflihrung in Richtung einer riickseitigen Nachfilléffnungsseite der Vorrichtung 1. An der
Nachfiillriickseite der Vorrichtung 1 kann die Aufnahmeanordnung 3 im Wesentlichen vollumfanglich gedffnet sein.
[0034] Soweit sich die umeinander gewickelten Lagen der Rolle 4 noch in einem Haftreibungszustand befinden, wie es
in den Figuren 1b und 1c schematisch dargestellt ist, bildet die vordere Stirnseite 16 der Rolle 11 eine flache oder
geringfiigig konische (d. h. mit einem Offnungswinkel von nahezu 180°) Fronflache 16, die zunéchst beim Einsetzen der
Rollen 11 in die Vorrichtung 1 entlang ihres AulRenumfangs stirnseitig mit der Innenkontur 51 des Fiihrungstrichters 5 in
Berihrkontakt gelangen kann.

[0035] Beiderinden Figuren 1abis 1d gezeigten bevorzugten Ausfiihrung eines Verpackungsmaterialspenders 1 sind
die Papierbahnrollen 11 in einer im Wesentlichen formkomplementar zu dem AufRenumfang der Papierbahnrolle 11
geformten, zylinder-halbschalenférmigen Aufnahmeanordnung 3 gehalten. Die Halbschale umgibt die Rollen 11 in
Umfangsrichtung mit einer Uberlappung von etwa 180°, vorzugsweise zwischen 160° und 200°. Zum Erzeugen von
Verpackungsmaterial wird die die innerste Papierlage von dem Innenhohlraum 13 abgezogen, entlang der trichterfor-
migen Innenkontur 51 des Fihrungstrichters 5 gezogen und durch deren Ausgabedffnung 7 als spiralschlauchférmiges
Verpackungsmaterial bereitgestellt.

[0036] Die in den Figuren 1a bis 1d, 2a und 2b gezeigte schalenférmige Aufnahmeanordnung 3 kann einstiickig aus
einer zylinderschalenférmigen, diinnen Wandung, beispielsweise aus Kunststoff, mit einer Wandstarke von bis zu 5 mm
oder weniger gefertigt sein. Es ist denkbar, dass die Aufnahmeanordnung 3 aus einem anderen Material, beispielsweise
Blech, besteht. Es kann bevorzugt sein, dass die Rollen 11 und die Aufnahmeanordnung 3 derart aufeinander abgestimmt
dimensioniert sind, dass sie im Wesentlichen formkomplementér zueinander, beispielsweise kreisférmig, gebildet sind
und/oder koaxial bzw. nahezu koaxial zueinander ausgebildet sind, wobei eine Abweichung der Koaxialitat von wenigen
Zentimetern, beispielsweise 0,5 cm bis 3 cm, tolerierbar sein kann.
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[0037] Andem in Axialrichtung A vorderen Ende der Aufnahmeanordnung 3 schlief3t bei der in den Figuren 1a bis 1d
gezeigten Ausfiihrung des Fihrungstrichters 5 bevorzugt an der in den Figuren 1a bis 1c abgebildeten bevorzugten
Ausfiihrung unmittelbar anschlieRend an. Der Eingangsbereich des Fiihrungstrichters hat einen beispielsweise zylindri-
schen Grundquerschnitt, von dem aus eine kegelstumpfférmigen Fihrungsinnenkontur 51 um die Trichterachse T herum
in Richtung der Ausgabedffnung 7 verjiingt. Die Fihrungsinnenkontur 51 verlduft ausgehend von der Aufnahme 3 bis hin
zu der Ausgabedffnung 7 hindernisfrei. Der Fihrungstrichter 5 kann bevorzugt einstlickig aus einem einzigen Teil,
beispielsweise einem spritzgegossenem Kunststoffteil oder einem aus mehreren Kunststoffkomponenten gefertigten
Teil, bestehen. Der Flihrungstrichter 5 hat eine Wandung, die entlang der kompletten Axialerstreckung des Flihrungs-
trichters 5 eine im Wesentlichen konstante Wandstarke von 1 mm bis 5 mm aufweisen kann.

[0038] Der Fihrungstrichter 5 weist innenseitig eine sich von der Aufnahme 3 in Richtung der Ausgabedffnung 7
trichterartig verjingende Flhrungsinnenkontur 57 auf. Die sich trichterartig verjingende Fihrungsinnenkontur 51
definiert eine Trichterachse T. Zwischen der Trichterachse T und der Fiuhrungsinnenkontur 51 ist ein Trichter6ffnungs-
winkel aufgespannt. Im Allgemeinen kann ein in Umfangsrichtungsverlauf variabler Trichter6ffnungswinkel realisiert sein.
Es kann bevorzugt sein, dass die Rollenachse R, die Trichterachse T und die Ausgabeaxialrichtung A koaxial zueinander
ausgerichtet sind, wie beispielsweise bei der in den Figuren 2a und 2b dargestellten Ausfihrung.

[0039] Die Figuren 1a bis 1d zeigen jeweils dieselbe Vorrichtung und unterscheiden sich in der Anzahl der in der
Aufnahmeanordnung 3 vorhandenen Rollen 11 sowie in deren Stellung innerhalb der Aufnahmeanordnung 3 und der
Stellung des Transportmittels 9.

[0040] In Fig. 1a liegen in Axialrichtung A hintereinander drei Rollen 11 in der Aufnahmeanordnung 3. Die in Aus-
gaberichtung A vorderste Rolle 11 weist eine vordere Stirnseite 16 auf, die in unmittelbarer Nahe zu dem Fiihrungstrichter
5angeordnetist. Wird von der Innenseite 13 der vorderen Rolle 11 die Papierbahn abgezogen und durch die Offnung 7 des
Fihrungstrichters 5 abgegeben, kann ein Berlihrkontakt zu der Stirnseite 16 auftreten. Beim Abgeben von spiralférmigen
bzw. schlauchartigem Verpackungsmaterial durch die Offnung 7 des Fiihrungstrichters 5 kann ein vollsténdiger oder
zumindest teilweiser Bertihrkontakt zwischen der vorderen Stirnseite 16 und der Innenseite 51 des Fuhrungstrichters
vorliegen (nicht néher dargestellt; fur weitere Erlduterung wird auf DE 20 2012 009 025 U1 verwiesen).

[0041] DieinAusgaberichtung Avorderste Rolle 11 (Figs. 1a, 1cund 1d) befindet sich in einer Abgabestellung 50. Wenn
die vorderste Rolle 11 durch Abziehen der Papierbahn vom Innenhohlraum 13 der Rolle 11 vollstadndig abgewickelt und
dadurch verbrauchtist, ist die Aufnahmeanordnung 3 an der Abgabestellung 5 leer, wie in Fig. 1b dargestellt. Diein Fig. 1b
abgebildeten Rollen 11 in der Aufnahmeanordnung 3 befinden sich nichtin der Abgabestelle 15. Wenn die Abgabestellung
15 nicht mit einer Rolle 11 belegt ist, wie in Fig. 1b abgebildet, kann ein Benutzer nicht I[dnger ohne Weiteres Ver-
packungsmaterial erzeugen, indem er eine Papierbahn von einer Rolle 11 in Aufnahmeanordnung 3 abzieht und durch die
Offnung 7 des Fiihrungstrichters 5 zieht, um einer Umformung der Papierbahn in ein Verpackungsmaterial zu bewirken.
[0042] Indem, wiein Fig. 1cdargestellt, das Transportmittel 9 aus der in Fig.1b gezeigten Ergreifstellung in die in Fig. 1c
dargestellte Abgabestellung transportiert wird, kann eine Rolle 11 (oder mehrere Rollen 11), die von dem Transportmittel 9
mitgenommen wird, in die Abgabestellung 50 verbracht werden. Zu diesem Zweck kénnen hintere Rollen 11 (Fig. 1b) um
wenigstens eine Rollenldnge 1 in Ausgaberichtung A nach vorne verlagert werden.

[0043] Um eine Bewegung wenigstens einer Rolle 11 in eine Aufnahmeanordnung 3 einer Vorrichtung zum Erzeugen
eines schlauchartigen Verpackungsmaterials zu bezwecken, kénnen Transportmittel 9 unterschiedlichster Bauart ver-
wendet werden. Das Transportmittel kann bevorzugt als translationsbewegliches Linearférdermittel realisiert sein,
beispielsweise als Zahnstange, Foérdergurt, Forderkette oder dergleichen. Bei der in den Figuren dargestellten Aus-
fihrung ist das Transportmittel 9 durch eine Zugstange 93 mit keilférmigen Mitnehmern 8a, 8b und einem Betatigungsgriff
91 realisiert. Ein derartiges manuell betatigbares Transportmittel 9 kann bevorzugt sein, um eine moglichst einfache
Bauweise insbesondere frei von elektronischen Komponenten zu realisieren, insbesondere zum Realisieren einer rein
manuellen Vorrichtung zum Erzeugen eines schlauchartigen Verpackungsmaterials. Alternativ kdnnte eine maschinelle
Vorrichtung zum Erzeugen eines schlauchartigen Verpackungsmaterials, welche insbesondere Uber eine maschinen-
unterstitzte bzw. motorbetriebene Umformvorrichtung verfligen kann, mit einem motorisierten Transportmittel, beispiels-
weise umfassend einen elektronischen Betatigungsknopf zum Aktivieren eines elektrischen Antriebsmotors beispiels-
weise fur einen Fordergurt, eine Forderkette oder dergleichen, vorgesehen sein (nicht naher dargestellt). Beispielsweise
kann eine Schubstange oder dergleichen zur Betatigung der Vorrichtung von hinten beispielsweise durch Nachlade-
personal vorgesehen sein (nicht ndher dargestellt)

[0044] Im Unterschied zu der Ausfihrung von Fig. 2a und 2b ist bei der Ausfiihrung gemaR Fig. 1a bis 1d die
Ausgabeaxialrichtung A relativ zu der Rollenachse R exzentrisch versetzt. Die Trichterachse T erstreckt sich mit einem
Winkelversatz relativ zu der Rollenachse R.

[0045] BeiderAusfiihrung gemaR der Figuren 2a und 2b ist die Ausgabeaxialrichtung A relativ zu der Rollenachse Rum
einen Winkelversatz versetzt. Die Trichterachse T verlauft parallel zu der Ausgabeachse A und bildet relativ zu der
Rollenachse R eine Trichterinnenkontur 5, im Wesentlichen gemaf einem schiefen Kegel.

[0046] Im Folgenden wird die Funktion der Transportvorrichtung 9 beschrieben, wie sie in den Fig. 1a - 1d (sowie Figs.
2a und 2b) dargestellt ist. In Querrichtung Q vertikal unterhalb der Aufnahmeanordnung 3 bzw. deren Schalenkdrper, ist
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eine Flihrung, die zwei Fiihrungsprofile 95 umfasst, angeordnet. In der Flihrung 95 ist die Zugstange 93 gleitend gelagert.
An der Zugstange 93 sind ortsfest Mithehmer gelagert, die hier exemplarisch als verschwenkbare Keile 8a, 8b realisiert
sind. Das Transportmittel 9 ist, wie in Fig. 1b zu erkennen, derart gestaltet, dass fiir jede Rolle 11, die in der Aufnahme-
anordnung 3 verbleibt, nachdem die vordere Rolle verbraucht wurde, ein individuell zugeordneter Mitnehmer in Form je
eines Keiles 8a oder 8b vorgesehen ist. Es ist denkbar, dass stattdessen fiir samtliche verbleibende Rollen 11 ein einziger,
gemeinsamer Mitnehmer vorgesehen ist, der beispielsweise entsprechend dem Mitnehmer-Keil 8b realisiert sein kdnnte.
[0047] Das Transportmittel 9 istum wenigstens eine Rollen-Lange 1 in Richtung der Rollenlangsachse A beweglich. Es
kann bevorzugt sein, dass wenigstens ein Stopper vorgesehen ist, der beispielsweise an der Fiihrung 95, der Auf-
nahmeanordnung 3 und/oder dem Transportmittel angeordnet sein kann, um die Linearbeweglichkeit des Transport-
mittels 9 in Richtung der Rollenlangsachse R auf ein vorbestimmtes Maximum zu begrenzen. Ein Stopper oder mehrere
Stopper kénnen beispielsweise vorgesehen sein, um ein Herausfallen des Trabsportmittels 9 aus der Fihrung 95 zu
verhindern und/oder wenigstens eine Stellung des Transportmittels, beispielsweise die Ergreifstellung und/oder die
Abgabestellung zu definieren.

[0048] In den Fig. 1a, 1b und 1d befindet sich das Transportmittel 9 in einer hinteren Ergreifstellung. In dieser
Ergreifstellung ist der hinterste Mitnehmer, welcher hier als hinterster verschwenkbarer Keil 8b realisiert ist, bezuglich
der Ausgaberichtung A hinter der hintersten Rolle 11 angeordnet, um in einen Berlhrkontakt mit der riickwartigen
Stirnseite 17 der hinteren Rolle 11 gebracht werden zu kdnnen.

[0049] In Fig. 1c ist das Transportmittel, beispielsweise durch Ziehen an dem Giriff 91, in eine nach vorne verlagerte
Abgabestellung verbracht, um eine zuvor nach hinten versetzte Rolle 11 (vgl. Fig. 1b) in die Abgabestellung 50 zu
verbringen (vgl. Fig. 1c). Beim ziehen der Zugstange 93 nach vorne gerét der hintere Mitnehmer in Bertihrkontakt mit der
hinteren Rolle 11 und bewegt diese entlang der Rollenlangsachse R auf den Flhrungstrichter 5 zu. Vor der hinteren Rolle
11 liegende weitere Rollen 11 (hier: eine Rolle 11) werden mit Bewegung der hinteren Rolle 11 mitgenommen. Es ist
denkbar, dass der Abstand zwischen den beiden der in Fig. 1b und 1c dargestellten Rollen 11 gréRer bemessen als eine
Rollenlange 1 (nicht ndher dargestellt), sodass auch ein vorderer Mitnehmer, &hnlich dem abgebildeten verschwenkbaren
Keil 8a, mit der Rlickseite der vorderen Rolle 11 in einem Beriihrkontakt stehen kann, um der Rolle 11 eine Mitnahmekraft
von dem Transportmittel direkt (ohne Kraftibertragung durch Bewegung der Rolle) mitzunehmen.

[0050] BeiderinFig. 1abis 1d dargestellten Ausfiihrungen sind die Mitnehmer exemplarisch als Keile 8a, 8b realisiert.
Die Keile 8a bzw. 8b sind entgegen der Ausgaberichtung A gepfeilt. Die Keile 8a, 8b sind um eine jeweilige Schwenkachse
W schwenkbar und an der an dem Transportmittel, hier exemplarisch der Zugstange 93, gelagert. Die Keile 8a, 8b sind
derart federvorgespannt, dass sie eine aktive Transportstellung einnehmen kénnen (wie in Fig. 1d abgebildet), in welcher
derjeweilige Mitnehmer in die Aufnahmeanordnung 3 hineinragt, um einen Beriihrkontakt mit einer Rolle 11 bezwecken zu
kénnen, um diese mitnehmen zu kdnnen. An einerin Ausgaberichtung A vorderen Seite kann ein Keil 8a bzw. 8b flach sein.
Die Aufnahmeanordnung 3 kann wenigstens eine Zugriffsoffnung fur wenigstens einen Mitnehmer aufweisen, beispiels-
weise ein Fihrungs-Langloch. Es istdenkbar, dass die Aufnahmeanordnung 3 fiirjeden Mithnehmer des Transportmittels 9
eine individuelle Zugriffs6ffnung aufweist. Die Federvorspannung eines Mitnehmers, beispielsweise des vorderen Keils
8a, kann bevorzugt derart bemessen sein, dass es méglich ist, das Transportmittel entgegen der Ausgaberichtung A zu
verschieben, wobei der als Keil 8a realisierte vordere Mitnehmer keine Mithahmewirkung bezuglich der Rollen 11 austibt,
sondern unter der Rollen 11 angeordnet ist und an der AulRenseite der Rolle 11 oder Rollen 11 entlanggleitet.

[0051] Ein hinterer Mithehmer, wie der Keil 8b, kann zwischen einer Aktivstellung und einer Passivstellung verschwen-
kbar sein, um zu erlauben, dass von der Riickseite 105 von der Packstation 10 eine Rolle 11 in die Aufnahmeanordnung 3
nachgefillt werden kann, ohne dass der Mitnehmer (hier: Keil 8b) im Weg steht (vgl. Fig. 2b).

[0052] Die Figuren 2a und 2b zeigen eine Packstation. Ahnlich der aus dem Stand der Technik bekannten Pack-
stationen, umfasst die hier abgebildete schematische Packstation eine tischartige Auflageflache 104, auf welcher
Versandtbehalter aufliegen kdnnen, um mit Verpackungsmaterial durch das an der Vorderseite 103 der Packstation
100 stehende Personal befiillt zu werden. Die Auflageflache 104 kann von einem Gestell 101 getragen sein.

[0053] DasGestellt 101 tragt wenigstens eine Vorrichtungzum manuellen oder maschinellen Erzeugen eines schlauch-
artigen Verpackungsmaterials aus zu einer Rolle 11 aufgewickelten Papierbahn. Die Vorrichtung, welche in das Gestell
101 integriert und von dem Gestell 101 getragen ist, kann wie oben beschrieben realisiert sein. Die Packstation 100 ist mit
einer Aufnahmeanordnung 3 zum zumindest teilweise umfanglichen Umgreifen wenigstens einer Rolle 11, insbesondere
mehrerer in Ausgaberichtung A hintereinander angeordneter Rollen 11 (in Fig. 2b: drei Rollen 11) ausgestaltet.

[0054] Ander Vorderseite 103 des Gestells 101 kann von der Innenseite 13 der vorderen Rolle 11 Papier zum Bilden von
Verpackungsmaterial abgezogen werden. An der Rickseite 105 des Gestells 101 ist die Aufnahmeanordnung 3
beispielsweise durch eine andere Person als das an der Vorderseite 103 stehende Packpersonal, mit wenigstens einer
weiteren Rolle 11 belegbar.

[0055] BeideneninFiguren2aund 2b dargestellten Ausflihrungen einer Packstation 100 ist die Vorrichtung vollstandig
unterhalb der Gestelloberseite 107 des Gestells 101 angeordnet. Das Gestell 101 bildet, wie in Fig. 2a gut zu erkennen,
einen tunnelartigen Schacht, durch welchen sich die Aufnahmeanordnung 3 der Vorrichtung erstreckt. Dabei kann die
Aufnahmeanordnung 3 bzw. die Rollenachse R sich im Wesentlichen horizontal durch das Gestell 101 erstrecken.
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Insbesondere ist die Neigung der Aufnahme bzw. der Rollenachse weniger als = 10° oder weniger als + 5° beziiglich einer
horizontalen geneigt. Eine moglichst horizontale Erstreckung der Rollenachse R erlaubt es, das Gewicht einer Rolle 11
gleichmaRig und/oder groRflachig von der Unterseite der Rolle(n) 11 auf die Aufnahmeanordnung 3 zu tibertragen, was fiir
das Papiermaterial schonend ist. Gleichzeitig erlaubt eine horizontale Anordnung der Aufnahmeanordnung 3 und/oder
der Rollenachsen R eine relativ grof3e Kontrolle tber die Position und die Positionierung der Rollen 11 in Aufnahme-
position 3, damit die Rolle(n) 11 nicht durch die Schwerkraft verrutschen kénnen.

[0056] Aufnahmeanordnungen kdnnen auch anders als die Aufnahmeanordnung 3 mit einem halbschalenférmigen
Korper gebildet sein. Beispielsweise kann eine Aufnahmeanordnung 3’, wie in Fig. 3 abgebildet, aus parallel zu der
Rollenachse R ausgerichteten Streben bzw. Rippen, beispielsweise wenigstens 2, wenigstens 3, wenigstens 4 oder mehr
Streben gebildet sein, auf die wenigstens eine Rolle 11 aufliegt. Bei der alternativen Ausgestaltung einer Aufnahmean-
ordnung 3" gemal Fig. 4 ist die Aufnahmeanordnung 3" eine wellenartig gebogene Platte 33 gebildet, die einen
gekrimmten Aufnahmeabschnitt aufweist, welche in etwa der Krimmung der duReren Umfangsflache der Rollen 11
entspricht und sich Uber eine Breite von 60° bis 120° entlang der Auf3enseite einer Rolle 11 erstrecken kann.

[0057] Fig. 5a zeigt eine perspektivische Ansicht einer alternativen erfindungsgemafRen Ausgestaltung einer Vor-
richtung 1* zum Erzeugen eines schlauchartigen Verpackungsmaterials aus einer Papiervorratseinheit in Form einer zu
einem Leporellostapel 11* gefalteten und gestapelten Papierbahn.

[0058] Wiedie obenbeschriebene Vorrichtung 1 zum Erzeugen eines schlauchartigen Verpackungsmaterials aus einer
Papiervorratseinheit in Form einer zu einer Rolle 11 aufgewickelten Papierbahn, umfasst die Vorrichtung 1* als Haupt-
bestandteil einer Aufnahmeanordnung 3* (bzw. gemaf Fig. 7: 3**) zum zumindest teilweise umfanglichen Umgreifen
wenigstens eines Leporellostapels, einen Fiihrungstrichter 5 mit einer Offnung 7 zum Ausgeben des Verpackungsma-
terials von einer in einer Abgabestellung 50 angeordneten Stapeleinheit 11* sowie ein bewegliches Transportmittel 9 zum
Verlagern des wenigstens einen Leporellostapels 11* in Ausgaberichtung A.

[0059] Ein Leporellostapel ist tiblicherweise im Wesentlichen quaderférmig mit einer Hohe h, einer Lange 1 und einer
Breite b. Die Oberseite 13* bzw. die hierzu Uiblicherweise parallele Unterseite 14* des Leporellostapels 11* definieren je
eine ebene Flache (I*b). Der Leporellostapel 11* kann vorzugsweise, wie exemplarisch abgebildet, im Wesentlichen
quaderférmig sein, wobei die vordere Stirnseite 15 und die hintere Stirnseite 17 (b*h) in Ausgabeaxialrichtung A orientiert
sind und wobei sich Seitenflaichen (ohne Bezugszeichen; I*h) in Langsrichtung L des Leporellostapels bzw. der Papier-
bahn bzw. im Wesentlichen in Ausgaberichtung A erstrecken. Die Vorrichtung 1* gemaR Fig. 5a und 5b unterscheidet sich
von der Vorrichtung 1 gemaR Fig. 1a bis 1d im Wesentlichen nur durch die Art der aufgenommenen Papiervorratseinheit
und die hieran angepasste Form der Aufnahmeanordnung 3 bzw. 3*.

[0060] In Fig. und 5b ist die Transportvorrichtung 9 als ein Zugstange 93 seitlich neben der Aufnahmeanordnung 3*
(stabil gemaR Fig. 1a bis 1d unterhalb der Aufnahmeanordnung 3) vorgesehen. Es ist denkbar, dass das Transportmittel 9
bei der in Fig. und 5b abgebildeten Ausfiihrung unterhalb der Aufnahmeanordnung 3* angeordnet ist.

[0061] ZurFunktionderVorrichtung 1* wird auf die Beschreibungin Fig. 1a bis 1d sowie 2aund 2b Bezug genommen, da
bei der Vorrichtung 1* praktisch dieselbe Betatigung realisiert ist wie bei der oben beschriebenen Ausfiihrung.

[0062] Das Verpackungsmaterial wird bei einem Leporellostapel(11*)-férmigen Vorratseinheit vorzugsweise von der
Oberseite 13* des Stapels 11* gezogen. Es istdenkbar, dass die Papierbahn von der vorderen Stirnseite 5 des Stapels 11*
abgezogen wird, wenn beispielsweise der Stapel 11* mit den Faltkanten der aufeinanderfolgenden Schichten des
Leporellostapels definierten Seite in Vertikalrichtung nach unten orientiert wéare.

[0063] Die in Fig. 6 perspektivisch dargestellte Packstation 100 entspricht im Wesentlichen 100, wobei anstelle der
oben beschriebenen Vorrichtung 1 zur Aufnahme von rollenférmiger Papiervorratseinheit eine Vorrichtung 1* zur
Aufnahme leporellostapelférmiger Vorratseinheiten vorgesehen ist.

[0064] Fig. 7 entspricht im Wesentlichen Fig. 3, wobei die durch zwei Streben gebildete Aufnahmeanordnung 3**
vorgesehen ist zur Aufnahme der leporellostapelférmigen Vorratseinheiten. Wie in Fig. 7 dargestellt, kénnen die Streben
mit quadratischem Querschnitt ausgebildet sein, und eine Streben-Oberseite bilden, die im Wesentlichen fluchtend zu der
Unterseite 14* des Leporellostapels 11* orientiert sein kdnnen. Es sei klar, dass die Streben bei der Aufnahmeanordnung
3** wie in Fig. 7 gezeigt, auch eine andere Querschnittsform, beispielsweise eine runde Querschnittsform haben kann,
oder dass ein Leporellostapel 11* als Ausgangsmaterial auch eine anders geartete Aufnahmeanordnung, beispielsweise
der halbzylindrischen Aufnahmeanordnung 3, der durch zwei schiefe Streben gebildeten Aufnahmeanordnung 3**, oder
gar einer durch ein gewelltes Blech gebildeten Aufnahmeanordnung 3** vorgesehen sein kdnnen. Ebenso ist es denkbar,
dass eine Papiervorratseinheit in Form einer Rolle 11 in einer Aufnahmeanordnung mit im Wesentlichen rechteckigem
Querschnitt, wie der in Fig. und 5b dargestellten Aufnahmeanordnung 3**, untergebracht sein kann oder auf den
parallelen, flachen Streben der Aufnahmeanordnung 3** gemaR Fig. 7.

[0065] Dieindervorstehenden Beschreibung, den Figuren und den Anspriichen offenbarten Merkmale kénnen sowohl
einzeln als auch in beliebiger Kombination fiir die Realisierung der Erfindung in den verschiedenen Ausgestaltungen von
Bedeutung sein.
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[0066]

1, 1* Verpackungsmaterialspender
3, 3’ oder 3", 3%, 3**  Aufnahmeanordnung
4 Rolle

5 Fihrungstrichter

7 Ausgabedffnung

8a, 8b Mitnehmer

9 Transportmittel

10 Packstation

11 Rolle

11* Leporellostapel

13 zylindrischer Innenhohlraum
13* Oberseite

14* Unterseite

15 Abgabestellung

16 vorderer Stirnseite

17 hintere Stirnseite

33 wellenartig gebogene Platte
50 Abgabestellung

51 FUhrungsinnenkontur
91 Betatigungsgriff

93 Zugstange

95 Fihrungsprofile

100 Packstation

101 Gestell

103 Vorderseite

104 Auflageflache

105 Rickseite

107 Gestelloberseite

A Ausgaberichtung

Q Querrichtung

R Rollenachse

T Trichterachse

w Schwenkachse

h Hohe

b Breite

I Lange

d Durchmesser
Patentanspriiche

1. Vorrichtung (1) zum manuellen oder maschinellen Erzeugen eines schlauchartigen Verpackungsmaterials aus einer
Papiervorratseinheit, wie einer zu einer Rolle (11) aufgewickelten Papierbahn, die eine Rollenlangsachse (R) definiert
und die einen Innenhohlraum (13) bildet, oder einer zu einem Leporellostapel (11*) gefalteten Papierbahn, der eine
Oberseite (13*) definiert, von der die Papierbahn zum Bilden des Verpackungsmaterials abziehbar ist, umfassend:

einen Fiihrungstrichter (5) mit einer Offnung (7) zum Ausgeben des Verpackungsmaterials von einer in einer
Abgabestellung (50) angeordneten Papiervorratseinheit, wobei der Fuhrungstrichter (5) eine sich in einer
Ausgaberichtung (A) zur Offnung (7) hin verjiingende Innenkontur (51) aufweist; und

eine Aufnahmeanordnung (3, 3’, 3"), wie ein R6hrenmagazin, zum zumindest teilweise umfanglichen Umgreifen
wenigstens einer Papiervorratseinheit, insbesondere wenigstens 2 und/oder héchstens 5, vorzugsweise genau
3, in Ausgaberichtung (A) hintereinander angeordneter Papiervorratseinheiten, wobei die Vorrichtung ein
bewegliches Transportmittel (9), wie einen Schlitten oder dergleichen, zum Verlagern wenigstens der wenigstens
einen Papiervorratseinheit in der Ausgaberichtung (A) aufweist.
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Vorrichtung nach Anspruch 1, wobei das Transportmittel (9) derart vorzugsweise relativ zur Aufnahmeanordnung (3,
3", 3") insbesondere translatorisch beweglich ist, dass das Transportmittel (9) beweglich ist von einer entgegen der
Ausgaberichtung (A) nach hinten versetzten Ergreifstellung in eine in der Ausgaberichtung (A) vorgelagerten
Abgabestellung, insbesondere zwischen einer entgegen Ausgaberichtung (A) nach hinten versetzten Ergreifstellung
und einer in der Ausgaberichtung (A) vorgelagerten Abgabestellung.

Vorrichtung nach einem der vorstehenden Anspriiche, wobei das Transportmittel (9) eine Betatigungsvorrichtung,
insbesondere eine manuelle Betatigungsvorrichtung, wie ein Hebel und/oder Griff (91), zum manuellen Betatigen der
Transportvorrichtung, oder eine motorisierte Betatigungsvorrichtung, wie ein elektronischer Knopf mit einem Elektro-
motor zum motorisierten Betétigen der Transportvorrichtung, umfasst und/oder wobei das Transportmittel (9) ein
translationsbewegliches Linearférdermittel, wie eine Schub- und/oder Zugstange (93), eine Zahnstange, einen
Foérdergurt, eine Forderkette oder dergleichen, umfasst und/oder wobei das Transportmittel (9) zumindest teilweise
in einer benachbart, vorzugsweise unmittelbar angrenzend, zu der Aufnahmeanordnung (3, 3’, 3") angeordneten
Fihrung (95) untergebracht ist.

Vorrichtung nach einem der vorstehenden Anspriiche, wobei das Transportmittel (9) wenigstens einen Mithehmer,
wie ein Keil (8a, 8b), zum Halten einer radialen Aulienumfangsflache (15) und/oder axialen Riickseitenflache (17)
wenigstens einer zu férdernden Papiervorratseinheit umfasst, wobei insbesondere fur mehrere zu férdernde Papier-
vorratseinheiten wenigstens ein gemeinsamer Mithehmer oder je wenigstens ein vorratseinheitenindividueller Mit-
nehmer bereitgestellt ist.

Vorrichtung nach Anspruch 4, wobei der wenigstens eine Mithehmer beweglich ist zwischen einer Aktivstellung zum
Bewegen der wenigstens einen zu férdernden Papiervorratseinheit in der Ausgaberichtung (A) und/oder fir einen
Mitnehmereingriff bezuglich der wenigstens einen zu férdernden Papiervorratseinheit, in der der Mitnehmer zum
Halten der Papiervorratseinheit in die Aufnahmeanordnung (A) in Querrichtung, insbesondere in Radialrichtung (Q)
beziglich der Rollenachse (R), eingreift, und einer Passivstellung zum Bewegen des Transportmittels entgegen der
Ausgaberichtung (A) und/oder ohne Mitnahmewirkung bezliglich der Papiervorratseinheiten, in der der Mitnehmer
vorzugsweise vollstdndig aulRerhalb der Aufnahmeanordnung (3, 3’, 3") angeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 4 oder 5, wobei der Mitnehmer in Richtung der Aktivstellung insbesondere mittels einer
Feder vorgespannt ist und/oder wobei der Mitnehmer als entgegen der Ausgaberichtung (A) gepfeilter und/oder sich
verjingender Korper, wie ein Keil (8a, 8b) oder dergleichen, ausgestaltet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 5 oder 6, wobei der Mitnehmer zwischen der Aktivstellung und der Passivstellung um eine
relativ zu dem Transportmittel (9) ortsfeste Schwenkachse (W) schwenkbar ist und/oder wobei der Mitnehmer in der
Passivstellung in, durch oder neben das Transportmittel (9), insbesondere ein Linearférdermittel des Transportmittel
(9), eingeklappt ist.

System umfassend eine Vorrichtung (1) nach einem der vorstehenden Anspriiche und wenigstens eine in der
Aufnahmeanordnung (3, 3’, 3") angeordnete zu férdernde Papiervorratseinheit, die eine axiale Lange (l) definiert,
wobei die Papiervorratseinheit mittels des Transportmittels (9) in der Ausgaberichtung (A) aus einer ersten Position
um wenigstens die axiale Lange (I) in eine zweite Position beweglich ist.

Packstation (100) mit einer Vorrichtung (1) zum manuellen oder maschinellen Erzeugen eines schlauchartigen
Verpackungsmaterials aus einer Papiervorratseinheit, wie einer zu einer Rolle (11) aufgewickelten Papierbahn, die
eine Rollenlangsachse (R) definiert und die einen Innenhohlraum (13) bildet, oder einer zu einem Leporellostapel
(11*) gefalteten Papierbahn, der eine Oberseite (13*) definiert, von der die Papierbahn zum Bilden des Verpackungs-
materials in einer Ausgaberichtung (A) abziehbar ist, insbesondere nach einem der vorstehenden Anspruche, die
eine Aufnahmeanordnung (3, 3’, 3") zum zumindest teilweise umfanglichen Umgreifen wenigstens einer Papiervor-
ratseinheit, insbesondere mehrerer in Ausgaberichtung (A) hintereinander angeordneten Papiervorratseinheiten
umfasst,

und mit einem Gestell (101), an dem die Vorrichtung (1) befestigt ist, wobei sich die Vorrichtung (1) von einer dem
Packpersonal zuzuwendenden Vorderseite (103) des Gestells, wo das Verpackungsmaterial abziehbar ist, zu einer
dem Packpersonal abzuwendenden Ruckseite (105) erstreckt, wo die Aufnahmeanordnung (3, 3’, 3") mit wenigstens
einer weiteren Papiervorratseinheit belegbar ist.

Packstation (100) nach Anspruch 9, wobei die Vorrichtung vorzugsweise vollstandig unterhalb einer Gestelloberseite
(107) des Gestells (101) angeordnet ist und/oder wobei sich die Vorrichtung (1), insbesondere die Aufnahmean-
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ordnung (3, 3’, 3"), insbesondere die Rollenachsen (R) oder die Unterseite (14*), von innerhalb der Aufnahmean-

ordnung (3, 3, 3") vorzugsweise fluchtend anordenbaren Papiervorratseinheiten, im Wesentlichen, insbesondere mit
einer Neigung von weniger als =10° oder +5°, horizontal erstreckt.
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