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(57) Sammendrag

Termoplastisk materiale,
omfattende en blanding av:

(A) 25-80 vekt% av minst én delvis
krystallinsk polymer eller kopo-
lymer av etylen med en tetthet pa
mellom 0,870 og 0,945,

(B) 15-85 vekt% av minst én kopolymer
med tilfeldig fordeling, omfat-
tende:

(a) B83-99,7 mol% enheter avledet
fra etylen,

(b) 0-14 mol% enheter avledet
fra minst é&n akrylsyre-
eller metakrylsyreester, og

(c) 0,3-3 mol% enheter avledet
fra maleinsyreanhydrid,

og med en smelteindeks pa fra 1
til 500 dg/min,

(C) 1-8 vekt% av minst én gummi, og

(D) 0-8 vekt% talkum.

Det beskrives likeledes gjenstander

omfattende et metall overtrukket med

minst ett lag av det nye termoplas-
tiske materiale. Videre beskrives

sammensatte filmer og folier omfat-
tende minst ett lag av det ter-
moplastiske materiale, med det for-
behold at mengden av talkum i mate-
rialet ikke overskrider den mengde
som er tilstrekkelig til & gi en an-
tiblokkerende virkning, og minst ett
lag av et annet termoplastisk -
matefiale.
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Denne oppfinnelse angdr et termoplastisk materiale
omfattende en kopolymer pd& basis av etylen og maleinsyrean-
hydrid, og anvendelse derav. Narmere bestemt angdr oppfinnel-
sen termoplastiske materialer omfattende en kopolymer pa basis
av etylen, maleinsyreanhydrid og eventuelt alkylakrylater
eller -metakrylater. Slike materialer er spesielt anvendelige
for fremstilling av filmer eller folier med gode klebeegen-
skaper og for fremstilling av sammensatte filmer eller folier
og for overtrekking av metaller.

I US patentskrift nr. 4.868.052 beskrives en termo-
plast som omfatter en ikke-tverrbundet bianding av:

(a) fra 1 til 80 vekt$% av minst én delvis krystallinsk

polymer eller kopolymer av etylen, med tetthet fra

0,870 til 0,945, og
(B) fra 20 til 99 vekt% av minst én ikke-elastomer, hyd-

rofob kopolymer med tilfeldig fordeling, omfattende:

(i) fra 83 til 99,7 mol% enheter avledet fra
etylen,

(ii) fra O til 14 mol$ enheter avledet fra
minst én akrylsyreester eller metakryl-
syreester og

(iii) fra 0,3 til 3 mol% enheter avledet fra
maleinsyreanhydrid,

og med en smelteindeks pa fra 1 til 500 dg/min.

I dette patentskrift omtales ogsda fyllstofftilsatte termo-

plaster omfattende 67-99 vekt% av (A) og 1-33 vekt% av (B), og

inntil 100 vektdeler av minst ett mineralsk fyllstoff pr. 100

vektdeler av blandingen (A)+(B).

Disse materialer gir industriprodukter som f.eks.:

- klebende filmer og folier som oppviser gode klébeegen—
skaper overfor forskjellige substrater som f.eks. glass,
polypropylen, polyuretanskum og lignende, og disse film-
er/folier frémstilles vanligvis fra materialer som ikke er
blitt tilsatt fyllstoffer, og hvor smelteindeksen for ko-
polymeren (B) er i omradet mellom 1 og 30 dg/min,

- stppte gjenstander med forbedret slagfasthet, i hvilket
tilfelle materialene er tilsatt fyllstoffer,

- sammensatte filmer og folier omfattende minst ett lag be-
stdende av et ikke fyllstofftilsatt termoplastisk materi-
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ale som ovenfor angitt, og minst ett andre lag bestaende
av et annet termoplastisk materiale, som f.eks. polyetyl-
en, polypropylen, poly-buten-1, poly-(metyl-4-penten-1),
polyamid, polystyren, poly-(vinylklorid) og etylen-vinyl-
alkohol-kopolymerer, og

- metaller overtrukket ved hjelp av et f¢rste lag bestdaende
av nevnte ikke fyllstofftilsatte materiale, hvilket fe¢rste
lag om ngdvendig kan vere overtrukket av minst ett andre
lag bestdende av et annet termoplastisk materiale, f.eks.
polyetylen med lav tetthet, hvorved det oppnas en effektiv
beskyttelse mot mekanisk beskadigelse og/eller fuktighet.

Det har nu vist seg at dersom det innlemmes en gummi

og, eventuelt, talkum i termoplastiske materialer av den
ovennevnte type omfattende en kopolymer pa basis av etylen og
maleinsyreanhydrid, kan det oppnds filmer og folier med bedre
klebeegenskaper, og likeledes sammensatte filmer/folier og
metaller overtrukket med de ovennevnte tolags- og trelags-
systemer, som oppviser bedre motstandsdyktighet mot avskalling
eller delaminering enn de ikke fyllstofftilsatte materialer
beskrevet i US patentskrift nr. 4.868.052.
Med oppfinnelsen tilveiebringes det sdledes et termo-
plastisk materiale omfattende en blanding av:
(A) 19-80 vekt% av minst én delvis krystallinsk etylen-
polymer eller -kopolymer med densitet mellom 0,870 og

0,945 g/cm®; og

(B) minst 15 vekt?® av minst én kopolymer med tilfeldig
fordeling, omfattende:

(a) 83-99,7 mol% av enheter avledet fra etylen,

(b) eventuelt opp til 14 mol% av enheter avledet
fra minst én akrylsyre- eller metakryl-
syreester, og

(c) 0,3-3 mol% av enheter avledet fra maleinsyre-
anhydrid,

og med en smelteindeks pa fra 1 til 500 dg/min, og

(c) eventuelt inntil 8 wekt% talkum,

kjennetegnet ved at det ogsa omfatter

(D) 1-8 vekt% av en gummi valgt blant butylgummi, etylen-
propylen-gummier, etylen-propylen-dien-gummier og

blandinger derav.
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Polymeren (A) i materialet ifgplge oppfinnelsen kan
vare:

- enten en polymer, oppnddd ved friradikalpolymerisering
under forhe¢yet trykk og ved forhgyet temperatur, omfatt-
ende minst 98 mol$%$ etylen og hgyst 2 mol% av en polar
komonomer, som f.eks. karbonmonoksyd, vinylacetat og
alkylakrylatene og -metakrylatene hvor alkylgruppen har
1-12 karbonatomer, idet en slik polymer wvanligvis har en
tetthet p& fra 0,910 til 0,935,

- eller en kopolymer, fremstilt i nerver av en Ziegler-kata-
lysator, omfattende minst 79 mol% enheter avledet fra
etylen og heoyst 21 mol% a-olefin-enheter med 3-12 karbon-
atomer.

Minstetettheten pa 0,870 svarer vanligvis til en
krystallinitetsgrad pa minst 5%. Krystallinitetsgraden vil
vanligvis vere pa minst 30%, nar tettheten av kopolymeren (A)
er pa minst 0,905.

For de fleste anvendelser av materialet if¢lge opp-
finnelsen vil smelteindeksen for kopolymeren (A), bestemt
under standardbetingelsene (190°C, en prove pa 2,16 kg) i hen-
hold til ASTM D-1238, med fordel velges i omradet mellom O,1
og 20 dg/min.

Kopolymeren (B) i materialet ifeplge oppfinnelsen kan
vare fremstilt ved direkte kopolymerisering av etylen, malein-
syreanhydrid og, eventuelt, en akrylsyreester eller metakryl-
syreester, f.eks. ved forhgyet trykk og temperatur, hvilket
gir en kopolymer med tilfeldig fordeling. Fremgangsmdter som
egner seg for utfgrelse ved forhgyet trykk og temperatur, er
beskrevet f.eks. i britisk patentskrift nr. 2.091.745 og i US
patentskrifter nr. 4.617.366 og 4.644.044.

Forholdet mellom standard smelteindeks for kopoly-
meren (B) og standard smelteindeks for polymeren (A) vil for-
trinnsvis velges i omrdadet fra 1:6 til 400:1. Valget av de
respektive smelteindekser for polymeren (A) og kopolymeren (B)
vil selvfglgelig tilpasses til den pdtenkte anvendelse av
materialet ife¢lge oppfinnelsen.

Det foretrekkes vanligvis at kopolymeren (B) er
ikke-elastomer, og dette er arsaken til at den totale andel

monomer(er) utenom-etylen er begrenset til ca. 17 mol%.
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Gummien (D) . ... velges spesielt blant butylgummi,
etylen-propylengummier, etylen-propylen-dien-gummier og bland-
inger av disse. Med etylen-propylen-gummi menes kopolymerer
med 65-80 mol% etylen og 20-35 mol% propylen, som har en
tetthet pa 0,850-0,870, og som ikke oppviser noen restkrystal-
linitet og fglgelig ikke har noen krystallinsk smeltetempera-
tur. Med etylen-propylen-dien-gummier menes etylen-propylen-
dien-terpolymerer hvor dienet er valgt blant rettkjedede eller
cykliske, konjugerte eller ikke-konjugerte diener, som f.eks.
butadien, isopren, 1,3-pentadien, 1l,4-pentadien, 1,4-heksa-
dien, 1,5-heksadien, 1,9-dekadien, 5-metylen-2-norbornen, 5-
vinyl-2-norbornen, 2-alkyl-2,5-norbornadien, 5-etyliden-2-nor-
bornen, 5-(2-propenyl )-2-norbornen, 5-(5-heksenyl)-2-norbor-
nen, 1,5-cyklooktadien, bicyclo-[2,2,2]-okta-2,5-dien, cyklo-
pentadien, 4,7,8,9-tetrahydroinden og isopropyliden-tetrahyd-
roinden. Slike elastomere terpolymerer som er anvendelige i
henhold til oppfinnelsen, omfatter vanligvis mellom 15 og 60
mol% enheter avledet fra propylen og mellom 0,1 og 20 mol%
enheter avledet fra dienet.

Materialet ifplge oppfinnelsen kan fremstilles etter
en hvilken som helst av de fglgende fremgangsmater:

- samtidig blanding ved hjelp av en hvilken som helst kjent
innretning, spesielt i en Knamaskin eller i en ekstruder,
av polymerene (A) og (B), gummien og talken,

- knaing av en moderblanding av de to hovedbestanddeler med
de ¢vrige bestanddeler,

- blanding av polymeren (A) og av talkumet som pa forhand
er blitt overtrukket med kopolymeren (B), idet overtrek-
kingen er blitt utfe¢rt ved innf¢ring av talkumet i en
opplesning av kopolymeren (B), med pdfplgende fordampning
av opplgsningsmidlet. Passende materialer inneholdende
kopolymeren (B) oppnds nadr opplg¢sningsmidlet velges
f.eks. blant alifatiske, cykloalifatiske og aromatiske
hydrokarboner med 5-12 karbonatomer, ketoner, klorerte
hydrokarboner, polyolacetater og polyolestere, og nar
konsentrasjonen av kopolymeren (B) i opplgsningsmidlet
ikke overskrider 15 vekt%.

Den foreliggende oppfinnelse angdr ogsa anvendelse av

det ovenfor angitte materiale for fremstilling av filmer og
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folier med klebeegenskaper.

Videre angar oppfinnelsen anvendelse av det termo-
plastiske materiale angitt ovenfor til belegging av en gjen-
stand av metall med minst ett lag av det termoplastiske mate-
riale.

N&r det gjelder overtrekking av metaller, kan tykkel-
sen av laget av termoplastisk materiale ifglge oppfinnelsen
vere i omradet fra 10 til 500 um. Det er for ¢vrig fordelaktig
at smelteindeksen for kopolymeren (B) i det termoplastiske
materiale er i omradet mellom 2 og 10 dg/min. For visse spesi-
fikke anvendelser, som f.eks. for overtrekking av stalr¢gr, kan
det overtrukkede metall dessuten omfatte, mellom metallet og
det fprste lag, et lag av en harpiks som er beregnet & skulle
forbedre hefteevnen, som f.eks. en epoksyharpiks. I dette til-
felle kan epoksyharpiksen blandes med et herdemiddel (f.eks.
et anhydrid eller et polyaminoamid) og eventuelt et tverrbin-
dingsmiddel, og deretter pafgres i flytende tilstand pa metal- .
let som skal overtrekkes, i en tykkelse av 10-200 um.

Fremgangsmaten for overtrekking av et metall med et
forste lag omfatter overtrekking av det metalliske substrat
ved en temperatur mellom 140 og 300°C med en film bestaende av
det ovenfor beskrevne termoplastiske materiale, idet frem-
foringshastigheten for det metalliske substrat er pd mellom 1
og 600 m/min. Eksempelvis kan fremfgpringshastigheten med for-
del velges i omraddet mellom 40 og 600 m/min hva stdlre¢r angar.

Det metalliske substrat kan foreligge i en hvilken
som helst form, f.eks. i form av plater, folier eller r¢r, med
en tykkelse pa minst 25 pm. ,

Metallene som er blitt overtrukket finner utstrakt og
variert anvendelse. Eksempelvis kan belagte aluminiumsfolier
anvendes til emballering av matvarer for a beskytte disse mot
fuktighet og for a bevare deres aroma. Beleggingen kan anvend-
es p& stdlrgr, som f.eks. r¢r for befordring av olje eller
gass, for & beskytte reorene mot oksydasjon og mot slagskader.
I det sistnevnte tilfelle foretrekkes det at filmen av det
termoplastiske materiale ifg¢lge oppfinnelsen overtrekkes med
et lag av tykkelse spesielt 50-5000 pm av et annet plastmater-
iale, f.eks. et polyetylen med tetthet pa mellom 0,870 og
0,945, som kan inneholde et fyllstoff, f.eks. kjonrok.
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En sammensatt film eller folie fremstilt med det ter-
moplastiske materiale ifgplge oppfinnelsen omfatter:

(a) minst ett lag omfattende et termoplastisk materiale som
ovenfor beskrevet, med det forbehold at mengden talkum i
materialet ikke md overskride den mengde som er tilstrek-
kelig til & gi en antiblokkevirkning, dvs. en mengde av
ca. 0,3 vekt%, og

(b) minst ett lag av et annet termoplastisk materiale.

Dette andre termoplastiske materiale kan velges blant
polyestere, polyetylen, polypropylen, poly-l-buten, poly-
(metyl-4-penten-1), polyamider, polystyren, poly-(vinylklorid)
og etylen-vinylalkohol-kopolymerer.

I et slikt materiale kan tykkelsen av laget av mater-
ialet ifgplge oppfinnelsen vere fra 5 til 100 ym og tykkelsen
av det andre lag av termoplastisk materiale vare fra 20 til
3000 ym, avhengig av det benyttede termoplastiske materiale.
Eksempelvis er tykkelsen vanligvis mellom 20 og 100 um for
polyetylen, polypropylen, poly-l-buten, polyamider etylen-vi-
nylalkohol-kopolymerer, fra 25 til 2000 pm for poly-(vinyl-
klorid) og fra 100 til 3000 pm for polystyren. Hvert av disse
lag kan dannes ved flatedyseekstrudering eller ved blase-
ekstrudering med ringformet dyse.

De sammensatte filmer kan dannes ved ko-ekstrudering
av to termoplastiske materialer gjennom en flatdyse eller en
ringformet dyse, fortrinnsvis med en hastighet pa 2-200 m/min
og ved en temperatur i omradet fra 170 til 290°C. Nar det be-
nyttes en ringformet dyse, velges oppblasingsforholdet for-
trinnsvis i omrddet mellom 1 og 4.

De f¢lgende eksempler illustrerer oppfinnelsen. Den
norm som ble benyttet for & male smelteindeksen, var ASTM D
1238-73 (smelteindeks mdlt ved 190°C, under en belastning pa
2,16 kg og uttrykt i dg/min). De angitte prosentmengder er
regnet pa vektbasis, med mindre annet er angitt. Testene som
ble utfert, var de fglgende:

Test for bestemmelse av avskallingen av et tolags materiale

pafort pad metall.

En plate av sandblast stdl og en dekkplate av poly-
etylen, som begge har dimensjonene 12 x 7 x 0,2 cm, oppvarmes
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ved 190°C i 10 minutter.

Pa stdlplaten pafeores et lag av materialet ifglge
oppfinnelsen eller av et sammenligningsmateriale, i en tykk-
else av 0,32 um, hvoretter dekkplaten av polyetylen pafgres.
God vedhefting sikres ved hjelp av en rulle, hvoretter enheten
avkjples i 5 minutter i rennende vann.

Etter 2 timers henstand mdles avskallingskraften pa
et 10 cm bredt pre¢vestykke ved hjelp av et dynamometer med en
hastighet pd 32 mm/min. Resultatet uttrykkes i kg pr. 5 cm
(N/5 cm).

Test for bestemmelse av avskallingen av et trelags materiale
pafort pd metall.

Man gar frem som ved den ovenfor beskrevne test,

bortsett fra at det pafpres et tynt lag (50 um tykt) epoksy-
harpiks pa stdlplaten.

Test for bestemmelse av delamineringen av et tolags materiale

(materiale ifgplge oppfinnelsen eller sammenligningsmateriale-
polyester).

Det fremstilles et trelags materiale ved hjelp av en
trykkpresse pa f¢lgende mate:

Mellom to plater av "Terphane" (polyester) av dimen-
sjoner 350 x 350 mm og tykkelse 170 um anbringes 10 g/m? av
materialet ifgplge oppfinnelsen eller et sammenligningsmateri-
ale. Det sikres kontakt med en kraft pd 49 N, ved en tempera-
tur pd 150°C. Etter 24 timer fas, etter uttaging fra formen,
en sammensatt plate av tykkelse ca. 160 pm.

Deretter males avskallingskraften for et polyesterlag
(idet det andre tjener som stpttemateriale) i dynamometeret,
med en hastighet pa 25 mm/min. Resultatet uttrykkes i kg/5 cm
(N/5 cm).
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Eksempel 1
Det fremstilles, ved varmknaing, et materiale sammen-
satt som fglger (i %):

Etylen-buten-1-kopolymer med tetthet 0,910,

smelteindeks pd 1, en krystallinsk

smeltepunktstopp ved 116°C og en krystal-

linitet pa 30%, markedsfgrt under varemerket

"Norsoflex" FW 1600 ............ Ceerecennes 43

Terpolymer av 92% etylen, 5% butylakrylat og
3% maleinsyreanhydrid, med en smelteindeks pa
1,0 og en tetthet p& 0,940, markedsfort under

varemerket "Lotader" 2200 .....cviereeienan. 50
Butylgummi med Money-viskositet 1+8 ved 125°C

P8 50-51 ...ttt eeiceoosrscasonosasascansanans 3
TAlKUM 4.t citeeeeenanansoosncsacanansansansas

Eksempler 2 og 3

Man gar frem som i eksempel 1, bortsett fra at butyl-
gummien erstattes med etylen-propylen-gummi med Money-viskosi-
tet 1+8 ved 127°C pa 55 (Eksempel 2) eller med etylen-propyl-
en-dien-gummi med Money-viskositet 1+8 ved 127°C pa 35-45
(Eksempel 3).

Eksempel 4 (Sammenligningseksempel)

Man gar frem som i Eksempel 1, bortsett fra at det
benyttes hverken talkum eller gummi, og at de to gjenvarende
bestanddeler benyttes i et vektforhold pa 50:50.
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Resultater av avskallingstestene

Type PE Klebende Avskalling ved 20°C
5 sSammen- mellomlag : :
satt ifelge v
materiale eksempel . Ved start Platd-verdi
Trelags PEBDR * 4 (Sammenlgn.) 100(981) 115(1128,15)
1 : 140(1373,4) 130(1275,3)
1o 2 155(1520,6) 100(981)
3 120(1177,2) 100(981)
PEHD *=* 4(Samménlgn.) 130(1275,3) 120(1177,2)
1 160(1569,6) 150(1471,5)
2 160(1569,6) 140(1373,4)
3 155(1520,6) 140(1373,4)
15
Tolags PEBDR * 4 (Sammenlgn.) 50(490,5) 30(294,3)
. ‘ S 1 100(981) 80(784,8)
2 90(882,9) 50(490,5)
3 90(882,9) 50(490,5)
2 PEHD ** 4 (Sammenlgn.) 50(490,5)  20(196,2)
1 130(1275,3) 140(1373,4)
2 130(1275,3) 80(784,8)
3 90(882,9) 70(686,7)
’s * PEBDR : polyetylen med lav densitet, friradi-
kalpolymerisert.
* % PEHD : polyetylen med hgy tetthet.
;o Eksempel 5

35

Det fremstilles,

fplgende sammensetning (i %):
FW 1600

"Norsoflex"
"Lotader"
Butylgummi
Talkum ...

2200 ...

-----------------------------

e s e s e 0 0 0000

ved varmknaing,

et materiale med
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Resultater av _avskallingstestene

Type PE Avskalling.

sammen- Etter 24 timer Etter 4000 timer

. satt i ventilert ovn ved 75°C

materiale -

Ved start Platd-verdi Ved start Plata-verdi

PErl x 140(1373,4) 190(1863,9) 125(1226,25) 150(1471,5)
Trelags

PEr2 ** 130(1275,3) 100(981) 125(1226,25) 130(1275,3)

PErl 105(1030,05) 140(1373,4) 90(882,9) 175(1716,75)
Tolags .

PEr2 130(1275,3) 100(981) 230(2256,3) 215(2109,15)

. PErl 55(539,55) 100(981) 20(196,2) 50(&90,5)“

Tolags :
% % %

PEr2 100(981) 60(588,6) 205(2011,05) 225(2207,25)

* PErl = Polyetylenforbindelse med lav tetthet, friradikal-
polymerisert, tetthet 0,923, smelteindeks O, 3,
inneholdende 3% kjonrgk; markedsfert under varemer-
ket "Lotrene" TB 3026°.

** PEr2 = Polyetylen med hgy tetthet, markedsfert av Hoechst.

*%%* Stdlplate som bare er blitt oppvarmet ved 130°C.

Eksempel 6
Det fremstilles, ved varmknaing, et materiale med

den fplgende sammensetning (i %):
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- "Norsoflex" FW 1600 ......c.iiieeeeeeen eeseses 19

- Etylen-buten-l-kopolymer med lav
tetthet (d = 0,900) og med smelte-
indeks 1,1, markedsfe¢rt under
varemerket "Norsoflex" FW 1900 ......cccc.ce.. . 18,5

- Terpolymer inneholdende 85 vekt$%
etylen, 12 vekt% etylakrylat og
3 vekt% maleinsyreanhydrid, med
smelteindeks 2,4 og tetthet 0,940,
markedsfeort under varemerket

"Lotader" TX 8030 ..... cereseees creesereenn «... 53
= TAlRUM ..ttt ittt ittt ecaacncnanacsnnoas 3,5
- Butylgummi .......cc0ctctitetteiccarsrssccnsccaneas 5

Eksempel 7
Det feplgende materiale fremstilles ved varmknaing:

- "Norsoflex" FW 1600 ......ccitieieeiencenencanaans 67
- "Lotader" TX 8030 ....iiietieiieeancanccsansannans 25
- TAlKUM . it titiis ittt eeeeseeeasaocassocesnanense 3
- Butylgummi .......c.0iceittiieieenceneonnoccsaccasns 5

Resultater av avskallingstestene.

Type PE Klebende Avskalling ved 20°C

sammen- - materiele

satt ifelge ,

materiale -eksempel Ved start Plata-verdi

Trelags PEr3 * 6 115(1128,15) 80(784,8)
PEr2 125(1226,25) 90(882,9)

Tolags PEr3 6 90(882,9) 90(882,9)
PEr2 100(981) 80(784,8)

Trelags PEr3 7 90(882,9) 90(882,9)
PET2 125(1226,25) 115(1128,15)

Tolags PEr3 7 80(784,8) 55(539,55)
PEr2 70(686,7) 60(588,6)

* PEr : Polyetylenforbindelse med lav tetfhet, friradikal-

polymerisert; d = 0,934, smelteindeks 0,3 og
inneholdende 2,4% kjonrgk, markedsfeort under vare-
merket "Lotrene" TE 3017.
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Eksempel 8
Det fremstilles, ved varmknaing, et materiale med
sammensetning som fe¢lger (smelteindeks = 1,4):

- "Norsoflex" FW 1600 ............. D
- "Norsoflex" FW 1500 ........... ceencarsesesnccasas 20
- "Lotader"” TX B030 .....civeeeeescensnsaacsssasnsas 50
- Butylgummi ......... D

- Forblanding inneholdende 30% talkum og
70% "Lotader” TX 8030 ....ccnieinneennconnnnnnaan 6

Resultater av avskallingstestene.

Type PE Avskalling ved 20°C
sammensatt
materiale
-Ved start /PlatéQverdi
Trelags PEX3 125(1226,25) 110(1079,1)
PEr2 100(981) 50(490,5)

Eksempler 9 - 12
De f¢lgende materialer fremstilles ved varmknaing:
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Eksempler
Bestanddeler
S 10 11 12
(Sammen-
lign.)
"Norsoflex" FW 1600 19 19 39 19
"Norsoflex" FW 1900 0 0 0 20
"Lotader" TX 8030 77 76 50 50
Butylgummi 4 0 5 5
Forblanding inne-
"holdende 30% talkum o} 5 6 6

Resultater av delamineringstestene utfort pd et polvester-

komposittmateriale.

Materiale Smelte- Avskallingstest

ifolge indeks

eksempel ‘ Vved start Plata-verdi
9 2,10 110(1079,1) 120(1177,2)
10 2,00 95(931,95) 105(1030,05)
11 1,5 87,5(858,4) 105(1030,05)

12 1,4

105(1030,05)

95(931,95)
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Patentkravwv

1. Termoplastisk materiale omfattende en blanding av:

(a) 19-80 vekt% av minst én delvis krystallinsk etylen-po-
lymer eller -kopolymer med densitet mellom 0,870 og
0,945 g/cm’; og

(B) minst 15 vekt% av minst én kopolymer med tilfeldig
fordeling, omfattende:
(a) 83-99,7 mol% av enheter avledet fra etylen,
(b) eventuelt opp til 14 mol% av enheter avledet fra

minst én akrylsyre- eller metakrylsyreester, og

(c) 0,3-3 mol% av enheter avledet fra maleinsyrean-

hydrid,
og med en smelteindeks pé& fra 1 til 500 dg/min, og
(C) eventuelt inntil 8 vekt% talkum,
KARAKTERISERT ved at det ogsa omfatter
(D) 1-8 vekt% av en gummi valgt blant butylgummi, etylen-

propylen-gummier, etylen-propylen-dien-gummier og
blandinger derav.

2. Anvendelse av et termoplastisk materiale if¢lge krav 1,
til fremstilling av en film eller folie med klebe-egenskaper.

3. Anvendelse av et termoplastisk materiale ifg¢lge krav 1,
til belegging av en gjenstand av metall med minst ett lag av
det termoplastiske materiale.
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