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(67) Es wird eine Vorrichtung mit einem Rahmen (1), der

Langsachse parallel ausgerichteten Batteriezellen aufweist

Aufnahmen fiir die stirnseitigen Endabschnitte von
beziiglich ihrer Langsachse parallel ausgerichteten
Batteriezellen (2) aufweist, beschrieben. Damit eine
Fehlerausbreitung zuverldssig unabh&ngig von der
Lage der elektrischen Pole der Batteriezellen (2) und
deren elektrischen Verschaltung erméglicht wird, wird
vorgeschlagen, dass dass jede Aufnahme einer
ersten Gruppe (3a) ein die Stirnseite der
aufgenommenen Batteriezelle (2) gegeniiber einer
Kontaktfeder (4) abdeckendes Schutzelement (7)
aufweist, das auf seiner der Batteriezelle (2)
gegeniberliegenden Seite einen Abstandhalter (8)
zur raumlichen Trennung der beiden Anschlussstellen
(6a, 6b) einer durch die Kontaktfeder (4) gebildeten
Schmelzsicherung (5) umfasst.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung mit einem Rahmen, der Aufnahmen fir
die stirnseitigen Endabschnitte von bezlglich ihrer LAngsachse parallel ausgerichteten Batterie-
zellen aufweist.

[0002] Aus dem Stand der Technik (W0O2020037339A1) ist es bekannt, die stirnseitigen Endab-
schnitte zweier Batteriezellen iber eine Kontaktfeder miteinander zu verbinden, wobei die Kon-
taktfeder eine Batteriezelle mantelseitig umgreift und dber eine Schmelzsicherung mit dem ge-
gensinnigen elektrischen Pol einer zweiten Batteriezelle stoffschliissig verschweift ist. Dabei be-
steht die Gefahr, dass die in zwei voneinander getrennte Anschlussstellen abgeschmolzene
Schmelzsicherung durch einen im Fehlerfall, insbesondere beim Ausgasen, aus der Batteriezelle
stirnseitig austretenden Batteriezellenwickel Uberbriickt wird und damit der elektrische Kontakt
zwischen den beiden Anschlussstellen und damit auch den Batteriezellen bestehen bleibt, sodass
eine Ausbreitung des Fehlers befiirchtet werden muss. Darlber hinaus besteht bei dieser Aus-
fihrungsform die Schwierigkeit, dass fir die Schmelzsicherung immer zwei gegeniiberliegende,
elektrisch gegensinnige Pole zweier Batteriezellen erforderlich sind, weil eine stoffschliissige Ver-
bindung aufgrund des notwendigen Energieeintrages Ublicherweise nur am gegenliber der Stirn-
seite vortretenden Pluspolkontakt durchgefiihrt werden kann, ohne die Batteriezelle zu bescha-
digen.

[0003] Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung der eingangs geschil-
derten Art so auszugestalten, dass eine Fehlerausbreitung zuverlassig unabhangig von der Lage
der elekirischen Pole der Batteriezellen und deren elektrischen Verschaltung ermdéglicht wird.

[0004] Die Erfindung I6st die gestellte Aufgabe dadurch, dass jede Aufnahme einer ersten
Gruppe ein die Stirnseite der aufgenommenen Batteriezelle gegeniiber einer Kontaktfeder abde-
ckendes Schutzelement aufweist, das auf seiner der Batteriezelle gegenlberliegenden Seite ei-
nen Abstandhalter zur rdumlichen Trennung der beiden Anschlussstellen einer durch die Kon-
taktfeder gebildeten Schmelzsicherung umfasst.

[0005] Demzufolge wird die rdaumliche Trennung der beiden Anschlussstellen der Schmelzsiche-
rung unabhangig von der Formgebung der Stirnseite der in der Aufnahme liegenden Batteriezelle
auch im Fall eines stirnseitigen Austretens des Batteriezellenwickels sichergestellt, weil einerseits
das Schutzelement die Kontaktfeder von der Stirnseite und damit dem Batteriezellenwickel ab-
schirmt und andererseits der Abstandhalter die beiden Anschlussstellen voneinander trennt, so-
dass nach Abschmelzen der Schmelzsicherung zwischen den Anschlussstellen eine neuerliche
elektrische Verbindung verhindert wird. Die Kontaktfeder wird dazu Ublicherweise zwischen den
Anschlussstellen unter Zug gehalten, sodass sich die an die Anschlussstellen angrenzenden Lei-
terstiicke nach dem Abschmelzen voneinander in Richtung der Anschlussstellen zuriickziehen.
Um trotz der Abdeckung der Stirnseite der Batteriezelle eine elektrische Verbindung zwischen
der Kontaktfeder und dem elektrischen Pol herstellen zu kénnen, kann zwischen der Kontaktfeder
und dem elektrischen Pol ein Verbindungsleiter vorgesehen sein. In einer besonders bevorzugten
Ausfihrungsform bildet der Verbindungsleiter den aufgenommenen Endabschnitt der Batterie-
zelle mantelseitig umgreifende Federzungen aus, sodass das Schutzelement unmittelbar an der
Stirnseite der Batteriezelle anliegen kann. Dies ist selbstverstandlich nur dann sinnvoll méglich,
wenn der Batteriezellenmantel in diesem Bereich eine elektrische Kontaktierung erméglicht. Zu
diesem Zweck kénnen die Aufnahmen umfangsseitige Durchbriiche aufweisen, durch die hin-
durch die Kontaktzungen mit dem in der Aufnahme aufgenommenen Batteriezellenmantel kon-
taktiert werden kdnnen.

[0006] Um die freie Anschlussstelle der Kontaktfeder zuverlassig und rasch mit anderen elekitri-
schen Komponenten verbinden zu kénnen, ohne eine Beschadigung der Batteriezelle in Kauf
nehmen zu missen, wird vorgeschlagen, dass die vom Abstandhalter abgestiitzte Anschluss-
stelle der Kontaktfeder Uber einen SchweiBpunkt mit einem Kontaktblech verbunden ist. Bei ge-
eigneter Dimensionierung wird die freie Anschlussstelle durch den Abstandhalter so abgestitzt,
dass sie an das Kontaktblech angedriickt wird, sodass unabhéangig vom SchweiBverfahren eine
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zuverlassige stoffschliissige Verbindung auch bei industrieller Fertigung erreicht werden kann.
Dartber hinaus erlaubt die durch den Abstandhalter vorgegebene Distanz zur Stirnseite der Bat-
teriezelle einen héheren Energieeintrag beim SchweiBvorgang, wahrend die dabei entstehende
Warmestrahlung Uber das Schutzelement groB3flachig von der Stirnseite der Batteriezelle abge-
halten wird.

[0007] Damit fiir eine einfache Fertigung die Kontaktfedern unabhéngig von den Batteriezellen
positioniert und auf Zug gespannt werden kénnen, kann jede Aufnahme der ersten Gruppe auf
der der Batteriezelle gegeniiberliegenden Seite des Schutzelements Rasthaken zum Riickhalten
der Kontaktfederbasis gegeniiber der vom Abstandhalter abgestiitzten Anschlussstelle aufwei-
sen. Zufolge dieser MaBnahme ist keine elekirische oder mechanische Verbindung zwischen der
Kontaktfeder und der Batteriezelle erforderlich, sodass die Arbeitsschritte des Einsetzens der
Batteriezelle und des Einsetzens der Kontaktfeder voneinander getrennt werden kénnen, ohne
dass dadurch die relative Lage der Kontaktfeder zur Batteriezelle beeintrachtigt wird. Obwohl
grundséatzlich auch eine Anordnung der Rasthaken am Schutzelement ein Riickhalten der Kon-
taktfederbasis gegeniiber der vom Abstandhalter abgestitzten Anschlussstelle erméglichen
wirde, ergibt sich durch die Anordnung der Rasthaken an der Aufnahme der Vorteil, dass zu-
satzlich zur Kontaktfederbasis auch das Schutzelement in seiner Position festgelegt werden
kann. Besonders giinstige Fertigungsbedingungen ergeben sich, wenn der die Aufnahmen bil-
dende Rahmen, die Rasthaken und die Schutzelemente einstiickig, beispielsweise als Spritz-
gussteil, ausgebildet sind. Ein besonders sicheres Positionieren der Kontaktfeder ergibt sich,
wenn mehrere, beispielsweise drei, Rasthaken umfangseitig die Kontaktfederbasis hintergreifen.

[0008] Um Fertigungstoleranzen der Batteriezellen genauso wie des Rahmens und der Aufnah-
men in allen drei Raumrichtungen ausgleichen zu kénnen, kann erfindungsgeman vorgesehen
sein, dass jede Aufnahme einer zweiten Gruppe sowohl mantelseitig in die Aufnahmedffnung
vorragende als auch am Aufnahmegrund federnd gegen die Aufnahme abgestiitzte Zentriervor-
spriinge aufweist. Wahrend die federnd gegen die Aufnahme abgestiitzten Zentriervorspriinge
die Batteriezellen entlang der Fligerichtung zentrieren, ermdglichen die mantelseitig in die Auf-
nahme6ffnung vorragenden Zentriervorspriinge eine Zentrierung der Batteriezelle quer zur Fi-
gerichtung. Federnd gegen die Aufnahme abgestiitzte Zentriervorspriinge fir einen Toleranzaus-
gleich in Fligerichtung kénnen in einfacher Weise hergestellt werden, wenn am Aufnahmegrund
der Aufnahmen der zweiten Gruppe ein mit Zentriervorspriingen versehener Steg vorgesehen ist,
der zwischen den Zentriervorspriingen und der Aufnahme bzw. dem Rahmen Materialausspa-
rungen zur Erhéhung der Biegeelastizitat des Steges in diesem Bereich aufweist. Die quer zur
Flgerichtung wirkenden, radial in die Aufnahme6ffnung vorragenden Zentriervorspriinge kénnen
sich flr eine gute Krafteinleitung und einen einfachen Flgeprozess Gber die gesamte Héhe der
Aufnahme erstrecken.

[0009] Damit die erfindungsgemaBe Vorrichtung zu einer kompakten Baueinheit zusammenge-
fligt werden kann, ohne dabei EinbuBBen hinsichtlich der Sicherheit und Funktionalitat hinnehmen
zu mussen, wird vorgeschlagen, dass ein zweiter, dem ersten Rahmen gegeniberliegender Rah-
men vorgesehen ist, wobei sich jeweils zwei Aufnahmen unterschiedlicher Gruppen gegeniiber-
liegen. Da ein Endabschnitt der Batteriezelle in einer Aufnahme der ersten Gruppe und der an-
dere Endabschnitt der Batteriezelle in einer Aufnahme der ersten Gruppe angeordnet ist, kénnen
die Vorteile beider Gruppen der Aufnahmen fiir die eingesetzte Batteriezelle genutzt werden. Die
Batteriezellen sind demnach sowohl durch eine Schmelzsicherung geschiitzt und erfahren tber-
dies einen Toleranzausgleich in und quer zu ihrer Flgerichtung.

[0010] In einem Rahmen kénnen naturgeman auch Aufnahmen unterschiedlicher Gruppen vor-
gesehen sein, wodurch auch eine serielle Verschaltung von bezuglich ihrer Langsachse parallel
ausgerichteten Batteriezellen mdglich ist. Um den Fertigungsaufwand fir solche seriellen Ver-
schaltungen mdéglichst klein zu halten, kann der Aufnahmegrund der Aufnahmen der zweiten
Gruppe einen Durchbruch aufweisen, durch den eine aus dem Kontaktblech ausgestanzte Kon-
taktleiter gefiihrt sein kann. Der Kontaktleiter ist demnach einstlickig aus dem Kontaktblech aus-
geformt und muss nicht erst stoffschliissig mit dem Kontaktblech verbunden werden, wodurch ein
Fertigungsschritt eingespart werden kann. Soll nun eine serielle Kontaktierung zweier Batterie-
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zellen erfolgen, so wird ein Endabschnitt einer ersten Batteriezelle in der Kontaktfeder einer Auf-
nahme der ersten Gruppe und ein dem Endabschnitt der ersten Batteriezelle gegensinnig gepol-
ter Endabschnitt einer zweiten Batteriezelle in einer Aufnahme der zweiten Gruppe angeordnet.
AnschlieBend wird auf der den Batteriezellen gegeniberliegenden Seite des Rahmens ein Kon-
taktblech eingesetzt, das mit der Kontaktfeder stoffschliissig verbunden wird und deren Kontakt-
leiter in die Aufnahme der zweiten Gruppe ragt, die dort eingesetzte Batteriezelle kontaktiert und
gegebenenfalls stoffschliissig mit dieser Batteriezelle verbunden werden kann. Der Kontaktleiter
kann auch eine triskelférmige Kontaktfeder sein. Dies bedeutet, dass eine eine Offnung aufwei-
sende Anschlussstelle der Kontaktfeder durch drei radialsymmetrisch angeordneten Kreisbdgen
mit dem Kontakiblech verbunden ist.

[0011] Um bei gleichbleibender Héhe der Vorrichtung in Flgerichtung nicht nur eine parallele,
sondern gleichzeitig auch eine serielle Verschaltung der Batteriezellen zu ermdglichen, und damit
ein héheres Spannungspotential zur Verfligung stellen zu kénnen, wird vorgeschlagen, dass in
den Aufnahmen der ersten Gruppe eingesetzte Batteriezellen Gber das Kontaktblech untereinan-
der parallel und mit den in die Aufnahmen der zweiten Gruppen eingesetzten Batteriezellen seriell
elektrisch verbunden sind. Dadurch kann bereits bei der Ausgestaltung der Rahmen bzw. bei der
Auswahl der in den Rahmen eingearbeiteten Aufnahmen die Speicherkapazitat und die Span-
nung des Batteriemoduls definiert werden.

[0012] Um an beiden Endabschnitten der Batteriezellen dhnliche mechanische und elektrische
Bedingungen durch die Kontaktfedern zu schaffen, kénnen die Schutzelemente die Héhe der
Uber die Stirnflachen vorragenden Pole der Batteriezellen aufweisen. Dies bringt den Vortell, dass
die Grundkérper der Batteriezellen, unabhangig welcher Pol dem Kontaktblech zugewandt ist, die
selbe Beabstandung zum Kontakiblech aufweisen. Durch diesen H6henniveauangleich der
Grundkérper kdnnen beide Pole durch Kontakte kontaktiert werden, die hinsichtlich ihrer elektri-
schen und mechanischen Eigenschaften, beispielsweise deren Vorspannung, gleich ausgebildet
sind, wodurch sich fiir beide Pole eine gleichmaBige elektrische und mechanische Kontaktierung
ergibt. Das Schutzelement kann gemeinsam mit dem Abstandhalter die Form des nicht von der
Kontaktfeder kontaktierten Pols aufweisen.

[0013] Zur Prifung des Betriebszustandes der Batteriezellen kann es erwiinscht sein, regelma-
Big die Temperatur und den Spannungsabfall zu kontrollieren. Damit die dazu bendtigten Vor-
richtungen im Rahmen des restlichen Assemblierungsvorganges angeschlossen werden kénnen,
empfiehlt es sich, dass Anschliisse zum Spannungsabgriff Gber eine Nut- und Federverbindung
mit dem Kontakileiter verbunden sind. Durch diese Nut- und Federverbindung kénnen die An-
schliisse vorpositioniert werden und im Rahmen des Stoffschlusses zwischen dem Kontaktleiter
und dem zweiten Zellenpol ebenfalls stoffschliissig mit dem Kontaktleiter verbunden werden.

[0014] In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand beispielsweise dargestellt. Es zeigen
[0015] Fig. 1 eine Explosionsdarstellung einer erfindungsgemanen Vorrichtung,

[0016] Fig. 2 eine Draufsicht auf eine erfindungsgemage Vorrichtung,

[0017] Fig. 3 einen Schnitt entlang der Linie llI-11l der Fig. 2 in vergréBertem MaBstab und

[0018] Fig. 4 eine Detailansicht der Aufnahmen einer zweiten Gruppe der erfindungsgemaien
Vorrichtung in noch gréBerem MafR3stab.

[0019] Eine erfindungsgemane Vorrichtung weist, wie insbesondere der Fig. 1 zu entnehmen ist,
einen Rahmen 1 mit Aufnahmen fiir Endabschnitte von beziiglich ihrer Langsachse parallel aus-
gerichteten Batteriezellen 2 auf. In jeder Aufnahme einer ersten Gruppe 3a ist eine Kontaktfeder
4 zum Kontaktieren der Batteriezelle 2 angeordnet. Die Kontaktfeder 4 weist eine Schmelzsiche-
rung 5 auf, welche im Schadensfall einer mit der Kontaktfeder 4 verbundenen Batteriezelle 2
durchschmilzt und die fehlerhafte Batteriezelle 2 elektrisch von anderen Batteriezellen 2 abtrennt.
Damit ein unerwiinschtes Wiederkontaktieren der durch das Durchschmelzen der Schmelzsiche-
rung 5 entstandenen beiden Anschlussstellen 6a, 6b verhindert werden kann, ist zwischen der
Batteriezelle 2 und der Kontaktfeder 4 ein Schutzelement 7 mit einem Abstandhalter 8 angeord-
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net. Das Schutzelement 7 liegt dabei zwischen der Stirnseite der Batteriezellen 2 und der Kon-
taktfeder 4 und kann somit einen stirnseitigen Austritt eines Batteriezellenwickels verhindern. Der
Abstandhalter 8 sorgt dafiir, dass die beiden Anschlussstellen 6a, 6b der Schmelzsicherung 5
nach dem Durchschmelzen voneinander raumlich getrennt bleiben, wodurch eine neuerliche
elektrische Verbindung verhindert wird. Um trotz des abschirmenden Schutzelementes 7 eine
sichere Kontaktierung zu erméglichen, weist die Kontaktfeder 4 Kontaktzungen 9 auf, welche den
aufgenommenen Endabschnitt der Batteriezellen 2 mantelseitig umgreifen. Diese Kontaktzungen
9 kdnnen durch Durchbriiche 10 der Aufnahme der ersten Gruppe 3a gefihrt werden.

[0020] Mehrere Kontaktfedern 4 kdnnen, wie dies beispielsweise aus der Fig. 1 ersichtlich ist,
Uber ein Kontaktblech 11 miteinander verbunden sein. Die Kontakifedern 4 kénnen hierzu an
deren Anschlussstellen 6a Uber einen SchweiBpunkt mit dem Kontaktblech 11 verbunden sein.
Vorteilhafterweise ist der Abstandhalter 8, der ja die Schmelzsicherung aufspannt, so dimensio-
niert, dass dieser die Anschlussstelle 6a gegen das Kontaktblech 11 andriickt und so die An-
schlussstelle 6a vorpositioniert, wodurch ein rascher industrieller SchweiBvorgang ermdglicht
wird.

[0021] Damit die Kontaktfeder 4 auch ohne bereits eingesetzte Batteriezelle 2 in die Aufnahme
einer ersten Gruppe 3a eingesetzt und vorpositioniert werden kann, kann deren Kontaktfederba-
sis von drei Rasthaken 12 gegenlber der vom Abstandhalter 8 abgestlizten Anschlussstelle 6a
zuriickgehalten werden.

[0022] Die Fig. 4 stellt eine Detailansicht von Aufnahmen einer zweiten Gruppe 3b dar. Die Auf-
nahmen einer zweiten Gruppe 3b weisen einerseits mantelseitig radial in die Aufnahmedffnung
vorragende und andererseits am Aufnahmegrund 13 angeordnete Zentriervorspriinge 14 auf.
Dadurch kénnen fertigungsbedingte Unterschiede von Batteriezellen 2 bzw. des Rahmens 1
selbst ausgeglichen werden. Die mantelseitigen Zentriervorspriinge 14 sorgen dabei fir eine
Zentrierung der Batteriezellen 2 quer zu deren Fligerichtung. Die auf dem Aufnahmegrund 13 der
Aufnahme einer zweiten Gruppe 3b angeordneten Zentriervorrichtungen 14 sorgen fir einen To-
leranzausgleich entlang der Figerichtung. Hierzu sind diese federnd ausgestaltet. Eine solche
federnde Ausgestaltung kann auf einfache Weise erzielt werden, wenn die Zentriervorrichtungen
14 auf durch Materialaussparungen 15 geschwéachten Stegen 16 des Aufnahmegrunds 13 ange-
ordnet sind.

[0023] Die Aufnahmen einer zweiten Gruppe 3b kénnen gemeinsam mit den Aufnahmen einer
ersten Gruppe 3a, dem Rahmen 1, den Schutzelementen 7 und den Rasthaken 12 von einem
einstlickigem Spritzgussteil ausgebildet sein.

[0024] Wie aus Fig. 1 bzw. Fig. 3 ersichtlich ist, kann die erfindungsgemaBe Vorrichtung zwei
sich gegenilberliegende Rahmen 1 aufweisen, wobei die Rahmen 1 so ausgebildet sind, dass
sich Aufnahmen unterschiedlicher Gruppen 3a, 3b gegeniiberliegen, sodass die Batteriezellen 2
sowohl von einer Schmelzsicherung 5 geschitzt, als auch von den Zentriervorspriingen 14
zentriert sind.

[0025] In Fig. 2 sind unterschiedliche Kontaktbleche 11 dargestellt. Je nachdem, ob das Kontakt-
blech 11 zum seriellen oder parallelen Verschalten mehrerer Batteriezellen 2 eingesetzt werden
soll, kann es unterschiedlich ausgestaltet sein. So weist das Kontaktblech 11 entweder Lécher
17 zum erleichterten Verschweien mit den Kontaktfedern 4 und/oder aus dem Kontaktblech 11
ausgestanzte Kontaktleiter 18 auf. Die Kontaktleiter 18 kénnen dabei durch einen Durchbruch 19
der Aufnahmen der zweiten Gruppe 3b gefiihrt sein, welche einen Endabschnitt der Batteriezelle
2 stirnseitig kontaktiert. Die Kontaktleiter 18 kdnnen ebenfalls als Kontaktfeder ausgebildet sein,
welche eine triskelférmige Schmelzsicherung aufweisen.

[0026] Die in den Aufnahmen einer zweiten Gruppe 3b angeordneten Kontaktleiter 18 des Kon-
taktblechs 11 kénnen flr einen bestimmten Pol, beispielsweise dem Pluspol vorgesehen sein.
Die mit dem Kontaktblech 11 stoffschllissig verbundenen, in den Aufnahmen einer ersten Gruppe
3a angeordneten Kontaktfedern 4 kdnnen beispielsweise fiir einen gegensinnigen Pol, beispiels-
weise dem Minuspol, vorgesehen sein. Dies bedeutet, dass in den Aufnahmen der ersten Gruppe
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3a eingesetzte Batteriezellen 2 Uber das Kontakiblech 11 untereinander parallel und mit den in

die Aufnahmen der zweiten Gruppen 3b eingesetzten Batteriezellen 2 seriell elektrisch verbunden
sind.

[0027] Um einen Hohenniveauangleich der Grundkdrper der beziliglich ihrer Polung gegensinnig
angeordneten Batteriezellen 2 zu erreichen, kénnen die Schutzelemente 7 die H6he der (ber die
Stirnflache der Batteriezellen 2 vorragende Pole 20 aufweisen.
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1.

Vorrichtung mit einem Rahmen (1), der Aufnahmen flr die stirnseitigen Endabschnitte von
beziglich ihrer LAngsachse parallel ausgerichteten Batteriezellen (2) aufweist, dadurch ge-
kennzeichnet, dass jede Aufnahme einer ersten Gruppe (3a) ein die Stirnseite der aufge-
nommenen Batteriezelle (2) gegenliber einer Kontaktfeder (4) abdeckendes Schutzelement
(7) aufweist, das auf seiner der Batteriezelle (2) gegeniiberliegenden Seite einen Abstand-
halter (8) zur raumlichen Trennung der beiden Anschlussstellen (6a, 6b) einer durch die Kon-
taktfeder (4) gebildeten Schmelzsicherung (5) umfasst.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die vom Abstandhalter (8)
abgestiitzte Anschlussstelle (6a) der Kontaktfeder (4) Gber einen SchweiBpunkt mit einem
Kontaktblech (11) verbunden ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass jede Aufnahme der
ersten Gruppe (3a) auf der der Batteriezelle (2) gegeniberliegenden Seite des Schutzele-
ments (7) Rasthaken (12) zum Riickhalten der Kontaktfederbasis gegentiiber der vom Ab-
standhalter (8) abgestitzten Anschlussstelle (6a) aufweist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass jede Auf-
nahme einer zweiten Gruppe (3b) sowohl mantelseitig in die Aufnahmed&ffnung vorragende
als auch am Aufnahmegrund (13) federnd gegen die Aufnahme abgestiitzte Zentriervor-
spriinge (14) aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass ein zweiter, dem ersten Rah-
men (1) gegeniberliegender Rahmen (1) vorgesehen ist, wobei sich jeweils zwei Aufnahmen
unterschiedlicher Gruppen (3a,3b) gegenlberliegen.

Vorrichtung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, dass der Aufnahmegrund
der Aufnahmen der zweiten Gruppe (3b) einen Durchbruch (19) aufweist, durch den ein aus
dem Kontaktblech (11) ausgestanzter Kontaktleiter (18) gefihrt ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 4 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass in den Auf-
nahmen der ersten Gruppe (3a) eingesetzte Batteriezellen (2) Gber das Kontaktblech (11)
untereinander parallel und mit den in die Aufnahmen der zweiten Gruppen (3b) eingesetzten
Batteriezellen (2) seriell elektrisch verbunden sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Schut-
zelemente (7) die H6he der Uber die Stirnflachen vorragenden Pole (20) der Batteriezellen
(2) aufweisen.

Hierzu 4 Blatt Zeichnungen
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